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por: "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN MATERIAL BES-
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El presente invento se refiere a un procedi-

miento para fabricar un material estratificado para enVases;

- compuesto de una capa de base y capas de pléstico aplicadas

a ambos lados de la misma.
Bs sabido que los recipientes de envase pue-
den fabricarse de material estratificade y dicho material

se emplea en particular frecuentemente en la fabricacién

de recipientes de envase del tipo no recuperable para ma-

terial de llenado l{quido, El material estratificado com-
prende una capa de base relativamente gruesa y capas de
pldstico aplicadas a ambos lados de la misma. La capa

de base, que puede ser de papel, pemite la formmacidn

- de un fuerte recipiente de envase y la capa de pléstico

situdda en ei interior proporeciona el verdadero recipien-
te impemeable, La capa de pldstico situada en el exte~
rior sirve como proteccldn para el envase y para darle
una épariencia éxterna atractiva.

Debido a la capa de hase relativaments grue-
sa vy rigida, una deformacidn, c¢ue puede ocurrir, por ejem-
plo debidd a que se deje caer un recipierite de envase o
se le someta a una accién mecdnica de alguna otra manera,
da lugar con frecuencia a que el reciplente de envase
conmience a perder contenido,

Esto es un problema en particular en gran-

des recipientes de envase, no solo porque debido a su peso
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estén sometidos a un impacto mds fuerte cuando se dejan
caer, sino también porque el tamafio hace necesario un |
material estratificado con capa de base especialmente
fuerte y rigida, que se rompe en &ngulos agudos de foma
que la capa interna también se rasga.

El tipo de material estratificado que cada dfa
se emplea mds en la actualidad, el cual consiste en una
capa de base de pléstico espumado con capas de pldstico
aplicadas a ambos lados, resulta especialmente rigido
debido a su construccidh a manera de viga y pemmite gran-
des tensiones sin ruptura, pero cuando las tensiones ea'c-‘
ceden el limite médximo, ocﬁrre muy violentamente una rup-
tura gque produce marcadas lineas de plegado que casi sin
excepcidn dan lugar a que la capa intemma de pléstico se
agriete,

De esta forma, los recipientes de envase que
se congtruyen de material estratificado del tipo antes
mencionado, tienen todos el inconveniente de que al some-
terse a una accidn o deformmacién mecdnica, tienen poca
resistencia contra las pérdidas del contenido.

Este inconveniente puede superarse haciendo
que la capa de base del material de envase estratificado
sea menos rigida o mids delgada, pero esto trae consigo
el indeseable efecto de que los recipientes de envase

fabricados con el material serén menos robustos. Ello
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también limita el tamafio del envase gue se puede fabri-
car con el material.

El objeto del presente invento es supe-
rar los inconvenientes antes mencionados y especificar
un procdedimientc para fabricar un material estratifica-

do destinado a la fabricacién de un recipiente de enva-

se que pemita incluso fuertes impactos y deformaciones

sin sufrir escapes de su contenido.

Este objeto ha sido conseguido de acuer-
do con el invento por que el procedimiento para fabri-
car un material de envase estratificado del tipo des-
crito en la introduccidn se caracteriza por el hecho
de que una de las mencionédas capas de pldstico es he-
cha adherirse a la capa contigua con una fuerza tal gue
la capa de pldstico se desprende de la capa contigua
cuando el envase fabricado con el material de envase se
doiete a uria deforacidn, '

Las realizaclones preferentes del mate-
rial de acuerdo con el invento tienen las caracteris-
ticas que se evidencian en las reivindicaciones subsi-
diarias,

El material de envase estratificade fa-
bricado de acuerdo con el invento permite una fabrica-
cién sencilla de recipientes para envase que pueden so-

poértar una fuerte deformacidn sin pérdidas del conteni-



do, puesto que en la defomacidn del recipiente de envasé
la capa interma del material estratificado se desprende
por sl misma de la capa contigua y foma un recipiente
interior que gueda total o parcialmente liberado de la

5 capa contigua.

A continuacién se describe en detalle una
realizacién del material de envase fabricédo de acuerdo
con el invento con referencia al dibujo anexo que, esque~
miticamente y a escala sumentada, muestra en corte una

10 parte de un material de envase fabricado de acuerdo con
el invento, )
El material ;e fabrica totalmente de plés-
tico y comprende una capa central de base 1 de poliesti-~
reno espumado y capas 2, 3 de pldstico homogéneo, por
15 ejemplo poliestireno, aplicadas a ambos lados de la ca-
pa de base, El grueso de la capa central es de Q,5-2 mm,
vy el de las capas de pldstico exteriores 2, 3 es de aprofi-
madamente 0,1 mm,
gl material de envase se fabrica por ex-
20 trusién de la capa de pléstico espumado 1 de una forma
ya conocida, después de lo cual las dos capas homogéneas
de pldstico 2, 3 se aplican por un proceso de extrusidn
a las superficies laterales de la capa de plédstico espu-
mado 1, de tél manera que se obtenga la deseada adheren=-

25 cla entre las capas. La adherencia mds débll que se desea
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entre la capa de base 1 y la capa de pldstico homogéneo
3, que después de la fabricacién del recipiente de enva-
se hg de fomar la capa impemeable interna del mismo, se
consigue porque durante la aplicacidn de la caba homogé-~
nea 3 se controla la temperatura del pldstico extruido de
manerxa que se obtiene un poder adhesive apropiado.

Cuando el material de envase se enplea pa-~

ra la fabricacidn de recipientes de envase, se le puede

tratar en la forma convencional, y no es preciso prestar
una atencidén especial a las propiedades particulares del
material de envase. Esto significa que los recipientes de
envase fabricados con el material de envase pueden ser del
tipo corriente y construirse con el material de envase en
forma de hojés o0 tiras continuas.

Cuando un recipiente de envasa que esté fa-
bricado con el material fabricado de acuerdo eon el inven-
t0, sea sometido a una accidn mecdnica, por ejemplo, el ¥
presionado hacia dentro de una esquina, la capa de base 1
serd también presionada contra si misma y se doblerd for-
mando un pliegue muy marcado. Debido al poder acdhesivo de-
bilitadso existente entre la ¢&pa intemma impermeable 3 y
la capa de base 1, la capa interior 3 se degpranderd de
la capa de base 1 en el lugar daflade y, como resultado,
mantendrd su hemmeticidad.

El invento hace asi{ posible la fabricacidnm,
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por medic de sencillos métodos convencionales, de un ma-i
terial de envase estratificado que, cuando se emplea pa-
ra la fabricacién de recipientes de envase para, por
ejemplo, material de llenado lf{quido, permite a estos
recipientes soportar una fuerte defomacidén sin pérdida

alguna del contenido,

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Suecia, el 28 de Junio de 1.974, con el
ndmero 7408567-1, se acoge a los beneficios del artfcu~

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva
gue se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencién en Espdiia, por VEINTE aflos,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-

tes:

12,- Un procedimiento para fabricar un
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material estratificade para envases que comprende una

"capa de base (1) y capas de pléstico (2,3) aplicadas a

ambos lados de la misma, caracterizado -por el hecho de

que una de dichas capas de pldstico (3) es hecha adhe-

rirse a la capa contigua (1) con una fuerza tal que la

capa de pldstico (3) se desprende de la capa contigua
(1) cuando el envase fabricado con el material de enva-
se se somete a una deformacidn,

28,~ Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidén 18, caracterizado por el hecho de que el
poder adhesivo entre la capa de base y la capa de plds-

tico (3) .que mira hacia el interior del envase es hecho

. apreciablemente menor que el poder adhesivo entre la ca-

pa de base:(l) y la capa de pldstico exterior (2).
2, - Un procedimiento para fabricar un
material estratificado para envases.
Tal y como se ha descrito en la Memoria *
que anteée&e, representado en log dibujos dque ge coms=

paflan vy para los fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de nueve hojas es-

critas a miguina por una sola cara.

MADRID, 20 Nﬂv' 1975_.
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