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La invención pertenece al arte de los sistemas 
de ventilación de hornos domésticos de paredes autolim 
piadoras*

Diversos sistemas de ventilación por aire fo r-  
5. zado para hornos de paredes autolimpiadoras se ilu s-

n -:
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tran en las  patentes EE.UU. números 3*686.476; 3*587,557; 
3.485.229; 3.384,067 y 3.310.046. Además, las patentes EE.UU. 
números 3.659.578 y 3*633.561 describen sistemas de ventila­
ción para hornos autólimpiadores que no están provistos de 
ventilador de aire forzado, disponiéndose los conductos pafa 
obtener suficiente movimiento de aire por convección. Debido 
a los limites de temperatura superficial que se imponen cada 
vez de un modo más. riguroso en los fabricantes de cocinas,en 
algunas instalaciones es ecuestionable el que los sistemas de 
Ventilación por convección cumpla.con estos requisitos. En lo 
que se refiero a aquellos dispositivos que comprenden ventila­
dores de airé forzado, los trayectos del flujo del aire no se 
consideran óptimos para obtener los resultados más ventajosos, 
y en algunos dispositivos se utilizan reguladores de tiro  que 
por lo menos són costosos, y en algunos casos, bloquean él f ld r  
jo'de convección si se produce una averia de ventilador.

El principal objeto del invento es proporcionar un 
sistema de ventilación forzada por ventilador que canaliza 
el flujo de aire de ta l  modo que se obtiene enfriamiento de 
la  temperatura superficial y que está provisto de bocas de ad­
misión y bocas de descarga en los lugares más convenientes.

Según el invento, la  construcción de homo de paredes 
autolimpiadoras'comprende conductos de flujo de aíre laterales  
y trasero en comunicación con un conducto de flujo de aire in­
termedio situado por encima del homo y por debajo de una cáma­
ra superior de regulación con un ventilador de aíre forzado 
colocado para aspirar aire desde el conducto intermedio al inte­
rio r  del espacio de la  camara de regulación y expulsarlo eh 
dirección ascendente a lo largo del canto delanterosuperlor 
del conjunto del cuadro de mandos on la  parte frontal de la  cé-
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tuara de regulación. También se introduce aire en el conducto 
intermedio a través de un dispositivo de abertura de admisión 
do aire en la parte inferior del conjunto del cuadro de mandos, 
La abertura del ventilador se encuentra en el plano horizontal 
de la  pared entre ei conducto intermedio y la  cámara de regula­
ción dé forma que si se produce una averia del ventilador y el 
homo esté en funcionamiento de -cocción, se produzca flujo de 
aire por convección a través del sistema.

Otras características adicionales del invento aparece­
rán en la descripción siguiente:

La figura 1 es una vista de costado generalmente esque 
mática de un homo de paredes autolimpiadoras que incorpora 
los principios del invento e ilu stra  los trayectos de flujo gej- 
nerales del aire en el sistema; y la  figura 2 es una vista iao- 
métrica parcialmente cortada de un homo según el invento,'que 
ilu stra  también trayecto de flujo.

Refiriéndonos al dibujo, una cavidad de homo 10 está 
definida en general por un revestimiento in terior de horno en 
forma de caja 12 provisto de una parte frontal abierta 14 des­
tinada a oerrarse por la  puerta frontal térmicamente aislada 
16, estando rodeados los cinco lados del revestimiento interio; 
del horno por aislamiento térmico 18 (figura 2) según os trad ií 
cional en éste tipo do horno autolimpiador. Un la construcción! 
do proferoncia, las caras exteriores del aislamiento térmico 
que rodea al revestimiento in terior del homo están cubiertas 
)or panales, de los cuales solamente el panel superior 20 y ol 

panel lateral 22 puedenobser/arse en la  figura 2.
El armazón exterior del conjunto de horno como un todo 

está formado por una pared superior 24, paredes laterales opubs 
tas 26 (ilustrándose en el dibujo solamente la  pared de la  de-
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recha), una pared trasera 28 y un elemento en forma de canal 
in ferior 30 unido a la  parte inferior del conjunto. Una cámara 
caracterizada como cámara da rcgulaoión se forma en la  parto 
superior del armazón exterior y está limitada en la  parte supe­
rio r por la pared superior 24, en la  parte trasera por la pa­
red trasera 28, en los costados por las paredes laterales  
opuestas 26, en la  parte frontal por ol conjunto de cuadro de 
mandos indicado de un modo goneral por el número 32 y en el 
fondo por la  pared inferior de la  cámara de regulación 34. El 
conjunto de cuadro de mandos lleva mandos 36 accesibles des­
de la-parte frontal y conectados a elementos de funcionamiento 
ta les .como interruptores, temporinadores y controles del-hornc 
sostenidos inmediatamente detrás, del conjunto; del cuadro de 
mandos*

La cámara de regulación contiene medios divisorios 36 
que se extienden entre lados opuestos de la  cámara de regula­
ción junto a la  parte frontal de la  oamara de rcgulaoión para 
separar el espacio inmediatamente dotrás del conjunto de pánei 
frontal de la  cámara de regulación del resto del espacio de* di­
cha cámara de regulación. La forma en sección transversal del 
dispositivo divisorio 38 se verá con más detalle en la  figura 
1, y comprende un componente, de pared v ertical que tiene su úajn 
to inferior conectado a la  pred inferior de la  cámara de regu­
lación 34, después una parte inclinada hacia arriba y hacia dej-. 
lante, después una parte horizontal, y finalmente un rebordé 
inclinado hacia abajo y hacia delante 40 con el fin de desvia! 
el escape de aire desde la  cámara da regulación en santido-as­
cendente a través de las aberturas a modo de re ji l la  42 a 
lo largo del canto superior del conjunto del cuadro de mandos
32.30.
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La pared inferior de la  cámara do regulaoión 34 está 
provista de una abertura circular 44, cuyos lim ites sirven com 
arode ventilador para el ventilador 46 movido por el motor 43 
montado sobre la  pared inferior 34.

Un conducto intermedio indicado de un modo general 
con el námero 50 se sitúa por oncima del panel superior del 
revestimiento interior del horno 20 y por debajo de la  pared 
inferior de la cámara do rogul oión 34. Se verá en la figura 
2 que los cantos laterales y el canto trasero del panel supe­
rior 20 se separan hacia el interior de lae caras interiores  
de las.paredes laterales 26 y la  pared trasera 28, respectiva­
mente, por lo que este conducto intermedio 50 está en comunica 
clón con los conductos de flujo de aire la terales  52 (defini­
dos* entre e l panel la teral 22 y la  pared la te ra l exterior 26) 
y el conducto de flujo de aire trasero 54 (definido entre el 
panel trasero del revestimiento in terior deí homo y la  pared 
trasera eárterior 28). Este conducto intermedio 50 tiene tambiéja 
medios de abertura de admisión pomo en la  r e j i l la  56 en la' par- 
te inferior del conjunto del cuadro de mando 32.

Los gases producidos dentro de la  cavidad del homo 
durante un ciclo  de limpieza por calor se ventilan al exterior 
a travós de un conducto vertical 58 (figura 1) que se extien­
de a través del aislamiento por encima del revestimiento inte-¡ 
rio r del horno y tiene su extremo superior abierto conectado 
a un conducto do ventilación horizontal relativamente pooo pro  ̂
fundo 60(Figura 2) en la  parte inferior del conducto intermedi 
50 y se extiende hacia delante hasta la  boca de salida 62 en 
la  parte frontal inferior derecha del conjunto de ouadro de . 
mandos 32. Este dispositivo es básicamente áL que se describe 
en la  patente EE.UU. número 3.633.561.
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Un conjunto de bastidor delantero 64 sirve como parte 
estructural básica en la  parte frontal del conjunto del homo 
y tiene una pluralidad de partes de pared laterales y el 
conjunto del cuadro de mandos sujetos para proporcionar inte­
gridad estructural general del conjunto. Una serie de ranuras 
colocadas verticalmente 66 en este conjunto de bastidor fron­
ta l  en los costados del homo se ponen en linea con los oonducĵ  
tos de aire la terales 52 para admitir aire del exterior al in­
te rio r del conjunto. Se comprenderá que existe un espacio de 
separación entre las partes laterales marginales encaradas ha­
cia atrás de la  puerta y el bastidor frontal encarado de forme 
que el aire pueda pasar a travós del espacio dé separad6n pa­
ra lleg ar.a  las.ranuras 66.

Refiriéndonos a la figura 1, en el estado de in staladín  . 
del conjunto de horno en el hueco de la  pared 68 se habilita  
un espado de separación apropiado 60 en la  pa,rte frontal infe­
rior del conjunto del horno de forma que pueda admitirse aire  
exterior al in terior del conducto inferior.formado por el oansjl 
30 para pasar a la  parte trasera del' homo y desde este punto 
ascender hasta el extremo inferior abierto del conducto de fld  
jo de aire trasero 54. Este conducto de flujo de aire 54 con­
tiene un interruptor sensible a la  temperatura 72 (figura 1) 
que realiza una función de seguridad en el oaso de que la tem­
peratura en éste espacio exceda de un limite especificado debi­
do a que el ventilador deje de funcionar durante un ciclo  de 
limpieza térmica. En condiciones normales durante un ciclo  de 
limpieza témtica, el flujo de aire a través del conducto 54 
realiza una función de enfriamiento contrarestando el calor ra­
diado recibido del horno por el interruptor. Si el flujo de ' 
aire  se interrumpe debido a una averia del ventilador, el ca­
lor radiado y el calor con ucido deede el homo pone én funcidna30.
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miento el interruptor que, a su vez, interrumpe el ciclo  de 
limpieza automátloa para eliminar cualquier posible cirounstad- 
oia peligrosa. Se observará que otros componentes eléctricos, 
por ejemplo interruptores y solenoides, relativos a la fijación  
de la  puerta del homo se pueden situar también el conducto 
de'flujo de aire trasero 54 y recibir refrigeración por el fita- 
jo de aire que pasa por los miamos.

La puerta 16 comprende conductos de aire de ventilación] 
dirigidos vcrticalmente 74 en su in terior y ranuras de admisión 
76 a lo largo del canto inferior de la  puerta y ranuras de 
descarga 78 a lo  largo dolcanto superior de la  puerta inmedia­
tamente por debajo del canto inferior del oonjunto cuadro de 
mandos. Con esta disposición, el flujo de aire de convecoión 
qué pasa eñ sentido ascendente a través del in terior de la  
puerta se ve ayudado por la corriente inducida en el conducto 
intermedio a través de la  abertura de admisión 56 en el con­
junto del cuadro dé mandos. El flujo de aire general ascenden­
te  a través de la  puerta y el flujo de aire eñ el oonductó 
intermedio procedíante del área exterior inmediatamente por de­
lante del conjunto del cuadro de mandos tienede a reduoir la  
temperatura de las diversas partes componentes tales come maii- 
dos y embellecedores por los que fluye el aire .

Refiriéndonos a la  figura 2, la  parte de la  pared infe­
rio r de la  cámara de regulación 34 subyacente a los medios di­
visorios 38, oomprende una o más aberturas 80 que permiten una 
corriente limitada de aire que produce una fuga al in terior del 
espacio inmediatamente por dstrás del con junto de cuadro de man­
dos arrastrada al in terior del conducto intermedio 50 para evi­
ta r  la  acumulación de calor en dioho espacio.

Por la  descripción anterior se comprenderá que el espaoio
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de la  cámara de regulación superyacente al ventilador consti­
tuye el lado de alta  presión del sistema, en el que todo el ai 
re calentado al pasar a lo  largo de los costados, parte Infe­
rio r, parte trasera y parte superior del revestimiento del 
horno se admite y cuyo aíre calentado'ae expele entonces al e3Í 
te rio r a través de las ranuras a lo largo del canto superior 
del embellecedor superior del conjunto de cuadro de mandos.El 
ventilador funcionará de ordinario solamente durante el ciclo  
de limpieza térmica, poro en caso de averia o detención del 
ventilador, y durante operaciones de cocción y gratinado, se 
produce un flujo de aire por convección a través del sistema, 
expulsándose el aire caliente a través de las ranuras 4% y. el 
embellecedor superior asi como hacia adelante saliendo!por la. 
abertura delantera del conducto intermedio 56. Este dispositi­
vo dá lugar aun homo más frió  en todos los modos de funciona­
miento que aquellos sistemas que emplean un dispositivo inte­
rruptor del tipo de regulación de tiro  para detectar la  averie 
del ventilador. El flujo de aire por convección en estas con­
diciones se ve realzado también por la  colocación horizontal 
de la  abertura del aro del ventilador 44..

N 0 T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, asi 
como la  manera de realizarlo en la  práctica, debe hacerse 
constar que las  disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteran, 
su principio fundamental. También* se hace constar que el Inven 
to corresponde a una solicitud de patente presentada en.'Nortos 
merica con el número Ser. No. 482.197 de 24 de junio de 1.974,
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acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 
la  esencia del referido invento, y po  ̂ lo que se so licita  Pa­
tente de Invención por 20 años on España sobre: PERFECCIONA 
MIEN TOS EN HORNOS DE PAREDES AUTOLINÍPIADORAS, caracterizándose
por lo  siguiente:

1¿- Perfeccionamientos en homoa de paredes autoümpia-j 
doras, caracterizados porque se dota a cada homo de un reves­
timiento in terior de homo aislado exteriormente que tiene 
una parte frontal abierta; una puerta para cerrar la  parte frdn
ta l ; una cámara de regulación superyacente al revestimiento i!
in terior y que tiene una pared in terior separada por encima dó 
la  parte superior del revestimiento in terior para definir entró 
las mismas un conducto de flujo de aire intermedio, teniendo 
la cámara un conjunto de cuadro de mandos encarado hacia la  
parte frontal, cuyo conjunto de cuadros de mandos comprende . 
medios de aberturas'de admisión a lo largo de su.parte inferior 
para admitir aire en dioho conducto intermedio, y medios de 
abertura de descarga a lo laigo de su parte superior para el 
paso de aire de escape desde la  cámara de regulación; un arma­
zón exterior que oomprende paredes laterales opuestas y trasí-* 
ra separadas de las paredes dol revestimiento in terior encara­
das respectivamente para definir conductos de flujo de aire  
laterales y trasero en comunicación con el conducto de flujo  
aire intermedio; una abertura de ventilador en la  pared infe­
rio r de la  cámara de regulación y un ventilador en la  abertu­
ra para aspirar aire a través de los conductos de flujo de ai­
re laterales y trasero y a través de los medios de abertura d€ 
admisión del conjunto del cuadro <3e ¡raudos, y para forzar al 
aire aspirado al in terior de la  cámara de regulación saliendo



-  10 -

por las aberturas de descarga del conjunto dé cuadro de man­
dos.

2 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 , carac­
terizados porque se dispone un dispositivo interruptor sonsi- 

5. ble a la  temperatura situado en el conducto de flujo de aire  
trasero, para interrumpir una operación de limpieza automática 
en condiciones de recalentamiento.

3 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,caracte­
rizados po que se dota de medios divisorios que se extienden 

10. entre los lados opuestos de la  cámara de regulácíón junto a ls 
parte frontal de la cámara de regulación para separar el espa-

í -
ció inmediatamente por detrás del conjunto de panél frontal 
de la  cámara de regulaoión del resto del espacio de la  cámara 
de regulación a través del cual pasa el espacoe de aire.

15. 4 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 3 ,carac­
terizados porque la  pared inferior de la  cántara de regulación 
comprende una abertura para poner el espacio protegido inmedie, 
tameáte detrás del conjunto de cuadro de mandos e¿ comuniqaplln 
con el conducto intermedio con el fin  de peimitir;una corrí en- 

20. te  limitada de aire a través de dichos elementos.
5 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación l¡cárao< 

terizados porque la  puerta comprende medios de conducto de ai­
re de ventilación dispuestos vertioalmenté a ti^vés de la  . 
misma, teniendo los medios de conducto de aire de ventilación, 

25. medios de abertura de salidas situados inmediatamente por .de­
bajo de los medios de abertura de admisión del conjunto de oû  
dro de mando.

6 .-  Perfeccionamientos según las reivindicaciones anté' 
riores, caracterizados porque se dota a l horno de un revesti- 

30.' miento, in terior de horno aislado exteriormente que tiene UdiB

. - !*
iN

r,
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parte frontal abierta; una puerta para oerrar la  parte fron­
ta l ; una cámara de regulación separada por encima del reves­
timiento interior para definir entre los mismos un conducto 
intermedio, cuyo conducto intermedio tiene una abertura de ad­
misión de aire exterior en uu parte.frontal; un dispositivo 
ventilador situado en una abertura en una pared horizontal en4 
tre  el conducto intermedio y la  cámara de regulación para as­
pirar aire desde el conducto intermedio al in terior de la  oámá- 
ra de regulación y para forzar el aire a que salga de la  cáma­
ra de regulación por su canto frontal superior; un armazón 
exterior para dicho conjunto de homo; medios para admitir ai­
re en el armazón y conducirlo a l conducto intermedio por ambo: 
lados, la  parte inferior y la  parte trasera del revestimiento 
in terior, de forma que durante el funcionamiento del ventila­
dor 61 aíre oonverja en el conducto intermedio hasta la  aber­
tura del ventilador desde am ?os lados y desde las direcciones 
frontal y trasera.

7 .-  Perfeccionamientos en horhoa de paredes autolimpia- 
doras, ta l y como queda sustancialmente descrito en la  presen­
te Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Está Memoria consta de once hojas, escritas .a  máquina 
por una sola oara.

'
miTE-WBSMNGHÓnsE CORPORATION,
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