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La invencidn se refiere a un método para la -
alimanﬁaeidn de carbdn a hornos de coque de cdmaras hori-
zonuales, estande disvuestos en cada camara de horno va~
rios orificios de carga primerocs y, eﬁ??ﬂyestos, orificios
de carga segundos yuxtapuestos. Ademds la inve%clon tiene
por objeto describir un dispositive para llevarlo a efecm
to, el cual estd constituido por una vageneta de carga:

La carga de hormos de coque con varias cdmaras
de horno, de las cuales cada una tlene orificios de carga
yuxtapuestos, se suele realizar de a2l modo que se intro—
duce carbdn simultdneemente por todos los mrificios de -
carga. Una vez llenada una cdmara de horno, la vagoneta
es desplazada a la siguiente cdammra de horno. Los gases
de relleno que se producen al cargar el carbén en la cé~
mara de horno caliente, se extraen bien con un tubo de .
gubida de la cdmara de horno o se evacuan por ‘tubos in-
troducidos adlcionalmente en los orificios de llenado y
unidos a la vagoneta de carga.

Se ha comprobado que-el coque producido despuds
de la carbonizacién del carbdn no estd wniformemente car—
bonizado. BEste se explica por el hecho de que el carbdn
cargado tiene una granulometria desigual y que el carbdn
més basto se acumula, al cargarlo, en la superficie del -
cono de vertimiento, de manera que como resultado final,
el carbdn mds basto se encuentra en capas verticales en~
tre dog orificios de llenado.

Otro inconveniente del procedimiento conocide -
consiste en gue se dificulia la evacuacidn de los gases

de relleno con escasa emisidn, al cargar carbdn simultéd-

neamente por todos los orificioeg de llenado.
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Para evitar estos inconvenientes, la invencidn
tiene por objeto proponer un método que, por una parte,
suministra coque uwniformemente carbonizado y que, adends,
ofrece la posgibilidad de evacuar eficazmente los gasés de
relleno. Ademds, la invencidn tiene por objeto crear una
vagoneta de carga que permite la realizacidn del método
de un modo sencillo,

Fl ndtodo segin la invencidn se caracteriza por
el hecho de que en un primer ciclo del mismo se introduce
wa carga parcial por varios orificios de llenado prime-
ros en la cdmara de horno hasta que las bases de los 00
nos dé vertimiento que se formen de este modo, se toquen
aproximadamente, que en wn segundo ciclo del método se —
introduce otra carga parcial por los orificios de 11ena;‘
do segundos, que se encuentran entre los orificlos de 1le~
nado primeros, en la cdmara de hormo y que, a continuacidn
se repite la carga alterna por los primeros y segundos -~
orificios de 1llenado hasta el llenado de la cdmara de hore
no. Bete método de alimentacidn hace que el carbdn mds -
basto se distribuya en una multitud de capas diagonales
en la cdmara de horno. Por lo tanto, estas capas no son
paralelas con respecto a los tiros de caldeo diaspuestos
verticalmente en las paredes de la cdmara de horno, de -
modo que resultba en conjunto una carbonizacidn uniforme.
La alimentacidn de carbén intermitente permite emplear —
los orificios de llenadc no alimentados para la evacuacién
de los gases de relleno, de tal modo que en cada ciclo se
evacua, a través de los orificios de llenado no alimenta-
dos, gas de relleno de la cdmare de horno.

.

Segin wn desarrollo preferente do la invencién,

I YR
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el primer ciclg del método se realiza en dos fases, ali-
mentdndose en le primera fase un orificio de llenado, -
situado cerca de un ftubo de su@ida, que sale de la cdmarn
de horno, y en la segunda fase, se alimentan los otros -
orificios de llenado primeros. Bsto tiene la ventaja de
que el orificio de llenado alimentado en la primera fase
prede emplearge tanto en la segunda fase del primer cilclo
del método como en ol segundo ciclo para la conduccidn -
de gas de relleno. La correspondiente realizacidn del 6w
todo estd caractorizada porque el gas de relleno es condu-
cido por orificios de llenado primeros o segundos en unea
tuberia colectora prevista en la vagoneta de carge y poyl
que ol gas de rolleno vuelve desde la tuberia colectora,
a travds del orificio de llenado mds cerca de la tuberia
de subida, a la cdmara de horno; gsiendo extraido por la
tuberia de subida,

Para la distribucidn particularmente uniformo
del carbdn en la cdmars de horno conviene bterminar el se—
gumdo ciclo del método poco antes de que los canos de VoIr-
timiento formados en el primer ciclo sean invadidos.,

Como medida prefernnté conviene, adends, intro-
ducir en el primer ciclo del método por cada wmo de los
orificios de llenado primeros una carga parcial del 30%
abroximadamente de la cantidad de llenado a introducir -
por cada orxificio de llenado y en el segundo ciclo, se -
introduce por cada wno de los orificios de llenado segun;
dos una carga parcial del 80% aproximadamante:

Para la realizacidn del método segin la inven-
cién, conviene emplear una vagoneta de carga con varias

tolvas de carga y tubos de vertimlento que conducen desde
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aquellas a los orificios de llenado, vagoneta que estd
caracterizada, scgin la invencidn, porque desde cada tu—
bo dc vertimiento conduce un tubo de derivacidn a una bu-
beria colectora comin. De este modo puede conducirse des-
de cada uno de los oxificios de llenado asignados & los
tubos de vertimiento, gas de relleno a la tuberia colecn
tora y evacuarse de la misma. Sobre todo, se puede rein-
troducir gas de relleno extraido de los orificios do lle-
nado de la tuberis colectora, a travds del tubo de verti-
miento, que ostd asignado al orificio de llenado més cor—
ca de la tuberf{a de subida, en la cdmera y evacuarse en
la tuberia de supida. _

BEs convenlente montar en cada tubo de derivacidn
una vilvula de cierre, y las vélvulas se mandarén de tal
manera que estén abicrtas si por el tubo de vertimiento
asignado no se efectua una alimentacidn de la cdmara do
horno.

Otras realizaciones ventajosas resudtan de la
gsiguiente descripeidn dé wn ejemplo de ejecucidn del mné-
todo segin la invencidn y de un ejemplo de realizacidn -~
del dispositivo;

En el dibujo:

Las figs. 18 a 78, representan esquemdticamen~
te las fases sucesivas del método.

Ta fig. 88, es wa vista de la parte delantera
de la vagoneta de carga.

¥ la fig. 98, es una vista lateral de la vago;
neta de carga, en corte.

En las figuras 12 a 78 se representa una cdnara

de horno con orificigs de llenado primeros 1, 3, 5 ¥y ori~-
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ficios de llenado segundos 2, 4 y con una tuberia de Bl
bida 6 acoplada a la cdmara de horno.

En la primera fase dcl métede representada en
la figura 12 ge introduce carbdn por el orificio de 1le~-
nado 5: Durante este proceso de llenado, se forma un cono
de vertimiento 7. Esta primera fase se termina ctiando el
borde exterior del cono de vertimiento esta aproximada;
mente en posicidn vertical debajo del orificio de llenado
4: In la zona de la superficie lateral del cono de Vertie
miento 7, sobre tode en la parte inferior, se acumula el
carbén més basto. Los gases de relleno, que se formen al
realizarse la alimentacidn pssan directamente por la Ul
beria de salida 6.

Bn la siguiente fase del método representada ~
en la figz. 28 1la cdmara de horno se alimenta simultdnea~
mente por los orificios de llenado 1 ¥y 3; formdndose los
conos de vertimiento 8 y 9. Esbe proceso de alimentacién.
ge interrumpe cuando las bases de los conos de vertimien~
to se tocan casi. Tambidn aqui se deposita carbdn basie
en la superficie exterior del cono de vertimiento. Por -
cada wno de los orificios de llenado estd introducido ~
aproximadamente el 30% de la cantidad de llenado a intro-
ducir por cada uno de ellos. Los gases de relleno que se
forman en la segunda fase, se conducen por el orificio dg
llenado 2 y ol orificio de llenado 4 a una ‘tuberia coleo;
tora 10 y wvuelven por el orificio de llenado 5 gerca de
la tuberia de subida 6 a la cdmara de horno., Desde aqui,
los gases de relleno so cvacuan definitivamente por la -
tuberia de subida 6. '

A1 primer ciclo del método descrito sigue un -
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segundo ciclo (ver fig. 32), realizéndose la alimentacién
de carbdn simultdneamente por los orificios de llenado
2y 4, bhora se forman los conos de vertimiento 11 ¥ 12.
Estos conos de vertimiento 11 ¥ 12 se encuentran entre -
los conos de vertimiento Ty 8, ¥y 8 y 9 respectivamente:
Tambidn se acumula el carbdn en las superficies libres -
del material vertido. Lia carga realizada por los orifim
clos 2 ¥y 4 se termina antes de que se produzca un verbi-
miento sobre los conos de vertimiento 7, & ¥y 9 con el Tin
de que no se acumule carbdn adicional de granulemetria —
gruesa de los vertimientos 11 ¥y 12 en }as superficies exm
teriores de los conos de verbimiento 7, 8 y 9. Por los -
orificios de llenado 2 y 4 se introduce en esta fase de
procedimiento aproximadamente el 80% de la cantidad de
llenado a cargar en total por estos orificios. Los gases
de relleno se conducen por los orificios 1y 3 en la o
beria colectora 10. Los mismos vuelven por el orificioc -
de llenado 5 a la cdmara de horno y llegan desde alli a
la tuberia de subida 6, EL recorrido de los gases de re-
lleno estd marcado en las figuras 12 a 72 con lineas de
trazos,

Seain la extensidn de la cdmera de horno en -
direccidn vertigal con respecto &l plano de dibujo de las
figuras 12 a T2, se forman en los vertimientos concs au-—
ténticos con seccidn transversal circular o conos aplana;
dos en las paredes de la camara de horno,

La fase del método represcntada en la figura 48
es una repeticidn de la fase descrita en la figura 12,
La carga introducida ahora estd designada por 13:

También la. fase del método representada en la
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figura 52 es na repeticién de la fase descrita en la -
figura 28, Los vertimientos realizados ahora se designan
por 14 ¥ 15, Gon los vertimientos 13, 14 y 15, se ha cap—
gado la totalidad de la cantidgd de llenado a introducir
por los orificios de llenado 5: 37 1.

En la figura 62 estd representada una fase del
método subsiguiente intercalada, en la cual se extrae -~
gas de rellenc por los orificios 1 a 4. Un orificio de
aplanamicnto 14 estd abierto. A travds del orificic de
aplananiento 14 se puede Introducir una herramienta de
aplanar 15 quo aplana las puntas de los conos (ver figu—
ra TE).

' ALl mismo tiempo se vierte por los orificios
2 7 4, en repeticidn de la fase do procedimiento segin
la figura 39; la cantidad de llenado restante a introdu-
cilr por estos orificios en la cdmara de hoTno .

Por las figuras se ve que las superficies de
los vertimi@ntos; en los cuales se acumula forzosamcnie
carbén mds basto, discurren diagonalmente en la camara
de horno. De este modo se asegura una carbonizacidn v
forme del carbdn.

Ademés, se desprende de las figuras que aque;
1los orificios de llenado que no se emplean para la ali-
mentacidn de carbdn, estén disponibles para la conduccidn
de los gases de relleno.

Durante todas lae fases del método descritas
hagta ahora; la vagoneta de carga estd en comumnicacidn
con los orificios de llenado 1 - 5 a través de correspon-
dientes tubos de llenado. ElL tiempo de llenado dura en -

total aproximadamente dos minuntos.



En la figura 82 estd representada wna vagoneta
de carga 16. Esta vagoneba de carga 16 puecde desplazarse
en carriles 17, que estdn dispuestos en la cublerta de =
horno 18. La vagoneta de carga tlene 5 unidades de carga

54 19 a 23, asignadas a uno de los orificios de llenado 1 a 5;

En la figura 92 estd representado detalladamenie
uno de los dispositivos de carga: Tna tolva de carga 24
estd abierta en su parte inferior,

Aqui estd dispuesto un dispositivos de t?anspor;

102- te, por ejemplo ua transportador de rueda de plato, ﬁrans;
portador de cemal vibratoric o un transportador de torni-
1lo sin fin 25, que transporta el carbdn acumulade en la
tolva 24 en caso necesario a wn tubo de vertimiento 26.
El tubo de vertimiento 26 llevc en su extremo inferior un

15:- tubo de eyeccidn 27, que puesde ajustarse mediante un ci-
lindro elevador hidrdulico 28, a través de vdstagos de -
émbolo 29, tolescépicamente.

Dentro de ciertos limites, el tubo de eyeccidn
puede glrarse también para adaptarlo a la situacidn del

20 o= orificio de carga o 1lenado.

Por encima del dispositivo de transporte 25 do—
semboca un ‘tubo de derivacidn 30 en el tubo de llenado =
26. Este puede cerrarse con una vilvula de cierre 31 con-
tra el tubo de vertimiento 26.

25 .= Tos tubos de derivacidn de todas las wnidades
de llenado 19 a 23 desembocan por su extremo opueste al
tubo de llenado 26 en una tuberia colectora comfn 10,

El mando de las vdlvulas de cierre 31; de los

dispositivos de tramsporte 25 y-los cilindros elevadores

30.~ 28 puede cfectuarsc hidraflica o eldetricamente.
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La vagoneta de carga trabaje del siguiente modo:

Cusndo debe introducirse carbdn, desde la folva
de carga 54, por el orificio de llenado asignado, en la
cdmara de horno, funciona el dispositivo de tramsporte -
25 y el carbdn transportado por el mismo cae por el tubo
de vertimiento 26 y el tubo de eyeccidn 27 ‘en la cémara de
horno. Ta vélvula de cierre 31 estd cerrada. Cuando so ;
haya introducide la cantidad de carbdn deseada en la cd~
mora de horno, lo cual puede medirse por ejemplo con una
sonda de nivel de altura o determinarse por ajug?e del
tiempo de marcha del dispositivo transportador 25, sc -
desconecta el dispositivo transportador 25 y la vdlvula
de cierre 31 se abre. Tl nivel de altura puede comprobar#
se {pticamente de modo visual por mirillas, '

81 por ejemplo se transportaba carbdn, desde -
las ‘olvas de carga de las unidades de carge 19 y 21, a
la cdmere de horno y log dispositivos transpor%adgres -
agignados a estagmidades de carga se desconectan, abridn-
dose las correcspondientes vdlvulas de cierre, puede fluir
el gas de relleno, que se produzca al cargar la cdmera =
de horno a continuacidn desde las unidades de carga 20 ¥
22, por los tubos de llenado 26 de las unidades de cargn
19 y 21 y los correspondientes tubos de derivacidn 30 a
la tuberia colectora 10, Desde alli se conduce por delan-—
te de los tubos de derivacidn de las wnidades de carga —
20 y 22 cerrados por las vdlvulas de cierre al tubo de ;
derivacién de la wnidad de carga 23 y vuelve, por el co-
rrespondiente tubo de llenado 26 a la cdmara, pasando deg-
de alli al tubo de subida 6.

N Q T A
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1l2,~ Método para lu alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cédmaras horizontales y disposifivo -
para llevarlo a efecto, caracterizados porque, en un -
primer ciclo del método se introduce una carga parcial
por varios orificios de carga primeros en la cdmara de
horno, hasta que las bases de los conos de vertimiento
que se forman se toquen aproximadamente comprendiendoe -
un segundo ciclo del, en el cual se introduce una Subgim
guiente carga parcial por los orificios de carga segun;
dos, situados entre los orificios de carga priueros, en
la codmara de horno, y repitidndose a continuacidn la oar—
ga alterna por los orificios de carga primeros y segundos
hasta el llenadc de la cdmara de horno.

28, Método para la alimentacidn de carbdén a
hornos de coque de ¢cdmaras horizontales y dispositivo -
para llevarlo a efecto, segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizados porque en cada ciclo se conduce por los -
orificios de carga no alimentados, gas de relleno desde
la cdmare de horno.

38,- Método para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cémaras horizontales y dispositivo -
para llevarlo a efecto, segin las reivindicaciones 12 §
28, caracterizados porque el primer ciclo del método se
realiza en dos fases, alimentdndose en la primera fase
un orificio de carga situado al lado de wna tuberia de
subida que sale de la cémara de horno y cargindose en la
gsegunda fase los demds orificios de carga primeros:

48 ,~ Método para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositivo -

para llevarlo a efecto, segin la reivindicacidn 32 carac
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terizados porque el gas de relleno se conduce por orifim
cios de carga primeros o segundos a una tuberia colectom
ra previsia en una vagoneta de carga y porque el gas de
relleno vuelve desde la tuberia colectora por el orifim
cio de carga mds cerca de la tuberia de subida a la Ot
mars de horno y se extrae a través de la tuberias de su-
bida,

58,- Kétodo para la alimentacidn de carbén e
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositive -
para llevarlo a efecto, segin cualquiera de las Teivinm
dicaciones anteriores caracterizados porque el segundo
ciclo del método se termina poco antes de que los conos
de vertimiento formados en el primer ciclo sean invadie-
dos.

62,~ lidtodo para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositive
para llevarlo a efecto, segin las reivindicaciones an-
teriores caracterizados porque en el primer cicle se —
introduce por cada uno de los orificios de carga prime;
ros una carga parcial del 30% aproximadamente y en el
segundo ciclo, por cada wno de los orificios de carga
segundos wna carga parcial del 80% aproximadamente de
la cantidad de llenado a introducir por cada orificio -
de carga:

72 .~ Método para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositive
para llevarlc a efecto, segin las reivindicaciones ante—
riores caracterizados porque antes de la terminacidn -
del proceso de carga, el carbén introducido se aplana.

88 .~ Método para la alimentacidn de carbdn a
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hornos de ocoque de cémaras horizontales y dispositivo -
para llevarlo a efecto, segﬁﬁ las reivindicaciones anto~
riores, con varias tolvas de carga y ‘tubos de vertinien~
to que conducen de éstas a los orificios de carga, ca~
racterizados porque cada tubo de vertimiento conduce un
tubo de derivacidn a una tuberia colectora comin.

92, Método para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositivo %
para llevarlo a ofecto, segin la reivindicacidn 82, ca~
racterizados porgue en cada tubo de derivacidn estd dis-
puesta wna vdlvula de cierre, las cuales estdn abier-
tas cuando no se¢ realiza alimentacidn de la cdmara de
horno por el correspondiente tubo de vertimiento:

iOé:— Método pera la alimentacidn de carbdén a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositivo -
para llevarlo a efecto, segin las reivindicaciones antgl
riores, caracterizados porque la vagoneta de carga 11le—
va un ndmero impar de tubos de vertimiento asignado a
los correspondientces orificios de oarga:

118,~ Método para la alimentacidn de carbén a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositivo N
para llevarlo a efecto, segin las reivindicaciones anto-
riores, caracterizados porque la vagoneta de carga lleva
¢inco tubos de vertimiento, asignados a los correspon;v
dientes orificics de carga.

128.~ Hétodo para la alimentacidn de carbdn a
hornos de qogue de cémaras horizontales y dispositivo —
para llevarlo a efecto, segin las reivindicaciones anto-

riores, caracterizados porque a cada tolva de carga es-

t4 asignado un dispositivo de transporte:
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l3§:w Método para la alimentacidn de carbon a
hornos de coque de cdmaras horizoniales y dispositivo =
para llevarlo a efecto, segin las reivindicaciones ante—
riores, caracﬁerizad%s porgue el funcionamiento de log
dispositivos de transporte estd mandado por medidores -
de nivel de altura,

142, iitodo para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cémaras horizontales y dispositivo 4_
para llevarlo a efecto, segin la reivindicacidn 138, ca-
racterizados porque el medidor de nivel de altura, gue
menda el dispositivo de transporte, estd dispuesto en la

correspondiente tolva de carga.
158 .~ Método para la alimentacidn de carbdn a

hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositivo —
para llevarlo a efecto; segin la reivindicacidn 12é; caw
racterizados porque el funcionamiento de los dispositi;
vos de ‘trensporte estd mandado por crondmetros.

56§:~ }étodo para la alimentacidn de carbdn a
hornos de coque de cdmaras horizontales y dispositivo -
para 1}ovarlo a efecto; segin las reivindicaciones ante—
riores, caracterizados porgue el tubo de vertimiento —
lleva wn tubo de eyeccidn regulable.,

i?ﬂ:; METODO PARA LA ALIMENTACION DE CARBOKN A
HORNOS DE COQUE DE CAMARAS HORIZONTALES Y DISPOSITIVO ~
PARA LLEVARLO A EFECTO.

Seglin so describe en la presente memoria dos—
criptiva que consta de catorce hojas escritas a mdquina

por una solc de sus caras y dibujos., -

wearia, 24 JUN. 975
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