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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un.,

PATENTE DE INVENCION,-

ENUNGIAD: PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ORGANOS DE

ALIMENTACION DE PAPEL EN MAQUINAS DE

IMPRIMIR,
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.El Egtatuto vigenté sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de l92§§ en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili.
dad de las invenciones de tipo industrial gue tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguientec como patentables, las nuevas wéguinag, -
| paratos, inétrumentos, procesos de fabpicacién, etc. La am
plitud de conceptos previstos-como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (ArtQ., 46) que la enumeracidén con-
tenide en dicho cuerpo legal es puramentereﬁunciativa y,no.
‘himitativa, heciéndola extensiva incluso & los descuﬁrimieg
%os de tipo cientifico (Arte. 47).-

El Decreto de 26 de Diciembre de l947,{recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el critierio
legal de que también serfn patentables los instrumentos, ob
jetos, 0 parteé de los mismos, que aporten a la funcién.a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sopré lo ante
riormente conocido. .

Pues bien, a tenor de lo expuesté, y+en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside~
rarse, gue la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporbta a la industria del pais una me-
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley ccmo patentables. (Arts., 46 y 47 en relacidn
con el l?l, en su,hueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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] Tas méquinas de impriﬁir offset estén provis-
t%s de un 6rgano alimentador de pspel que toma las hojas
d&vpapel desde una pila y las pone al alcance de los me~
di%s que, previstos en dicha miquina, colocan la hoja en -
lok lugares en que se produce la impresidn,.

El érgano alimentador estd constituido por una
alilneacién (dos o mis) de ventosas que leventan la hoja de
paptl de la pilaj un elemento soplador-que inyecta aire a
Tre ién entre la hoja de papel y la pila de la que ha sido
levlntada y unas ruedas que, provistas en su periféria de
oriZic%os por los que se produce una succidén, toman las

hojas y transporténdolas un trecho la githan ante la admi=-

s
i

sibén de la mfquina,

’

Las dimensiones standard de las hojas,dedas en

centimetros son:

89 x 126
100 x 140
110 x 160
Entre estas dos filtimas dimensiones se produ-
cen veriaciones de cm, a cm, tanto en un sentido como en
otro dando como resultado tamaflos que también son conside~
rados normaleg,

Segln el gruesc, el papel pesa de 100 a 130

gramos/m2 y el peso aproximado de una pila de papel es de

' 1,000 a 1.200 kg.

A la vista de estos datos se comprende que los
medios que soportan la pila de papel han de ser muy robus-
tos y que las hojas han de ser tratadas con gran delicade~
za para que no se arruguen, Es por ello que hasta que la
hoja es tomada por la admisifn de mdquina viaje sobre un

colehdn de aire.
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‘ Dado que las ventosas duelvtan la hoja siempre

en lun mismo plano, el cual es tangente a las r»ruedas de va-
cio| y coplarario a la admisibén de miquina, ha sido necesa-

rioldotar a la pila de papel de medios de elevacidn a fin

de ?ue la hoja encimera de la pila esté al alcance de las
ventosass

Por otro lado como el grucso del papel es difi-~
cilmente apreciable, el avance ascencional de la pila se

prodgce con una cadencia y una carrera equivalente al grue-

s¢ de varias hojase

Para automatizar estos movimientos se ha pre-
vist% w pisor que también es soplador y que cuando bajan
las ventosas se levanta, retrocede y deja paso a la hoja to

mada por las ventosas, bajando y avanzando'd.e nuevo para co
locarse debajo de la hoja que llevan las ventosas, pisando
la hoja encimera de la pila e inmovilizéndbla.

k& medida que el pisor 1 tiene que descender méis,
para pisar la pila de hojas, describe una mayor carrera hag
ta que llega un momento en el cual, en su descenso, acciona
un automatismo que provoca la elevacidn de %a pila del pa~
pel. En consecuencia, el aparato, esti provisto de una pla-
taforma dispuesta entre guias en la cual ée deposita la pi-
}a de papel con el que se alimenta la miguina de imprimir,
?6gi§amente, dicha miquina en su salida estd provista de
una plataforma semejant; que es receptora de_lasrhojas im~-
presas, Entre la plataforma de elevacidén y el papel se dis;
pone una "plataforma de carga" (PAIET), que facilita el
transporte, en blogue, de las pilas de papel. En todos los
casos la alineacibn vertical de las hojas es perfecta.

La velocidad de trabajo del brgano de alimenta-
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cién de hojas de papel descrito, se gitua alrededor de

4,500 hojas/hore, Esta velocidad de trabajo estl determina
da por la capacidad de'respﬁesta de las ventosas,

En efecto, si aumentamos la velocidad de traba-
jo del eparato las ventosas no tienen tiempo de tomar y sol
tar la hoja de papel durante el ciclo dc ascenso y descen—
go de la ventosa, con lo cual unas veces toma papel y otras
no, dando un resultado negativo que se traduce en roturas
de papel y atascos en la admisién de méquina que ademés de
lag pérdidas materiales de papel provocan -paros de mbquina,
la cual, al estar sincronizada con el avance del brgano ali
mentador, iﬁprime en vacio toda vez que no sieﬁpre encuen—
tra, por fallos del érgano alimentador, hoja de papel en la
que imprimir lo cual acarrea complejos problemas que aumen-
tan el tiempo de paro de mlquina, y el nlimero de operarios
empleados en desatascarla y limplarla,

De todo lo expuesto se deduce facilmente que la
velocidad de trabajo de una miguina de imprimir offset estd
fundamentalmente determinada por la velocidad en que le son
suministradas las hojas de papel sobre las que imprime, ¥
que la velocidad de suministro de dichas hojas esth condi=-
cionada por la rapidez de respuesta de vacio y no vacio de
que disponen las ventosas y las ruedas de vacio.

Teniendo en cuenta que una vez preparada la né-
quina de imprimir su funcionamiento se produce, précticanen
te, sin intervencién humena, bajo controles automlticos que

cada vez son mis perfectos y que tienden, no solamente a la

automatizacidn total sino a disminuvir el tiempo de prepara-

cién, es fheil valorar la importancia econdmica negativa

que constituye'la limitacién impuesta, por los Srganos de
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alimentacidén de papel en las méquinas de imprimir y mds con

" papel y el generador de vacio que convencionalmente activa

cretamente en las miquinas de imprimir offset,

Los perfeccionamienteos que constituyern el obje-
t0 que nos ocupa se centran en los drganos de alimentacidn
de papel en miguinas de imprim;r con la Unica finalidad de
aumenter la rapidez de respuesta de las ventosas y las rugl
das de vacio, de modo que la velocidad de llegada de vacio
0 no vacio a las ventosas sca en cualquier caso mucho mis
répida que el ciclo de accionamiento de dichas veantosas en
su ascenso y descenso sobre el papel, manteniendo sincroni
zados éstos ciclos con los que se producen, activacidén y
desactivacién de vacio, en las ruedas de vacio‘que traslas
dan las hojas de papel a la admisidén de miquina.

Es importante destacar que las- pruebas realiza
das con un prototipo que ha sido construido con los perfec-
cionamientos qﬁe mds adelante se describirén han dado como
resultado velocidades de trabajo efectivas de més de 10.000
hojas de papel por hora, lo cual significa doblar lafgamen—
te, con total seguridad, la éapacidad de trabajo de una md
quina de imprimir, ' B

Fundamentalmente los peffeccionamientos consig=

ten en establecer entre las ventosas que toman las hojas de

las ventosas un depbsito de vacic inmediato a dichas vento-
sas, ubicando entre el depdsito de vacic y la ventosa la

védlvula que gobierna la misma, de modo que entre los inter=
valos inoperantes de las ventoszas se produzca una recupera=-
cidn de vacio mis répida que la velocidad de. trabajo de las
ventosas, y de modo que el cicle de accionamiento de dichas

ventosas sea mis lento que la velocidad de llegada del vacig
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11~ o no vecio a la boca de las mismas.

Ia velocidad de respuesta de las ventosas que
toman las hojas de papel es igualada con la velocidad de
regpuesta de las ruedas de vacio que trasladan el papel a
los medios entradores de papel convencionalmente previstos
en la admisién de papel de las méquinas -de imprimir, hacien
do coincidir la duracidn de los ciclos de activacibén de va-
cio de las ventosas con los ciclos de desactivacidn de va-
cio de las ruedas de vaclo,

Ese depdsito de vacio inmediato a las ventosas
estd constitufdo por una cAmara prevista en el interior del
brazo basculante en el cual se solidariza los donductos te~
leschdpicos en los que ée incofporan las ventogas, a cuyo
£{n dicho brazo basculante es hueco, y esté conectado con
v&lvulas neumfticas dispuestas en las cabézas de las vento-
gsas, estando dichas vAlvulas comandadas por topes regulable
previstos en la trayectoria ascendente y descendente que
deseriben las cabezas de las ventosas acompaiiando el movi-
miento ciclico de los brazos‘basculantes.

Tas ruedas de vacio que trasladgn_él papel es-
tén provistas én sq»periferia de sectores en los que se han
practicado orificios de vacio, alternativamente dispuestos
con sectores en los que no existen diches orificios, siendoj
el desarrollo del arco gue separa dos sectores de vacio en-
tre si proporcional a la hrayectoria del desplazamientb del
brazo basculante de modo que el ciclo operante e inoperante
de las ventosas con respecto a la hoja de papel coincida
con el ciclo operante e inoperante de lag ruedas de vacio,
produciéndose la accibén efectiva de dichas ruedes sobre la

hoja de papel en el preciso instante en que las véAlvulas de
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las ventosas cierran el paso al vaclo y dén entrada al ai-
l ‘

re\atmosféricou
\ El objeto de la invencidn estd mostrado en el

jujgo de planos adjunto en el qoue las diferentes figuras -
muestran lo siguiente:

Figo, l2.~ Vista en alzado frontal.

Pige. 283.~ Vista en alzado latefal.

Fig. 32,~ Vista en alzads lateral del mecanig‘
mo df arrastre mediante cadenas,

( El prototipo construido de acuerdo con las ca-
ractLriéticas esenciales antes descritas, segln se aprecia
en Jos planos adjuntos, estd constituido ror un bastidor 1
sobre el que vA montado un eje 2 que es solidario de unas
ruedas (pueden ser una o més) de vacfo 3. Sobre dicho eje 2
se encuentran montados solidariamente el pifién 4 de toma def -
fuerza y el pfﬁén 5 de transmisibn de movimiento que, a tra

vés de la cadena 6 y por medio del pifibn 8 solidario del

eje 7, 44 movimiento a las levas 13~19 fijadas en dicho

ede 7 -\
Se encuentra también solidarisménte al eje 2
una leva 9 que acciona una vAlvula 10 de aire a presidén que
alimenta al soplador-palpador-pisdén 11 y los sopladores 12,
En el eje 7 la leva 13 acciona por medio del ro
dillo de apcyo-14 el balencin 15 que en su extremo libre ¥y
junto al rodillo de apoyo 14 dispone una véivﬁla 16 de va=~
cfo y aire atmosférico que comunican smbos con los dog ra-
males 17 que soportan las ventosas 18, se2 encuentra también
fijada sobre dicho eje 7 otra leva 19 que tiene por misidn.

producir un movimiento a través del rodillo de apoyo 20 ¥

su brazo al eje 21 sobre el que se encuentra fijada una hor
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" nando sobre las hojas que forman la pila de papel, las rue

quilla 22 que d& movimiento a su vez al pisén,ll. Unido fi
Jamente al eje 21hée encuentra el brazo 23 para el resorte
de recuperacién 24 y el rodillo de apoyo 25 para accionar
el mieroruptor 26 eléctrico que manda la subida de la yila
de pépelo |

Sobre el travesaiio 27 del bastidor 1 se encuepn
tren fijados por dos tornillos 28 los colectores de vacfo
29 que comunican con las ruedas de vacio 3, también se en~
cuentrea fijado al travesafio 27 un soporte 30 que ﬁorta una
rétula que permite en ese punto oscilar el pisén 11.

Con la méquina parada, el pisén 11 est& presig

das 3 de vacfo se encuentran con los sectores sin vacio y
el balancin 15 cerca de la posicidn mis baja de su carrera,
Al comenzar a moverse la migquina y teniendo previamente cg
nectada la boﬁba de vacfo y la presibén de aire en sus res-
pectivas conducciones, el funcionamiento se produce asf:

El pisén 11l comienza una carrera separéndose
de la hoja en dos direcciones, una hacia arriba y.otra -
sentido contrario al desplazamiento que ha de seguir 1a ho
ja. Le sucede al movimiento del pisbén 11 el movimiento de
1as ventosas 18 que bajan hasta tocar la primera hoja de
arriba y al cerrarse la entrada de aire en las ventosas se
produce una contraccibén de las mismas y levantan la hoja
que llevan aspirada. El balancin 15 la llegado a éu carre-
ra mhs baja en la leva 13 y comienza a levantarse, en este
momento el pisén 11 baja hasta pisar nuevamente el papel de
la pila, entre tanto la leva 9 que acciona la vélvula 10
para el soplado ha llegsdo a ﬁfesionar sobre ella y se esﬁg

blece una corriente de aire que sale por los sopladores 12,




10

25

30

para shuecar las hojas de la pila, y por el soplador-pizén

_Sobre un cojin de aire suministrado por el soplador 1l asi

ventosas levantan la hoja de arriba.

- 10 -

11 que, debido a’lé orientacidn de sus agujeros, proyecta
el aire con cierto &ngulo bajo la hoja 1evantada, qﬁe atin
se encuentra sostenids por las ventosas, y por la accibn de
este aire la hoja se aproxima gl miximo a las ruedas de vas]
cio, E1 ro@illo de apoyo 14 del balancin 15 ha llegado en
este momento al escaldn 35 de la leva 13 y presionando el
vistago de la vllvula de vacio 16 countra ¢l tope 3% se cig
rra el vacfo que comunica con las venbosas 18 y en su lu-
gar se establece una corriente de aire ambiente que produce
la suelta inmediata de la hoja por las ventosas 18,
En este momento llegan a establecer contecto de
proximidad los sectores con vecio de las ruedas % con la ho

ja que acaban de soltar las venbtosas 18 y'que se encuentra

que, aspirando la hoja, la errastra hasta que empleza un
gsector sin vacio en dichas ruedas 3, comenzando nuevameﬁté
el ciclo descrito. i

- Como a medida que vén saliendo hojas el nivel
de la pila desciende, el pisénA~palpador-'li‘cada'vez que
pisa m&s bajo por lo que el brazo 25 se aproxima cade vez
més al microruptor 26 hasta que al tocar el accionamiento
del mismo se inicia una meniobra eléctrica que . determing
r& la reposicibén de la altura perdida,

Ta finalided de las escobillas 32 es ia de fa=-

vorecer la separacibén de las hojas en el momento que las

Comv puede apreciarse el brazo del balancin es
hueco, esta finalidad obedece a disponer de un depbsito de

vacio inmediato a la vAlvula 16 para que entre hoja y hoja
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haya una recuperacidn del vicio & as{ puedan funcionar con
normalidad las ventosas pese a su alta velocidad.

No se considera necesario hacer mis extensa -
esta desceripeidn para que cualquier persona perita en la =
materia comprenda perfectamente la idea que se desea paten
tar, asi como las ventajaé que de su réalizacién industrial
han.de derivarse.

Por todo ello, y para evitar posibles imita- 7
ciones, se preseata esta solicitud pidiendo la explotacidn
exclusiva de la idea descrita de acuerdo con las considera
¢iones y puntos que se desean patentar, que se concretan eq

las pdginas sipgulentes:
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| Hecha la descripcién & que se refiere le memoria
t
que’antuccde, €s precizo insistir en que los detalles de

reallz&01on de la idea expue

o

v

e, pueden variar, es decir,
que |{pueden sufrir pequedas alber c1ones basades siempre

en los principios fundamenteles de la idea, que son en esel
cia \los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrip,
cibn| hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propicdad Industrial, establece como no patentables,
en su apertado tercero, "los caublos de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
as{ %1 @riterio del legislador en el sentlido de que paten~
todaluna idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e industrislizable, nadie podré apoyarse en ella pera, a
pretexto de pabe? introducido ligeras wodificaclones, pre-
gentarla como nueva y propia.

Este pr1n01plo, en cuanto al alcance de la protec-
cidn del objeto patentado se refiere, se halla conflrmado
por numerosas Sentencias del. Tribunal Supremo, y entre -
elias, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 2% de enero de 1959, 20 de merzo de 1964 y otras.

Egteblecido el concepto expresados en cuanto a la

amplitud que debe darse & la proteccidén solicitada, se re-

‘dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer

{ i . PR
'do con lo que se establece en el Gltimo pérrafo del apar-

tado tercero del Articulo 100 de la ley, sintetizando asi
1a§ novedades que ge desean reivindicar:
| NOTA DE RELVINDICACIONES
En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones Sie
: e

guientes: .
:

J
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cual se solidarizan los conductos Telescbdpicos en los que se

12 ,~"PERFECCIONAMIEHTOS EN LOS ORGANOS DE ALI-
MIENTACION hE PAPEL TN MAQUINAS.DE IMPRIMIR" , caracterizados
esencialmente porque consisten en establecer entre ias vento-
sas que boman las hojas de papel y el generador de vaclo que
convencionalmente activa las ventosas un depdsito de vacio -
inmediato a dichas ventosas, ubicando entre el depdsito de
vacio y la ventosa la vAlvula que goblerna la misma, de modo
que entre los intérvalos inoperantes de las ventosas se prody
ca una recuperacidén de vacio mas rédpida que la velocidad de -
trabajo de las ventosas, y de modo que el ciclo de acciona-
miento de dichas venbtosas sea mis lento que la velocidad de
llegada del vacio o no vacio a la boca de las mismas.
2§.—"?ERFECQ;ONAMIENTOS EN YOS ORGANOS DE ALI~
MENTACION DE PAPEL EN MAQUINAS DE IMPRIMIR", seglin reivindicd
cibn anterior caracterizados esencialmente pérgue consisten -
en igualar la ve}ocidad de respuesta de las ventosas que to-
man las hojas de‘papel con la velocidad de respuesta de las -
ruedas de vacio que trasladan el papel a los medios entrado-
res de papel convencionalmente‘previstoé en la admisidén de
papgl de las miquinas de imprimir, haciendo coincidir la durs
cibn de los ciclos de activacién de vacio de lés.ventosas con

los ciclos de desactivacidn de vacio de las ruedas de vacio.

MENTACION DE PAPEL EN MAQUINAS DE IMPRIMIR", segin reivindicd
ciones anteriores, caractérizados esencialmente porque el de~
pbsito de vacio inmediato a las ventosas esté constituido pox

una céAmara prevista en el interior del brazo basculante en el

incorporan 1las ventosas, a cuyo fin dicho brazo basculante -

es hueco, y esta conectado con valvulas neunadticas dispuestag

%2, "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ORGANGS DE ALI. .
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"oprante e inoperante (1) de las ruedas de vacio, producién-

i-papel en el preciso instante en que las valvulas de las ven

-4 -

en: las cabezas ée ias ventosas, esfando dichas valvulas co~
ma?dadas por topes regulables previstos en la ﬁrayectoria
as%endente Yy descendente que describen las cabezas de las
ventosas acompafiando el movimiento ciclico de los brazos
basculantes.

42,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ORGAKOS DE ALIMEN
TACION DE PAPEL EN MAQUINAS DE IMPRIMIR", segfn reivindica-
clones aﬁteriores, caracterizados eseﬁcialmente porgue las
ruedas de vacio que trasladan el papel eétén provistas en
su p:riferia de sectores en los que se han practicado ori-
ficiés de vacio, alternativamente dispuestos con sectores
en log éue no existen dichos orificios, siendo el desarrolld
del érco que separa dos sectores de vacio entre si proporcig
nal a la trayectoria del desplazamiento del brazo basculan-
te de modo que el ciclo operante e inoperante de las vento-

sas con respecto a la hoja dempel coincida con el ciclo
dose la accidn efectiva de dichas ruedas sobre la hoja de

tosas cierran el paso al vacio dando entrada al aire atmosfd
rico,

8.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la patente de invencién que se solicitaj
'"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ORGANOS DE ALIMENTACION DE PAPEL
EN MAQUINAS DE IMPRIMIR. 0
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“Todo conforme queda descrito y reivindicado en-la
presente wemoria descripbtiva que consta de quince péginas
mecsnografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 Junio 1.975

BERWARDO UNGRIA
DeDe
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