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MEMORIALA DESCRIPTIVA

Corraspendiente o la solicitud de registro do Pabtente ds
Invencidn a favor de la BIPRESA FACIONAL. DE AUTCCAMIONES, S
envidad domicilimde en Madrid, calle del General Sanmjurje.
¥ pors "FIOCEDTMIENTO DE LSTAMPACION DB LA CARCASA PARA ALDI ).

MTEIY) D WE, PARA VEHICULOS AUTOHOVILES®,
o T, T, TN, B DI R § T DL T o Bt B )

El procedimiento que od objeto de esta selicitud de
rogistre ds Patente de Imvencidn, €6 refiere a un medio do fa abri.
caclén de corcnsas pare alojamientc de vebhloulos auvtomoviles pow
estempacitn, que se fundamenta en 16 ubilizacidn de una placs ma.

triz compuresta do varios elemenios ¢ plezasg que gs pueden il

\n

¥arcamboisr independisntoments con otres plesas de distinta fore
na y/o tam:ilos con objeto de conseguir fabricar diches carcasas
en longitudes diversas, siendo factible ol variar las dimensio-
ges y 1a ferme del alojemiento del diferemcial. Ia doscripeion

10 doteilade que a continuscidn se hece y la hoJje de dibujos que s
acompafie a Eete Hemoria, que repressnta a titulo de ejemple uo
1imitstive 1o forma de realizzcidn dal procedimlento que ha do
gor objeto de las reivindicaclenes de este patente, dewusstran
ds redo cluro v evidents en que consiste el profediuianto que

1% gz ohjato de la p*ot3001on gue g6 solieitz, por lo cuad pagauoes
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8 cxpliearlo, con referencia & dichs hoja de dibujos.

En la pisme, la figura 18 repregenta un punzdn des-
tinedo a la estempacion de dichss carcesas,

' La figure 22 gz un corie longitudinal de laz placs
notriz, que estd for,ada porwarias piezas o elemauntos indg-
pondientou,

La placu matria, -i-estd coumphests por las plouag
—2my =Fuy whmy w5= y 5., Las piezas -2~ ¥y -5~ son lguales y ca-
tap dispuestas simetricamente. Lo mismo svcede con las plezas
“3= ¥ =D,

Cambiondo las piezesy =2+ ¥y ~5- por qtr&é de distinto
tamafic, gse obterndran carcasas de dlversas longitudes y con el
alojamisnto del difersnciel del mismo tamefio,

’ Segun necesidades constructivas, cuando se precise
un alejemiento del difcfencial BRYyOIr, ¢ menor, solamante ss tene
dré que cembiar la pieza 4= por otra de distinta forma R oque
so ajusts al tamafio del diferencial, segin se deses, Asimismo,
cuande el alojemiento del diferencial varfe en su capacidad 2n
un grado elevedo, serd necesaric constituir las plezas w3-, -4
¥y =5« por otras ajustadas a aguellos tomalios, manteniendo las
plezag «2« y ~6~, sienpre que le longitud del cuerpo la de ser
la wisma, '

Se cnﬁpfsn&e facilmente qus susti%uyendd las piezas

wimy b ¥ =5 por obtras ginilarss a las dos de los extromos

=2= y =6=, se consigue la fabricmcidn de una carcasa para eje

no nmotiriz,

El procediniento de fabricacion propuesto hace referan
cda a una pleca matriz con digco dementes independientes, por
lo que se ha de tener pfssente, que conforume a ias necesidndes
constructivas, e deterninari el nigero de eolementos qu? han de

componsy dicha pizca maitriz, sin veriar por elle la ohjetivided
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de ls prezante golicitud de registro de Patenie de Lnfencio..

Bn resumen reivindica lz ontidad recurrsntie el prie
- v r " o (4 J
pilexio sxclusive da fobricacion, venta y explotacidn indus-

trial, 48l oLjsto do dicha patente, ypor @l periecde de veinte

‘afios, que doterming ol wigente Estatute de la Propledad Indus~

trinl, sl cual quada caracterlzado por las siguisntsss

s

HOTAS .~ REZX V’NDXCACI@NEse

PRINERA e Procedinionto da estampacién_da ia carcasa pars alojas
mionto el eje,; vsra veoiilcules autonoviley; esencialments crre.c-
terdzsde pomyus la place unairiz esi's JTormeda por varias piezas
o 2lenentos indepondientes, coloczden de menera qus Permitc, 1me~
disnte la variacion de una o varias do dichas piezes por o%ra §:
de distivia (=) dimenaion (as), el conseguir ia febricacion de
careess. pare aicjaniento del ejs, de diversas formas y tamafios,
SEZUEDA .- Procedimienfo @s estempacicn de 12 carecasa para aloja~
misnto del eje, pare vehlculos automeviles, sagun la reivindice-
¢idn anterior y asimismo curacterizado porgus cambiando la (s},
pieza (&) central (e8), por oteas de distinto jamafie, se obtiens
un glojamiznts para 4ife encial de dist Lntd capacidad,; pare una

misma longitud de la carcasa,

. - . ’ - - ) ’
TERCERS ,~ Procedimiento de estampacion de le carcasa para glojow

nionto del sje, para vehiculos auvtomoviles, segén‘las anterioraa
reivindicacionss, y asimismo carecterizado porgue cembiandv las
plezag extremus por otras de distinto famatio, se consigue fabri-
car carcasas de distinita longitud para una misma.capac;dad del,
alojaniento del difetencial,

CUARTA .~ Procedimientc de estampacidn de la cercase para oloja-
miénto delzaje, para vehiculos autowocvilesn, segﬁn les an%er;ores
roivindicaciones, y &3imiswo caracterizado porgus sustituyende

las vlazas centrales ror otras de forma iguel a las exiremas aw

-

t he m e emmmmenna AT SRR 2 S LA s s s el vl aa s o




Bitme n il L8 T ey

cbtiens, uny carcass pura ojé.no motriz, |
QUINTA .~ PROCEDIMIERTO DE ESTAMPACION DE LA CARCASA PARA ALO~

JAMIENTQ DEL EJE, PARA VERICUZOS AUTOMOVILES,
Todo tal y cor orme sa describe an la precsdente Yaw
mordia despriptive que consta do cuatro hojas mecanografiadas

por una sola cera U Gna sols hoja de didujos.
Madrid, 20 de Junic de 1.97%
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Fig. 2
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