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Bl procedimiento que es objeto de esta solicitud de

estampación, que se fundamenta en la utilización de una placa ma­
triz compuesta do varios elementos o piezas que ge pueden in­
tercambiar independientemente con otras piezas de distinta for­
ma y/o tamaKa, con objeto de conseguir fabricar dichas carcasas 
en longitudes diversas, siendo factible el variar las dimensio­
nes y la forma del alojamiento del diferencial. La descripción 
detallada que a continuación se hace y la hoja de dibujos que se 
acompasa a ¡h?-ta Hamorra, que representa a titulo de. ejemplo no 

limitativo la forma de realización dal procedimiento que ha do 
ser objeto de las reivindicaciones de esta patente, demuestran 
de nodo claro y evidente en que consiste el procedimiento que 
es objeto do la protección que se solicita, por lo cua&. pasamos
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a explicarlo, con referencia a dicha hoja de dibujos.
En la misma, la figura 1R representa un punzón des­

tinado a la estampación de dichas carcasas.
La figura 2s es un corte longitudinal de la placa 

matriz, que está forjada pomparías piezas o elementos inde­
pendientes.

La placa matria, -i-está compuesta por las piezas'
-2-, -3-, -4-, -5- y -6-. Las piezas -2- y -6- son iguales y es- 
tan dispuestas simétricamente. Lo mismo sucede con las piezas 

-3- y -5-.
Cambiando las piezas -2- y -6- por otras de distinto 

tamaño, so obtendrán carcasas de diversas longitudes y con el 
alojamiento del diferencial del mismo tamaño.

Según necesidades constructivas, cuando se precise 
mi alojamiento del diferencial mayor, o menor, solamente se ten­
drá que cambiar la pieza -4- por otra de distinta forma y que 
so ajuste al tamaño del diferencial, según se desee, Asimismo, 
cuando el alojamiento del diferencial varíe en su capacidad en 
un grado elevado, será necesario constituir las piezas -3-, -4- 
y -5- por otras ajustadas a aquellos tamaños, manteniendo las 
piezas -2- y -6-, siempre que la longitud del cuerpo &a de sor 
la misma.

So comprende fácilmente que sustituyendo las piezas 
-3-* -4- y -5- por otras similares a las dos de los extremos 
-2- y -6-, se consigue la fabricación de una carcasa para eje 
no motriz.

El procedimiento de fabricación propuesto hace referan- 
c&a a una placa matriz con dinco áBemeates independientes, por 
lo que se ha de tener presente, que conforme a las necesidades 
constructivas, se determinará el número de elementos qua han da 
componer dicha placa matriz, sin variar por ello la objetividad



do la presante -solicitud de registro de Patente de Invención.

En resumen reivindica la entidad recurrente el pri­

vilegio exclusivo da fabricación? venta y explotación indus­

trial, del objeto da dicha patente, por el periodo de veinte 

aSea, que determina el vigente Estatuto de la Propiedad Indus^ 

triol, el cual queda caracterizado por las siguientes:
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NOTAS.- REIVINDICACIONES.

PRIMER^..- Procedimiento de estampación de la carcasa para aloja­

miento del eje, para vehículos automóviles, esencialmente carac­

teriza do porque la placa matriz est'a formada por varias piezas 

o elementos independientes, colocados de manera que permito, me­

diante la variación de ana o varias de dichas piezas por otra (s

da distinta (s) dimensión (es), el conseguir la fabricación de 

carcasa-para alejamiento del eje, de diversas formas y tamaKos. 
SElUisDA.,- Procedimiento de estampación de la cat-casa para aloja­

miento dol ojo, para vehículos automóviles, según la reivindica­

ción anterior y asimismo caracterizado porque cambiando la (s), 

pieza (o) central (ea), por oteas de distinto jrnmaSo, se obtiene 

un alojamiento para dife encíal de distinta capacidad, para una

misma longitud de la carcasa.

TERCERA.- Procedimiento de estampación do la carcasa para aloja­

miento del eje, para vehículos automóviles, seggn las anterioras 

reivindicaciones, y asimismo caracterizado porque cambiando las 

piezas extremas por otras de distinto tamaño, se consigue fabri­

car carcasas de distinta longitud psrq una misma capacidad del 

alojamiento del dife tendal.

CUARTA.- Procedimiento de estampación de la carcasa para aloja­

miento delesje, para vehículos automóviles, según las anteriores 

reivindicaciones, y asimismo caracterizado porque sustituyendo 

las piezas centrales por otras de forma igual a las extremas sa
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obtiene, una barcada para ojó.no Motriz.
QUINTA.- PROCEUIMIENTO DE ESTAMPACION DE LA CARCASA PARAALO­

JAMIENTO DEL EJE, PARA VEHICULOS AUTOMOVILES.

Todo tal y cor "orina se describe en la precedente Me­
moria despriptiva que consta do cuatro hojas mecanografiadas 
por una sola cara a dna sola hoja de dibujos.

Madrid,20 de Junio de 1.975
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