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tirado, la provocacibn del rizado, el bobinado y el tefiido.

Ha sido propuesto ya que un hilo texturado de fal
sa torsibn sea tefiido sobre la bobina (solicitud de patente
alemana publicada n2 23 02 872); ahora bien, en este proce-
dimiento propuesto resulta necesario un proceso de rebobina
je entre la produccién del rizado y el tratamiento del hilo
en el telar. El tefiido de hilos texturados de falsa torsibn
sobre la bobina, presupone asimismo una pérdida de riggdo.

El invento se ha propuesto vencer estos incouve-
nientes.

Ante la natural sorpresa se ha solucionado este pro
blema por el hecho de que, una vez provocado el rigzado, el
hilo se bobina con una dureza Snore de 152 a 702, con pre-
ferencia de 302 a2 50&, sobre una bobina provista de aﬁértu-
ras, se tifie sobre la bobina y, sin otro proceso de'réﬁobi—
naje, se termina de trazsformar en una estructura textil pla
na.

Como uno de los componentes de poliésteres se em-
plea preferentemente politereftalato de tetrametileno y, co

mo el otro componente de poliésteres, politereftalato de eti

. leno modificado con éster dietflico del 4cido trietoxisilang

tilfosfénico. De acuerdo con otra forma preferente de reali-
zacidn, un hilo de dos componentes a base de politereftalato
de etileno y de politereftalato de etileno modificado con és

ter dietflico del 4cido trietoxisilanetilfosfénico, se tifle
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a 1002C. Preferentemente se emplea también un hilo de dos compo
nentes, uno de los cuales consiste en politereftalato de etile~
no, mientras que el otro consiste en politereftalato de etileno
modificado con 4cido trimelftico o pentaeritrita.

Por el procedimiento conforme gl invento, el hilo ri-
zable se hila de acuerdo con la conocida téenica de hilatura de
compoﬁentes miltiples, en disposicién "lado a lado", o bien en
disposicién excéntrica de "nfcleo-camisa", y a continuacibén se
estira de la manera conocida.

El rizado latente del hilo estirado es provocédo enton
ces mediante un tratamiento térmico, por ejemplo, con un disposi
tivo como el descrito en la Patente de Gran Bretafia n2 1.198.035.
El bobinado del hilo rizado debe efectuarse entonces sobre una
bobina provista de aberturas para el paso del bafio de tintura.

El hilo rizado, bobinado sobre la bobina, s¢ socmete
geguidamente a un proceso usual de teflido. ELl bobinado del hi-
1o no debe hacerse a este respecto demasiado apretado, con ob-
jeto de no restar al bafio de tintura la posibilidad de atrave-
gar la bobina. Una dureza Shore de 15 a 70¢ ha demostrado ser
aproplada; resultados especiglmente favorables se obtienen con
30 a 50¢ de dureza Shore. Especiaglmente aprovechable es una du-
reza Shore de 40%.

Como dureza Shore debe ser considerada la dureza Sho
re A conforme a la norma DIN 53.505.

La bobina tefiida se lleva entonces, a eleccibn, a un
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telar o a otra mdguina textil, donde el hilo es transformado
directamente. La estructura textil plana terminada se somete
entonces a un tratamiento térmico en el aprestado, con lo que
el rizado que en el proceso de tefiido ha disminufdo aparente-
mente, se vuelve a degarrollar de nuevo totalmente.

Como medida deverminante del rizado se considera el
valor de rizadura Kl’ que se determina de la manera siguiente.
El hilo rizado se carga con 1 mg/dtex. Al cabo de 5 miﬁﬁﬁbs de
tiempo de carga, se mide su longitud lo. A continuacidén se ca-
lienta el hilo, bajo la wisma carga previa, durante 2 minutos
a 1802 ¢ en una estufa de desecacibén. Se saca el hilo de la eg
tufa de desecacidn, y se carga con 100 mg/dtex durante un minu
t0. Bajo esta carga previa resulta entonces la longitud-ll. El

valor de rizadurs Kl es entonces

Los valores de la viscosidad especi{fica indicados en
los ejemplos se determinan por el método siguiente:

En 100 ml de 4cido dicloroacético se disuelve 1 g del
polimero; a continuacidn, y de la manera conocida, se determinan
los tiempos de paso a través de un viscédmetro capilar de la solu
cibn y del disolvente puro a 25¢ C. La viscosidad especifica re-

sulta de la ecuacibn

/YLspec. = -—-I‘————»—l‘l-é =



en lag que tL es el tiempo de paso de la solucibén del polfue-

ro, y t.,, el tiempo de paso del disolvente por el viscosime-

il
tro capilar.

Los ejemplos sigulentes servirdn para explicar el

85 procedimiento conforme al invento.
Ejemplo 1:

Un politereftalato de tetrametileno, con una visco-
gidad especifica de 1,38, se hild en disposicidn "lado a lado"
junto con politereftalato de etileno, que estaba modificado

90 con 0,6 % de ster dietflico del 4eido trietoxisilanetii-fos-
fénico, y que tenfa una viscosidad especffica de 0,45. Ia can-
tidad transportada ascendié para cada componente a 37 g/minuto,
y el nlmero de agujeros de la tobera fue de 32, El hilo hilado
fue retirado a una velocidad de 1,500 m/minuto, y a continua~

95 cibén fue estirado en ura relacibn de 1 : 3,205 en unz cstira~
dora torcedora, Zinser 16 S, a 902 de temperatura de los ¢cilin
dros y 1308 6 de temperatura de la plancha. Bl rigzado latente
del hilo estirado fue puesto de manifiesto con un dispositivo
gcomo el descrito en la patente de Gran Bretafia ng 1.198.035,

100 y el hilo rizado se arroll$ sobre una bobina provista de aber-
turas. El peso del hilo bobinado ascendié a 1,5 kg, empledndo-
se como méquina bobinadora una "Alucolor DSB 1000". E1 4ngulo
de entrecruzado ascendié a 172, y la dureza del arrollamiento,
a 40¢ ghore, El valor Kl del hilo blanco en bruto se fijé en

105 (30,2i 1,1) %; el error indicado entra dentro del 95% de in-

térvaloc de confianza.'
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La bobina bruta, de color blanco, se tifi§ entonces
a 125¢ C por lo pronto en verde, y seguidamente, otra vez a
1258 C, en amarillo; debido a este doble teflido, el rizado del
hilo fue expuesto a condiciones especialmente duras.

El valor K, del hilo azul ascendi$ a (30,3 X 2,3) 4%,
es decir, que el rizado ha resistido el proceso de tefiido sin
pérdida de rizadura. Las durezas Shore fueron medidas con el
densfumetro de Zwick.

Ejemplo 2:

Se realizé un ensayo de hilatura como en el éjémplo 1,
sl bien la cantidad de transporte del politereftalato de tetra-
metileno ascendid a 27,6 g/minuto, y la del politerefialato de
etileno modificado, a 55,2 g/minuto. El hilo hilado sgiestiré,
se rizé y se bobinbé lo mismo que en el ejemplo 1.

El tefiido se realizd asimismo como en el e jemplo 1.
El valor K, del hilo blanco en bruto ascendid a (26,4 £ 1,7) %,
v el del hilo tefiido, & (25,6 £ 1,7) %. ‘
Ejeuplo 33

Un politereftalato de tetrametilenc de una viscosidad
especifica de 1,35, fue hilado en disposicién "lado a lado", a
través de una tobera de 32 agujeros, junto con politereftalato
de etileno modificado con 1% de anhfdrido trimelitico, y. que
posefa una viscosidad especifica de 0,52. La cantidad de trang
porte ascendié para cada componente a 23 g/minuto, y el hilo

hilado retirado, a 1.500 m/minuto.
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El hilo hilado se estird en una relacibn de 1 : 2,77,
a las mismas temperaturas del cilindro y de la plancha gue en
el ejemplo 1.

El hilo fue feilido a 1252 C.

El valor K, ascendif antes del tefiido a (26,2 % 0,6)
% y, después del tefiido, a (25,4 ¥ 3,3) %. Ho se ha producido
por lo tanto menoscabo del rizado.

Ejemplo 4:

Un politereftalato de etileno de una viscosidad cs-
pecifica de 0,45, que estaba modificado con 0,6 ;i de 4ster dig
t{lico del 4cido trietoxisilanetil-fosfénico, fue hilado en
disposicién "lado a lado" junto con politereftalato de etile-
no de una viscosidad especffica de 0,91, siendo la cantidad
transportada de cada uno de ellos de 36 g/minuto. La retirada
de hilo hilado ascendid a 1,500 m/minuto; el hilo fve estira-
do en una relacibén de 1 : 3,C sobre un cilindro caldeado a
90¢ C y una plancha caliente a 1602 C, y a continuacidn se ri
z6 y bobinb de la marera indicada en el ejemplo 1. La bobina
se tifi6 a 1002 C, agregindose un "carriers'. E1 valor Kl antes
del tefiido ascendié a (23,9 £ 0,6) % y, despuds del tefiido, a
(22,0 £ 0,6) %. Tampoco agui produjo el proceso de tefiido una
pérdida de rizado digna de mencién.

Ejemplo b:
Un politereftalato de trimetileno de una viscosidad

especifica de 1,41, fue hilado en disposicidén "lado a lado"
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junto con un politereftalato de etileno, que estaba modifi
cado con 0,6 % de éster dietflico del 4cido trietoxisilane-~
til-fosfénico y que posefa una viscosidad especifica de 0,45,
siendo la retirada de hilo hilado de 1.500 m/minuto, y la can
tidad transportada de cada uno de los politereftalatos, de 37
g/minuto. 31 hilo hilado fue estirado, rizado y bobinado de
la manera indicada en el ejemplo 1.

La bovina se tiii6 a 125¢ C. El valor K, ascendid
antes del tefiido a (14,9 % 1,4) % y, despuds del teﬁidb, a
(16,6 h 0,6) %; tampoco aqul se produjo deterioro del bizado
como cousecuencia del teiiido.

Ejemplo 6:

Un hilo texturado de falsa torsién, a base de poli
tereftalato de etileno, se bobind con 40¢ de dureza Shore so-
bre una bobina provista de orificios, tal como fue emﬁleada
en los ejemplos 1 - 5. La bobina fue tefiida a 1002 G, agregin
dose un "carriers". El valor Kl -medido a 1602 C de tempera-
tura de la estufa de desecacién~ ascendid antes del tefiido a
(12,1 £ 0,3) % y, después del tefiido, a (6,2 ¥ 0,6) %. Después
de. tefildo un segundo hilo a 1252 C, el valor K, ascendif a
(4,1 % 0,9) %.

En estos hilos se vié el rizado fuertemente deterio
rado por el procesgo de teilido.

Ejemplo 7:

Se fabricé un hilo conforme al ejemplo 1, pero se
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bobiné con una dureza de 20¢ Shore. El tefiido produjo las
mismas propiedades del hilo que en el ejemplo 1.

Después de arrollado el hilo, producido por lo de
més también conforme al ejemplo 1, con una dureza de 102 C,
ya no fue posible transformar el hilo directamente desde la
bebing en una estructura textil plana, sin que se produjeran
defectos debido a la estructura insatisfactoria de la bobina.

Un hilo producido asimismo conforme al ejemplo 1,
pero bobinado con una dureza de 608 Shore, presenté los mis—
mos valores de rizado que los hilos conforme al ejemplc 1l; pu
do ser transformado sin ditficultad, y sus propiedades de colo
ro fueron satisfactorias. Un aumento de la dureza Shore hasta
80¢ ¢, originé un tefiido irregular de la bobina.

Bsta Patente de Invencién se corresponde a la depo-
sitada en Alemania (Replblica Federal Alemana) con el nimero
P 24 30 626.1 y tiene prioridad de fecha 26 de junio de 1974,
por acogerse a los beneficios del artfculo 21 del vigente Eg-
tatuto sobre Propiedad Industrial y del artfculo 4¢ del Conve
nio de la Unién de Paris.

REIVIEZEDICACIONES

1), Procedimiento para fabricar hilos teilidos y rizables de
varios componentes, a base de al menos dos componentes de po-
liésteres, mediante hilatura simultdnea de los poliésteres,

en disposicién "lado a lado" o disposicidn excéntrica de™nd-

i
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clec~camisa®, seguldamente estirado, provocacibén del rigado,
bobinado y tefiido, caracterizado porque, una vez provocado el
rizado, se bobina con una dureza Shore de 15& a 702, con pre-v
ferencia de %02 a 502, sobre una bobina provista de aberturas,
se tifie el hilo sobre la bobina por procedimientos de tetiido
conocidos y, sin otro proceso de rebobinaje, se termina de
transformar en estructura textil plana.

2). Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
terizado porque,; una vez provocado el rizado, se bobina con
302 -~ 502 de dureza Shore.

3). Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 ¥y 2,
caracterizado porque como uno de los componentes de polifste-
res se emplea politereftalato de tetrametileno y, comc el otro
componente, politereftalato de etileno modificado con éster
dietflico del 4cido trietoxisilanetilfosfénico.

4). Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1- 2,
caracterizado porque a 1002 ¢ se tifie un hilo de dos componen-
tes a base de politereftalato de etileno y de politereftalato
de etileno modificado con éster dietflico del 4cido trietoxi-~
silanetilfosfénico.

5). Procedimiento de acuerdo ccn las reivindicaciones 1 - 2,
caracterizado por cuiplearse un nilo de dos componentes, uno

de cuyos componentes consiste en politereftalato de etileno,
mientras gque el otro couwponente consiste en politereftalato

de etileno modificado con 4cido trimelftico o con pentaeri-

{c
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trita.
6). " PROCEDIMIELTO PuRA FPABRICAR HILOS TEEIDOS
DE VARIOS COiPOUEHTESM.
Esta meworia consta de once hojas foliadas y mecang

grafiadas por un solo lado de sus caras.

iiadrid, 20 de junio de
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