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l.a presente patente de invencidn se refiers a
un procedimiento para la Pabricacidn de tubsrias "in situ",
utilizando moldes neumaticos hinchables construides en mate-
rial resistente a la abrasidn, impormeabls, que no se va
afectado por la accidn de los constituyentes del hormigdn, y
que pressnta una elevada resistencia a la presidn de los ga~
ses.

El procedimisnto de construccidn de tuberias,
es sl siguiente: en primar lugar se hace una zanja en sl te-
rreno de las dimensiones convenientes, y en la misma y pre-
cisamente a una distancia lgual al didmetro interior que se
desea que tenga la tuberia, ee colocan radondos de acero a
intervalos ragulares. Seguidamente entre estes redondns sa
sitla el molde nsumdtico hinchable aln dasinchade, y se ls
llena do gas con un compresor, hasta que adquiera la pressidn
convanisnte. Cuando el tube hinchable, ha adquirido la pre-
sidn requerida, ss doblan sabre el mismo los redondes snla=
zéndoles entre si convenisntementa,

Con al tubo asi dispussto, se vierte sncima al
hormigon en la cantidad necesaria para proporcignar a la tu-
berfia que sa construya sl espessor deseado.

Una vez fraguado suficisntemente el hormigdn,
enh la quae emplea aproximadsments doce horas, se procads a da-
sinflar el tubo abriende la valwula de hinchado. Una vez el
tubo deshinchado, se extrae ficilmente de la tuberfia cons=
truida. Acahado este tramo de tuberfa, 8l mismo tubo u etro

similar, pueds sarvir para su prolongacidn, para lo cual se

~coloca a continuacidn del tramo terminado, efsctuands segui-

damente las operaciones que acabamos de dascribir y en el
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orden citado.

De tal mansra se consigue un tubo continuo de
hormigén armadoe, cuyas uniones uusdan perfectamente empalma-
das al Praguar el hormigdn de les distintes tramos, presentan-
do una tuberfa sin uniones.

Para el llsnado ton gas del molde, &ste tisne
dispussta una valvula en uno de sus sxtremos. A ssta valvwula
se cenecta un racerd, de longitud variable, gue ls anlaza con
sl compresor, que de este modo puede sstar alejado del molde,
y a distancia hincharlos.

En la realizacidn del procedimiento descrito, ca-
ben mdltiples modalidades de ejecucidn, tanto por lo que se
refiere a la sustitucidn de las primeras materias por otras
da propiedadss o resultados equivalentes, como a la utiliza=
cidn de unes U otros madios y slementos auxiliaras, sin que
por tales variacionss, o por las que ss puedan hacer en desta-
llas del procese operatorio, se afecte a la msencialidad rei-
vindicada, por lo que las aplicaciones qus se hagan dasl pro-
cedimientoa ressfiado, con cualquiera de msas medificacionss,
no seran sino variantes igualmente comprendidas y protegidas

por el prsssnte rsgistro.

La presente patente ds invencidn, comprends las

' siguientes reivindicaciones:

l.~ Procedimiento para la Pabricacidn de tuberias

"in situ", caracterizade porque sn una zanja, practicada pre-

viamente al sfecto, se sitdan unos redondos ds acero, distan-
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tss precisaments la magnitud del didmetro interior de la tubse
ria que ss desee construir, colocidndose entre las mismos un
malde neumatico vacio} sesguidamente se procede al llenade de |
ssts molde con un gas, que penstra per una valwula que tisne
dicho molde, a la qus se canecta un racerd da longitud sufi=
cisnte para permitir que el compresor utilizade pusda celscar=
se a la distancia mas conveniente, hasta conseguir en sl melde
la presién adscuada; sobre el molde hinchade se doblan los re=
dondos, procediendo a su atada; estos redondes se distribuyen
a lo largo da la tubarfa, en mayor o mener ndmero per unidad
de longitud de la misma, segin la cuantia del armado que se der
sea para la tuberfa; con el melde hinchade y las varillas as@
colocadas, se vierte hormigdén en cantidad sufPiciente para cone
saguir el sspesor de parsdes de la tuberia que se dasee; una
vez conseguidg 21 hormigdn, se deshincha el molde y se extras,
colocéndolo en sl otro extremo dsl trame recien construido, pap
ra proceder de nuevo de forma analoga y continuar con la congw
truccidn de una tuberfa que resultara sin unicnes.

2.~ "Procedimiento para la fabricacidn de tube-
rias "in situ".

Segln se describe y reivindica en la pressnte

memoria descriptiva, la cual consta de tres hojes
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