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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por veinte años,
para todo el territorio español, por ''PROCEDIMIENTO AUTO-
.MATICQ PARA FONDEAR ENVASES DE MADERA», cuyo privilegio 
■se.,'s51ricita a favor de RICARDO ESCIíIG VILELLA, de n&cio- 
naiidad '¡igsijfffiQia, residente en PRAT DE LIjOBRESAT (Barco» 
■•lona), ¿alié Viga Garrota nfi 32, Atico 28, y cuyo inven-

ei propio soíIcit«y£b*.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La presente Patente de Invención tiene por objeto, 

conforae indica su enunciado, en un procedimiento au­
tomático para fondear envases de madera, estando este 
procedimiento fundamentado en si principio de que to­
dos los cambios do dirección que tiene que efectuar 
el envase para el cosido de sus diferentes partes se 
producen por si solos provocados por movimiento bascu
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lante, debidos a la perdida de equilibrio del # vase.
Este procedimiento supera a todos los conocidos en 

la actualidad, ya que debido a su forma de trabajo pue 
de efectuar, sin necesidad de modificar la máquina, co 

5 sidos de cajas de diferentes medidas, tanto de altura 
como de anchura, pudiéndo estar todas ellas entremez­
cladas ¿

Para fondear cajas de distintos largos tan solo se­
ria preciso colocar los cabezales cosedores y remacha- 

® dores a la medida preestablecida, no siendo necesario 
efectuar ninguna otra operación;

Por otra parte, dado que prácticamente tan solo exis 
ten dos medidas de largo para cajas, no resulta inconve 
niente alguno el tener que modificar la situación de 

5 los cabezales.
Otros detalles y características de la actual Patente 

se irán poniendo de manifiesto en el transcurso de la 
descripción que a continuación se dá, en que se hace re­
ferencia a los dibujos que a esta Memoria se acompañan 

® en la que, de manera un tanto esquemática, se represen­
tan los detalles preferidos de la Patente, Estos deta­
lles se dán a título de ejemplo, haciendo referencia a 
un caso posible de realización práctica, pero la Patente 
no queda limitada exactamente a los detalles que allí se 
exponen}, por :tanto esta descripción debe ser considerada 
desde un punto de vista ilustrativo y sin limitaciones
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de alaguna clase.
En la figura 1 en donde bg ha representado una plan­

ta de la Patente que motiva la presente Memorias mien­
tras que la figura 2 es una sección por dos-dos», en taji 
to que la figura 3 es una sección por tres-tres* alendo 
la figura 4 una sección per cuatro-cuatro y la figura 
5 representa un alzado por cinco-cinco*

En la figura 1 puede observarse que la cinta trans­
portadora tt sube los censos de «adera 12 hasta la al­
tura máxima 14» estando estos cercos 12 guiados en su 
movimiento de ascensión por los laterales 13* los cua­
les impiden el desplazamiento lateral*

Simultáneamente al movimiento de ascensión de la 
cinta transportadora 11 se pone en funcionamiento la 
cadena de arrastre 15» estando relacionado el avance 
de ambas cintas de tal forma que cuando el fondo 16 
se encuentra debajo de la cinta transportadora 11 és­
ta desliza el cerco y gracias a la inclinación axis- 
tonto de la cadena de arrastre 15 y a la guía 17 que 
se encuentra con una inclinación de $0° reepseto a. la 
mencionada cadena 15 queda situado el cerco sobre ai 
fondo 16.

la cadena 15 se halla situada» respecto al plano ho­
rizontal» con un ángulo de 50 a 60o» suficiente para 
hacer tomar un movimiento de giro.

Una vez situados los cercas sobre el fondo* vuelve
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15

20

a accionarse automáticamente la cadena de arrastre 15» 
situándose el conjunto de fondo y cerco en la zona de 
cosido, siendo en esta zona donde se hallan situados 
ios cabezales cosedores y remachadores, habiéndose si­
tuado los cabezales cogedores en el interior de la má­
quina, mientras que los remachadores 18 se encuentran 
en el exterior*

Ss de hacer notar que estos cabezales 18 se les ha 
configurado con una ligera curra, con el fin de que en 
ningún momento y sea cual sea la altura de la caja, 
pueda ésta impedir el cometido especifico de estos ca­
bezales remachadores articulados 18, que como se com­
prenderá es el efectuar el cosido del cerco con su co­
rrespondiente fondo por su zona 19» pudiéndose obser­
var con más detalle en la figura 2*

Una vez efectuada la operación de cosido en la zona 
19, es arrastrado el con,-Junto Se la caja por mediación 
de la cinta de arrastre 15* Una vez que la caja supera 
la zona 20 y si finalizarse el plano de trabajo, que­
dando tan solo reducido al pequeño reborde 21, al no 
encontrar la caja ningún punto de apoyo ésta sufre un 
giro para depositarse en el plano inclinado 22, el 
cual está formado por una convencional cinta de arras­
tre» estando guiada la caja por el lateral 25, ©1 cual 
m  halla en un plano ortogonal respecto a la cinta de 
arrastre 22, tal y cosas puede observarse en la figura



lina vez depositada la oaja solare la cinta de arras» 
tre 22» ésta la traslada hasta enfrentarla con los ca­
bezales remachadores 24» encargados de efectuar el co­
sido en la zona 54 opuesta a la 19.

Después de haberse producido ol cosido, la cinta de 
arrastra 22 traslada a la caja hasta hacerla caer por 
ai miem principio- descrito, es decir, peo? finalización 
de la cinta 22 y perdida de equilibrio de la caja con­
siguiéndose de esta forma que quede situada sobro la 
cinta 2b y guiada por el lateral Z %  Ona vez depositada 
la caja sobre la cinta 26, es- arrastrada hasta encarar­
se con. los cabezales 53 para que: estos actúen efectuan­
do el correspondiente cosido por su zona 27 de la caja. 
Después de haberse producido- dicha operación* vuelve a 
ser arrastrada para que al igual que en la primera fa­
se cambio otra vez do posición, quedando guiada por el 
lateral 28 y trasladada por la cinta de arrastre 29, 
siendo en este tramo, on donde se efectuará ©1 cosido de 
la última zona 30 de la caja, quedando de esta forma %  
talmente cosida por sus cuatro caras laterales.

Después de realizarse el último cocido m  desliza %  
bre otra cinta transportadora 31 peía-- cor almacenado.
Se hace resaltar la gran producción que puede llegar 

a obtener ya que so efectúan: todas las operaciones si» 
oultánoaaonte.
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Se comprenderá, después de observados los dibujos 
y la explicación que hemos efectuado de ellos, que la 
Patente que motiva la presente Memoria proporciona 
una construcción sencilla y efectiva, que puede ser 
llevada a la práctica con gran facilidad, dentro de 

una manufactura relativamente barata, constituyendo, 
sin duda alguna, un resultado industrial.

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en 
el objeto que constituye la presente Patente podrán 
introducirse todas aquellas variaciones y modificacio­
nes de detalle que las circunstancias y la práctica 
pudieran aconsejar, siempre y cuando con las varian­
tes que se introduzcan no se altere o modifique la 
esencia do la Patente, que queda resumida en la si­
guiente

N O T A  P E I  7 I i'I D I C A T Q 3 I A

l a - "PFiOCT'IDXPIEKTO AUTOMATICO PAPÁ POIÍDEAR EHVA- 
SES DE MADERA'*, caracterizado porque los cercos de ma­
dera se colocan sobre una cinta transportadora, la 
cual los eleva hasta su altura máxima, siendo lanzados 
estos cercos sobre una cadena de arrastre que traslada 
los fondos de los cercos.

2§ - Procedimiento, según la. anterior reivindicación 
caracterizado porque el avance de la cinta transportado­
ra está relacionado con el de la cadena de arrastre de25
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ios coreos de tal farsa que etisMo el fondo so encuen­
tra. a la misma altura que la data transportadora» 'ésta 
desliga el cerco, hasta depositarlo sofero ©1 fondo, gra­
cias a la Inclinación existente de la cadena de arras- 

5 tro y la gula situada on posición ortogonal respecto a 
la cadena.

3& - ProcediJzdGiito, según las. anteriores reivindico- 
cioneG, caracterizado porque la primera cadena de. arras 
tro con el plano horizontal forma un ángulo m & t& m t»  

10 pora hacer tomar un sioviEJiento de giro a. Ja caja.
/.¡.s - Procedimiento, según las anteriores reivindica­

ciones, caracterizado porque una vez situado el cerco 
sobre el fondo vuelve a accionarse automáticamente la 
primera cadena de arrastre hasta situar el conjunto de 

15 fondo y cerco m  la zona donde- ce hallan situados los 
cafeozales eooodorea y remachadores, los sablee efectua­
rán ol cosido de la cara lateral más próxima a ellos 
con. el fonda.

5fi - Procedimiento, segó» las anteriores reivindica- 
20 clone© porque una ves efectuado el cosido, el conjunto: 

do cerco y fondo ee trasladado por la acción do la pri­
mera cadena de arrastre hasta la finalización de ésta, 
quedando esto plano reducido tan solo & m  peques» re­
borde gracias al cual y al no encontrar la caja ningún 
otro punto de apoyo, ésta sitfre un giro hacia ©1 lado 
contrario depositándose sofero la. segunda cadena de arastg.
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S§ - l^oeeálsianto, según las anteriores reivindica- 
cianee, caracterizado paripé la segunda cadena de arrae 
tro está formando un ángulo recto respecto a la primera 
de tal gañera que peralta el giro de la caja.

7& - IToeedlmiento* segó» las anteriores reivindica­
ciones* car.acteri.sado porque una res depositada la caja 
solare esta segunda cadena de arrastro es trasladada hag 
■fea enfrentarla con. los cabezales resacliadores que efec­
tuarán. el cosido de la cara lateral raáa cercana a los 
cabezales con el fondo*

8s - Procodlíaientosegún las anteriores reivindica­
ciones, caracterizado porque después de efectuar el se­
gundo cosido la caja es trasladada por la acción de la 
segunda cadera de arrastre hasta la finalización de és­
ta, siendo lanzada la caja a la tercera cadena transpon 
tadora cuyo plano longitudinal se halla formando un án­
gulo de 90° redacto al plano longitudinal do la segun­
da oadora.

9§ —  Procedimiento, según las anteriores reivindica­
ciones* caracterizado porque Xa tercera cadena transpon 
tsadom presenta una inclinación respecto al plano, hori­
zontal de unos 60°s siendo esta cadena la que traslada, 
a  la caja hasta enfrentarla con los cabezales remchádo 
res que efectuarán el cosido de la cío?® lateral más cer 
cana a los cabezales con ©1 fondo.



10S - Procedimiento» según las anteriores reivindi­
caciones,, caracterizado porque una vez efectuado el qa 
sido, la caja es arrastrada por la cinta transportadora 
hasta la finalización de ésta, y si no encontrar la ca­
ja apoyo alguno se produce un giro de tal forma que que 
da depositada en la cuarta cadena de arrastre, la cual 
traslada la caja hasta enfrentarla con los cabezales re 
sachadores que efectuarán el último cosido,

lia - Procedimiento» según las anteriores reivindica 
clones, caracterizado porque una vez efectuado el últi­
mo cosido, la cuarta cadena de arrastre traslada a la 
caja completamente cosida a una cinta transportadora pa 
ra ser almacenada*

12§ - 11 PROCEDIMIENTO AUTOMATICO PAPA POUDEAE W ^ S I S  
CE MACERA».

Todo tal y conforme se describe en la presente Memo­
ria, la cual consta de nueve hojas escritas a máquina 
por una sola de sus caras y dos planos que la ilustran. .

MACSIC» 19 ¿e junio de 1.975 
RICARDO ESCRIG VILELLA,
P. A.,

M ." CARMEN MGRGADES M AN O N ELLESP- P- y  /

Fdo. Juan Antonio MorgadjjyMSnonjIln
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