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PATEKRTE D

por veinte aflos,

para todo el territorio espafiol, por "PROCEDIMIENTO AUTOw-
..MATICO PARA FONDEAR ENVASES DE MADERAM, cuyo privilegio
icita a favor de RICARDO ESCRIG VILELLA, de nacio=-

.

nalldad §gggﬁela, residente en PRAT DE LIOBREGAT (Barce=

™
B

H’*iona), éalleywipo Garreta nQ 32, Atico 28, y cuyo inven-

HEWMORIA DEDECRIPTIVA

e

La presente Patente de Invencidn tiene por objeto,
conforme indica su enunciado, cn un procedimiento au-
tomdtico para fondear cnvases de madera, estando este
procedintento fundamentado en sl principio de gque to=-

dos 10q capbios de dchccidn que tiene gue efectuar

\n

al envase para cl cogldo de sus diferentes partes se

producen por si solos provocados por movimiento bascu
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lante, debidos a la perdida de equilibrio del éVase,

Este procedimiento supera a todos los conocidos en
la actvalidad, ya que debido a su forma de trabajo pue
de efectuar,; sin necesidad de modificar la méquina, cg
sidos de cajas de diferentes medidas, tanto de altura
como de anchura, pudidndo estar todas ellas entremez-
cladas,

Para fondear cajas de distintos largos tan solo se=~
ria preciso colocar los cabezales cosedores y remacha-
dores a la medida preestablecida, no siendo necesario
efectuar minguna otra operacién,

Por otra parte, dado que précticamente tan solo exig

-ten dos medldas de largo para cajas, no resulta inconve

niente alguno el tener gue modificar la situacidn de
los cabezales,

Otros detalles y caracteristicas de la actual Patente

- se irén poniendo de manifiesto en el transcurso de la

descripeidn que a continuacién se di; en que se hace re-
ferencia a los dibujos que a esta Memoria se acompafian
en la que, de manera un tanto esquemética, se represen-
tan los detalles preferidos de la Patente, Estos deta=
lles se dén a titulo de ejemplo, haciendo referencia a
un caso posible de realizacién préctica, pero la Patente
no queda limitada exactzmente a los detalles que allf se

exponen; por ‘tanto esta descripcidn debe ser considerada

~ desde un punto de vista ilustrativo y :sin limitaciones
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de ninguna clase.

In la figura 1 en donde se ha represontado una plane
ta de la Patente que motiva la presente Memorla; miene
trae que la Plgura 2 os una seccidn por dos-dos, en tan
to que la flgurs 3 es ung secciin por trea-tres, siendo
la figura 4 una seccidn por cuatrow-cuatre y la figwra
5 represents un alzado por cincbecinco.

En la figura 1 puode obsorvarse que la cinta iranse
portadora 11 sube los cercos de madera 12 hasta la ale
tura mixima 14, estando estom cercos 12 gulados en su
moviniento de ascensidn por los laterales 135, los cugie
les lupiden ¢l desplazamientn latersl,

Simultéveamente al movimiento de ascensifn de la
cintsa transportadora 11 se pone en funcionanients ia
cadeona de arrvastre 15, estands relacionndo &l avance
do anbas cintas de tal foxma gue cnando el fondo 16
se encuentra debajo de 12 ¢inta transportadors 11 dow
ta desliza ol cerco v gracizs a la inclinscidn exise
tento de la cadena de arrastre 15 y & la gufa 17 que
se snewentra con una inclinacifn ds 90° respecisc a la
nancionada cadena 15 queds situado €l cerco sobre 81
fondo 16.

La cadena 15 se halla situads, respecto al plang how
rizontal, con un Angulo de 50 a 60°, muficiente para
hacer tomar wn moviniento de giro.

Une vez situados los cercos sobre el fondo, vuolive
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a neclonarse autopfticamente la cadena de arrastre 15,
situéndose el conjunto de fondo y cerco en la zona de
costido, siends en esta zona donde se hallan situados
ips cabezales cosedores y remachadores, habifndose sie
tuade los ca’beéales cosedores en el interior de la mé=
quinz, mientras que los remachadores 18 se encuentran
en gl exterior.

Bz de hacer notar gue estos cabegales 18 se les ha
configurado con una ligera curva, con el f£in de que en
ringln momento y sea cuanl sea la altura de la ecaja,
pueda &otn impedir ol cometido espscifico de estos ca-
bezales remachadores articulados 18, que conp S8 €OM=
prenderd es el efectuar el cosido del cerco com su co-
rrespondiente fondo por su zona 19, pudibndose obsore
var con més detalle en la figura 2.

Unx vez efectuada la operacidn de cosido em lu zona
19, ea arrastrado ¢l conjunto de la caja por nedimcidn
de Is cinta de arrastre 15. Una vez oue la caja supsra
1x zone 20 ¥y a1 finalizarse el plano de trabajo, quo~
dando tan s0lo reducido al pequefio reborde 2%, 21 no
encontrar la caja wingfn punto de apoyo dstsz sufre un
gire pars depositarse en el plano inclinade 22, ol
cusl estd formado por unam convencional cinta do arrase
tre, estando guiada la caja por el lateral 23, el cuxl
5o halla en un pland ortogonal respecto a la cinta de

arrastre 22, tal y como puede observarse en la figura
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Una vez depositada la caje sobre la cinta de arrese

tro 22, ésta la traslada hosta enfrentarla con 1los coe
bozales remachadores 24, encargados de afectuar ol 20
8ldc en la zona 54 opussba & la 19.

Despuée de haberse producido o) coeldo, la cinta de
arrastre 22 traglada a la caje hasta hacerla caer por
el mismo principio degerito, es decir, por finalizacién
de la cinta 22 y perdide de equilibrio de la cajd coXim
siguibndoss de esta forsa que guede aiiunads sobre la
ginta 26 y gudeda por el lateral 25. Una vez deponitada
is caje sobre la cinta 26, es asrrucireda hosts oncHrsX-
ge con los cabagales 53 para que estos acklen efectuanw
do el corraspondienta coside por su zonm 27 de la caja.
Dospufs do haberss producido dicha operaciln, vuelve &
gey srrastrada para que al igosl que én la primors fo-
se cambic otra vez de posicidn, quedando gulada por el
latoral 28 y trasladada por la cinta de arvastre 29,
giendo en esie tramo on donde se efpctumrd el cosddo de
1a f1timn zona 30 de la caja, quedandn do este forma to
talmento coslda por sus cuabro caras lalerales.

Daspubs de realizarse ol #ltino costdd se deglisza sg
bre otes cinta transportadera 31 para ser aluacenado.

8Se bace ressltar la gran produccién gue puede llegar
a obtener ya que se ofectfan todas lums oporaciones siw
ol téneamente,



10

15

Y
[/

a5

Se comprenderd, después de observados los dibujos
¥ la explicacién que hemos efectuado de ellos, gue la
Patente que motiva la presente Memoria proporciona
una construceidn sencilla y efectiva, que puede ser
1llevada a la préctica con gran facilidad, dentro de
una manufactura relativamente barata, constituyendo,
sin duda alguna, wn resultado industrial,

Se hace constar, a los efeoctos oportunos, que en
el objeto que constituye la presente Patente podrén
introducirse todas aquellas variaciones y modificacio~
nes de detalle que las circunstancias y la prictica
pudieran aconsejar, siempre y cuando con las varian-
tes gue se introduzcan no se altere ¢ modifique la
esencla do la Fatcntc, que queda resumida en la sie

guliente

12 - YPROCEDINIERTO AUTOMATICC PARA FONDEAR THVA-
SES DE MADERAM, caracterizado porgue los cercos de ma-
dera se colocan sokre una cinta trausporiadora, la
cual los eleva hasta su altura méxina, siendo lanzados
estos eercos robre una cadena de arrasire que traslada
los fondos de los cercos,

28 - Procedimiento, seglin la. anterior reivindicacidn
caracterizado porque cl avance de la cinta transportado~

ra esti relacionzdo con el de 1z cadena de arrastre de

POOR
QUALITY
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ins cercos de tsl forme que cusnde £l fondo so encnen-
tra 8 la mioma altura que la cinte transporiedors, Gata
dosliza &1 cerco hasts depositarlo sobre el fonde, gra-
clag & Iz inclinacifn existonte de la cadena d¢ arrsbe
tre y la pufa situada on posdeidn ertogenad respecte a
1la cadena., |

3B - Procedimiento, segin las snterdores relvindicas
ciones, caracterizade porque la primera cadens do arrag
tre con el plano hordzontal forms wn Angulo euflciente
pora hacer tomar un movimicento de giro & la <aja.

48 - Procedimiento, segin las anterdorss reivindicas
ciones, carncterizsdo porguoe una vew situsde £1 cerco
sohre el fondo vuelve a acclonarse autonfticamente la
prinera cadena de arrastre hests situsr el conjunic de
fondo ¥ cercs en la zona donde so hallen siiuvados loa
cabhozales cogedoves ¥ romachadores; los cuales efechuse
rén ol eosldo de la cmra latersd més prdxima s ellos
con o1 fondo,

58 = Procedimiento, seogin lzs anteriorss relivindica-
clones porque una vey efectuadoe €1} coside, 1 conjunto
do corco y fondo es tramladado por la acelbn do la prie
nern cadena de sxvastre hasta la finaltsecifn de Sota,
quedando este plane redocldo Gon volo a w poquelio Tow
borde gracias al cunl ¥ &l no encontrar ls oajs ningln
otro punto de apoyo, Sste sufre wn giro haciz ol lado
contrario depositéndose sobre la sepunds cadens de arrag
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58 - Procedimlento, segln las auteriores refivindics-
ciones, caractorizado porgue la sogunda cadena de arvas
tre estd formands un dngulo recto respecto a la primera
de 51 peners gue peralia 81 giro de la caja.

7% - Procefimfento, sogln las anteriorves raivindica-
ciones, carmcterizade porgue una ves depdaitada la caja
sobre osta sopunda cadena de arrastre os trasladuds hog
ta enfrentzeda con los cabeseles remachadores que efece
tuarén el coslde de la cava lateral wés cercana & Ios
ecabezales con ¢l fondo,

88 - Procedimiento, segfic las anteriores reivindicas
ciones, caracterizado porque despuls de efectuar el so-
gundo cosido lm cajda es tragladada por iz accidn de im
segunda cadena de avrastre hasta la finalizacidn de éo-
ta, sisndo lampada la caja 2 l2 tercera codens transpor
tadora cuyo plano longitudingl se halla formande un Ane
gulo de 0¥ regpecto &1 plarno Jongitudingl de la segune
da cadena,

98 - Frocedimients, segin las anterdores reivindiecs-
ciones, caracterizado porque la tercera cadens transpor
tadora presenta una inclinascidn respecto 8l plamo horie
zontal de unos 60°, siendo esta cadena la fque trasiada
a la caja hests enfreniarls con les cabozales remachado
res que efectnarén el cosido de la cara Jateral mis cep
cans & los cahezales con ol fondo,



108 - Procedimienta, segln las anteriores reivindie-
caclones, caracterizado porque una vez efectuade el cg
sido, la caja es arrastrada por la cinta transportadora
hasta la finalizacién de ésta, y &l no encontrar la ca-
ja apoyo alguno se produce un giro de tal forma que que
da depositada en la cuarta cadena de arrastre, la cual
traslada la caja hasta enfrentarla con los cabezales re
machadores que efectuarin el {ltimo cosido,

118 - Procedimiento, segfin las anteriores reivindica
ciones, caracterizado porque una vez efectuado el PRk 2
mo cosido, la cuarta cadena de arrastre traslada a la
caja completamente cosida a una cinta transportadora pa
ra ser almacenada,

128 =- RPROCEDIMIENTO AUTOMATICO PARA FONDEAR'EN%@SES
DE MADERAM,

Todo tal y conforme se describe en la presente Memow
ria, la cual consta de nueve hojas escritas a méquina

por una sola de sus caras y dos planos que la ilustran.

MADRID, 19 de Junio de 1.975
RICARDO ESCRIG VILELLA,
P.A.’ . . | |

M." CARMEN MORGADES MANONELLES
p. B. -

Fde. Juon Antenis Morgadas MGnonslles
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