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7 La presente memoria descriptiva tiene como
fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el pri
vilegio de explotacidn 1ndustr1al y comercial, exclu81vo en el
territorio nacional, de una Patente de Inven01dn de acuerdo
con la vigente Legislacidn sobre Propiedad Industrial que, co-
mo el enunciado indica, se trata de "MAQUINA BOBINADORA PARA
EL ARROLLAMIENTO CONTINUO DE ALAMBRE EN BOBINAS".V

- Ia presente invencidn se refiere a una md-

quina bobinadora para el enrollamiento continuo de hilo en bo-

blna, esp601almente hilo metdlico.

Dichas bobinas, normalmente de grandes di-
mensiones, sirven para el transporte del hilo, arrollado a las
mismas, .

Las mdquinas bobinadoras en cuestidn estdn
compuestas esencialmente dé un bastidor de apoyo que lleva una
punta fija y un contrapunto mévil en direccidn axial ambos gl
ratorios, adecuados para sostener glrando un carrete de sopor~
te a cuyo alrededor se arrolla el hllo, que salq deruna mdqui-
na operadora montada antes de la misma, péra fofmér la bobina.

7 Se han previsto drganos adecuados para
efectuar la rotacidn del carrete durante la fase de arrolla-
miento del hilo. Estos Srganos comprenden generalmente un mo~
tor unldo a2 un dlsco, coaxial con las puntas flgas, .que lleva
un elemento de arrastre por traccidén que actuando un disco la-
teral del carrete acciona también el migmo.

Dicho disco de arrastre estd montado en la
periferia de un cable tronco-cilindrico que sale para cubrir
un disco lateral del carrete.
| Dicho tronco—cilindrico,puede formar una

pieza Unica con el disco de arrastre, y que lleva el nombre del-
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cubrebordes.

El hilo procedente de la mdquina operadora
montada antes de la bobinadora se srrolla alrededor de una po=-
lea loeal, conducida por el vdstago de un pistén hidrdulico, y
seguidamente se arrolla alrededor del carrete.

Dicha polea accionada por el vdstago que
la. conduce, se mueve con movimientc rectilineo alternativo pa-
ralelamente al eje del carrete con una velocidad controlada en
funcidn de la velocidad de rotacidr. del carretery del paso que
ge desea dar al arrollamiento.

Este dispositivo, que comprende la polea ¥y
los érgancs para el movimiento alternativo, se denomina gene-
ralmente guia-hilos.

En dichas mdquinas bobinadoras, cada vez
que se llena una bobina, es necesario parar la salida del hilo
para proceder a la descarga de la bobina de la mdquina y a la
carga de un nuevo carrete, asi como-a la fijacién manual de 1a

punta del hilo en el ndcleo del nuevo carrete.

miento y del costo de la mano de obra, se ha hecho cada vez

nds conveniente el empleo de mdquinas bobinadoras continuas,

démehte sinrreducir la velocidad incluso durante las fases de
descarga de la bobina y de carga del nuevo carrete sin necesi-
dad de inbtervencidn del operario.

Con esté fin han sido realizados diversos
tipos de mdquinas bobinadoras, de las gue un primer tipo com-
prenden dos carretes con ejes paralelos montados en un disco
giratorio alrededor de un eje paralelo a los ejes de los carre

tes.

Con el aumento de la velocidad de arrolla-

en las que la operacién de arrollamiento continda ininterrumpij
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7 Cada vez que se completa una babina, este
disco se hace girar de forma que lleva el ndcléo;del carrete
vaclo con la propia periferia en contacto con el hilo que se |
estd arrollando alrededor de la bobina completa.

El disco lateral de cada punta lleva 6fga—
mos de enganche adecuados, formados por iéminas que sobresalen
del propio cubrebordes, y que intercepta el hiib cortdndolo
por incompatibilidad cinemdtica entre el movimiento de los dos
carretes y obligdndole a arrollarse élrededor del carrete co-
rrespondiente.

Dicho paso del hilo entre la bobina comple,
tada y el segundo carrete se efectia sin necesidad de parar o
reducir la velocidad de salida del hilo de 1la mdguina operado—
ra montada antes de la bobina y sin necesidad de:intervenéidn
manual del operario. 7

Naturalmente, el carrete vacio debe alcah—
zar previamente la velocidad adecuada z la vengidad de arro-
llamiento del hilo en el momento del paso. Dichorprimer tipo
de mdquina bobinadora presenta, sin embargo, numerosas dificul
tades constructivas, debido-en gran parte a la necesidad dé
transmitir adecuadamente el movimiento y otras 6peraciones a
las puntas y contrapuntos, y por dicho motivo ios fécnicos sé
han dirigido a otros tipos de méquinas més séncillas y econd-
micas con carretes con ejes de rotacién fijos.

Con estas dltimas caracteristicas‘se cono-
ce una méquiné que lleva doé carretes con ejes paralelos entre
si, '

E1l hilo procedente de la polea del guia-hi|
los se arrolla primeramente en un-carrete, y en cuanto se com-

pleta la bobina, dos poleas aﬁxiliares de traslacién horizon-
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tal, desplazan el hilo, en el sector comprendido'entre el guia

hilos y la bobina, llevdndolo a una posicidn fangente a la pe-
riferia del hdclep del segundo carrete, previamente lanzado a
la velocidad adecuada.

En dicha posicidn, el hilo es interceptado :
por los 6rganos de enganche del segundo carrete, cortado por 1
incompatibilidad cinemdtica entre el movimiento de los dos ca-
rretes ylobligado a arrollarse del segundo carrete.

El paso del hilo de un carrete lleno a un
carrete vacio se efectda de esta forma sin reducir-o_interrum—
pir la salida del hilo de la méquina operadora montada antes
gue la bobinadora, sin necesidad de la intervencidn manual del
operario.

El empleo de las dos poleas auxiliares men
cionadas hace que una de estas (aquéllé gue de vez en cuando
actda desplazando el hilo) sea acelerada por el hilo para al-
canzar de la velocidad de cero,fcorrespondiente a la de reposo
a la velocidad periférica iguwal a la velocidad del hilo, velo-
cidad que por otra parte no alcanza nunca debido a la causa de
los inevitables desplazamientocs. _

Fste hecho implica un sunento de la éolici
tacidn-en el hilo con peligro de roturéé ¥y un deslizamiehto
del mismo con regspecto a la superfipie de la polea, con el con
fleiguiente deterioro.

Ademds, el desplazamiento del alambre por
medio de dichés pbleas auxiiiares,implica una mayor demanda de
hilo, con respeéto al funcionamiento de régimen, que a su vegz
produce la intervencidn de dispositivos de regulacidén de la ve
locidad del hilo en la mdguina operadora montada antes.

O0tro inconveniente es causado por el hecho
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fJvencidén es mantener la polea del guia-hilos constantemente en

de que, a causa de la interposicidén de las poleas auxiliares,
aumenta la distancia eitre el carrete y la polea del gufa-hilo
mientras que, para una buena uniformidad de las estiras de
arrollamiento en la bobina, es necesario que dicha distancia
sea la menor posible.

El objeto de la presente invencidn es el
de eliminar los inconvznientes antes lamentados, por medio de
una mgquina bobinadora en la que el paso del hilo de una bobi-
na completada a un segundo carrete vacio se prqduce sin una va
riacidn sensible. de la velocidad de salida del hilo sin inter-
vencidn de drganos que puedan deteriorar o incluso romper el
hilo que se estd arrollando.

Otro objetivo alcanzado por la presente in|

posicidn, lo mfs prdéxima posible al darrete en el Que se estd
arrollando el hilo. '

Dichos objetivos son alcanzados por la md-
quina bobinadora, objeto de la presente invenecidn, y del tipo
gue comprende medios de apoyo y medios defarrastre,para sopor-
tar y conducir en rotacidn dos carretes situadosrcén los-ejes
paralelos, drganos de enganche del hilo accionados por dichos
medios de arrastre y un dispositivo guia-hilos con la polea co
rfespondiente para la distribucidn uniforme del hilo que se eg|
t4 arrollando en la bobina, caracterizada por el hecho de que
comprende un primer brazo, que lleva el mencionado dispositivo
éuia—hilos, oscilante con mévimiento pendular entre dos posi-
ciones extremas, en las que es llevado durante las fases de pa
so del hilo de una bobina completa a un carrete vacio, donde

el hilo en arrollamiento en una bobina completa se pone en con

tacto con el nucleo del carrete vacio; un segundo brazo osci-

Mod. 7 .
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lante, con movimiento pendular asociado al movimiento de dicho
primer brazo, y que lleva por lo menos una polea loca a cuyo
alrededor se arrolla parcialmente el hilo antes de llegar a.la
polea del gula-hilos, un cuerpo de tope le lleva un borde ver-
tical en posicidn int:rmedia entre los dos carretes y a un ni-
vel capaz de intercep.ar el hilo durante las mencionadas fases
de paso del hilo; 6rgwnos de accionamiento de mando automdtico
o manual adecuados pa-a accionar el mencionado cuerpo de topé,
llevdndolo a la posicién donde el mencionado borde vertical em
puja el hilo intercepi:ado por el mismo a la zona de iﬂfercep—
cidén por parte de los dérganos de enganche correspondientes al
carrete vacio.

U:a varilla vertical, colocada al mismo ni
vel de dicho borde vertical, obligada por los drganos de levas
de mando automdtico o manuél a desplazarse, en cooperacidn con
el movimiento del mencionado cuerpo de tope, oscilante entre
dos posiciones exbtremas, laterales al mencionado borde verti-
cal, donde las mencionadas fases del paso del hilo mantienen
el sector dei hilo comprendido ertre la bobina completada y la
varilla'fuera de la zona de -intercepcidn por parte de los érga
nog de enganche correspondientes a la bobina completada.

Para comprender mejor la naturaleza del in
vento, en el plano adjunto repre;entamos (a titulo de ejemplo
meramente ilustraﬁivo ¥y no limitativo) una forma preférente de
realizacidn industrial, a la que nos remitimos en nuestra des-
ceripcién; sobre dicho plano{

La figura 1 muestra la mdguina bobinadora
en cuestidn en una vista en elevacién frontal.

Ia figura 2 muestra la mdquina en una vie-

ta en elevacidn lateral en direccidn de la flecha II de la fi-
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gura 1.

Ia figura 3 muestra la mdquina en una vis-
ta en planta desde arriba.

La figura 4 muestra en vista montada en de|
talle un 8rgano de enganche sin hilo.

Las figuras 5 y 6 muestran, én forma sim-
plificada, una vista en elevacidn frontal y una segunda y una
tercera formas de realizacidn de la mdquina bobinadora en cueg
tidn. .

En las mencionadas figuras se muegtran,
con lfneas finas, las partes comunes y otras mdquinas de tipo
conocido, mientras que con lineas mds gruesas sé ilustran par-
tes nuevas que forman el objeto de la invencién.

Con (1) se indica un bastidor de apoyo pa-
ra todos los dérganos de la mdquina.

Con (2) y (2b) se indican dos carretes co-
locados con los ejes paralelos y horizontales, sujetos por dos
puntas fijas axialmente (3a) y (3b) y con dos éontrapuntos con
movimiento axial (4a) y (4b). |

Dichas puntas y contrapuntos sujetan los
carretes centrdndolos por medio de cuerpos troncocénicos (5),
montados en los extremos. -

. Dos motores eléctricos (9) ﬁroducen el mo-
vimiento giratorio a las dos puntas, cada unorpor medio de un
sistema de transmisidén formado por una polea (10) copducida
por el motor, por una correa (5l) y por una segunda polea (12)
calada en el drbol (13) de la punta.

Las dos puntas lievan cada una, éerca de
los cuerpos troncocdnicos (5), un -disco de arrastre (7),7pro-

visto en la cara vuelta hacia el contrapunto guarniciones de

Mod. 7



10

15

YJfZQ

N
<

30

Ifriccién (7), adecuadas para actuar en un disco lateral (8)

1los frenos (20).
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del correspondiente carrete con el fIn de arrastrar al mismo
en rotacidn.

El sentido de movimiento de los discos (7)
es indicado por las cotas (A) y (B) de la figura 1. Los contrz
puntos actdan como segundo elemento de fijacidn y de sopofte
de los carretes garantizando el centraje.

Cada contrapunto es desplazable axialmente
guiado y sostenido por un cilindro de apoyo (14), movimiento
de un cilindro (15) con pistdén de mando hidrdulico o neumdtico

Bl cilindro de apoyo (14) lleva ademds un
disposgitivo de parada axial de los contrapuntos en fase de apg
yo no representado en la figura ya que es de tipo conocido.

El disco de arrastre (7) es de un didmetro
superior al disco lateral (8) del carrete y lleva en el borde
un saliente tronco-cilindrico (19) vuelto en sectores hacia
los efnfrapuntos llamados cubrebordés.

En los cubrebordes estdn mohtados los 6rga :
nos de enganche del hilo, compuestos de ldminas (16) que sobre]
saléﬁ hacia el carrete y dispuestas longitudinalmente tangen-—
tes a la periferia del cubrebordes. |

' | Dichas ldminas estdn fijadas por un extre-
mo al Euprebordes y forman un dngulo agudo con la cara del cu-
brebordesfvﬁelta hacia los contrapuntos.

EL drbol (13) de cada cinta lleva un disco|

(18) sobre el que actdan, eﬁ las fases de frenado de la punta,

En la parte inferior del bastidor de sopor
te, en el lado portante de los Srganos para el movimiento y
frenado de las puntas, y en posicidn equidistante de los ejes

A
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de los carretes montados entre las puntas y loé contrapuntos,
estd montado un apoyo de palanca (21) con el eje paralelo a
los ejes de loé carretes (2a) y (2b) de un brazo (22) oscilan-
te con movimiento pendular entre dos posiciones'extremas ¥y que
lleva en el extremo superior un dispositivo guia—hilos (24) Pa
ra la distribucidén uniforme del hilo que se esté enrollando en
la bobina.

Dicho brazo (22) es accionado por un cilin
dro (52) con uﬂ pistdén de accionamiento hidréu}iéo én cuyo vdg
tago (51) estd sujeto con pernos un brazo de leva (53) unido
al brazo (22) en correspondencia con un apoyo de palanca (21).

Dicho cilindro (52) estd montado con un
apoyo de palanca a la base del bastidor de soporte ( 1).

El brazo (22) estd dividido en dos partes
(22a) y ( 22b) desplazables entre sf de las querla parte (22a)
estd introducida parcialmente en la parte (22b), con el fin de
regular la longitud de dicho brazo y, por consiguiente, la dig
tancia del dispositivo guia-hilos al carrete.

Se han previsto dérganos convenientes para
el bloqueo reciproco de las .dos partes mencionadss en la posi~
cidén deseada.

El dispositivo gufa-hilos (24) comprende
una polea loca (25), montada en el extremo dé un vdstago (23%)
de un pistdn con mando hidrdulico contenido en un eilindro (26

Dicho cilindro (26) estd dispuesto con eje
paralelo al eje de los carretes (2a) y (2b), y el pistdn conte
nido en el mismo es accionado por un circuito de mando electrd
nico de tipo conocido, del que forman parte los elementos de
contacto de final de carrera fijos (26a) y (26b) y un elemento

de contacto (27) montado en una varilla (27) mévil solidaria~

Mod. 7
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munica un movimiento rectilineo alternativo paralelo al eje de

rilla (27) mévil solidariamente con el vdstago (27).

- 11 -

mente con el vdstago (27).

En colaboracidn con dicho circuito de man-
do electrénico, actdan dos bombas hidrdulicas (31) que alimen-
tan una cada vez el cilindro (26) y los movimientos de los dr-

boles (23) de las puntas de forma que a dicha polea (25) se co

los carretes, en funcién del paso de arrollamiento deseado; la
carrera de dicho movimiento es regulada por la distancia reci-
proca de los elementos de contacto de final de carrera fijos

(2ba) y (26b) y un eiemento de contacto (27) montado en una Vva

En colaboracién con dicho circuito de man-
do electrdnico, actdan dos bombas hidrdulicas (3%1) que alimen-
tan una cada vez el cilindro (26) y los movimientos de los dr-
boles (23) de las puntas de forma que & dicha polea (25) se cg
munica un movimienlo rectilineo alternativo paralelo al eje de
los carretes y con velocidad proporcional a la velocidad de rof
tacidn de los carretes en funcidn del paso de arrollamiento dgf
seado; la carrera ce dicho movimiento es regulada por la dis-
tancia reciproca de los elementos de contacto (26a) y (26b).

Tos elementos de contacto (26a) y (26b) eg]
tdn montados en tornillos micrométricos (3la) y (31b) por cuyo
dedio.es posible veriar su distgncia y, por consiguiente, la
carrera del véstggc (23) en funcidén de la longitud del nicleo
del carrete en el cue se va a formar la bobina.

En la pfimera forma de realizacidén de la
mdquina bobinadora, mostrada en las figuras 1, 2 y 3, en la
proximidad del apoyo de palanca (21) al brazo (22) estd sujeto
firmemente un segurdo brazo (28) que lleva en el extremo libre

dos poleas locas (29) y (30) ligeramente distanciadas entre si
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1larse después alrededor de uno de los dos carretes.

- 12 -

Bl hilo (50) procedente de ﬁna mdquina ope
radora que alimenta el hilo, montada antes de 1a médquina bobi-
nadora en cuestidn y no ilustrada en las figuras, se arrolla
en la polea (30) y seguidamente en la polea (29), y de ésta se}

enrolla en la polea (25) del dispositivo guia-hilos para arro-

En las figuras se representé con linea con
tinua la posicidn (C) de las poleas (25), (29) y (30) y del hi
lo (50) en 1la fase en que el brazo (22) estd en la posicidn ey
trema derecha, y conrlinea discontinua la posicidén (D) de los
mismos dérganos en la fase en que el brazo (22)Vésté en la posi
cidn extrema de la izquierda (ver figura 1). |

Dichas posiciones extremas ﬁel brazo (22)
son tales que durante las fases de paso del hilo de una bobina)
completada a un carrete vacio, el ailo que se estd arrollando
en la bobina completa se pone en contacto con el micleo del cgl
rrete vacio. |

En la forma especial de realizacidn en es-|
tudio, dichas partes extremas del brazo (22) son simétricas
con respecto al plano vertical de simetrfa que separa los dos
carretes.

’ Ia longitud del brazo (28) y su distancia
angular del brazo (22) ¢ la posicién reciproca de las poleas
(25) y (29), como se describird con mayor detalle mds adelante
es una funcidén de la posicién del punto fijo de salida del hi-~
1o de dicha méquina alimentadora.

En el caso ilustrado en la figura, donde
dicho punto fijo de sélida del hilo estd situado en direccidn
de la espiga alta a la izquierda con respecto a la figura 1,

las proyecciones de los centros de las dos poleas (25) y (29)

Mod. 7
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y del apoyo de palanca del brazo (22) en el plano de dicha fi+
gura, estdn dispuestos prdcticamente en los vértices de un
tridngulo equildtero ideal. .

Un cuerpo de tope (35) estd situado con el

propio plano de simetria coincidente con el plano vertical de

Dicho cuerpo (35) tiene la forma de un
prisma donde dos correas laterales (35a) y (35b) son dos par-
tes de superficie cilindrica y cada una arrolla la parte supe-
rior del sector .de un carrete superior y vuelto hacla el otro
carrete.

La proyeccidén de las dos correas (35a) y
(35b) en el plano vertical de la figura 1, determina dos arcos
de circunferencia casi tangentes a la periferia de los dos cu-
brebordes (19), mientras que una tercera cara lateral (35c) es
plano y su proyeccidn en el plano vertical de la figura 1 de-
termina un segmento rectilineo horizontal tangente a las dos
caras (35a) y (35b).

7 Dicho cuerpo sge pone en movimiento por me-
dio del vdstago (36) de un pistén de mando hidrdulico o neumd-|
tico contenido en un cilindro (37) sujeto al béétidor de sopéi '
te (1) de la mdquina y estd sujeto por una vafilla (71) parale}
la a la carrera del vdstago (36)) sqbfe 1la que se apoya con su
propio borée inferior (35).
Ia carrera del vdstago (36) lleva alterna-
tivamente, segin el mando, el cuerpo (35) de una posicidn ex-f
trema derecha (E, segin la figura 3), a una posicidn extrema
izquierda (F) indi;ada con liﬁeas diécontinuas; donde la parte
frontal del cuerpo estd en posicidn ligeramente interpuesta en

tre los cubrebordes (29), y viceversa.

Mod 7



10

15

20

B

30

mente, estd situado a un nivel tal que intercepta las redes

- 14 -

En la parte inferior, el cuerpo (35) pre-
senta una superficie plana (35b) intermedia entre los dos ca-
rretes que, en el lado vuelto hacia las puntas, présenta w
borde fijo (39) vertical y redondeado, que cuando el cuerpo
(35) estd en la posicidn extrema izquierda se interpone ligerg
'mente entre los cubrebordes (28).

Dicho borde vertical (39) se sitda a un ni
vel tal que intercepta el hilo durante las fasés’de paso del

hilo de una bobina completada de un carrete vacio. Mds precisg]

tangentes al borde superior del nﬁcled de un carrete y él bor-
de inferior del micleo del otro carrete. Al mismo nivel de di-|
cho borde delgado (39), en posicidn intermedia entre los cubre)
bordes (19) e internos del espacio comprendidO'entfe los ni-
cleos de los dos carretes, estd situada una varilla vertical
(40), fijada en un bastidor de apoyo (41) con apoyo de palanca
por eje vertical al bastidor (1) de la mdgquina y accionado por
un cilindro (42) con un pistén de mando neumdtico e hidrdulico
Dicha varilla (40) se traslada segin el mando de una posicidn
préxima al carrete (2a) a una posicidn prdéxima al carrete (ij
0 viceversa.

El funcionamiento de la mdquina en cues=-
tién se efectda de la forma siguiente: 7

La punta del hilo (50), procedente de la
mfquina 9limentadora montada antes de 1arbobinédoré, se sujeta
manualmente al ndcleo del cérrete (2a), que montado en la pun-
ta y contrapuntb correspondientes, es aceionado por el motor
correspondiente (9). El brazo (22) se halla enrla posicidn ex-
trems izquierda (C), mostrada coﬂ 1fnea continua en las figu~

ras. El hilo pasa primeramente por las poleas (30) y (29) y s¢

Mad. 7
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guidamente por la polea (25) del dispositivo guia-hilos (24)
que procede automdticamente, moviendo la propia varilla (23),
con movimiento rectilineo alternativo y con una velocidad en
funcidén de la velocidad de rotacién del carrete (2a) y del pa-

so que se desee obtener, a distribuir uniformemente el hilo

BEn dicha fase, el cuerpo tope (35) se ha-
1la en la posicidén (F).

Después de un mimero programado previamen-—
te de carreras de la varilla del dispositivo gufa~hilos, co-
rrespondiente al completamiento de la bobina en el carrete
(2a), un circuito electromagnético de mando automdtico de los
érganos de la miéquina situada al principio de dicho dispositi-
vo electrdénico actuando en los Srganos .de mando del cilindro
(37), lleva a Ia posicién extrema derecha (E) el cuerpo de to-
pe (39), y simultdneamente manda la iniciacién de la rotacién
del carrete vacio (2b) en el senbtido de la flecha (B).

Después de un breve perlodo de tiempo, de
2 a 4 minutos, suficiente para que el carrete (2b) alcance una
velocidad conveniente para poder enrellar el hilo, el menciqné
do circuito electromagnético acciona el cilindro (52) que gira
(22) llevdndolo a la posicidn sefialada con lineas a trazos a
1a izquierda (D).

' En dicha posicidn, el sector de hilo que
pasa de la polea (25) a la bobina arrollada en el carrete (2a)
es tangente al micleo del cérrete (2b). 7

Con el brazo (22) en dicha posicidén (D),
cuando la polea (25) alcanza una posicidn extrema derecha (G),
mostrads con linea a trazos, en la figura 2, dicho circuito

electromagnético manda el avance hacia la izquierda del cuerpo

Mod 7
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(35) hasta que éste, impulsando un perno (60), acciona un pri-
mer microinterruptor (61) de paro, pardndose. de esta forma a .
corta distancia de los cubrebordes. |

' Contempordneamente con dicho movimiento de
avance del cuerpo (35), se manda automdticamente, a través del
cilindro (42), el desplazamiento de la varilla vertical (40)
que pasa de la posicidén inicial, apoyada al carrete (2b), a la
posicidn apoyada del carrete (2a2). En este punto en cuanto la
polea (25) alcénza la posicidn extrema izquierda (H), se manda
de nuevo el avange del cuerpo (35) que se desplaza a la posi-
cidn extrema izquierda (F) con el borde vertical'(39) ligera-
mente interpuesto entre los cubrebordes (19).

En dicha fase, el séctor de hilo comprendi
do entre la polea (25) y el borde vertical (39).es impulsado
frente a la cara del cubrebordes frente al carrete (2b) y que
Llleva las cuchillas (16) de forma que una de estas cuchillas,
enganchando el hilo, lo corta y lo aﬁrastra en rotacién, enro-
1ldndolo en el carrete (2b).

El sector de hilo comprendido entre la bo-
bina enrollada en el carrete (2a) y la varilla vertical (40),
gracias a ésta, se mantiene a distancia conveniente de las cu-
chillas (16) del cubrebordes correspondiente al carrete (2a),
para evitar que sea interceptado por estas éuchillas.

. El avance a la posicién extrema izquierda
del cuerpo (35) hace, ademds, que el perno (60)‘actﬁe en el ég
crointerruptor (62) que manda la accién de los frenos (20) en
el disco de la punta (3a) que lleva el carrete (2a),
| Después de dicha serie de operaciones, el
hilo se enrolla seguidamente en el carrete (2b)'distribuido

por el dispositivo gufa-hilos constantemente parado en la posi

Mod. 7
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cién (D) con polea mostrada con trazos interrumpidos, mien-
tras que la bobina completada enrollada en el carrete (2a) es
descargada con cualquiera de los sistemas conocidos.

Para el paso del hilo de la bobina comple-
tada en el carrete (2b) a un nuevo carrete vacfo (2a) se repi-
‘te automgbticamente las operaciones descritas anteriormente,
mientras que el brazo (22) se llevard de la posicidn izquierda
(D) a la posicidn derecha (C).

_ F1l cuerpo (35) ademds de la funcidén descri
ta de drgano de tope del hilo tiene también la funcidén de pro-
teger el hilo que se estd enrollando-en wn carrete de los lla-
mados "latigazos" que se producen en el final del hilo cortadg
de 1a bobina enrollada en otro carrete, durante la fase de frg
nado sucesivo al paso del hilo de uno a otro carrete.

La posicidén de la polea (29) con respecto
a la polea (25), como hemos indicadq anteriormente, es una fun
c¢idén de la posicidn del punto fijo de salida del hilo. de la mg
quina alimentador:n montada antes de la bobinadora y con mayor
precisidén, la condicién ideal es que dicho punto fijo se halle
en el eje del segmento ideaul donde se unen las dos posiciones
de la polea (29) asociadus a las dos posiciones a la izquierds
y a la derecha del. brazo (22).

7 Por consiguiente, gracias a la presencia
de dicha polea (29) y a su posicidn mencionada, durante el des
plazamiento de la polea (25) del dispositivo gufa-hilos de ung
posicibn extrema o la otra,'se alcanza el objetivo de mantener
prdcticamente constante la velocidad de salida del hilo de la
midquina alimentadora montada antes. En realidad, queda practi-

camente sin alteracidn la longitud del hilo que, durante dichg
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de salida del hilo con el carrete que estd enrolléndbée; pasan|
do alrededor de la polea (29) y de la polea (25).

Ademds, en la mdquina en cuestidn la polea
del guia-hilos puede ser posicionada favorablemente a una bre-
ve distancia de los ndcleos de los carretes. Con respecto a la
‘polea (30) debe mencionarse que ésta realiza ynicamente la mi-
sién de ampliar favorablemente el dngulo de arrollamiento del
hilo alrededor de la polea (29) y en casos especiales puede
ser necesaria éu presencia.

En la mdquina ilustrada, las dos poleas
(29) ¥ (30) se colocan con sus centros respectivos casi alineg
dos con la récta gue coincide con los centfos de las poleas
(29) y (25).

Gracias a li accidn coordinada del cuerpo
de tope (35) y de la varilla (40), se garantiza el perfecto
apoyo del hilo en las cuchillas (16) situadas en el cubrebor-
des para efectuar perfectamente el enganche del hilo por parte
del carrete vacfo.

En las figuras 5 y 6 se muestran otras dos
formas de realizacién de la -mdquina bobinadora en las que, de-
jando sin variacién las otras parbtes, el brazo (28) lleva un
apoyorde palanca en el bastidor portante (1) de la mdquina,
que estd previsto de oscilacidén con movimiento pendular, aso-
ciado al movimiento del brazo (22) y de forma que, durante el
movimiento del brazo (22) de una posipién extrema a la otra
permanece invariable la lonéitud del ssctor del hilo que une
el punto fijo de salida del hilo de la mfquina alimentadora
con la bobina que se estd enrollando pasando alrédedor de la
polea (29) del brazo (28) y de la polea (25) del gufa-hilos.

En la forma de realizacién segéin la figura
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5, el brazd (28) 1lleva un apoyo de palanca en (71) al bastidor
de soporte de la mfquina y una palanca (72), centrada en el
apoyo de palanca (71), es solidaria mediante un pasador u
otros medios o un disco (73), solidario al brazo.

Asimismo, una ﬁalanca (74) estd centrada
en el apoyo de palanca (21) del brazo (22) y es solidaria, me-
diante pasador u otros medios a un disco (75) solidario al bra
zo (22).

Una biela (76), extensible discrecionalmen|
te mediante un wmanguito (76&),.une dichas palancas (74) vy (712)}

‘ " Er los discos (73) y (75) ¥ en las palan-
cas (74) y (72) han sido previstas series de agujeros (73a),
(75a) y (74u) y (72a), mediante las que es posible regular la

posicién reciproca de las palancas y de la biela, con el fin

ciado al movimiento del brazo (22) en funcidn de la posicidn
especial del punto fijo de salida del hilo de la mdquina ali-
mentadora.

En la forma de realizacidn segun la figura
6, el brazo (28) estd montado con apoyo de palanca en (17) al
bastidor portante de 1a mdquinae y una rueda (8l), solidaria al
brazo (28), estd centrada en el apoyo de palanca (71).

Sinilarmente, una leva (82), solidaria al
brazo (22), estd centrada en el apoyo de palanca (21).
' _ Una correa (83) 4 cualquier Srgano flexi~-
ble y rigido a la traccidn ﬁne la leva (82) a la rueda (81),
guedando parcialmunte arrolladé y sujeta con pasadores (8la) y
(82a).

La robacidn de la leva (82) une al propio

movimiento, mediante lu rueda (81), el movimiento pendular del

Mod. 7
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brazo (28) y la conformacidn de la leva (82) es tal que comuni
ca al brazo (28) el mencionado movimiento pendular asociado al
movimiento del brazo (22), en funcidn de la posicidn especial
del punto fijo de salida del hilo de la mdquina alimentadora.

Con las formas de realizacién, ilustradas
en las figuras 5 y 6, se alcanza el objetivo de mantener per-
fectamente constante la velocidad de salida del hilo de la md-
quina .alimentadora.

. Descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como su realizacién industrial, sélo ca-
be afiadir que en su conjunto y partes constitubtivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salir-
se del cuadro del invento, en cuanté tales alteraciones no des
virtien su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere
cho de extender la presente demanda a los paises extranjeros,
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-
Lente solicitud. |
Igualmente, el solicitante se reserva el
derecho de solicitar los zadecuados Certificados de Adicidn, en
la forma seflalada por la Ley, al introducir en el presente in-
vénto cuantos perfeccionumientos se deriven del mismo.

NOTA

La Patente de Invencidn que'se solicita
%or feinte afios para Esyuﬁu; de acuerdo con la vigente ILegisla
cién sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "MAQUINA
BOBINADORA PARA EL ARROLLAMIENTO CONTINUO DE ALAMBRE EN BOBI-

NAS", en todo de acuerdc con las siguientes:

Mod 7
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REIVINDICACTIONSES

1.~ MZquina bobinadora para el arrollamien
to contImuo de alambre en bobinus, especialmente alambre metd-
lico, del tipo que comprende medios de soporte y medios de
arrastre, para sostener y conducir en rotacién dos carretes cg
-locados con los ejes puralelos, Srganos de enganche del hilo,
montados en los dichos medios de arrestre y un dispositivo
gufa-hilos con la polea correspondiente, para la distribucidn
uniforme del hilo que se estd enrollendo en la bobina, caractg
rizada porque'comprende un primer brazo que lleva el menciona-
do dispositivo gufa-hilos, oscilante con movimiento pendular
entre dos posiciones extremas a las que se conduce durante las
fases de paso del hilo de una bobina completada a un carrete
vacfo, donde el hilo en arrollamiento de una bobina completada
eg puesto en contacfo con el nicleo del carrete vacio; un se-
gundo brazo oscilante, con movimiento pendular, asociado al mg
vimiento de dicho primer brazo y que lleva como minimo una po-
lea loca a cuyo alrededor se arrolla parcialmente el hilo an- |
tes de alcanzar la polea del gufa~hilos; un cuerpo de choque
que lleva un borde vertical-en posicidn - -intermedia entre los
dos carretes y un nivel tal que inbercepte el hilo durante las
mencipnadés fases de paso del hilo; Organos de accionamiento
con mando automitico o manual, adecuado para trasladar dicho
cuerpo de tope llevindolo a una posicidn donde el mencionado
vorde vertical empuja el hilo interceptado por el mismo en la

zona de intercepcidén por parbte de los Sérganos de enganche co-

al mismo nivel del mencionado borde vertical, conducida por 67
ganos de palanca de manlo, a trasladar, en colaboracidn con el

movimiento del mencionado cuerpo de tope, oscilando entre dos

i
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posiciones extremas laterales a dicho borde lateral doﬁde,idu—
rante las mencionadas fases de paso del hilo, mantiéne el sec-
tor de hilo, comprendido entre-la bobina completada y la vari-
1la, fuera de la zona de intercepeidn por parte de los érganos
de enganche correspondiente de la bobina completada.

» 2.~ Mdquina bobinadora para el arrollamien]
to continuo de alambre en bobinas, en todo de acuerdo con la
primera reivindicacidn, caracterizada porgue el apoyo de palan]

ca a cuyo alrededor oscila el mencionado_primer brazo estd si-

3.- Mdquina bokinadora para el arrollamiep]
to continuo de alambre en bobinas, en todo de acuerdo con la
segunda reivindicacidn, caracterizada porque el mencionado se-
gundo brazo estd unido solidariamente al primer brazo, y la j¢)
lea del segundo brazo estd colocads en una posicidén en la que
el punto fijo de salida del hilo de 1@ mdguina alimentadora .
montada antes se halla en ei eje ideai del segmento en el que
coinciden las dos posiciones exbtremas que asumén dicha poléa
durante la propia oscilacidn solideris con el primer brazo.

4.- Mdquina bobinadora para el arrollamien
to continuo de alambre en bobinas, en todo de acuerdo con la
primera reivindicacidn, caracterizeda porque comprende drganos
adecuados para proporcionar al segundo brazo unrmovimiento,
asoclado al movimiento del primer brazo de forma que, durante
el movimiento de €stos, queda invariable la longitud del sec~
tor de hilo que une el puntb fijo de salida de la mdquina ali-
mentadora con la bobina que se estd arrollando, pasando alredg
dor de la polea del segundo brazo y de la polea de gufa-hilos.

5.~ Mdquina bobinadora para el arrollamien

to continuo de alambre en bobinas, en todo de acuerdo con cual

i
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‘lunida, por medio de una biela, a una segunda palanca solidaria

quiera de las reivindicaciones primera y cuarta, caracterizada
porgque dichos érganos, para el movimiento del segundo brazo,
comprenden una leva dentada en el apoyo de palanca de uno de
los dos brazos, y éste estd unido solidariamente mediante una
correa u otro drgano {lexible y rigido a la traccidn, a una
rueds cenbradu en el apoyo de paluncu del otro brazo y solida-
rio con el mismo.

6.~ Miquina bobinadora para el arrollamien
to continuo de zalambre en bobinas, en todo de acuerdo con cual
quiera de las reivindicaciones primera y cuarta, caracterizada
porque los mencionados Srganos para el movimiento del segundo

brazo comprenden una palanca solidaria con el primer brazo ¥y

con el segundo brago.
7.~ Miquina bobinadora para el arrollamiepn
to continuo de alambre en bobinas, en todo de acuerdo con la
primera reivindicacién, caracterizada porque dicho primer bra-
zo estd constituldo de dos partes separadas, desplazables coa-
xialmente una con respecto a la otra, y que comprende medios
para la fijacidn reciproca de las dos partes en la posicidn dgj
seada.
8,- Mdquina bobinadora para.el arrollamiep]
to continuo de alambre en bobinas, en todo de acuerdo con la
primera reivindicacidn, caracterizada porque dicho segundo brg
zo 1leva dos poleas locas en posicidén reciproca con el fin de
obtener dngulos favorables de arrollamiento del hilo entre las
dos poleas.
9,- Mdquina bclinadora para el arrollamien
to continuo de alambre en bebinas, en bodo de acuerdo con la

primgra reivindicacidn, carscherize da- porque el mencionado

o
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cuerpo de tope comprende dos partes de superficie cilindrica,
envolviendo cadz una, por la parte superior, el sector de un
carrete superior vuelto hacia el otro carrete y una superficie
plana vertical intermedia entre los carretes.
. 10.- "MAQUINA BOBINADORA PARA EL ARROLIA-
MIENTO CONTINUO DE ALAMERE EN BOBINAS".
Segin queda sustancialmente descrito en la

presente memoria descriptiva que consta de veinticuatro hojas,

mecanografiadas por una sélia cp

ra, acbmpafiadas de sus dibujos.

MIBUEL FERRANDEZLOAYEA B
P. P‘ f y

Mad. 7
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