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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de DAT NIPPON INSATSU KABUSHIKI KAISHA, entidad ja~
ponesa, domiciliada en 12, Kaga~Cho, 1-Chome, Ichigaya,
shinjuku-ku, Tokyo-To (Japén), por "MECANISMO PARA LA LIM-
PIEZA DEL CILINDRO MANTILLA EN PRENSAS LITOGRAFICAS OFFSET™.

-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencibén se refiere generalmente a miqui-
nas litogréficas offset, y mis particularmente a un meca~
nismo para la limpieza del cilindro mantilla en prensas
litograficas offset y similares.

En las prensas litogréficas offset (o premsas
de impresidén offset) utilizadas ampliamente en los aflos
recientes, se ha previsto ordinariamente tres ci;indros, o]
sea, un cilindro matriz sobre el que se fija un cliché me-
t&lico, un cilindro mantilla o de transferencia, revesti-

do con una mantilla de caucho, y un cilindro de.impresién
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que aplica el material laminar que se trata de imprimir
contra el cilindro mantilla., La tinta es sum}nistrada des~
de un dispositivo de tinteroc y extendida sobre el cliché
de forma que se deposita sobre las zonas de impresidén del
mi;mo, debido a una afinidad de estas zonas para la tinta,
por ejemplo. Simulténeamente se suministra agua para hume-
decer las zonas no impresoras del cliché.

En el curso de las rotaciones de los tres cilin
dros, una mayor parte de la tinta depositada sobre las zo
nas de impresién del cliché es transferida de la superfi-
cie del cilindro matriz a las partes correspondientes del
cilindro mantilla, y luego trasladada (offset) de las mis~
mas a la superficie del material én hoja, por ejemplo pa=
pel, que es alimentado a través de una placé,guia de papel
prevista en la vecindad del cilindro de impresién, y apri-
sionado por dientes previstos alrededor de 1los extremos la
terales del cilindro de impresidn.

En las prensas litogr&ficas offset de las carac-’
teristicas descritas antes, en las que la tinta depositada
sobre el cilindro matriz, es transferida una vez al cilin
dro mantilla, y retransferida luego al papel apretado con
tra el anterior por el cilindro de impresidn, es esencial
que toda suciedad o polvo, incluidos los- depdsitos de tine
ta, que se acwmulan en la superficie del cilindro mantilla,
sean suprimidos totalmente por limpieza.

Anteriormente, esta operacidén de limpieza se rea
lizaba a mano mientras los cilindros eran hechos girar a

baja velocidad, apretando, por ejemplo, un trozo de tela
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impregnado con un liquido de limpieza contra la superficie
del cilindro mantilla. Esta operacibén, no obstante, no sb
lo es un trabajo que consume mucha mano de obra, sino que
también es extremadamente peligroso, a causa de la posibi
lidad de que la mano del operario sea aprisionada entre
los cilindros giratorios.

A fin de evitar las desventajas mencionadas an-
teriormente, del método manual de limpieza del cilindro man_
tilla, ya ha sido propuesto un mecanismo automdtico para e
fectuar esta limpieza, el cual comprende una correa sin fin
que se extiende alrededor de una rueda motriz y una rueda
de guia, de forma que es conduci@a en una direccidn parale
la al eje de rotacién del cilindro mantilla; una capa de
esponja fijada en la superficie exterior 'de la correa sin
fin de manera que puede ser llevada a contacto con la su-~
perficie exterior del cilindro mantilla, cuando ambas rue-
das motriz y de guia son desplazadas hacia el mismo; un ro
dillo escurridor, forzado sobre la capa-de esponja en el
ramal exterior de la correa sin fin, y una boquilla, pre-
vista en posicidn curso arriba respecto del rodillo, para
suministrar un liquido de limpieza a la capa de esponja de
la correa sin fin.

Con los dispositivos de limpieza automitica de
la construccién descrita anteriormente, la superficie exte
rior del cilindro mantilla es limpiada, mientras es hecho
girar a baja velocidad, por la capa de esponja ihpregnada
de 1iquido de limpieza de la correa sin fin, y el liquido

sucio utilizado es expulsado ﬁor escurrido de dicha capa



5.

10.

15.

20.

25.

por el rodiilo escurridor, durante el desplazamiento de
la correa sin fin, '

No obstante, el mecanismo de limpieza automitica
de la construccibén descrita anteriormente, inevitablemente
resulta de grandes dimensiones y consume una cantidad re-
lativamente importante de liquido de limpieza. Ademis, es-
te dispositivo no puede eliminar ninguna capa de éxido que
pueda haberse creado sobre la superficie del cilindro man
tilla, y la vida Gtil de la correa sin fin también resulta
ser relativamente corta.

En vista de las dificultades anteriormente des~
critas, de los dispositivos de limpieza convencionales, el
objeto principal de la presente invencidn es el de propor-
cionar un mecanismo de limpieza del cilindro ‘mantilla para
prensas de impresidn litografica offset, de construccidn
sencilla y econbmico en su fabricacidn.

Otro objeto de la invencidn es el de proveer un
mecanismo de limpieza del cilindro mantilla‘para prensas
de impresidn litogréfica offset cuya vida funcional es mu—
cho mis larga que la de los dispositivos de limpieza con—
vencionales.

Un objeto ulterior de la invencibédn es el propor—
cionar un mecanismo de limpieza del cilindro mantilla en
prensas de impresidn litogréfica offset, mediante el cual
dicho cilindro puede ser limpiado completamente, en un
tiempo relativamente corto y'con un consumo miniﬁo de 1i~
quido de limpieza.

Un mecanismo para la limpieza del cilindro manti
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1la de acuerdo con la presente invencién comprende: Un dig
co de limpieza que tiene una superficie frontal parcial-
mente en contacto con la superficie cilindrica del cilin-
dro mantilla y accionado a motor alrededor de su eje; me-
dios para suministrar un liquido de limpieza al disco lime
piador, y medios para desplazar el disco limpiador motori-
zado y los medios suministradores, transversalmente a lo
largo de la superficie cilindrica del cilindro mantilla
mientras este (11timo es hecho girar a baja velocidad.

La invencibén serid comprendida mis claramente de
la siguiente descripcidén detallada de la misma, cuando es
leida en conjuncidn con los dibujos adjuntos, en los cua-

les las partes iguales estdn designadas con las mismas re-

ferencias numéricas. ,

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista alza
da en direccidén perpendicular al eje de un cilindro manti-
1lla, que muestra un ejemplo de un dispositivo convencional
para la limpieza del cilindro mantilla;.la figura 2 es una
vista lateral y en seccibén akzada, que muestra un ejemplo
de un mecanismo de limpieza de acuerdo con la presente in-
vencibén; la figura 3 es una vista en perspectiva del ejem-
plo representado en la figura anterior; la figura 4 es una
vista lateral ampliada y en seccién alzada, que muestra u-
na parte del dispositivo representado en la figura segunda;
la figura 5 es una vista similar a la figura 3, pero mos—
trando una modificacidén del dispositivo de 1impiéza; la
Pigura 6 es una vista similar a la figura 3, perc mostran

do otra modificacién del dispositivo de limpieza, y la fi-
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gura 7 es uﬁa vista fragmentaria, a escala ampliada, que
muestra una parte de la figura 6.

Para un mejor entendimiento de la presente inven
cién, ahora se describiri brevemente y con referencia a la
figura 1, un dispositivo convencional para la limpieza del
cilindro mantilla. Este dispositivo conocido comprende: Un
rodillo conductor -1-; un rodillo loco -~3-; una correa sin
£in -5~ que se extiende alrededor de los anteriores, con
lo cual la correa -5- puede ser accionada en una direccién
paralela al eje de rotacidén de un cilindro mantilla -1- de
una prensa de impresibén litografica offset; una capa de es
ponja -4-, fijada sobre la cara exterior de la correa sin
Fin ~5=; un rodillo escurridor =6-, dispues?o para ser ae
plicado contra la capa de esponja -4~ en el ramal exterior
de la correa, y una boquilla —7- par% suministrar un liqqi
do de limpieza a la capa de esponja, prevista en posicién
curso arriba del ramal interno de la correa sin fin =5-,

En el funcionamiento, la totaiidad del disposi-
tivo de limpieza es desplazado hacia el cilindro mantilla
-1~ hasta que la parte de la capa de esponja =4~ que se en
cuentra en el ramal interior de la correa -5~ es llevada a
contacto con dicho cilindro. Asi, al accionar la correa
en la direccidén de la flecha, y haciendo girar el cilindro
~1= a una velocidad més reducida, la superficie exterior
de dicho cilindro puede ser limpiada por la capa de espon-
ja =4-, impregnada con el liquido de limpieza y ﬁue se des
plaza a 1o largo de la citada superficie, paralelamente al

eje del mismo., Bl 1iquido de limpieza contenido en la par—
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te de la capa de esponja -4~ que ya ha sido pasado a lo
largo del cilindro mantilla ~1~-, y por tanto se encuentra
contaminado, es escurrido y expulsado de la esponja median
te el rodillo escurridor —6-.

Aunque el dispositivo de limpieza conocido, de
la construccibn descrita antes, ha demostrado ser ventajo
so al efectuar una economia en el coste de mano de obra ne
cesaria para la limpieza del cilindro mantilla, las dimen-—
siones de este dispositivo han resultado ser considerable-
mente grandes, y el consumo de liquido de limpieza es mu-

cho mayor que el requerido en la operacibn de limpieza ma=

nual.

Estas desventajas del dispositivo de limpieza
convencional pueden ser soslayadas mediarte un dispositivo
de limpieza de mantilla de acuerdo con la invencibn, que
seri descrito ahora con referencia a las figuras 2 a 4.

En el ejemplo ilustrado, un disco de limpieza =8
¥y un cuerpo respaldo giratorio -12~ se hallan Fijados en
combinacidn sobre un arbol giratoric «10- de un electromo—
tor por medio de, por ejemplo, una tuérca ~11=-. Bl disco
de limpieza —~8~ tiene una superficie frontal -8a-, que pue
de ser plana o de cualquier forma curva. Este disco puede
ser hecho de cualquiera de entre varios materiales, tales
como caucho, resina sintética y metal, de acuerdo con la
naturaleza de la suciedad que se trata de eliminar por lim
pieza del cilindro mantilla. Una parte delantera superior
de la superficie frontal -8a~ del disco =8~ es aplicada

contra el cilindro mantilla -1~ en una posicién ligeramente
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por encima de un plano horizontal que pasa por el eje de
rotacién de dicho cilindro, y el eje de rotacidén del dig-
co y del cuerpo respaldo giratorio es dispuesto formando
un &ngulo recto con el eje de rotacibdn del mencionado ci-
lindro.

El disco de limpieza -8-, mencionado anteriormen
te, estd alojado parcialmente dentro de un compartimiento
frontal =16~ de una estructura principal -15- del disposi
tivo de limpieza de la invencibn, en cuya estructura se ha
lla Fformado un depbsito —14~ para almacenar una cantidad
de liquido de limpieza -13-, suficiente para un ciclo de
la operacidn de limpieza. Ademis, la mitad superior delan-
tera del disco de limpieza sobreséle y se halla expuesta
hacia fuera, a través de una abertura recorfada -17~ de la
parte superior frontal del compartimiento delantero =16-.

El liquido de limpieza -13- es bombeado del depd
sito -14~ mediante, por ejemplo, un dispositivo de bombeo
no representado, que funciona simulténeamente con la pues—
ta en marcha de la rotacibén del disco de limpieza -8~-, y
suministrado sobre la superficie delantera de este Gltimo
a través de un paso interno, no representado, previsto en
el Arbol =10~, 0 a través de una manga, tampoco representa
da, previata separadamente, fuera de dicho &4rbol =10-,

La estructura principal -15- del dispositivo de
limpieza se encuentra montada sobre la parte frontal de un
carro -~18~ de un mecanismo de desplazamiento transversal,
tal como se indica claramente en las figuras 2 y 3, cuyo

carro se acopla a rosca con un tornillo de ajuste fino -19-
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para ajustar la posicidén de la estructura principal con
precisién en la direccidén hacia delante y hacia atras (per
pendicular al eje de rotacién del cilindro mantilla 1).

A través del carro desplazable transversalmente
-18~ se ha previsto un taladro roscado -21— y un orificio
pasante =23-~ transversales ambos, y un husillo fileteado
~20~ se acopla con el primero de ellos de manera que Cuan-
do el mismo es hecho girar en cualquier sentido, por ejems
Plo mediante un motor reversible =24-, el carro -~18« y la
estructura principal -15=- del dispositive de limpieza son
desplazados hacia la derecha o hacia la izquierda respec-
to del cilindro mantilla ~1=, bajo la accidn conductora de

una barra de guia -22~ que pasa deslizante a través del o=

rificio ~23-. '

Después de un ciclo de carreras de desplazamien—
fo hacia delante y retorno del carro =18~ y la estructura
principal =15~, como resultado de un ciclo de funcionamien
to del mecanismo de desplazamienb transversal que comprens
de el carro -18-, el husillo fileteado =20, la barra guia
~22- y los medios de accionamiento de este Gltimo, la es-
tructura principal del dispositivo de limpieza es devuel-~
ta a una estacibén de retroceso fija, situada transversal-
mente exterior a un extremo del cilindro mantilla -1-. Un
depbsito =26~ de 1iquido de limpieza, que tiene en su par
te inferior una boca de suministro -25-, abierta y cerra-
da por una vilvula electromagnética -27-, Se encuentra pre-
visto inmediatamente encima de esta estacidn de retroceso

y contiene una cantidad considerable de liquido de limpie

23 =13~,
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Cada vez que la estructura principal -15- del
dispositivo de limpieza es llevada a la estacidn de retor—
no fija, se suministra liquido de limpieza -13-, en canti=-
dad suficiente para utilizarlo en el ciclo subsiguiente de
la operacién de limpieza, desde el depbsito -26~ al reci-
piente =14~ de la estructura principal, a través de la bo=
ca de suministro -25- y bajo el control de la electrovil-
vula =27-, que es accionada por un dispositivo detector
-40~. La totalidad de la operacidn de limpieza de este e=
jemplo, desde la puesta en marcha hasta la recepcidén final
del liquido de limpieza, es llevada a cabo bajo el control
de una combinacién de temporizadores, no representados, y
otro dispositivo detector —41-. '

Ademds, en la posicibén més baja'dél compartimien
to delantero -16~ se ha previsto una boca de drenaje -28-,
y una parte del liquido de limpieza utilizado es descarga-
da a través de este drenaje para ser recibida en una ban-
deja -29-, fijada adecuadamente a la estructura =15-, de=-
bajo de dicha boca de drenaje. La bandeja -29- puede adop-
tar la forma de una cubeta fija y alargada que no se en—
cuentra fijada al compartimiento -16- y prevista en toda
la longitud del cilindro =1-, Otra parte del liquido de
limpieza utilizado, que pasa por encima de la superficie
del cilindro mantilla ~1~, es recibida en otra bandeja (no
representada). Como es evidente de la figura 2, el ciline
dro mantilla -1~ es hecho girar en contacto con un ciline
dro matriz -30-, dispuesto encima de &1, y con un cilindro

de impresidén ~31-, dispuesto debajo, como es bien conoci-
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do en el ramo.

Ahora se describird el funcionamiento del dispo-
sitivo de limpieza., La estructura principal =15« se encuen
tra inicialmente en la estacién de retorno fija, lateral-
mente fuera de uno de los extremos del cilindro mantilla
-1=, en cuya posicibén se suministra una cantidad de liqui-
do de limpieza suficiente para una carrera de ida y vuelta
0 ciclo de la operacidén de limpieza, desde el depdsito =26=
al recipiente -14~ del cuerpo principal -15-,

Cuando se desea limpiar el cilindro mantilla =1-,
se inicia la operacibén de limpieza del mecanismo menciona-
do anteriormente, mediante por ejemplo, pulsacidén de un in-
terruptor de pulsador no representado. Con ello el cilin-
dro mantilla =~1- es hecho girar a baja velocidad, y los mo
tores =9~ y «24~ son accionados para hacer girar el husillo
fileteado -20~ hacla delante, y asimismo el disco de lim=
pieza -8~ alrededor de su eje de giro., Como que la rotacibn
del husillo =20~ produce el desplazamieﬁto de la estructu-—
ra principal ~15- del dispositivo de limpieza a 1o largo de
la superficie del cilindro mantilla, que es hecho girar a
baja velocidad, dicha superficie es limpiada en una confim
guracidén a modo de banda helicoidal por el disco de limpie
za giratorio ~8-.

En el instante en que la estructura principal =15=
que se desplaza hacia delante, alcanza el extremo opuesto
de su recorride, un sensor -41- que detecta este'hecho, su
ministra una seflal de salida a un dispositivo de control

~42-, con 1o que se invierte el sentido de rotacidén del mo
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tor eléctrico ~24~, Asi, el husillo fileteado =20~ es he-
cho girar en sentido opuesto y la estructura principal del
dispositivo de limpieza es retrotraida a la primeramente
mencionada estacibdn de retorno fija (a continuacién denomi
nada posicidn retraida). Durante la pasada de retroceso de
la estructura principal =-15-, la superficie del cilindro
mantilla =1- es limpiada ulteriormente por el disco de lim
pieza giratorio -8-, a lo largo de atro trayecto a modo de
banda helicoidal.

Alternativamente, el mencionado moviﬁiento de vai
vén de la estructura principal -15- también puede ser ob-
tenido modificando el husillo fileteado -20-, tal como se
indica en la figura 5, en el sentido de convertirlo en una
leva cilindrica, provista de ranuras helitoidales de mano
derecha y mano izquierda -20a—~ y -20b-, y proporcionando un
seguidor de leva en forma de una prolongacidn saliente de
la estructura principal y que se acopla en las ranurés -20a=
0 ~20b~. De esta manera, el movimiento alternativo de la
estructura principal =15~ puede ser realizado sin invertir
la rotacién del husillo —20~, modificado en forma de leva
cilindrica. Esto es, cuando la prolongacibén de la estrucw
tura principal, que constituye el anteriormente mencionado
seguidor de leva, es desplazado hasta un extremo a lo lar-
go de la ranura leva -20a- orientada hacia delante, la pro
longacidén es pasada a la ranura de retorno -20b-, de mane-
ra que es desplazada, junto con la estructura principal,
hasta el otro extremo de la ranura de retorno. AL final de

esta ranura, la prolongacidn es transferida nuevamente a la
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ranura orientada hacia delante,

En cualquiera de los dos casos descritos ante-
riomente, el liquido de limpieza del recipiente =14~ ha
sido utilizado casi completamente cuando la estructura prin
cipal -15- del dispositivo de limpieza es devuelta a la po
sicidon retraida, transversalmente fuera de uno de los ex~
tremos del cilindro mantilla -1-, La electrovalwvula =27-,
prevista en la boca de suministro ~25= del depbsito -26-,
es accionada entonces por el dispositivo detector =40~ y
se suninistra una cantidad de liquido de limpieza, suficien
te para el ciclo subsiguiente de la operacibén de limpieza,
de dicho depbsito al recipiente =14~ de 1la estructura prin
cipal.

En una forma modificada de la invéncién, ilus~
trada en las figuras 6 y 7, un recipiente -14a- para el ;i
quido de limpiezaho estd previsto en la estructura princi-
pal ~15-, sino fuera de ella, y el liquido de limpieza =13~
del recipiente -~14a~ es suministrado a;.disco limpiador =8~
por gravedad, sin utilizar ninguna bomba. Mas especifica-
metite, el carro —18~ lleva unido un soporte =~50-, sobre el
que se encuentra montado el recipiente =~14-, E1l 1iquido
~13~ de este recipiente es suministrado al disco de lim-
pieza a través de una manga ~51~-, un grifo -52- y un tubo
=53-. Dichos grifo y tubo se hallan fijados a la estrucég
ra principal, y el extremo curso abajo del tubo desemboca
directamente cnima del disco de limpieza =8,

Tal como se indica en la figura 7, se fija pre-

feriblemente una pieza -54~, absorbente del liquido de lim
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pieza, a la_estructura principal =15- en posicidén adyacen
te al extremo curso abajo del tubo -53~. Esta pieza -54-
es hecha, por ejemplo, de un material poroso tal como es—
ponja de caucho. A fin de dirigir el liquido de limpieza
que sale del tubo =53~ al disco ~8-, se puede fijar a la
estructura principal una cubierta -55-. Es de facil enten~
der que al abrir el grifo -52-, se deja fluir el liquido
de limpieza -13-, por gravedad hacia abajo en el tubo =53-,
de forma que es suministrado al disco -8~. En este caso,
la pieza porosa ~54- sirve para retener en ella cierta can
tidad de liquido y evitar que este Gltimo sea proyectado,
de manera que todo el liquido suministrado es utilizado e-
fectivamente para limpiar la superficie del‘cilindro ma=
tilla -1-. '

Como que la accidn de limpieza del dispositivo
de acuerdo con la presente invencidn, para limpiar la su-
perficie del cilindro mantilla es una accidén de frotado si=-
milar al caso de una rueda pulidora, nd sblo la suciedad y
el polvo, tales como residuos de tinta y poivo de papel,
sino también cualquier pelicula de 6xido formada sobre la
superficie del cilindro mantilla pueden ser eliminados e~
ficazmente, Adem&s, como que sélamente se consume una can=
tidad predeterminada de liquido para cada ciclo de la ope
racibn de limpieza, es posible evitar cualquier suministro
supérfluo de liquido de limpieza como ocurre con los dis~
positivos convencionales para la limpieza de mantillas.
Adicionalmente, el dispositivo de limpieza de la presente

invencibén es de dimensiones relativamente pequefias, de cons
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truccidn sencilla, fabricacidn vy funcionamiento econémicos

y de fécil instalacién.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencibn:

1. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litogrificas offset, caracterizado por el
hecho de comprender un disco de limpieza accionado en ro—
tacidn, provisto de una superficie frontal parcialmente en
contacto con la superficie cilindrica del’ cilindro manti-
1la; medios de almacenamiento de liquido de limpieza para
suministrar un 1liquido de limpieza a dicho disco limpiador,
y un mecanismo de avance lateral para desplazar el disco
de limpieza y los medios suministradoreé en movimiento al=-
ternativo lateral, paralelamente al eje de rotacidn del ci
lindro mantilla y sobre toda la longitud del mismo, de ma-
nera que toda la superficie cilindrica de dicho cilindro
es limpiada automiticamente mientras este ltimo y el dis-
co limpiador son hechos girar alrededor de sus ejes respec
tivos, y el mencionado disco de limpieza es desplazado
transversalmente a lo largo de la superficie del cilindro
mantilla,

2. Mecanismo para la limpieza del cilindro man

tilla en prensas litogrificas offset, segfn la reivindica-
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cibn 1, car&cterizado por el hecho de que el disco de lim
pieza estd sostenido giratorio por una estructura en la
que se ha formado los medios de almacenamiento para el 1i
quido de limpieza.

3. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litogréficas offset, segin la reivindica-
cibén 2, caracterizado por el hecho de que comprende asimis
mo un depbsito de liquido de limpieza en una posicidn ex-
trema transversal del movimiento alternativo, y la canti-
dad predeterminada de liquido de limpieza es suministrada
de dicho depdsito a los medios de almacenamiento cada vez
que la estructura es llevada a la posicién extrema.

4. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litograficas offset, segﬁn‘la reivindica=-
cién 3, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de
avance lateral comprende un husillo fileteado para sopor—
tar la estructura en acoplamiento de rosca con él; una ba-
rra de gufa dispuesta en paralelo con el husillo fileteado
y acoplada deslizante con la estructura para guiar la mis-
ma & lo largo de la superficie cilindrica del cilindro man
tilla, y medios para hacer girar eI'husillo fileteado en
sentidos de giro adelante y atrés.

5. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litogréficas offset, segin la reivindica-
¢idén 3, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de
avance lateral comprende una leva cilindrica provista de
ranura de retorno, un seguidor para dicha leva cilindrica

y previsto en forma de prolongacidn saliente de la estruc-
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tura, y medios para hacer girar la leva cilindrica en un
sentido de giro tnico.

6. Mecanismo para la limpieza del cilindro man_
tilla en prensas litogr&ficas offset, segin la reivindica-
cibén 2, caracterizado por el hecho de comprender un compar
timiento deprimido en la estructura, para alojar una mayor
parte del disco de limpieza, a modo de defensa para el mis
mo y para recoger una parte del liquido que ha sido utili-
zado en la operacidén de limpieza.

7. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litograficas offset, segiin la reivindica-
cibén 1, caracterizado por el hecho de que el disco de lim-
pieza estd sostenido giratorio por una estructura que sos=-
tiene los medios de almacenamiento de 1iquido.de limpieza.

8. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litogr&ficas offset, seglin la reivindica-
cidn 7, caracterizado por el hecho de que los medios de al=
macenamiento de liquido de limpieza comﬁrenden un recipien
te montado en la estructura, medios de conduccidn fijados
a la misma y que conducen el liquido desde el recipiente al
disco de limpieza para suministrar el liquido desde encima
de este Gltimo.

9. Mecanismo para la limpieza del cilindro man
tilla en prensas litogréaficas offset, seqin la reivindica-
cibn 8, caracterizado por el hecho de comprender asimismo
una pieza porosa, dispuesta encima del disco de limpieza y
que recibe el liquido de los medios de conduccibn.

10,  Mecanismo para la limpieza del cilindro man
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tilla en pr;ansas litogréficas offset,
La presente memoria descriptiva consta de diecie-
cho hojas foliadas escritas a miquina por una sola cara.
Barcelona, 11 de junio de 1.975
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