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ya anchura es igual o menor que la'del producto, envuelve asi

La presente memoria descriptiva tiene como
fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el pri
vilegio de explotacidén industrial y comercial, exclusivo en el
territorio na;ional, de una Patente de Invencidn de acuerdo
con la vigente Legislacién sobre Propiedad Industr;al que, co-
mo el enunciado indica, se trata de "PERFECCIONAMIENTOS INTRO-
DUCInos EN MAQUINAS PARA PLEGAR UNA CINTA CONTINUA EN TRES PAR
TES SUPERPUESTAS ENTIRE SI".

Ia presente invencidén se reflere a las md-
quinas envolvedoras de articulos de confiterfa o similares, ¥y
eﬁ particﬁlar tiene por objeto un dispositivo, asociable a los
aparatos de alimentacidn delAmaterial de envoltura de dichas
méqulnas, destlnado & plegar longitudinalmente una cinta contir
nua de materlaIVde envoltura en, al menos, tres partes super-
puestas,entre si

SRR ' R '
. Es conocido ese tlpo de confeocldn, partlcu

*

larmente empleado para productos de confiteria de forma parale
lepipeda, constltuido por dos 1nvolucros- uno interno y otro
externo, los cuales materiales son alimentados superpuestos e_1r_1r
tre si y son plegados 31multéneamente por los 6rganos envolve—
dores .8obre el producto. F

El involucro interno, ob‘cenldo de trozos cgu o

a manera de tubo cuatro de las seis caras del producto.
A | El involucro externo, allmentado en trozos
de una 1argura aproxlmadamente 1gual a la del involucro 1nter- .

no’ pero de: mayor anchura, recubre una vez acabada 1a envoltura

del;pfodﬁcto;que'no habfan quedado cubiertos pof el involucro

interno.,
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Tos dos mencionados trozos son normalmente
obtenidos mediante una vnica operacién de corte de las cintas
procedentes de dos distintas bobinas. Y ademds hay normalmente
una segunda pareja de bobinas en funcidn dé reserva,

‘ También es conocido el tipo de confececidn,
del mismo tipo de productos, que se distingue del anterior por
el hecho de contener entre el involucrorexterno ¥y el producto
una figura o cromo (por ejemplo de coleccidn; o de propaéanda)
en lugar del antedicho sipple involucro interno.

En este segundo caso, para consentir la in-
sercidén, entre el involucro externo y el producto; de cromos
de una superficie relativamente grande, didhos cromos son en=
vueltos sobre el producto segin cuanto anteriormente se ha vig
to a propésito del involucro interno obteniéndolbs de una cin-
ta precedentemente sometida a una operacidn preliminar de ple-
gadura longitudinal.

Igualmente en este caso, segin la técnica
conocida, éuele valerse devuna bobina Ynica de cinta (teniendo
una segunda bqbina de reserva) de la que, mediante una opera-
cién de corte longitudinal, -se obtienen tanto la cinta destina
da, a proporcionar los trozos para_él invbluéro eite:no cuanto
la cinta, de mayor anchura, sobre la que. estdn impresas en su-~
cesidén lag figuras o cromos. ‘ : 7 |

Esta ltima cinta, después de haber sufrido
dicha operacién de plegadura longitudinal, es guiada por me-
dios de reenvio en forma de conseguir gue proceda arrimada en
superposicidén con la primera, de modo que andlogamente a cuan~
to ya se ha visto un unico dispositivo de corte acfuando en
sentiao transversal provee a cortar simultdneamente de ellas

unidades de trozos de involucro externo, superpuestas a correg
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conocidé, se efectua mediante una pluralidad de planchitas f£i-

cacién de un velo de parafina sobre su superficie, la antedi-

pondientes figuras o cromos.

| El control y el mando de regulacidn del cen
trado de ambas cintas respecto al dispositivo de corte estd
confiado a medios fotosensibles asociados a las dos cintas.

La verdadera y propia operacidn de envoltu-
ra en la forma de envoltura elegida tiene lugar segun cuanto
ya se ha dicho anteriormente. '

| Con particular referencia a la mencionada
operacidén de plegadura longitudinal de la cinta, sobre la que
estén impresas en sucesidn las figuras, supéngase que dicha
cinta deba ser plegada en, al menos, tres partes superpuestas
a fin de reducir su anchura a un valor menor o igual que la ap
chura del producto, segun cuanto ya se ha dicho a propdsito dej
los simples involucros internos.

' - Bsta operacidén de plegadura, en la técnica
jas que, dispuestas segun diferentes angulaciones a lo largo
del reéorrido de la cinta, la invitan progresivamente a la ple
gadura en tres o mds partes superpuestas una a la otra, actua;]
do al mismo tiempo, mediante las aristas de que estdn provis-
tas, en correspondencia de las lineas longitudihales, destina—|
das a constituir las 1lfneas de plegadura de dicha cinta.

| En los dispositivos del tipo gue acabamos
de describir brevenmente, la antedicha cinta contrastada'pdf
las planchitaé fijas es SQmetida a elevados esfuérzqs de roce
que pueden deteriorar gravemente su cualidad.

Teniendo ademds presente que el material de
envoltura utiliéado para tales confecciones es frecuentemente

del tipo parafinado, o sea hecho impermeable mediante la apli-
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cha accidén de roce por parte de las planchitas fijas da lugar

al raspado de dicho velo superficial con consiguiente caida de
detrito en los 6rganosrde la mdquina situados debajo y con péxr|
fidide de impermeabilidad del material destinado a hacer de invg
lucro interno.,

| El objeta, por tanto, de la presente inven-
cidn es superar los arriba mencionados inconvenientes, m?dian~
te la realizacidn de un-dispositivo adecuédo para plegar longi
tudinalmente en una pluralidad de partes una cinta continua de
%aterial Qe envoltura sin que tal cinta sea sometida a ﬁinéﬁn
roce de raspado.

" Otro cbjeto de la presente invencidén es feg_
lizar un dispositive del tipo anteriormente indicado a elemen-
itos plegadores mdéviles de una estructura extraordinariamente
lsimple y de gran economicidad.

Estos fines y aﬁn'otroé ngs se consiguen
con el dispositivo segun la invencidn para plegar y superponer
longitudinalmente una cinta continue a manera de fuelle, parti
cularmente de material de envoltura en los aparatos para ali-

entar mdquinas envolvedoras con trozos de material superpues-
ﬁos para la formacién de envoltura miltiples partiendo de una
inica cinta contimua cortada longitudinalmente en’dos paites,
une, de las cuales plegada en una pluralidad de paftes longitue
dinales a manera de fuelle destinada a conmstituir la envbltura
p involucro interno y la otra superpuesta a égta.y destinada a

constituir le envoltura o involucro externo; el cual dispositi

o se caracteriza por el hecho de estar constitufdo por una
luralidad de parejas de drganos méviles dispuestas a lo largo
e la parte de cinta a plegar, estando cada uno de dichos érga

os méviles de cada pareja configurados y respectivamente dis-
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les de envoltura.

puestos en contacto con las caras opuestas de dicha parte de
cinta, en manera de conferirle a la misma una marcha sustan-
cialmente g dientes de sierra a un paso que va progresivamente
decreciendo en la direccidn longitudinal de la misma cinta hagl
ta el acercamiento de las faldas mismas de reciproco contacto
Lentre si, estando previstos medios de guia y de reenvio para
mantener dicho reciproco contacto de las faldas entre si y me-
‘dios de reenvio y de guia para superponer la parte de cihta
destinada a constituir el involucro externo a dicha parte ple-
gada a faldas superpuestas destinada a constituir la envoltura
0 involucro interno. )
| Para comprender mejor la naturaleza del in-
vento, en el plano adjunto reﬁresentamos (a ti{tulo de ejemplb
meramente ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de
reallzac1dn industrial a la que nos remitimos en nuestrs des-
crlpcldn- sobre dicho plano- '
'7 V la figura 1 muestra esquemdticamente, en
visfa-prospéética, tal dispositivo.
' La figura 2 muéstra el mismo dispositivo se]
gun una vista frontal lateral.
Con referencia a tales flguras, en 1a figu-
re 1 se observa que una cinta (1) del tipo mixto, como se verd}
mgs adelante, proveniente en la forma conocida de una Unica bo
bina no mostrada en la figura, es cortada longltudlnalmente enl
dos tiras (la) y (1b) por una cuchilla de disco de corte conti]
nuo (éﬁ‘en cébperacidn con un contrarrodillo (%) como suele hal

cerse en el campo especifico de alimentacidn de estos materia-

Ia tira (la) estd destinada a constituir la

envoltura o involucro exbterno, y lleva sobre la cara destinada
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1208 (8) y (9).

a encontrarse al exterior una vez conseguido el involuero un
determinado dibujo simbolizado en la figura 1, tal y como se
indica con (le). Ia tira (1b), mds ancha que lé:fiia (1a), es-
td destinada en cambio, después de haber sido plegada longitu-
dinalmenté como se verd mds adelante, a éonstituif la envoltu-
ra o involucro interno y lleva en la cara (1d) figuras o cro-
fmos no indicados en la figura. ' _

. Dicha tira (1b) circula en tornd a ro&il}os
(4) vy (5), guiada entre una primera pareja de rodillos (6) ¥y

(7) y a la salida de éstos entre una segunda pareja de rodi-

Los rodillos de dichas parejas‘de rodillos
(6)=(7) ¥y (8)~(9) estdn configurados de tal manera que presen-
tan su respectiva superficie externa, o manto, determinada por
tractos de superficies tronco-cénicas contrapuestas con generzg
trices al menos de los tractos intermedios (6a)-(Ta) y (8a)-
(9a) de una largura igual a la anchura de la falda longitudi-~
mal de cinta intermedia (le) que se desea obtener como se verd
mejor mds adelante.
TLos rodillos asi configurados de cada una
de las parejas (6)=-(7) y (8)7(9),Uactuando sobré la tira de
cinta (1b) cooperan entre si en‘dispbsicidn conjugada mientras
el dngulo comprendido entre sucesivas superficies troﬁco-cdni—
cas contrapuestas de la pareja de rodilios {8)-(9) es menor
que el correspondiente de los rodillos de la pareja (6)=(7)
(véase la figura 2, en que los rodillos (6) y (8) aparecen gi-
rados 902 respecto a los ejes de los correspondientes rodillos
[esociados (7) y (9)), por lo cual la tira (1b) pasando primera
mente entre dichos rodillos (6)~(7) va siendo gradualmente

Pbligada a asumir una encrespadura ﬁransversal y luego entran-
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do entre los rodillos de la pareja (8)-(9) a asumir una marcha)
nds marcadamente a tres faldas longitudinales (le), (1f), (1lg)
cada vez mds arrimadas entre si hacia la pareja de rodillos de
reenvio (10)-(11) que las cierran en reciproco contacto en la
disposicién deseada a fuelle lista para ser puesta en relacidT
'de acercamiento en superposicién con la tira (la) mediante el
auxilio de los rodillos de reenvio (12)-(13)-(14) y asi llegar
juntas al dispositivo de corte para ser cortadas en trozbs que
proporcionar a la mdquina envolvedora en la manera usual.

Los rodillos de las parejaé de rodillos (6)
(7) v (8)-(9) estdn sostenidos giratoriamente sobre correspon-
dientes ejes (6')-(7') y (8')-(9') en forma libre o también,
en alternativa, mandada a la misma velocidad de avance de la
tira de cinta (1b) mediante frganos de arrastre o mando de ti-
pb condcido. ’ -
o ' o En prdctica con gn.dispoéitivo asi!hecho se
hanAconseguido los objetivos prefijados, pero es evidente qué
el mismo dispositivo puede ser realizado con drganos técnica-—
mente equivalentes en el dmbito dél contenido cohceptﬁal de sg

lucidén de le presente invencidn expresado en las reivindicacig)

nes que abajo seguirdn, !

Asi; por ejemplo, 1ésbparejas‘de rodillos
(6)=(7) y_(s);(9) pueden ser sustituldas por drganos méviles
constitufdos por una pluralidad de parejas de correas respecti
vamente cerradas a anillo y dispuestas una para cada pdreja
por una j otra parte de la tira de cinta (1b) a plegar. En es-
te caso las paréjas de dichas correas estdn previstas posicio-
nadas ﬁransversaimente a dicha tira de cinta (lb)_segdn dos fi
las paralelaé’entre sl con disposicidﬁ descentrada a tresboli-

1lo y con movimiento segun planocs convergentes de arriba a aba

Mod. 7
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jo respecto al sentido del movimiento o avance longitudinal de
la misma tiia de cinta (1b) a plegar. - }

_Descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como su realizacidén industrial, sdélo ca~
be afladir que en su conjunto y bartes constitutivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salir-|
se del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no deg
virtien su fundamento. | ‘

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere
cho de extender la presente demanda a los paises extranjeros,
gi fuers posible, reivindicando la misma prioridad_de_la pre-
gente solicitud.

Igualmente el solicitante. se reserva el de-
recho de solicitar los adecuados Certificados de Adicién, eﬁ
la forma seflalada por la Ley, al int;oducir en el presente in-
vento cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.

NOTA
La Patente de Invencidn que se solicita por
veinté afios para Espafia, de -acuerdo con la vigente Legislacidn
gobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "PERFECCIONA~
IENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS PARA PLEGAR UNA CINTA CCNTI-
ﬁ;A EN TRES PARTES SUPERPUESTAS ENTRE SI", en todo de acuerdo
con lag siguientes:

REIVINDICACIONES

1%) Perfeccionamientos introducidos en md-
quinas para pleéar una cinta continuva en tres partes superpueg
tas entre sf, siendo la cinta de material de envoltura para
los aparatos para alimentar mdquinas envolvedoras, con trozoe

de material superpuestoé para la formacidn de envolturas milti
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ples partiendo de una unica cinta continua cortada longitudi-
nalmente en dos partes, una de las cuales plegada en una plurg
lidad de partés o0 faldas longitudinales a manera de fuelle,
degtinada azcbnstituir la envoltura o involucro interno y la'
otre superpuesta a ésta y destinada a constituir la envoltura
-0 involucro'externo; caracterizados porque el dispositivo estd
constitufdo por una pluralidad de parejas de drganos méviles
dispuestos a lo largo de la cinta a plegar con cada uno ae di-
chos drganocs méviles de cada pareja configurados y respectiva-
mente dispuestos en contacto con las caras opuestas de dicha
parte de cinta en manera de conferirle a la misma una marcha
transversal a faldas que s# van sucediendo a manera de fuelle
sustancialmente a dientes de sierra & un paso que va progresi-
vamente decreciendo en la direccidn longitudinal de la misma -
cinta hasta el acercamiento de las faldas mismas de reciproco
contacto entre si, estando prev1stos medios de guia y- 'de reen—
vio para mantener dlcho reciproco contacto de las ‘faldas entre
siy también medios de reenvio y de guia para superponer la
parfe de cinta destinada a constituir el involucro externo a
dlcha parte plegada a faldas superpuestas destinada a consbi-
tulr la envoltura 0 involucro 1nterno. ' !

28) Perfeccionamientos introducidos en md-
quinas para plegar una cinta continua en tres partes guperpues
tas entre sI, en todo de acuerdo con 1a primera reivindicacién
caracterlzados porgue 1los érganos mdv1les de cada pareja estdn
constitufdos por rodillos cuya superficle externa, o manto, eg
tévdeterhinada por tractos de superficies tronco-cdénicas con-
trapuestas con generatrices al menos de los tractos interme~
dios de una largura igual a la anchura de las faldas longitudi

nales de cinta intermedias que se desea obtener, cooperando en

Mod. 7
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'de cinta a plegar.
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tre sf los rodillos de cada pareja en disposicidn conjugada y
yendo disminuyendo el dngulo comprendido entre sucesivas supey
ficies tronco-cénicas contrapuestas de cada pareja péra los rg
dillos de cada una de dichas parejas de arriba a abajo respec-

to al sentido del movimiento o avance longitudinal de la partﬁ

32) Perfeccionamientos introducidos en md-
quinas para plegar una cinta continua en tres partes supeépueé
tas entre sI, en todo de acuerdo con la primera reivindicacidn
cayacterizadbs porque los drganos méviles estdn constituldos
por una pluralidad de parejas de correas respectivamente cerra
das a anillo y dispuestas una para cada pareja pof ung y otra
parte de la parte de cinta a plegar y estando las mismas pare-
jas posicionadas trensversalmente a dicha parte de cinta segin)
dos filas parélelas entre sf con disposicidn descentrada a .
tresbolillo y con movimiento segun planos convergentes de arri
ba a abajo respecto al sentido del movimienﬁo o avance longituj
dinal de la misma parte de cinta a plegar. '

42) Perfeccionamientos introducidos en md-
quinas para plegar una cinta continua en tres partes superpueg
tas entre si, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizados porque dichos drganos
méviles estdn sostenidos giratoriamente en manera libre.

58) Perfeccionamientos introducidos en mg-
quinas para plegar una cinta continua en tres partes superpues|
tag entre si,'en todo de acuerdo con cualguiera de lag reivin-
dicaciones priméra a tercera, caracterizados porque dichos 6r-
ganos méviles estdn sostenidos giraporiamente en manera manda-

da a la misma velocidad de avance de la parte de cinta a ple-

gar. .
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62) "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MA-

QUINAS PARA PiEGAR UNA CINTA CONTINUA EN TRﬁS PARTES SUPERPUES]
TAS ENTRE SI".

| ' Segin queda sustanéialmente descrito en la

pfesentefmemoria descriptiva que consta de doce hojas, mecano-

gfafiadas por una séla cara/ acompafiadas de sus dibujos.,

Mod 7. -
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