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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesion de un..

PATENTE DE INVENCION .-

©

SOLICTTANTE:  EMPRESA NAGTIONAL DEL ALUMINIO, S.A.

'RESIDENCIA: . OTtra, de Elche s/n8- ALICANTE,-

ENUNCiADO: MEJORAS BN 103 PROCEDIMIENTCS DE LAMI-

NACION EN FRIO Dil ALUMINIO.
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El Estatuto vigente sobre Propiedad Irnduetrial, de
26-de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili~
dad de las invenciones de tipo industrisl que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentebles, %as nuevas mé@uinas, 8
paratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am

plitud de conceptos previstoz como patentablesz, ha llevado

-8l legislador a aclarar (ArtQ. 46) que la-enumeracidn con-

tenida- en dicho cuerpo legal es puramente enunciabtiva y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a ios descubrimieg
tos de tipo cien%ifica‘(ArtQ. 47y, -

El Decreto de 26 de Diciembr; de. 1947, recogiendo
la Ordan de 18 de Noviembre de 1935;,confirmavel/criterio

legzl de que tawmbién esrfn putentables los instrumeatos, ob

Jetos, o partes de los mismos, que &porten a la funcidn a

que son destinados, un bensficio o efecto muevo, y en defi
nitiva que constiftuyan una mejora sustanéi&l scbre lo antg
riormente corocido, ‘

Pues bien, a Genor de lo exéuesto, Yy en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencilén a que se refiere la presente meucw
ria; constituye una novedad induefria , con caracterisficas
Yy ventaéas que la hacen merecedors del privilegio de explo~-
tacibn exclusiva que por ella se sclicita, premiando asi
los mériteos de quien aporta a la industriz del pais uns me~

Jora efectiva ¥ precisanents comprendids entre

-
&

ag epunci
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das por la Ley como patentables, {Arts., 44 y 47 en welaci

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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~ra Jaminacidn en frio del aluminio se encuentra limitada a

"wanifiesto las siguientes ventejss:

e

P |

2

-

Como es sabldo, la eleccidn de un refrigerante pa-

los productos que normalmente produce la industria del pe-
tréleo, empledndose, generaluente, querosenos, de base pary
finica, con rangos de destilacién que oscilan entre 180 -
33020, | _

“El desarrollo de la industria de detergentes biode-
gradables ha permitido la posibilidad de disponer en canti
dades indusﬁfiales y'a precilos mdderados, cémparable§ a -
los de un buen quercseno, de parafinas lineales muy puras,
entre ellas lé de catorce &ftomos de carbono.

En conéecuenci& hemos realizado estudios en labora-~
torio y un amplio ensayo a escala industrial realizado en
tres laminadores 4~H de hoja gruesa y tres_de'hoja fina,

o+ Los resultalos del empleo en laminacién pusiercn de|

a) En laminacién de hoju fina se incrementa de for-
ma notable la velocidad de laminacidn.

" 'D) Tanto en hoja fina como en gruesa mejora el aca-

- -bado superficial. '

¢) Log problemas de eliminacidn de éceite residualr
y manchas de recocido disminuyep.

d) Mejora -de cabacidﬁd“de'}éfrigérgéién:'.

e) Mejoran las condiciones de trabajo disecinuyendo
los olores y el ataque a las pinturas de pro’ec-
cién de Jlos laminadores.

La ventaja ¢ era evidente dada la nuturnleza quimi.e

éa ¢el producto pero las otras no resultaban tan sencillas
de prever y el-eétudio de las wiswmas ha permitido cowpren-

der mejor el papel que juega el refrigerante en el proceso
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“de laminacidn y especialmente observar 12 rslacidn entre la

Que las nisiones fundamentdles del ace ba bése son las de =

~

superfigie generada en la laminacidn y la vizcosidad ea la
zona de conbtacto.

' La lubricacidn en el proceso de lawminscidn debe ~
realizarse por capa limite, sin embsrgo, y a pesar de la ba
Jja viscosidad de los aceites base empleados, se produce una
lubricacidn mixta, a la que contrlbuye en proporcidn varia-
ble la lubricacidén hidrodinfmica, dependiendo de las condi~
ciones de laminacidn y -fundamentalmente de la velocidad. Bl
aunento en las velocidades de laminacidn produce vn mayor -

7

bombeo de aceite en la embocadura de cilindros, lo que pro-

duce un aumento del espesor de la pelicula de aceite en la
interfase. S B

'El incremente eh las Velocidades'dq 1§minaciéﬁ en
los 1aminado£és més medernos dgfaha:partea y d¢ otra, la -
exlgenc¢a del mercadc de laminédos de alurinic de un buen -
acabado supérficial, aconéejan el empleo @e'aceites'base wés
ligeros, que hagan compatibles el uso de laminadores de grex
productividad gl mismo tiempo‘querse obtiene un acabado, gu~-
perficial adecuado a las necesidades del mercado.

La capacidad lubricantc de un aczite de Jaainacidn
descansa exclusivamente en los admt vos ds lamlnacma9 Aunm
refrigérar y transportar los aditives, puede ipterferir en
el mecanismo de lubricacién, pasande de uca luﬁricacién por
capa limite 2 una lubricacidn predominantenente hidrodindni
ca, 1o Jue en congecuencle se tradacc 20 un deteriore de s
celidad sur perficinl, Este cfecto so profunce por un aumento

del espescr de la caps de aceite en 12 interrase aluminio -

acerc que puede estar'provocado, bien por altas velocidades
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--giguiente:

de laminacién o bien por el uso de un aceite base de una -

viscogidad eyce31vame1to alta parza unas determinadas condi

clones de lam nacidn.

Al-emplear este producto en laminacibén de hoje fi
na y gruesa, Jé obgervd, tanto en un caso como enrotro, unel
mejbra de la calidad superficial., Para intentar comprender
el fenomeno,. e ha realizado un estudio de la variacibn de
lT vmsc051dad con la presmon ¥ la temperatura habiendose &g
tudiado el efecto de 1& temperatura entre 202C y 1009C y -
la presidn desde la atmosférica hasta aproximadamente 2,500
kg/cmg. El objetivo de este estudio es llegar a determinar
las yiscosidades reales del aceite en la interfase, al wig
mo’tiempo que comparar la respuesta del producto C-14 fren-
te a un queroseno parailmco de rang;o de destn.lam_on 240 -
270°C Aungué las preeiones reales sor afn mavorcs que las
méyLma¢ utllizadau en este estvdlo eJtas ve dan resultados
algn;fiva ivos simplificando el tratajo experimental.

IEn las fipuras que se acompaiisn se representa lo

Figura 128,.-

Variacidn de la viscosidad ¢St con la temperatura

9C y la presidn para. el Keroseno.

pr 0 cPigura 28 G o0 - "

Variacibén de la viscosidad ¢St con la temperatu~
ra 2C y la presidn para el tetradecano,
Figura %8.- '
Veriacidn del color aspanifico Cal/gr2 C con la
temperaturs 2C,
Del andlisis de las figurss 1y 2.se deduce.

A) las viscosidades @ presiones del orden de las
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“eaeidn hidrodinAmica.

" to en compara01on con el queroeeno, ge han reallzaQo deter

"mlnaclonec ag los calo*cs euPElelCOo de ambos pro ductos -

gue deben existir en ia interfass son mucho més
altas que las obtenidas & pfesién normal.
b)'La viscosidad del producto C-14 es menos &fecta—
da por la presidn que el gueroseno de referencia
¢) La viscosidad del producto C-14 es menos afecta-
da por la temperatura a cualguier presidn.
d) Aunque a presidém normal las diferencias de visco-
sidad entre él product& C-14 y el cueroseno son
nﬁuy pequeiag, cuando se va ausentando la presitn

aumenta estas diferencias, conservendo siempre -

-

el producto C-14 la viscosidad wds baja.
. Por lo tanto, el producto C-14 eg una base ideal pa-
ra formular un refrigerante de laminacidn, lo gue es lo mig

mo, un lubricante gue favorece mencs la existencia de lubri

T,

Una de las misicnes uwds iﬁport&ntes del aceibte base
en laminacién es la de iefrigerar los cilindros, por tanto,
el calor especifico de los aceltes base es de suma impor-
tancia, ya que determina la calldad de un producto desde -
este punto de vista. o

Para estudiar las ventajas que nos ofrece el produc-

desde 202 C hastafM 1002 C,

Como puede obsérvarse en la Figura n2 3, la diferen-
cia de los valores del calor especifico a todes las tempera
furag sstudiadas es importante, a 502 € sl producto O-14 - |
tieme un calor especifico superior al del querossnc en O,Qé

unidades, mientras que a 1002 C la diferencia es de aproxi-

madamente O,1 unidades.

S S P
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Las aplicéciones en que gerd wds ventajoso el ‘empleo
de ﬁarafings 1inea1és frente a los Querosenos, seran:

1) Laminacién a altés velocidades, especialmente'en

| lamlna01on de hoja fina, .

2) Laminacidén con altas reducciones por pasada y ve-

locidades altes en las que se exige un buen acaba-

KR

do superficilal, i
3) Laminacidn de brillo a altas,velocidades.

‘Los gceites de-laminaciénrcﬁjé base soﬁ les pérafinaa
lineales se fopmulan con los wismos aditivos de laminacidn
usados con los querosencs: alcoholes, &cidos esteres, stc o
mezclas de varios de ellos. :fﬂ

A 1gualdad de aditivos de leminacidn cuando se emple
como baSe-paraxlnlca el tetradecano.en vez de un queroseno -
se ohtiﬁnen las ventajus clguientaé}-

' 19) Mejora la relacidn lubricacidn por capa limite/
lubricacién hidrodindmica.

29) Mejora la capacidad de refrigeracifn.

32) Mejora el comportamiento frente a los recocidos.

49) Mejora las condiciones de trabajo de los operado-

res de laminacidn.

59) Meaora el manteplmlenﬁo de las propledna de; -

e '.a = et . o . .. .
.ot

producto dulante SU UE0.

62) Facilita el control de producbto @ lo largo del -
proceso, debido a su simple composicidn quimica.
79) tumentos de velocidud en lamiuscidn de hoja fina
| del ordern de un 40%.
8¢) Mejora del acabado superficial, tanto en lanina-
cién de hoja fina come gruesa.

99) Mejora de .05 tiewpos.de recocidc (eliminacidn -
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mal de gran pureza, con cualquier aditivo de laminacién cuya

de aceite residual).
En resumen la Patente de Invencidn que se ‘solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

. B REIVINDICACTIONES

1e.- MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE LAMINACTION .EN

FRIO DE ALUMINIO, que estando especialmente concebidas para
efectuar -la lubricacidn necesaria en dichos procedimientos d
laminacidén, obteniendose una mejora considerable en la capa-

cidad de refrigeracidn, sumentandc la velocidad de laminacid

y obteniendose un mejor acabado superficial, esencialmente

se caracteriza porgue en la embocadura de los cilindros la~ |

winadores se suministra un aceite de laminacidn, cuya base

son las parafinas lineales, preferentemente tetradecano ror-

concentracidén esta comprendida entre O-y 10% mejorandose la

lubricacidn por cepa limite y reduciendose la lubricacidn hi

drodinamica.

22 .- Se rei&indica por Wltimo como objeto scbre el
gue ha de recaer la Patente dé Invencidn ¢ue se solicita:
MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE LAMINACION EN FRIO DE ALU-
MINIO.

Todo conforme gueaa descr;to y reﬁvwnalcpdo en la pr

c e

sénte memoria® descr1pf1Va, QLe conbt

grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 13 Junio 1.975
BERNWARDO UNGRIA .
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