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Ctorrespondionte al registro de Patente de Introducción, que»
por diez años» se solicita para todo el territorio nacional *
a favor de la firma «BISPAIA fis MQümitIA* S«A,% de nació., 
nulidad española» residente en Barcelona, calle Pallara
afis. 85-91* ~ -
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«PEHPBOOOTáHr&ÍÍIOS Eli LA GÓiíSÍHtíCCIOíi BE Mi^TOáS Pitá %  
CESAS AESeiCBLOS BE JOYERIA".

I*paiónte:de introducción a que m  refiere la pre-
vf.j'. íí'íjV-1

sente memoria está destinada a garantizar la explotación 
en exclue iva ,y en todo el territorio nacional* de unos per­
feccionamientos en la construcción de máquinas para face­
tar articules de joyería*

Satos perfeccionamientos están encaminados esencial- 
«ente* a dotar a la máquina en cuestión de una.gran versa­
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tilidad que permita adaptarla a cualquier exigencia en la 
ejecución de facetados y labrados para decoración y  acaba­
do de artículos de joyería y relojería (alianzas, medallas, 
brazaletes, esferas y cadenas para relojes, etc.}* En efec 
te, según los presentes perfeccionamieatos, Xa máquina que 
se describirá permite el montaje del grupo motor-cabezal 
portaherramientas en posición horizontal o vertical indis—
tintamente, con sólo efectuar un ligero cambio*, iodo ello 
con la consiguiente simplificación constructiva al dispo­
ner de un único cabezal. Silo, unido al largo desplassaaien 
tq longitudinal de qus está dotada la mesa portapiezas de
la Boquina y al amplio desplazamiento hacia adelanté o atr4 s
del propio cabezal, logrados en parte, gracias a la referi­
da simplificación, le confiere unas posibilidades casi Ili­
mitadas en la ejecución de su cometido.

Para una mejor interpretación se describe «ion caso 
de realización práctica, a titulo de ejemplo no limitativo, 
de unos perfeccionamientos según la invención, acompañándo­
se de una hoja de dibujos en la que:

La figura 1 representa una vista frontal de una má­
quina según los presentes perfeccionamientos canal grupo 
motor-cabezal portaherramientas acoplado en posición hori­
zontal*

La figura 2 ilustra uñ alzado lateral de la misma má 
quina parcialmente seccionada, y con aquel grupo motor-cabe

- i

zaleen posición vertical.
Según dichas figuras podemos apreciar el soporte-3- 

montado en unas guias horizontales en cola dé «i* *»tft sobre 
Xa bancada —4—  y con posibilidad para desplazarse' amplia­
mente hacia adelante o atrás; este desplazamiento se efec­
túa libremente mediante el accionamiento de la palanca
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fijándose luego coa una manija oportuna -6—, o M o a  de for 
oa limitada por al dispositivo divisor '«■7-* permitiendo en 
todo caso dicha amplitud de desplazamiento, una mayor gama, 
de acabados de las piezas a trabajar*

El referido desplazamiento hacia atrás del soporte 
-3~, está limitado por unos topes graduables -8- instala­
dos en el > disco selector -9- chocando uno do olios con el 
váetago -10- solidario de la bancada -4—*

Este mismo soporte —3— presenta dos orificios -IX— y 
-12- horizontales, paralelos entre si y superpuestos ano 
al otro* En la fig* 1, el grupo motor -13— con su transmi­
sión y protección -14- y vaina -15- para alojamiento del 
eje -16- del cabezal -2- está dispuesto en el inferior de - 
aquellos orificios -11-, permaneciendo m  todo momento & ■ 
una altura Invariable $ el corte de la pieza (no representa 
da) se produce pues, al subir la mesa —17— con la mordaza 
portapio zas -18-*

Picha mesa -17- está constituida por una escuadra 
que puede efectuar un considerable recorrido a lo largo de 
les guias en cola de milano -20— de la placa vertical —21* 
solidaria de la bancada -4-* Este recorrido está gobernado 
en «1 presente ejemplo, por el volante de mano -22— a través 
del husillo -23- pndieado igualmente acoplársele un cilin­
dro neumático y  viene limitado por la existencia de loe to 
pee finales de carrera —24— ajustables en la guía —25—* SSt 
acercamiento de la pieza, a facetar o fresar a la herramien 
ta de corte -26-, so consigue con el ascenso de la mesa -17- 
y su 'mordaza porta-piezas- -18—  mondados por la palanca -27* 
a través de un sistema de leva y husillo -28-, después de 
haber efectuado el conveniente desplazamiento longitudinal 
de aquella mesa -17-*
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El visor con lente de aumento —29—* instalado en un 
soporte -30**, sirve para precisar el centrare de las ple­
gas a trabajar respecto a la herramienta de corte —26—.

m  la fig. 2t el grupo motor -13- con la transmisión 
y protección —14— y vaina -13— par a el eje —16— del cabezal 
-2-. se lia dispuesto en posición vertical mediante el empleo 
de la pieza auxiliar —31— que presenta por una parte, un 
vástago horizontal —32—, y por otra, un hueco cilindrico 
vertical -35- en el que se alojará la vaina -15- del- eje 
del grupo motor y cabezal portaherramientas —2a— que gira­
rá en este caso sobre un plano horizontal# Para la adopción 
de la correspondiente herramienta de corte. —26a—, asi coso 
del. porta-piezas -18a—, necesarios para ©1 dicho caso, se 
precisará de una mayor altura do emplazamiento del referi­
do pérta-herramientas, -2a- y para ello ©1 vlstago -32- de 
la pieza auxiliar -31— portadora del grupo motor y eje del 
cabezal se introduce en el orificio superior —12— del sopor 
te —3—»

Gen el eje -16- del cabezal -2a— en dicha posición 
vertical podrán adaptarse protahorramient as de una y dos 
herramientas, mientras que con dicho eje -16- en posición 
horizontal (fig. 1) podrán adaptársele portaherramientas 
para dos, cuatro y hasta seis herramientas girando sobre 
un plano vertical, acoplando sobre la mesa —17— y  en cada 
caso, la mordaza —18— o el portapiezas —18a— más a&ecusdo.-

Es obvio que, con la combinación de los deaplazamien, 
tos descritos de los componentes de la máquina, la amplitud 
de les mismos desplazamientos, y  la opción del montaje hori 
zonta! o vertical del cabezal —2—¿de la misma.se obtendrá 
una insospechada gama de acabados en las piezas a trabajar 
f un gean número de posibilidades equiparable a otras máqui
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ñas complejas, con la ventaja sombre Óstas de «na
mayor simplicidad constructiva y de una cómoda versatili- 
dad.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza dél %  
vento, así como su realización en la práctica, se hace conr 
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle, 
sin que por ello se altero su, principio fundamental que 
constituye la esencia de la invención»
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Descrito el objeto de la invención, lo que se decla­
ra como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecución 
en España, comprende las siguientes reivindicaciones?

1»,— Perfeccionamientos en la construcción de-máqui­
nas para facetar artículos de joyería, caracterizados porqué 
el cabezal portaherramientas con su ©je y grupo motor de 
accionamiento están montados en un soporte acoplado pox* una» 
guías horizontales sobre la bancada de la máquina y  con fa­
cultad para efectuar sobre dichas guias ña amplio desplaza­
miento hacia, adelante o atrás, desplazamiento que indistln 
tómente podrá efectuarse libremente o condicionadlo por un 
dispositivo divisor y que está limitado por anos topes gra 
duables dispuestos en un disco selector, solidario del di­
cho soporte, permaneciendo invariable la altura del cabezal 
portaherramientas.

2&.- perfeccionamientos en la construcción de máqui­
nas pare facetar artículos de joyería, segfin la anterior 
reivindicación, la mesa portaplazas está acoplada a las 
guías de una placa vertical solidaria da la bancada de la 
máquina, con facultad de efectuar un gran desplazamiento
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longitudinal a lo largo de ella* mudado por un sistema 
oportuno de accionamiento y limitado por unos topes gradúa 
bles de final de carrera, estando facultado además dicha 
mesa para efectuar otro desplazamiento, éste de ascenso y 
descenso, gobernado mediante un brazo do palanca que necio 
liando usa lera le imprime tal desplazamiento vertical con- 
el que la pieza interesada entra' ■ en el campo de acción do 
la herramienta de corte o se aloja de él,

3S»~- Perfeccionamientos en la construcción de máqui­
nas para facetar artículos de joyería, según las anteriores 
reivindicaciones, porque el soporto del grupo motor-cabega3 
presenta dos •orificios horizontales, paralelos entre sí y 
superpuestos uno al otro, al objeto de permitir la inser­
ción, en el inferior de ellos, de la vaina del eje del ca­
be sal portaherramientas qué girará Sobre un plano vertical, 
y en el superior, el acoplamiento del vástago de una pieza 
auxiliar acodada que presenta un hueco vertical para la %  
sercién de la misma vaina del eje del cabezal portaherra- 
mientas, que en este caso girará sobre un plano horizontal, 
permitiendo al quedar a una mayor altura, también invaria­
ble, el empleo en la mesa de la máquina de los portapiesas 
más adecuados para este segundo caso.

¿ P .-  PSIÍFIJOOIOIÍAHIEÜSOS M  M  COSS'MtKXÍIOH BB HAQÜI-

SÍJLS MBA PAGE2AR AHIICULG3 3B JOXEBIá
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Oegáa se describe y reivindica en la presente Memo­
ria descriptiva que consta de siete ítoá&s íoliadas y eseri 
tas por una sola earaf y acompañada de una ho^a de dibujos* 

Madrid, a  ̂3 de Junio de mil novecientos se­
tenta y cinco.

P.A* «
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