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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE aHos

cuyo privilegio se so lic ita  para EspaHa, 
sus te rrito rio s  y plazas de soberanía* a 
favor de:

LA SOUDURB ELECTRIQUE AUTOGÍNE, 
BROCÉDáS ARCOS S^A.

entidad belga* domiciliada en Rué des Deux 
Garas 58- 62, B-1070 bruselas, Bélgica, re 
la tiv a  a:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILO DE 
SOLDADURA"

Inventor: Robert de Haeck
Prioridad: Solicitud de p a ta ta  en Bélgica n^145.490 de fecha 17 jw io  1974 (con cedida, con e l na 816,414, en 15 ju lio  1974-h



La presente aaMenclán tierna per objeto un procedí, 
atento de fa&picac&áa de un hilo  recubierto pare la  aoldadu 
ra  a l arco eléctrico, autocítica o aeaiautoadtica, de aca­
rea dulces o poco aleados; pudiendo u tilizarse  Mica recu- 
biertoa en la  soldadura a l arco desnudo como en la  soldadu­
ra  bajo proteocidn de gasea asertes* de COg o de una mascJ^ 
de los dos con amortecida eventual ds oxigene. -  -  -  -  ^  -

El aapleo de h ilo s reeubiertos en la  soldadura a l 
arco eléctrico  en estas condiciones es una técnica conoci­
da, cono es bien conocido e l uso de aesclae pulverulentas 
da ca rác te r^  bdoicos -llamadas "de bago hidrogeno"- con 
amortaeidn iaportante de se ta l para e l  rellenado- de la s  va^ 
aas de aceros que constiparen dichos h ilo s.

3M.ea h ilos ^educen tmoa áepdeitoa de soldadura 
de características mecánicas, dureza y re s ilie ae ia , eleva­
das y , en lo  que concierne más particulw asnte a  lo s aceros 
poco aleados, de a lto  equivalente en carbono exentos de fi<* 
aumcUn subyacente.

Los arcos de- soldadura establecidos por medio de 
estos h ilo s presentan e l incanvcsiente de se r "crepitantes" 
y provocar proyecciones que se pegan a  la s  piusas a  soldar;
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inconvsMenta que ee intensifica con #3 saperujo da la  oo- 
rriaa ta  da soldadura lo  que lim ita #1 rendiMianto horario a 
unos valwes inaoo^atibloo oca los pMductividadaa boceadas 
aolhMlQsnta* — — — — — — — — — — — —

$# ios Míos aegAi la  iavenoida -ocnatituidos, da ag
cara conocida, a  p a rtir da fia  ja  da acaro as farsa da tobo 
avantaalnanta plagado por a l in terio r (patentas belgas 
550*612 y 777*388)- rellenos da flo jo  da coaposicienaa par- 

^  tn trabadas y reducidos a loa diámg
Id* tros usuales en soldadura (3 ,M ,4 -2 -l,6 -l,2 na da diáaa-

tro) qsa permiten asotanar iusidn "suave" 000 unos asp¡g 
rajas da corriente relativanonte alavados# as decir en coa** 

randiedento netamente ss jeradas y  obtener unos 
cordones da oaractsrfsticos "codniM̂ ta Msvadas y constantes 

5̂* -so toda su longitud* ———————————————————

Estos resultados Raa sido obtenidos#, da manara 
fortu ita! — — — — — — — — — — — — — — — — —

iv) aglocKMPsa&o mesólas de polvos conocidas, (oqg 
bonatoa alcaliaotdrreos, fluoruros# dasoaddsntcs farrMeetd- 

2C* lisos# aataMlisadoros da arco, polvo da Fe poco aleado o
no) con silicatos sola&lets (silicato da sosa prefereataawn- 
ta) a 30VBd a rasAo da 4 a 12 g da silioatos por cien -da 
Mezcla; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2t) llevando las pastas así obtenidas a  600*c y 
25. mantenfAsdolos a  asta taoparatars durante dos bocas (por lo

manos) entes de# — — — — — — — — — — — —
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39) intrcdacirlas en la s  vainas de

Be aás, ao ha constatado que la  sala adicidn, sin  
agloneraaidn, de señorea cantidades (1 a 3% en peso da pol- 
ve) de silicato s atosigados a  las aasclaa específicas de 

% polvos, seguida de un tratasieinto & (SOÔS durante 3 horas y
de m  taaisaio  a  103 sa lla s  p^gopgicina un üago de s e l la n  
do "suavizante** y que establlica la  iUaidn de los hilos se-

^3tos Míos están por tanto csraeter&ea&as por: ^

10, ^  caspoaiciaaas particMáeees de la s  aazeles polvo
zulontat utilizadas como finio de xsHeaadew a  saber: -  -

a  8% de polvos de Pe (poso o no aleados)
4 a 8% de Basa (afinado)
2 a 8% da Besa ( a l 4S%)

15. 10 a  20% de SaBg
O a  6% de CaCÔ
O s 2% de SiOg 4 AlgQ̂  d feldespato potásico 
e a  2% de titm a ta  de potasio

en cuales:

20. e l caEí^ puede aw  rea^aM d^. a  rasán .de. % ca^
so- aáadso, por e!aras carbanatos alaaMnctdrreos o por K̂O 
y/o e l C^g par M  a  ra s ^  del 13% coso aaaiaa y/o e l W i 
par Oa&i a. rasán de 7% coso taáziaa$ diluidas ^  4 a  13 g de 
silica to  solubles a 33Bsg (da sodio prefera^asaats) par



133 g 4$ memela o pueden adieicoarae 1 a  3 g de ailicato  
atomizado por 133 g de mazóla#

^  urna ooeci&A dorante dea horaa a  600^c precedida 
de una aglomaraoido en a l caco da loa mUioatoe eoRR&em 
(no atomizodon)#

-  moa poreentajoa do rellanado ooa van da 30 a
do g da polvo por 1̂ )0 g da- fleie# —

-  moa alactrodoa ^Arcozaro" (marca regietrada) 
daA tipa reivindiomdo por la  proaaat* invencido (diáoatro 
1,6 mm) han sido ccnfeccionadoe con la  ayuda da la  coapoei* 
c iá i electiva da marola pnlvemlenta sdgmaatat -  -  ^  -

Polvo da Fe 65,5%
FaSh afinado 6 %
FeSi (a l 45%) 7,5%
CHPg 13 %
CaCÔ 6 %
Sio ,̂ít 1,5%
Ti tanate de potasio 3,3%
Utilizados en la r ccndicionom da- aoldadam ai^

goiaataM

363 amperios-polo negativo en a l electrodo 
30 volts.

Velocidad da avance 33 cq/hdm



han depositado ̂ o o cordeles con propiedades mecánicas dea- 
tacablee: -

45 Bg per s¡B̂
55 Bg por ss^
2%
66%
12,2
te ,$  sgn

con en rendimiento de 6,64 Bg per hora.

S____3____ g____^

Se declaren de novedad y propiedad para BepaBa* 
sos te rrito rio s  y planta de soberanía, la s  eigaieatest ^  -

1. -  Procedimiento de fabricacidn de M is de aeMg 
dora, para la  soldadura a i arco eláo trice , del tipo  esasái* 
tuido por mas vaina de f le je  de acero Rulee o poco ales#o 
rellenada, a  raaán de 30 a  60 g por 103 g de f le je , de pol­
vos de Pa asociados a  m es elementes qae forman lediada, a  
saos deaoK&daates metálicos y., evaatual&eate, a  anos esta^i 
liaadorss de arco, cam cterisado por^& 3a  mésela puluen** 
lenta, ca í obtenida, tra tad a  son s ilic a to s  soM dsa e atoa&* 
sados, es llevada a  ana teB^emtara. de granadam ente- 660&# 
dorante dos barae por lo  menea antea de se r introducida, en

Hoite de elasticidad: 
Carga de ruptura: 
Alargamiento:
Estricciánt
2eeili<mcia ídMucpy a  203C:

a  dase:
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arocediaiento sagAi la  raiviadiosei&  1# es- 
ractarisado porque a l trataaiaato coa ailieatoa qpe ea 
ce aMBrir a  la  aasela psivorolenta consista en ana sglcnMcs 

3* ci&t cea s ilica to  aoMRa alcalic^tdrreo a  rws&t da 4 a 10
gda a ilio a to p ar loo g do aeo ds. -

3*- Bcoeodiaiento aag&t la  raiviadieaoida 1$ ca- 
saoteriasBa porque a l trataaianto cea lea silicataa qaa aa 
baca safra? a la  asocia puiverslao^ constata aa ana simple 

10# sdicidb da silicato atoaiosdo a xas&t da 1 a 3% ca paco to­
ta l seguida da un paso por el t^ d s  da 100 asllss. -  -  -  -

4*- RMoadiaiaato cogía la  reivindicación 1* ca­
rao torieade poroso la  aosda polvarnlonta estd constituida* 
sa poreenbeja en paso da polvo* por#

13* SO a 0s% da polvo da Fe
4 a ^  da polvo do Fe3i (al 4% da Si)
4 a 0% de polvo do M a  (afinado)

10 a 20% de CaPg 
0 a  6% da CaCOg

¿o* 9 a  3% da SiOg 4 da dlgO  ̂4 faldsopato pctdoico
o a -2% da tit^mato do potasio

3.** ETocediaianto aogdh la  raivindicacido 4*. ca- 
racteriaadc porque as paqaaSo porcentaje de polvo da Fe 
(basta 19% cono a&dao) as renplasado por pdvo da natales 

2$# de aleaciones! Ni* so y/b 9r*.



6+** Procedimiento la  4* w
ractarisado porque e l esHÔ  eo reB#nsado, m un tocino da 
3%# pw otros carbonates alcalinetdpreoo o peor e l í^ú. ^  ^

?*- Pyoeadisiento gggga la  reiviadieaeidR 4# 
raeterisado porque e l caPg as yw lasaáo, en m  Msüao de 
13%, por í2aKHHHfa de sodio (SaF).

8*- Precoaiaiente seg&^ la- ra iv in d icae i^  4t  w  
racterisado porgue a l M i es ysmplasado, m im sáslao da 
7%# por a l CaSi. -

9. -  "mosmmninTo m  FABaic&oM! as nn^ m

Sedo a lio  coafoMa .ata doeeribe y reivindica 3# 
presenta aeooria que cenata da ocho hojas, folladas y sapa* 
nografiadan por una sola da atan capas.

MM3RD3, 13 JBS. 1975
p.A. s .  easBi-i. auí^L
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