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Tobécilande: CANADIAN INDUSIRIES LIMITED, entidad
canadiense, residente en P.0.Box 10,

Montreal, Quebec H3C 2R3, Canadé.

La presente invencion se relaéiona con un pr&cedimiento
para reforzar pulpa lignocelulésica preparada mechnicamente,
bor tratamiento quinico,

Pulpa lignocelulésica preparada por medios mecéﬁicos,

por sjemplo, trituracion, cuesta menos en su preparacion que
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pulpa limnocclulésica prepurada por medios quimicos tal come
por el proceso e sulfato. Un procaso mecénico tambien propor
ciona un rendimiento mas alto de pulpa que un proceso guimico.

Debido a estas ventajas, es deseable utilizar pulpas mecinicas

5 a la extension mas amplia posible en la fabricacion de papel.

No obstante, el uso de pulpa mechnica esta limitado vor su po—!

ca fuefza en la fabricacion de papel. |

Anora hemos encontrado que puede reforzarse pulpa mecini-

ca liznoceluldsica traténdola inicialmente con un reactivo gue;
10 jcontiene cloro, seguido despues del lavado por tratamiento con|
cdustico -con o sin mezcla por adicion de perdxido. L1 trata-

miento proporciona una mejora pronunciada en las propiedades

fisicas de 1la pulpa seglin detalla la relacion de carga de esta!

!
11lido, resistencia a la rotura (para maderas perecedoras), re-

15 gistencia al doblado ¥y medidas de longitud de rotura.

Agsi, el objeto principal de la invencion es el proporcio-:

nar un medio para mejorar’la fuerza de material lignoceluldsiwi

co fibroso preparado por métodos mecénicos, |
11 procedimiento de la presente invencion comprende tra- ;

20' tar material lignocelulésico fibroso preparado por lo menos

' parcialmente por medios mecénicos por las siguientes etapas:

(1) tratar el material con un reactivo que contiene cloro; (2)

lavar el material con aguz; (3) tratar el material lavado con

un hidréxido de metal alcalino con ¢ sin mezclado por adicion
25 de peréxido de hidrégeno o perdxido alealino; y (4) lavar el
naterial con agua,

i El material lignoceluldsico para el cual es aplicable la
‘ pregsente invencion incluye pulpa preparada por desintegracion

.. mecénica de madera en presencia de agua, pulpa termo-mecénica,
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30 pulpa quimico~-mecénica y pulpa semi-quimica, Ia desintegraw
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cion puede llevarse acabo por trituradores de piedra o por re-

i
]

finadores tal como el reﬁinador Bauer de doble disco,

Tos reactivos contenedores de cloro prefefidos son ¢loro !
vy diéxido de cloro. No obstante, pueden utilizarse cloratos f
de metal alcalino, asi como clorites o'hinocloritos de metal
alcalino, Los clorabtos y cloritos de metal alcalino pueden
utilizarse en medid acid&go por mezcla por adicion con un Aci-
do tal como &cido clorhidrico., Je puede utilizar una meszcla

de clorato de metal alcalino, &cido” clorhfdrico y una cantidad

catalitica de pentéxido de vanadio., Tambien se ha encontrado

efectiva una mezcla de clorito de metal alcalino ¥y cloro.

Durante la primera etapa de una modalidad preferida de la. -
presente invencion, se trata una pulpa acuossa, con una consis- )
tencia de 2 - 35% en peso, preferentemente 3,0 - 6,0% en peso,,

con un didbxido de cloro de 0,5 ~-8,0% en peso, preferentemente f
0,5 ~ 4,0% en peso, a 25 = 90°C, preferentemente 40 - 70°C, E
por un periodo de 1/2 - 5 horas, preferentemente 1 - 2 horas. |
Entonces la pulpa tratala se lava con agua. ;
Jurente la tercera etapa de una modalidad preferida de 1la
presente invencion, pulpa acuosa a una consiutencia de 6,0 - ;
35,0% en peso, preferentemente 12,0 ~ 18,0% en peso, se trata
con 2 - 16% en peso, preferentemente 4 ~ &% en peso de hidrd- |
xido de metal alealino y 0,2 - 4,0% en peso, preferentemente
0,5 - 2,0% en peso de perdxido de hidrdgeno y opcionaimente
con hasta un 5,0% en peso de silicato de metal alcalino y/o ;

hasta 1,0% en peso de unas sal de magnesio a 20 = 80°C, prefe-

rentemente 20 40°C, durante un periodo de 1 -~ 72 horas, pre-
fereniemente 2 - 4 horas., <Intonces se lava la pulpa con aguaﬁ
in la primera etapa, el reactivo empleado puede ser clo- !

|

ro. Cuando se emplea cloro, ls pulpa a una consistencia de

v
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2,0 - 12,0% en peso se traba con 1,0 - 8,0ﬁ de cloro a 10 - |
60°C durante un periodo de % - 120 minutos,

En la tercera etapa, puede omitirse el reactivo perdxido
de hidrégeno, siendo el tratamiento unicamente con hidrdxide ;
de metal alcalino,

El reactivo preferido de hidréxido de metal alcalino de
la tercera etapa es hidréxido de sodio.

21l procedimiento de la presente invencion proporciona una
pulpa meclnica con fuerza incrementada para la Pabricacion de
papel.

La invencion se ilustra adicionalmente mediante los si-
guientes ejemplos pero su ulcance no esta limitado a las noda-!

. i
lidades detalladas, Ias propiedades fisicas ilustradas fueron

medides por los siguientes procedimientos.
Formacion de hojs de prueba TAPPI T 205 m-58

(desintegrado en caliente)

Brillo TAPPI % 217 m-47 (Llrefo,
pulpa tratada con 80,) §

Opacidad CPPA E-2p

Refinado TAPPI T 227 m-58

Volumen especifico TAPPI T 220 m-60

Registencia a la rotura TAPPI T 220 m-60

Relacion de carga de estallido TAPPI T 220 m-60

Longitud de rotura TAPPI T 220 m~60
Alargamiento TAPPI T 220 m~60
Resistencia al doblado TAPPYI T 220 m-60

(0,5 kg de tension)

EJEMPLO 1 i
Jde pusieron 30 g (base de horno seco) de una pulpa do pqg;

ta de madera dura, compuesta principalmente de la especie de
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chopo de Virgina, en un recipiente de vidrio cubiarto equipado;
con un agitador., Se afiadio agua para proporcionar una consis«%
tenciz de 3,3% en peso y se comenso el agitado. untonces se E
introdujo una solucion acuosa de diéxido de cloro debajo de la
superficie de la pulpa, siendo suficiénte la cantidad para dar
una carga de didxido de eloro equivalente a 1% del peso seco
de la pulpa y una consistencia final de 3,0% en peso. Despues
de tratamiento durante 60 minutos a 40°C se filtré la suspen-
sion de pulpa para extrier la mayor parte del licor y se sus-
pendio nuevamente en 3 litros de agua y se filtrd de nuevo,

Entonces se traspasé la pulpa parcialmente tratada a una bol

sa de pléstico y se afiadid una solucion acuosa de hidréxido de,
sodio 3 ‘perdxido de hidrdégeno y sulfato de magn931o para dar i

i
carges de los tres productos quimicos de 8,0%, 1,0% y 0,055 en

peso, respectivamente, la consistencia final siendo de 9% en
!
peso., e continhué la reaccion a 40°C durante 3 horas, despues;

]
de la cual se sometio la pulpa a filtracion y lavado doble con,
i

3e evalud la pulpa resultante por rendimiento, brillo y

agud,

propiedades mecénicas, y se compararon sus caracteristicas con
las de pulpa no tratada segﬁn’ae detalla en la Tabla I a con-
tinuacion. ‘ !
EJEMPLO 2 .
3e trataron 40 g (base de horno seco) de una pulpa de pas
ta de madera blanda, compuesta principalmente de log especies

abeto y béAlsamo, de modo similar al descrito en el Ejemplo I

excepto que la etapa de diéxido de cloro se efeclud durante 1

hora a 40°C y las cargas de didxido de cloro, hidrdxido de so~!
dio y peréxido de hidrégeno fueron de 2,0%, 4,0% y 1,0%# en pe-!
|

so, respectivamente, Esta prueba se efectuo & veces y se tomé
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del cual se filtro y lavo dos veces la pulpa con agua,

o)

la media, 3e comparan estos resultados en la Tabla I a conti-

nuacion con los correspondientes datos de la pulpa no btratada.

EJEMPLO %

3e repitié el procedimiento del Ejemplo 2 a excepcion de

gue se doblaron las cargas de didxido de cloro, hidréxido de
sodio y peréxido de hidrdgeno a 4,0%, 8,0% y'Z,O% en peso, res
pectivamente, Se_detallan los resultados en la Tabla I si-
guiente.
EJEMPLO 4
Se pusieroﬁ 30 g (base de horno seco) de una pulpa de pas

ta de madera dura, conpuesta principalmente de la ¢specie cho-f

po de Virginia, en un recipiente ds vidrio cubierto equipado
con un sgitedor. Se¢ afadid agua para proporcionar una consis-?
tencia de' 5,0% en peso y se comenso el agitado. Lntonces se

introdujo una solucion acuosa de cloro debajo de 12 superfici%
de la pulpa, siendo la cantidad suficiente para proporcionar }
una carga de eloro equivalente & 8,0% en peso seco de la pulpa
¥y una consistencia final de 3,0% en peso. Despues de trata- '

miento durante 30 minutos a 25°C, se £i1trd la suspension de

pulpa para extraer la mayor parte del licor y se volvio a sus-

pender en 3 litros de agua y se volvio a filtrar. Entonces se
traspasé la pulpa parcialmente tratada a una bolsa de pléstico
¥y se afiadio una solucion acuosa de hidréxido de sodio y perédxi
do de hidrdgeno y sulfato de magnesio pera proporcionar cargas
de los tres productos quimicos de 8,0%, 0,5% y 0,05% en peso,
respectivamente, siendo la consistencia final de 12,0% en pe-

so. 3e continuo la reaccion a 40°C durante 3 horas, despues

Se evaluo la pulpa resulbtante por rendimie%yo, brilloe ¥y

propiedades meclnicas, y se compararon sus caracteristicas con

LI
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las de pulpa no fratada, seglin se detalla en la Tabla-I,
TABLA I

{Ejem-{Mues

A

plo {fra | 4. {8, Jc. |D. | B |F.jG [H.JI.] 4.

.1 1 |N,T. 61,5} 168} 2,86} 32 { 7,3{2,24{1,0
T, 1d1,9/71,2] 85| 1,81 46 |20,3[5,42]1,4
2 2 [N, 61,1] 751 2,63| 56 |15,6/3,88{1,6 | 52

T, |96,%|65,0] 58| 2,24] S4 |22,2|5,24(1,4 | 191

3 2 |7, |94,7{64,2] 50§ 1,87 45 {28,0{7,16]1,4 | 592

b4 3 |N.r.|  |61,6] 168] 2,86] 32 | 7,2|2,21/1,02
T, |e6,7]51,6] 85| 2,69 st |29,36,02[1,83

Leyenda: N,T,- No tratada. i
Ty - Tratada , E

A, - Estado de la pulpa ‘

B, ~ Rendimiento basado en la pulpa, %

C. « Brillo I

D. « Refinado :

B. « Volumen especifico, cc/g ?

#, = Resistencia a la rotura ;
G. «~ Relacion de carga de estallido E
He - Longitud de roturs f
I. - Alargamiento |
J. =~ Resistencis al doblado l
EJEMPLO S '

~ 3e pusieron 40 g (base de horno seco) de la pasta de madg,
ra blanda del Ejemplo 2 en un recipiente de vidrio cubierto g

equipado con un agitador. Je afiadio agua para proporcionur

una consistencia de aproximadamente 4% en peso y se comenso eq
agitado. Entonces se introdujo una solucion acuosa de eloro %

debajo de la superficie de la pulpa, siendo suficiente la can-
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suspendio nuevamente en 3 litros de agua y se volvio a filtrar

8‘ .

tidad para proporcionar una carga Je clorerquivalenbe a 2% del
peso seco de la pulpa y una consistencia final de 3,0% en peso{

i
Despues de trateamiento durante 30 minutos a 25°C se filtrd la |

susvension de pulpa para extraer la mayor parte del licor, se

Entonces se traspasé la pulpa pércialmente tratada a una bolsa
de plistico y se afiadio una solucion acuosa de hidrdxido de 350
dio, perdxido de.hidr6geno y silicato de sodio a 41° B& y sul-
fato de magnesio, para proporcionar cargas de los cuatro prd-

ductos quimicos de 4%, 1%, 5% y 0,05% en peso, respectivamente,

gsiendo la consistencia final de 12,0% en peso. 3e continuo la
reaccion a 40°C durante 3 horas, despues dsl cual se filtré 1a|
pulpa y se lave dos veces con agua. !

|
38 evaluo la pulpa resultante para rendimiento, brillo y :

propiedades mechnicas, con los resultados detallados en la Ta~,

bla II. !

BJEMPIO 6 I

Se.repitio el procedimiento del Ejemplo 1 excepto en que

las cargas de diéxido de cloro, hidréxido de sodio y peréxidoi

de hicrégeno fueron de 2,08, 4,8% y 2,06, respéctivamente. Las

propiedades de la pulpa resultante se detallan en la Tabla II.;

E1 brillo obtenido era de 2 puntos superior al obtenible por |

blanqueo de la misme pulpa en el modo convencional coun 2,0% de

perékido de hidrégeno, 1,9% de hidréxido de sodio, 5% de sili-
cato de sodio a 41° B& y 0,05% de sulfato de magnesio.

EJ EMPL.O

3e pusieron 40 g (base de horno seco) de la pasta de made
ra blands, del Ejemplo 2, en una jarra de vidrio. JSe atiadio a—i
gua para dar una consisténcia de aproximadamente 10% y se des-l

hizo la pulpa mediante agitacion. u«ntonces se introdujo una
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solucion acuosa de didxido de clors debajo de la superficie de
la pulpa, siendo la cantidsd suficiente para proporcionar unsa i
carga de didxido de cloro equivalente a 4% del peso de la ppl-
pa y una consistencia final de 6,0% en peso. T.a suspension de
pulpa se mezelo mediante agitacion vigorosa y se permitio que
la rescclon continuace durante 3 horaé a temperatdia ambiente,
despues del cual se filtro la pulpa, se suspendio nuevamente
en 3 litros de agua y se volvio a filtrar, &Zntonces se traspa
80 la pulpa parcialmente tratada a una bolsa de pléstico y se
afiadio una solucion acuosa de hidrdéxido de sodio para propor-
cionar una cargs de hidréxido de sodio equivalente a 8% del pe!

ey

Se continuo la reaccion a 80°C durante % horas, despues del

cual ge filtro la pulpa y se lavo dos veces con agua, Je desa
1lan sus propiedades én la Tabla II, ;
EJEMPLO 8 :
Se repitio el procédimiento del Ejempio 1, a excepcion dei
que se omitiercnel peréxido de hidrégeno y sulfato de magnesioi
del licor utilizado en la etapa alcalina, Je detallan las ppg.
piedades de la pulpa resultante en la Tabla II,
EJEMPLO |
Je repitio el procedimiento del Ejemplo 5, a excepcion de
que se utilizo 8% de cloro en la primera etapa, y se omitieron
peréxido de hidrégeno, silicato de sodio y sulfato de magnesio
del licor utilizado en la etapa alcalina, que se efectuo a

60°C durante 2 horag, e detallan los resultados en la Tabla

I, i

/”/‘—‘

[
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TABLA II

Ejem- | Flueg '
plo tra B, C. D. B F. G, H. 1. !
5 2 93 | 61,1 mf? 2,25 | 56 | 20,5 !4,8111,7 *j
6 1 | 93] 79,5 | 105 | 2,32 | 54 16,3 [442|1,1 |
7 2 |92 357! w0 |1,80 4 |29,5]7,20[1,5 |
8 1 | 90| 51,5 78 | 1,76 | 49 | 25,4 | 5,54 | 1.6

9 2 | ou| 26,0 | 68 | 2,25 48 | 22,6 | 4,72 | 1,7

Leyenda: Igual que la TPabla I.
EJEMPIO 10
Se trataron, segin se describe en el Ejemplo 2, 150 gz de
una pulpa quimico-mechnica de bigulfita, preparada en un rendi
miento del 88% le pedazos de madera blanda compuesta principqlg
mente de especies de abeto y bhlsamo en el laboratorio. e
tiituraron sub-muestras de la pulpa resultante, en varios.gra—
dos, en un molino de laboratorio tipo PFI, y sus propiedades
determinadas'como funcion del grado de molido, £n la Tabla
III se resumen los datos resultantes y se comparan con COrresS—
poﬁdigntes datos de pulpa no tratada. |
EJEMPLO 11
Se trabacon, segin se describe en el Bjemplo 10, 150 g de
pulpa quimico-mecfnica de bisulfito, preparada en un rendimien,
to del 82% de pedazos de madera dura compuesta principalmente
de &lamo, con los resulvados detallados en la Tabla III. |
EJEMPIO 12

3e trataron, semin se describe en el Ljemplo 10, 150 g de

pulpa de sosa fria de magera blanda, preparada en el laboruto-
rio a partir de pedazos compuestos principalmente de abeto y i
{

b&lsamo. Con un grado de trituracion en incremento, la resis-

tencia a la rotura de la pulpa incremento, mientras que la misg
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ma resistencia de 1a pulpa no tratada disminuyo. A una resis-,
tencia a la rotura de 53, la longitud de roturailde la pulpa
t;atada fue de %,i km, mientras que la de la pulpa no iratada
fue 1,9 km,

EJEMPLO 13 '

Je trataron, segln se describe en el £jemplo 10, 150 & de
un rendimiento del 854 de pulpa quimico-mecénica de sulfita
neutral, preparada en el laboratorio a pariir de pedazos com-
puestos principalmente de madera de &lamo, <e comparan algu-

nas propiedades de la pulpa tratada con las de pulpa no trata-

da en la Tabla III..
EJEMPLO 14 o

Se trararon, seglin ée describe en el Ejemplo 10, 150 g dei

un rendimiento deln79% dé* pulpa semi-éuimica de sulfita alcali

na, preparada en el laboratorio a partir de trozos compuestos
i

principalmente de abeto y bAlsamo., Je comparan propiedades de;
. 1

pulpa tratada y no-tratada en la Tabla III. i
EJEMPIO 15 ]
Se trataron, seglin se describe en el Ujemplo 10, 150 g deé
una pulpa termo-mecénica, de medera blanda basta, producida ‘
comercialmente. Je comparan propiedades de pulpss tratada y
no-tratada en la Tabls III,
' EJEMPLO 16

B8e trataron, de modo similar al descrito en el Ljemplo 1,)

|

50 g de pulpa termo-mecénica de madera blanda comercialmente }
tamizada, a excepcion de que la etapa de dibxido de cloro fuei

efectuado durante 1 hora a 40°C y las cargas de diéxido de clo!

ro, hidréxido de sodio y perdxido de hidrégeno fueron 2,0%,

8,0% y 2,0% en peso, respectivamente, Al completar la etapa

alcalina, se diluyo la pulpa hasta una consistencia del 2% y

e
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se ajusto el pH a 5,0 por adicion de una solucion acuosa de di,

6xido de sulfuro. A continuacion, el producto fue Iiltrado y
lavado con agua. oSe comparan las propiedades de la pulpa resul

tante con lasg de pulpa no-tratada en la Tabla IV,

TABLA TII

T Ejem- ‘ ) E
plo A B ¢ D~1 | -2 | D-1| b-3| Dt} ¥
10 G 88 27.300 7 62 5,41 500 93%{57
H 84 15.600 7 10% 9,412000] 8351
11 I 82 | 10.500 7 42 |n.o0.|n.0.|0.0.]55
L a | B | so00 | 7| 72 | 7,3 73] 75)69
15 | K | 8 | 5.000 | & | 5L |nG.|n.os|n.0.|60 |
Lo 79 700 | 4 | 91 | 5,5/s.d.]8.d.[65 i
14 M 79 27.000 '—*~§~" ) 69““ -ijéﬂé.d:‘s.&;ﬂié L
N 76 | 17.000 8 85 | 8,8{s.d.|8.d, 43 |
15 0 | s.d. | 10,400 | 5 | neo. | 3,1[s.d.| 94|58
‘B | 92| wu.mo00*| 5 | 92 | 6,1 00| 87|60 §
“Leyenda: A - Tipo de pulpa |
B - Rendimiento, basado en madera, % |
C - Revoluciones PFI a 500 CSF
D« Rotura a longitud-de-rotura mostrada
D-)l = Longitud de rotura, km
D=2 - Resistencia a la rotura
D-% - Doblado |
Dett - Opacidad‘ E
E - Propiedad;é a resistencia a la rotura de 75 |
F  « Brillo
¢ « Bisulfito, madera blanda, no tratada
H < Bisulfito, madera blanda, tratada
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A

N,T, '100% 60 '96,4' 166 '2,89' 90 ' 19,2

-

I.

Leyenda:

Z =2 B & 4 oH

- Y O

4L

L

H

12

Bisulfito, madera dura, no tratada

Bisulfito, madera dura, tratada

3ulfito neutral, madera dura, no tratada

Julfito neutral, madera dura, tratala

sulfito alcalino, madera blanda, no, tratada

sulfito alcalino, madera blanda, tratadg

Termomecanica, no tratada
Termomecénica, tratada

Basta 200 de refinado

Basadla en peso seco de pulpa

n.0.~ Nivel de fuerza indicado no obtenible unicamen!

te por triturado

Sed .=~ Sin determinar

CSF - Refinado normal Canadiense

B ¢C

TA‘BL'A IV
) E F G H

93 65 87,4 130 2,22 73 33,4

N,T.- No tratado, y T.- Tratado

A

R 4 +H o =BoMEmoo QO =

L

t

i

Estado de la pulpa

I J K
3,60 1,4 ' 112
5,72 1,7 &88

Rendimiento, basado en 1s pulpa, %

Brillo

Opacidad, %

Refinado, ml

Volumen especifico, cc/gm

Resistencia a la rotura

Relacion de carga de estallido

Longitud de rotura, km
Alargamiento, %

Jesistencia al doblado
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EJEMPLO 1

Se trataron 50 g de pasta de refinado de madera blmnda ég
mercial, de acuerdo con el procedimiento del Ejemplo.2. snton
ces se repitid el experimento tres veces, cada vez reemplazan~'
do el hidréxido de sodio utilizado en la etapa alcalina con u-’
na cantidad equivalente de una base alternativa, Las cantida—{
des y bases utilizadas fueron: 3,5% de NH,OH, &,2% de Na4092§
.H20 7 3,7% de Ca(OH)Z. Se comparan las propiedades de las 4 :
pulpas resultantes con lus de la pasta de refinado original en:

lua Tabla V,

i
!
!

BIEMPLO 18
-3e trataron 50 g de pasta de refinado de madera blanda qg%
mercial, de acuerdo con el procedimiento descrito en el Ejem— {
plo é, excepto que se utilizé 4% de dibxido de cloro en la pg;i
mera etapa y 8% de hidréxido de sodio en la seghnda etapﬁ. En
tonces se repitio el experimento cuatro veces, cada vez reem-
plazando el dibxido de cloro utilizado en la priméra etapa con
una cantidad equivalente de un oxidante aiternativo. Las can-i
tidades y oxidantes utilizadas fueron las siguientes: (a) 6,7%
de NaCl0, con 3,2% de HCl; (b) 5,4% de NaClO, con 2,1% de Clyj
6,4% de NaClO3 con 4% de HClL y 0,032% de V05 ¥ (d) 10% de |
NaOCl. 3e comparan las propiedades de las 5 pulpas resultante4

con las de la pasta de refinado original en la Tabla VI.

CPARLA V :

A (1) *B* C'"D'E*YPFP' G'"H'"I"' J K
N,T, 100 59 97,0 120 3,16 66 14,8 3,04 1,3% 26

T. NAQE! 96 61 92,1 100 2,46 66 22,4 4,24 1,3 209
T. NH,OH 97 47 95,5115 2,81 63 19,7 3,56 1,1 111 ,
T, NagC0, 99 61 95,3 100 2,77 65 17,4 3,66 1,2 101 i

T, ca(OH), 100 59 95,7 115 2,77 61 16,7 3,28 1,0 40 |
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Leyenda: ver Tabla IV, mas (1) sipnifica buse utilizuda en la

etapa alcalina.

TABLA VI |

A (1) (2 B'C'D *'®*' F 'G'H "I '"Jg'K
§~T; ' : 59 97,0 120 3,16 G6 14,8 3,04 1,3 20,
. é102 2 9% 59 87,3 8L 2,42 06 29,6 b, L,4 559

T, NaClO,4HCL 96 69 84,5 96 2,06 64.3%0,5 5,06 1,5 /6%
T.  NaClO,+Cl, 2 96 69 84,5 101 2,17 67 27,6 5,54 1,5 H42
E. NaUlO3 1 9 50 88,8 110 2,08 60 24,3 4,95 1,1 127.
T. NaOClL 2 93 64 89,1 95 2,43 60 26,1 5,05 1,5 255

(194

|
lLeyenda: ver Tabla IV, mas (1) simniﬁica oxidante utilizado ‘?
en primera etapa, y (2) significa % de H202 utilizédo en la e;!
tapé alcalina, ' i
N O T &
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacerse consg

tqr que las disposiciones-anteriormente indiecadas son suscept;i

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin

cipio fundamental., Tambien se hace constar que el invento ce '
refiere a una JSolicitul de Patente presentada en Inmlaterré el!
11 de Junio de 1974, No., 29846/74, acogiendose por lo taalo a é
los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en )
vigor y siendo lon que constituye la esencia del referido in- ;
vento ¥y por lo que ceonstituye la esouciu del referido invento |
y por lo que se solicita Patente de Invencion por 20 afios en :

'

Espafia, sobre: PROCEDIMIUNTO PARA REFORZAR MATERIAL LIGNOCELY'

LO3ICO FIBRO30; caracterizandose por lo siguiente: '

1. Procedimiento para reforzar material lignocelulésico .

fibroso, preparado por lo menos parcialmente por tratamiento

mecénico, caracterizado porque comprende las etapas de: (1)
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| tar pulpa lignoceluldsice acuosa a nna consistencia de 2,0 %

"=35,0 % en peso comn 0,5 %8,0 ¥ en peso de didxido de cloro

- 1F -

trater el material 1ignooeluidsioo con un-reactivo‘que con=-.
tiene cloro; (2) lavar el material tratedo con agua; (3) tra~
tar el material lavado con hidréxido de metal alcalino; y (4)
lavar el meterial slcalino tratads eon énua. |

2+.-Procedimiento sesln le reivindicacidn 1, caracteri-
zédo norque el material'lignocalulésico fibroso prepérado por]
lo menos parcialmente por tratamiento mecdnico es nulva de
pasta de madera, pulpa termo-mecdnica, pulpa quimico-maecdni-—
ca, 0 pulpa semi-quimica.

3.~Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el reactivo que contiene e¢loxo @8 cloro o diéxidq
de cloro,.

4 .~Procedimlento segin la reivindicacién 1, caracteri- |
zado porque el reactivo gque contiene cloro es un clorato o dg;.
rito de metal alcalino empleado en medio acidico.

5e~Procedimiento segin la reivindicaocién 1, caracteri-
zedo porque el reactivo que contlene cloro s une mezcla de
clorito de metal alcalino y cloro.

Ge=Procedimiento sesin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el reactivo que contiene cloro es un hipoclorito
de metel alecalino.

T.-Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracteri-

zado porque la primera etepa del procedimiento comprende tra-

a 25-90°C durante 30 minutos - % horas.
3e=Procedimiento semin 12 reivindicacidén 1, caracteri-.
zado porque 1a nrimera etapa comprende tratar pulpa lignoceluy

1lézica acuose, a una consistencia de 3,0 - 6,0 % en peso, oon

0,5 -~ 4,0 % en peso de diéxido de cloro a 40° ~ 70°¢ auvrante
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un periddo de 1 -~ 2 horas.,

9.~Procedimiento segin la reivindieacidn 1, caracteriza
do porque la primera etapa comprende trutar pulpa lignoceluld
3ica acsuosa, & una consistencia ds 2,0 -~ 12,0 % en peso, con
1,0 - 8,0 % en peso de cloro & 10 = 60°C, durente un periodo
de 5 = 120 minutos. |

10.-Procedimiento segln L veivindicacién 1, caracterizg
do porqus la texrcera etapa comprende itratar la pulpa lignoce-
luldeica lavade en medio acuoso, & una consistencia de 6,0 -
~ 35,0 % en peso, con 2,0 = 16,0 % en peso de hidrdxido de
metal alealino y 0,2 - 4,0 % en peso de perdxido de hidrdseno
2 20 - 80°C, durente un periodo ds 1 - 72 horas.

1l.-Procedimisnto segln la weivindicacién 1, caracteri-|
ze2do porque la tercera etapas comprends tratar la pulpa ligno-
coluldsica lavade en un medio acuocso, & una consistencia de
12,0 - 18,0 % en peso, con 4,0 - 8,0 % en peso de hidréxido
de metal alealino y 0,5 - 2,0 % en peso de perdxido de hidré-
£eNn0 8 20 = 40°C durante un periodo de 2 - 4 horaa.

l2.~Procedimiento segin ln reifindicacidn 10 u 11, carag
terizado porque el reactivo hidrdxido de metal alcalino es hi-
dréxido de sodio. o

13.-Procedimiento segslin la reivindicecidn 10 u 11, carag
terizado'porqpe 2¢ emploa un reactivo adicionel de hasta 5,0 ﬁ
en peso de un silicato de metal alcalimo, 0 un 1,0 % en peso
de una sal de magnesio. |

l4w-Procedimiento para reforzar material lingnoceluldsi-
co fibroso, tal y como quede sustancialmente descrito on la
presente Memoria.

Esta Memoria consta de 17 hoes escritas a'mdquina por

una sola caxa. - Madrid, 24 ALY, 1975
CAVADIAN INDUSTRIES LIMITED

W ived '4§b2..3.j Y L3 D -t
d £, ldm 7 of



	Bibliographic data
	Description
	Claims



