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Fl presente invento ae refiere a un aparato de cierre a prosidn
ingtalado en las aberturas de descarga y de alimentacidn de produc_
tos fibrosos del ocuerpB del recipiente de un vaporizador de alta

presidn.
L Con anterioridsd a este invento, pars esta clase de aparato de
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| quidad izquierdo y derecho se sitla de tal modo que forma casi ingulo

-2

cierrae de presidn el instalado on elrlado de la abertura de alimentacidn
de producto fibroso de un cuerpo de recipiente aé vaporizador de alta
presidn era casi igual que el instalado en el lado de la abertura de deg
carga, y con esta estructura normalmente dicho aparato de oierro-herﬁﬁti
co de presidn me utiliza para proteger el intefior del cuerpo del reci_
piente del alire extorne msdiante un mecenismo de cierre por rodillos con
gistete en un bloque d¢ estanqueidad instalado en'la abertura de alimen_.
tacidn o en la abertura de descarga del producto fibroso, girando rodi_
1los de estanquidad izquierdo y derecho en contacto entre sl para formar
un plano'de unidn de rodillos cuamnde el producto fibrése se alimenta o
ge descarga, y un olemento de estanquifiad ( por ejemplo rodillos interme:
dios) que interviénen enire los rodilles de estanquidad mencionadoes y
el blogue de egtangueidad.

No obstante, como uno de los problemas en este caso, existe el inca
veniente de que el contacto de pregidn o el punto de contacto Intimo en |

tre el elemonto de estanguidad.mencionade y un par de rodillos de es¥an

rscto con el planc de unidn formado por dichos rodillos de eatanquidad
contra su centro axizl, por lo que recihe una gran pr&sibn'interna delf_
recipiente dé un 3rea tan amplis gue corresponde a 1a cuarta parte del
plano cirounferencial de dicho rodille, por lo tanfo, es necésario que -
los rodillos de estenquidad mencionados agﬁanten une oarga d¢ gran pré_
5idn para evitar la fuga de presidn desde el plano de unién en los igdi;
1llos de estanquidad, eto, con lo que sse corre el riesgo de querserdefe;
riore el producto fibroso que pasa a travds de dicho plano de unidn.
Asimisme existe otro problema cuando se realizan trabajos de ménﬁe_i
nimiento, etc, en un garato de cierre hermdtico de preszidn, puesto qde,
como dicho aparato de cierrs hermdtice aguanta'directamente la presidn
interna del recipiente, no se puede realizgr trebajos de manteniniento

menos que la presidn interna del becipiente vuelva a la prosidn atmdsfe |
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rica normalj ademds cuando se produée una averla en ¢l aparato de clerre)
hermético de présibu existe el veligro de que sa prpdugzcan fugas, por .
ejemplo el estallido de vapor a elewada presi3n desdée el irterior del re|.
cipiente, cuyo estallido de vapor a elevada. presidn puede suponer wn I
grave riesg' para’ los itrabajadores situadoa en los alrededores, lo ocual

supone un grave problemas desde el punto de vista de control de aegur%daq
sin quo se haya descubierto con anterioridad a este invente un aparato |
que resuelva los problemas mencionados.

Ademds de los diveraos problemas expuestas,:an wm meoanismo de oie
rre hermdtico de rodillos provistos en un aparato de estanquidad de pre_
#idn normal, para poder conseguir la estanguidad ‘por presidn con seguri
ded y ante una fuerza ad presidn dads sobre el plano de unidn formado, _
por contacto de los rodillos izquierdo y. dereche y el plané de oontacte
de prosidn entre didhos rodillos de estanquidad y los rodillos. interme_
dios, se habiliéa un blogue de estanguidad que retiéne dichos rodilloe
intermedios de una manera giratoria en las aberturas de salida y de ali
mentaoian del produoto per 1o que la fuerza de presz&n en una direcoibn
de contacto de presidn de los rodillos intermedios sobre 1os rodillos do,¥
estanquidad se regula por un mecanismo hidrdulico, pero 6l Vinconv_enionté
de una estructura muy complicada. 8

El pre-ente invento tiene por objeto proporcionar un aparato de es_
tanquidad de presidn que tiene un mecanismo de estanqu:dad de rodillos
y un mecanismo regulador de la presidn interna del rmcipiente, con el
que 8¢ eliminan los inoonvenientea citados del aparatc clédsico de estan
quidad de prosibn.r

0 uea, un aparato de estanquidad de preaian de nuevo didefio segﬁn
01 presente invento tiene tal disposioian que la funoi&n del mocanismo
de eatanqu;dad de rodillos de la dbertura de desoarga del prcducto fibré
0y la rotacidn de oade rodillo de estanquidad izqulerdo ¥ dereoho en

planos cirounterenciales poniendose oh oontaoto en Tyrimer lugar con el
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| 51dn, se utiliza para reducir la parte cel circulo del plano circunferen

‘ge forman labios de astanquidad vara hacer contacto de prasi§n con cada

elemento de estanquidad y encarandose enitonces el lado de presidn intermg
del cuerpo del recipients y girande pars formar el planoc de unidn o pre
¢ial del rodilles dé'estanquidad expuesto a la presidn onterna del reci__
piente, <Dicha disgosici&n ge concibe de.tal modo que se formen labios
de estanquidad izquierdo y derscho con extremo en aristd, formando liness
tangontes con cade uno de los plenos circunferenciales de los rodillos

de estanquidad izquierdo y drecho y extendiendose hasta la direcoidn de

generacidn de dicho plano circunferenoiél, donde una parté extrema do di
cho labio en la direccidn de rotacidn del plano circunferencial forma el
extremo libre, y el otro extremo del misnio plano que dicho extremo aca_

bado en aristaes une elast:.camen’ce al vlieque de estanqu:.d.ad, por 1o aque

uno de leos planos circunferenciales de loa rodillos izquierdo y derecho
por la presidn interna del recipiente.

Adem&s, el aparato de estenquidad de presidn del presente invento
se construye de tal forma que cuando el aparato de estonguidad se pone
en estado anormal y se produce una fuga de presidn repontina del vapor °
2 alta presidn del interior del reciplente, el conducto de productos fi‘
brogos del blégue de estanquidad se clerrai adem&s, en el estadio 1nzcia
de funcionamiento del vaporizador a alta presidn, dicho paso de producto
fiﬁroso se bloquea como o8 conveniente poniendo el mecanismo de estangui|
dad de rodillos en estado absrto, oon lo que.se'pueden realizar facilmen
te las operaciones mencionados de mantenimiento del eparato e intercam
bio o reposicidn de piezas, etc.

Asimismo, el aparato de estanquidad de presidn segin el presente in)

vento se contruye de forma que la fuerza que proporciona la presidn en

los rodillos de estanquidad izquierdo y derecho guarda proporcidn con lﬂ
presidn interna del recipiente, por loque dichos rodillos tendrdn la pre|

8idn de unidn necesaria, pudiendose mantener siempre uns anchura de pla
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' miente en la direccidn de contacto de pPesidn con los rodilles’de estan |

no de unidn constante éin tener ue ejércer una presidn innecesaria BO__
bre dichos rodillos. O sea, el aparato de estanquidad de presidn menéi..o_
nado de'..oonltruy_e de tal forme que la prasidi interna del recipiente 8o
detects y la fuerza que.proporoiona 1a presidn de los rodillos de emtan |
quidad en la direccidn de la unidn de los rodillos se dumenta'a.utomilti_',

camentes dependiende de la presibnr interna del recipisente ‘detoctada.

Adend3s, el aparato de estanguidad de Presidn ség&n el presente inve

to mse oonstruye de formague el vlogue de estanquidad, que mantiene en ro .

$noidn libre lm rodillos de enta.nqmdad, se puede ajustar finamen'ha por

funoionamiento de un mecanismo de tornille sinfin cén relaoi&n a Bu movi

quidad, donde la resutencig a la fr:.ocién do lon rodillod de estanquidal

y lol redilles intemrsdiosse reduce al mentenerse la fuerza. de coniacto

de presidn mencionada al nivel apropiade para evitar pardidaa de energia
3

¥y mejorar la eficacia de funcionamiento en una operaddn & gran velacidad_

Les dibujes repranntan un ejemple de un aparaii de estanquidad de |

presidn segin el presente invento.
La figura 1 es una vista en alzado y en gecoidn tranuversal verti

cal, que reprelenta la disposicidn de partes importanies de unmarato de

estanquidad de presi&n en ol extreme de deacarga de producto ‘fibrose en| -

el ejemplo 1.
Le figura 2 es una vista en seccidn transversal que ilustra e’ pa:h_
te de plezas importantes a mayor eecala. '
' La figura 3 es una vista de cestado del aparato ilustrado en ia fi_
gura 1. ) ]
La ﬁgura 4 o8 una vista en planta que reprosen‘ta wma parte ertre
nu la.tera.l del di-positivo nmencionade.
La ﬁgura 5 o8 una vista en secoidn tranuverlal wvertical d.e wm apa L
rato de eltanquldad de presidn -eg\‘m sl eaamplo 2.
. La ﬁg\u‘a 6 es una vis'ba. en alz,,,do y en seccién transversal verti I




Se

10.

15.

20.-

30.

‘|de un dispositive de estanguidad de rodillos ségln el ejemplo 4.

1 quidad mencionado 6 extendiendose de izquierda a derscha. La referencias

| del extremo superior del elemento de estanquldad eldstios 4. respeotiva_

por ejemplo de tefl&n, et¢, que intervienen entre planos extremos de los

oal de un marato de estenquidad de presidn: segin el ejemplo 3.

La-figura'7 es una vista de costado en secoidn tranébersai vertieal

¥ la figura 8 em una vista en alz.do del dispesitive ilustrado en
la. figura T. .
los detalles de un garato de ostanquidad de presidn del preéenté in
verito se explican en los gjemplés ilustrades en loé dibujos.
Ejemélc 1, _ |
" En la'figuré-l,rla referencia 1 indica una parte de brida e cabeza |
en la abortura de descarge del producte fibreso-delrcuerpo dél recipieq;
te de un vaporizador de alta presidn, Le referenoia 2- indica wn blogue
de estanquldad fiao on dicha parte de trida o cabéza 1 y que tiene wn
conducto de produotc fibroso 3 que lo atraviesa, la raferencia 4 ea mn o
elemato eldstico deslizante que Be instala on lﬁ parté superio? de diche
bloguc do éptanquidad 2 mediante un eléménto de £ijdeidn 5 y que tiene
en oonducto dedescarga de producto f;broso 35 donde su extremo libre acal
bado en arista que apunta hacia la diraccian de desoarga (representada
por la flecha) de productos fibrosos se extiende y forma un labie de es_,
tanquidad 6 en ambos lados del camino de desoarga de} procuto fibroso en
al plano superior del elemente de estanguidad. Laé-referencias Ty 7‘ﬁon.:
un par de rodillos de estanquidad izquierde y dereche que giran hacia lal
direccidn de descarga del producto fibrose en cantacto entra 51, disponi-

endoge de tal forma que hagancnntaoto con el exterior del lebie do estan

8, 8’son placas de estanquidéd'planae extremas que ge¢ ponen en contacto

con los pdanos exiremos de los rodillos de eetanquidad T, 7°y el plano
mente. Las referencias 9, 9° eh la figura 3 indican hojas lubricantes

rodillos de esténquidad Ty 7° y las placaes de estanquidad pianas extre_
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mas 8. 8 ¢ que ejercen la funcidn de formar un cierre hermdtico de pre_
8idn y la lubricacidn de rotacidn de loes rodillos de eatanquidad T, 77
B funcionamiento del aparato de estanguidad de presidn en al extrd)
me de descarga del prodﬁoto fibrosos con la disposicidn mencionada es de
tales caracferisticasrqﬁa los rodillos de egtanqui&ad izquierdo y dorq;

cho 7, 7° giran en la direccidn de la flecja indicada en la figura 1y

el producto fibroso se descargard al extorior del ¢ erpo del recipiente s

travds del plano de unidn de los rodillos, En este caso, ol cierre de
presidn en la direccidn circunferencinl de los rodilles de estanquidad

ge forma‘por los planos interiores de los labicsz de estanquidad izquiler

do ¥y de;edho § forwan extremos en arista que emparodean la wla de salida|

del prgducto fibrosé, soportando la presidn interna del recipiente ,pot

lo que dichos 1zbiod de sstanquidad 6 se ponen en contacto de presidn co

los planos circunferenciasles de los rodilles de estanquidad T, 77 para

formar un cierre hermdtico de presibn.'Como diches labiss de emtanquidad;.

6 se fabrican de material eldstico en una estructura entoeriza con el olel

mento de ostanquidad elistido 4, el embado de cierre hermdticode la part

donde dichos labios se ponen en contactio de presidn con los rodillos Tse T

en los planos circunferencialaé de los mismos ﬁor presidn interna del
recipionte forma un estado de apriete satisfactoria ¥, asimismo, como
los extremos en arista de dishos labios de estanguided se dirigen hacia
12 direccidn de rotacidn de los rodilles de estanguidad 7, 7° en los pla
nes cirounferencinles, no hau riesgo de mofdeduraﬁér la frotacidn de di_
chos rodillos de estanquidad 7, 7°. Ademds, la pogicién de estanquidad
de presidn en la direccida circunfercncial de los rodillos de estoncui_
dad T, 7° por los lsbios de estanquidad mencionadss 6 mantendrd una relp
ocidn de posicidn de aproximadamente 45° con 61 plano de unidén formade
por diche rodille 7, T~ respecte a su direccidn axialj; por lo tanto, el
drea del plano g e recibs la preeidn interna del reciriente de los rdd;&

Jles de estanquidad T, T7° 88 dividird por la mitad si se commora con los

gl
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dlsposltlvos de estanouldad de presidn ulhsicos. Por con81gulente, el
efecto de la presidn interna soportada por los rodilles de estanquldad
7, 7° se dividird per la mitad, reduciendose la fuerza de presibn;eaer

cida sobre dlchos rodiilos de estanouidad 7, 7* necesaria para formar

.el plano de uni&n, por 1lo que la energia para mover los rodillos de en_

rtanculdad Te T° puede ser muy pequena; ademas, exlsto la ventaja de que

ge reducen los costes de expiotacian y 1a fuerza de unian gobre el pro_
ducto fibrnso en el planc de unidn de 1os rodillos sef& pequeiia pnésto

que dicha fuerza que proporciona la presian ge reduoe, evitandose un in

necesarzo eafuerzo sobre el producto fibrose.

A pesar. de que la posician de oontactb de presidn de. dicno pay de

" rodillos de estanguidadizquierde ¥ derecho 7, 7 ¥ los lebios de esten

quldad 6 seha expuesto con una relacidn de posic;on aproximadamente 45
oon el plano de unidn formade por dichos rodillas de estanqn:dad Ts 7

con respecto a su direccidn axial, diohp angulo no que@g necesarlnmente
limitado a 45°; por el contrario, cuando'ae'aprbxima mds al plano de .

unidn de los rodillos, en tanto que no se: e jerze efooto perjudicial -en

el prooucto fibroso, el area de los rodillos de estanqui&ad T« T que

recibe la presidn se puedo reducir adn mds o

Ejemplo 2.

Bn un aparato de estanquidad de presidn 11ustrado en la figura 5,
la refereno1a 1 indice una parte de brida o aabeza de la abertura de alil-
mentacidn del productio fibroso, mientras que la referencia 2 ilustrs un
bloque de estanquidad fijado a dichas brida o cabezarl y tiene un condw
to de producta fibroso que la atraviesas Una valvule de proteccidn 4 se
sostisne de una menra libremente giratoria por un eje 5 coloocado axinl
mente a lo largo de dicho conducio de product?'flbroso 3 y tione por fil
nalidad tapar hermdticamente el paso del producto fibrose 3 cugnda egi_
ia de tal forma que se pone cn contacto con el plano lateral de dicho

bloque de estanquidad 2 dentro del recipiente. En el lado de aboriura
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de 1a vilvula do protecoidn 4 se coloca material eladstico 6.

. Bn el lado del blogue de estanguidad 2 fueia del recipiente, unos
cenales cdncavos &, 8° que tienen tubos flexibles perme?bles'al agua T,
T’ insertados se colocan cpuestos en anhos lados del conducio de brodudn
fibroso 3, y cuando se ebastdce agua a presidn on dichos tubos flexibles
permegbles al agua 747"y ol par de. rodilloe de estonguided izquierdo.y.
dereché 9, 9’ge pondr& sn contacto apretado con dichos tubos flexibles
T 1° % g}rarin en dontacto entre sl, mientras oue las placas de edtan
quidad planas extrdémas 10 de disefian de forma que se pongan en contacto
& presidn con los planontremos de dlshou rodillos de estanquidad 9, g°
¥y el plano externc del blogue de estanquidad 2, haciendo tambidn oontag
to hermdtico con los tubos permegbles al Séua'mencionados T, 7% Un tu

bo de introducci&n de aire comprmmido 13, que tiene 1la finalldad de in

yectar aire en el conducto fibrose 3 del blogue de estanquxdad 2 Be colc_

oa de tal formacue se conects a travds de dicho gonducto de producio fi

broso 3. A
El funcionamiente de dicho aparate dé estanquidad de presidn me.
realiza con la vilvula de proteccidn mencionada 4 mantenida enrposician

inactiva representada por la linea 83lida en ol dibujo, en tanto que el

aparato de estanquidad de presidn se mantenga en estado normal sin fugms|

durante el funcionamien&o del vaporizador de altﬁ prosidn.

Cuando se produoejuﬁ sstado anormel aen el aparnto de estanquicad
de presidn y un flujo de fugae repentin§ y violento que exceda el valor
de fuga de presidn astablecido en dl lado del aparaio de estanquldad
de presi&n nia alld del conduoto de producto fihroao del blagque de o8_
tanquidad 2 la v&lvula de proteccibn 4 gire y ge pone en contacto en
sl bloque de estanquldad 2 para cerrar el conducto de produoto fivroso
3 segin indican dos puntos y wna rays.en el dibuao.

Después de esto, la vilvulae de proteccién 4 conserva un estado de

aontacto de pres:&n oon el blogue do agtanquidrd 2 oprimiendose por la

.
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alta presidn en el interior del recipiente y evitando de estie modo la
fuga de vapor a alta presidn en el recipiente. Asimismo, despuds de re
parar piezas defectuosas, la vilvula de proteccidn se puede abrir a mz
no o por transmisidn de aire comprimido degde el tubo de introduccion
de aire comprimido 1l. .

¢ soa, cuando.al vapor en el interior del recipiante produce ﬁna
fuga repentina desde el interior del recipiente hacin el lado del apom
to de emtanquidad de presidn durasnte cl funcionamiento de un vaporiza_
dor de alta presidn, dicha vilvula funciona automdticomente correspon
diendo éon la fuga y formando un dispositivo de segufidad para evitar
1a fuga.

Cuando la vilvula de proteccidn 4 se coloca en estado cerrado c;ag
do la presidn interna del recipiente és todavia ﬁaja en el estadio ini
cial de funcionamiento de un vaporizader de alta presidn hasta que la
presidn interna del rocipiente se oleva a un nivel prescrito, o sogin )
sca necesario durante el funcionamiento, la parte del plano de unidn

de los rodillos de estanauidad mencionedos 9, 9 °se puede sbrir por lo

que resulta innecesaria una oporacidn preliminar con una tele de guia,

pudiendoge realizar con facilidad trabajos de mentenimiento y cambios
de piezas, etc. del mecanismo de estanquidad de rodillos.

Bjemplo 3.

En un aparato de estanguidad de presidn ilustrado en la figura 6,

ge utilizan una pieza de brida o cabega de‘descarga de producto 1, un
bloque de estanduidad una pieza de brila o caboza de descnrga de pro?lg
to 1, un bloque de estanguidad 2, y cenoles cdncgvos 4, 4° previstos
opuestos en ambos lados de un conducto de produc?o fibrose 3, miontras
que nos tubos flexibles permegbles el agua 5, 5%y insertados en dichos
canalos concavos, hacen contacto hermdtico respective con los rodillos
de estanguidad 6, 6 cu ndo se suminisbra agua a los mismos =2 pregidn,

utilizandose una placa de cstanquidad plana extrema T en contrcto do
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reoipiente 8 en el aparato de este ojemplo, que se caracteriza poraue su

‘rodille de estanqu1dad 6. Entonces, cuando se eleva la presi&n interna

presidn con los planos extremos de dichos rodillos de estanquidad 6, 6°
¥y ocon el planc superior del bloque de estanquidad 2, respecti&amentg, Pa
ra fbrmér un Intimo tontacto con dichos tubos flexibles permeables al :

agua 5, 5%y respectivamente. ‘
A pegar de gue la estructurs mencionada es similar a la proaentada

en el ejemplo 2, me habilita ademids un dotector de presidén interna del

torminal de entrada se conecia dentro del cuerpo del recipiente & un pis
tdn 10 que se desliza dentro de un cilindro 9 correspondiendo oon la pre
8idn interna del recipiente, mientras que ;u terminal de salide se conegc
t2 a un cilindro de caucho 12 a $ravds de un amrlificador 11. Dicho ei_
lindro de caucho 12 ejerce la funcidn de regular la fuerza gne proporoio
na la presidn en la direcozbn de unidn de los rodillos de estanquldad
mencionados 6, 6°s Un extremo de dicho cilindro de caucho 12 g8 acopla
con un eje fijo en la direcciap de unidn de un rodillo de estanquidad 6,
mientras que el otro extremo del mismo se acopla con un e je fepulador de
1a fuerza que proporciona la presidn 14 en la dirsccidn de unidn sosteni.
endo al otro rodille de estanguidad 6%, £n ambos lados del oje de regula,
cidn 14, B8 coloocan opuestos un tope de posicidn 15 para limitar el grak
de dicha regulacidn y un tope de restriocidn de énchura del plano ée o
wnidn del rodillo 16, Se utiliza un tubo de introduoccidn de aire compri
mido 17 que se conecta al conducto de producto fibroso mencionado, de
forma que se envie gas a presidn, por ejemple mire, a dicho cbnduot;'3.
En wn aparato de estanquided de prosidn con la disposiocidn mencioqg'
day ouando la presidn interna del recipiente es pequefia, tambidn es pe_

queﬁalla fuerza que proporciona la presian en la direccidn de uni&n’del

del reoipiento 61 cllindro de caucho 12 que no tiene reaistencia interna
desplza 2l eje regulador de fuerza que proporciona 1a presidn 14 por

accibn del detactor de presidn interna del reozpiente '8 que detecta la
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|Plano de unidn al rodillo de estanquidad 6° junto con la elovacidn de la

12

elevnoidn en la prosidn interna del recipients, oon lo quo.aumnnfa 1la
fuerza que proporciéna la presidn en la direcoidn de unidn del rodille
de estanquidad 67 Por lo tanto, la presidn de unidn gonerada en los ro_
dillos de estanquided 6, 6° puede mantenersesiempre a wn valor constante

seglin numenta la fuerza que proporciona la presidn en la direccidn del A

presidn.interna del recipienie, con lo que no se generard una prenidn de
unidn innecesarismente elevada cuando la presién interna dellfcci:iepte
es baja y & se compara con el aparato de estanouidad de presian clésicé
donde la fuerza que proporciona lz presidn en la:difeccian de unidn de
los rodilios no guarda'proporcibn con la prési&n {ntérha dei recipiente.

For consiguiente, no sge sjerceri un efecto inencegdario en los productos

fibrosos que pasan a travds de dicha parte de wnidn de los rodillos, que

podria deteriorar su cavidad, y ofrece la ventaja dé pfolongar la vida
#til de los rodillos de estanquidad 6y 62

Ejemplo 4.

En un aparato de estanguidad de presidn ilustrade en la figura 7T y
en la figura 8, un rodille intermedio 5 se sostiens para girar medante
soportes de rodille 4 en soportes receptores 3 provistos de una parte '
cdneava la colocados opuestos en la parte izqguierda y derecha de wn con
ducto de producto fibroso 2 previsto en m bloque de estanquidad 1 de
forma quele atraviesa; ademds los rodillos de estannuidad 6 se pornen en
contacto de presidn con las partes superiores de los rodillos interme_
dios 5, respectivamente, donde dicho bloque de egtanquidad 1 y los rodi_|
llos intermedios 5 pueden efectuar un desplzamienio en cooperacidn con &
chos rodillos de estanquidad 6 en la direeccidn de su contacto de presi&n
Unos forros de estahquidad planoa T se inmtalan sobre el conducito de fpg
ductos fibrosos 2 del blogue de estanquidad 1 y sus bordes se ponen en
Intime contacto con el planc circunferenciazl de los rodillos intermedios

5 a 1o largo de la direccidn de s generaocidnn. La placa de estanquidad
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| to de rotacidn de los rodillos, reduciendose también le pdrdida de enqg'

-13-

plana sxirema § se pone en contaucto Intime con los plénoa’exéremos de di

chos rodillos de estanquidad 6 y los planoé pircunferenoiales de los ro__

dillos intermedios 5, respectivamente, ¥y t;eheQ ho jas lubricantes 8°co_
logadna de tal forma que las hojas 87 se;emphred;n entre los flanos ex_
tremos y los planos circunferienciales de dichas placas de ostanquidad
planas extremas 38,

Para gpe ol blogque de estanguidad 1 efectlde los desplazemientos en

direccidn ascendente y descendente, su.parte del extrem6 inferior se ing

tale en una sbertura de descarga y de alimentacidn de productb fibroso

92’ de un vaporizador de alta presidn 9 a traved de unouerpo flexible

10, y dicho bloque de estanquidad 1 se acopla cén_mec-niumos de tornillo|

sinfin 13 a travds de placas de unidn 12 que so pusden hacor girar por.
ejes 11, utilizandose asideros 14 en dichos mecanismos de tornillo sin

fin 13 para sjustar el movimiento fino en la direceidn ascendente y des

condente del hloque de estanquidad 1. Unos pernoé'lﬁ, para ajustar'lg@g .

| sigidn inicizl de dicho bloque de estanquidqd 1, se colocan sbbresalien_

do-en el plano circunfercncial externo superiod del Bloque de estanqui_
dadl, donde los extremos delanteros de diochos, pernos 15 quedan refrena_
dos por los ocantos sohreaalientes 12° de las placaes de unidn 12.

Bl funcionamiento del aparato de estanquidad de presidn oon-la dis
posicidn éxpuesta ge efeotﬁa de forma que cuandorse mareja ¢l asidero o
palanca 14, se activan los mecanismos de tornillo sinfin-iB-consiguiendg

se un ajuste fino del bloque de estanquidad en direcqibn ascendente y

descendente pdr ortacidn axial de la placa derunian 12, y de este modo,

8e odnsigue un valor apropiado y oconstante de la fuerza de contacto de
presidnde los rodillos de estanquidad 6 y los rodillos intermediosy 5,
pudiendose evitar la fuerza de contacto de presidn excesiva. Por lo tag

to, Be puede reducir la resistencia de friceidn innmcesaria en el momen |

gla, que se ahorra, y la rotacidn de los rodillos resulta mie miave; per
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lde alimentacidn de producto fibroso del cuerpo del recipients de un vapo

11a vida Jtil de las piezes del aparato y reducir gastos de explotacidn

'10 éﬁinnag su principio fundementaly tambidn se hace constar ocue el in_

- _veale corrnuponde a una solicitud de: palente presentada en Japdn n¢ She

IRE-L

mitiendo un funcionamiento a velocidad notablemente mayor con el aparato
clasico, Bl tiempo de elaboracidn del producte fibroso se puede acortar
tambi3n por la operacidn a gran velocidad, gon lo que se puede trabaja:
con una presidn mds elevsda y mayor grado de humedad,

Segin s; ha explicado anteriormente, ocunlqiiera de los éjemplos de

aparato de estanouidad de presidn fijado en las sberturas de deschrga y

rizador de elta presidn, segln ol presente invento, elemina diversos in_
convenientes que tiene los amparatos clasicos, y si se compara con un apa
rato similar de tipo clésico,, mejora la eficacia de operacidn y los efax
tos de elaboracidn sin peligro de deteriorar la calidad de los productos

fibrogsos por la elaboracidn, con las ventajes adicionales de prolongar

etce
HOTA
IREEIED - - -
Deserita suficientemente le naturaleza del invento, asl como la ma_
nora de realimscsle, 8ee },s.ca:r.-sliz oc: 8ter que las disposiociones anterior

mente indineds’) éqn 1 .8c855itlee do modificaciones de detalle en cusnto |

49-65816 de 10 de junio de 1.9744 n® Sho 49-66946 de 12 de junio do 1.9
743 ne Sho 49~ 66947 de 12 de junio de 1.974; Modele A% Sho 50-4767 de
25 de dioiembre.de 1.974, acogi®ndoss por lo tanto a 16g boeneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siéndo lo que constitu |
ye la esencia del referido invenlo ¥ por lo que ae salicita Batenﬁe de
Invencidn por 20 aﬁos en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS FN APARATOS
DE ESTANQUIﬁAD DE PRESION PARA VAPORIZADORES DE ALTA PRESION3 caracteri_
zéndose porlo siguientes ) |
1.= Perfeccionamientos a aparatos de estanquidad de presidn para va

porizadores de alta presidn, oaracterizados porque se dota a cada apara |
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sobre el bloque de estanquidad, hagan eontacto a prosidn con los tubos

to de un'bloque de estanquidad fijo a unﬁ abertura de descarga y de ali.
mentacidn del cuerpo del recipiente del vaporizador de alta presidn y
provistos de un conducfo que lo atravieéaj ﬁn par de rodillos de estanqqs
ded izquierdo y derecho, que actuan en contacto entré sl sobre el blbq@é
de.estanquidad; una placa de estanquidad plana dxtrema en contacto a”ﬁig
sidn con uwn exiremo plano de los rodilles de éstphquidad y elomentos de
estanquidad o rodillos intermedios, respectiQamente, foxrmando bafteé de
uni&n a presibn, ¥y un elemento de estanquidad do material elastioo ija
do al bloque de estancuidad en ambos lados del extremo superior del con_

ducto del bloque de estanquidad, formando el alémente fe sstanquidad en

|su extremo superior, un labio de estanguidad que %iene un extremo libre i

con los rodillos de estanquidad.

2o Perfeccionamientos scgin la r61v1nd1cacibn 1, oaracterizados
porque se proved ademids un ocanal cdnecavo previsto aim}tricamente on ambog
lados de la perte ddl extremo superior del conducto del blogue de estan_
quidad, atravesando el bloque de estanquidadj ﬁn tubo flexible permeaﬁle

al agua insertado on los canales cdnoavoy respeotivanente, para hacer

bo flexible permeable al agua cuando me abasteoe agua a presién al inte

el conduoto del bloque de estanquidad previsto axialmente en su lado in_

teriors

3e- Perfeocicnamientos segin la reivindicaciln 1, caraoterizados'

de la iarte del extremo.superior del conducto delrblbque de estanaquidad;
un tube flexible permeable al agua insertado en el canal oéncavo para'ha

cer que el par de rodillos de estanquidad izquierdo yderooho colocados

que el par de rodillos de estanquidad zzqumerdo Y dareoho, colocados 80_ C

porque'se dispone un canal ocdncavo previsfo simdtrioamente on ambos ladaes|

en arista en -la direccidn de salida, parapnérse en contacto hermdtico. |

1
k-

bre el bloque de estanquidad, se pongan en contacto de presion con el tu'-“

rior del tubo flexible y, ademds, un mecanismo de proteocibn para cerrar f'
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-un cilindro de cuacho & travds de wn amplificador, acoplandose un extre_

mo del cilindro de cauche con un ejo para flgar uno de los rodillos de

'proporciona la presidn para limitar su funcidnreguladora.

“16m

permeables al agua cuando so abomtoce agan a presidn on el tubo Tlexibly,
Yy un detcotor de la presidn internn del recipionte, oucyo terminal de on|
trada se conecta a un piotdn de un cilindro previato en ol interior del

cuerpo del recipiente mientras aue su terminal de salida se conecta 2

estanquidad mencionados mientras que su otro extremo se acople con un
eje regulador de la fuerza que proporciona la pbosi&ﬁ en lardirecoi6n,de
unidn de loa rodillos sostenicndo al otro rodillog y un tope de posicidnm
y un torpe de restriccidn de la anchurae del plano de unidn a presién de

los rodillos pregistos en ambos lados del eje regulaﬁor de la fuerza que;

- 4o~ Perfeccionamientos segin la reivindicaci‘on 1, caracterizados

porque se dora de un soporte rcceptor previsto dentro de la parte canoal
vaformada en sentido opuesto a la izquisrda ¥ o la derecha del connuctoE
del blogue de estanquida emparedando el conducto ¥y wn rodillo intermedio
gostenido de una forma rotatoria sobre &l soporte receptor mediante un

porta rodillo, y un mecanismo de tornillo sinfin que se acopla al blogue

de estancuidad a travs de una placa de unidn ° conexidn axialmente gim
toria para efsctusr un ajusie fino del movimieito en direccidn ascéndqg
te y descendente del blogue de estanguidad,

5e~ Perfeccionamientos en eparatos de estanouidad de presgidn para
vaporizadores de alta presidn, tal y como queda sustancialmente descri
to en la presente momorie e ilustrado en los dibujos ad juntos.

Esta Yemoria consta ae 16 hojas cscritas a miguina yor una sola ca
ral A -
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