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PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DE ESTANQUIDAD DE PRESION FARA VAPORI_ ■ 

ZADORES DE ALTA PRESION.

Q?oácManlr; SANDO IRON WORKS CO. LTD, entidad japonesa, residente 

en No.215, Usu, Wakayama~shi, Wákayama-ken, JapSu.

El presente invente se refiere a un aparato de cierre a presi&n 

instalado en las aberturas de descarga y do aliraentaci&n de produc__ 

tos fibrosos del ouerpS del recipiente de un vaporizador de alta 

presidn.
Con anterioridad a este invento, para esta clase de aparato de
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oierro de presión el instalado on el lado de la abertura de alimentación 

de producto fibroso de un cuerpo de recipiente dé vaporizador de alta 

presión era casi igual que el instalado en el lado de la abertura de doe_ 

carga, y con esta estructura normalmente dicho aparato de oierro hermóti^ 

oo de presión se utilizá para proteger el interior del cuerpo del reoi_ 

piente del aire externo mediante un meconismo de cierre por rodillos con 

sistorte en un bloque do estanqueidad instalado en la abertura de alimon_ 

tación o en la abertura de descarga del producto fibroso, girando rodi_ 

líos de estanquidad izquierdo y derecho en contaoto entre si para formar 

un ulano de unión de rodillos cuando el producto fibroso se alimenta o 

se descarga, y un elemento de estanquidad ( por ejemplo rodillos interme 

dios) que intervienen entre los rodillos de estanquidad mencionados y 

el' bloque do estanqueidad.
No obstante, como uno de los problemas en este oaso, existe el inca 

veniente de que el contacto de presión o el punto de contacto intimo en__ 

tre el elemento de estanquidad.mencionado y un por de rodillos de estan_ 

quidad izquierdo y derecho se sitia do tal modo que forma casi ángulo 

recto con el plano de unión formado por dichos rodillos de estanquidad 

contra su centro axial, por lo que recibe una gran presión interna del 

reoipiente de un área tan amplia que correspondo a la cuarta parte del 

plano circunferencial de dicho rodillo, por lo tanto, es necesario que 

los rodillos de estanquidad mencionados aguanten una oar'ga de gran pre_ 

sión para evitar la fuga de presión desde el plano de unión en los rodi_ 

líos de estanquidad, eto, con lo que se corre el riesgo- de que se dete—  

riore el producto fibroso que pasa a trovós de diohs plano de unión.

Asimismo existe otro problema cuando se realizan trabajos de ruante^ 

nimiento, eto, en unsparato de cierre hermótioo de presión, puesto que, 

como dicho aparato de cierre hermético aguanta directamente la presión 

interna del recipiente, no se puede realizar trabajos do mantenimiento a 

menos que la presión interna del fcecipionte vuelva a la presión atmósfe_
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rica normal} además cuando se produce una averia on el aparato de cierre, 

herra&tioo de presiSn existe el peligro de que se prpdúzcan fugas, i»r ¡ 

ejemplo el estallido de vapor a elevada presiSn desdó el interior del re. 

cipiente, cuyo estallido de vapor a elevada presiSn puede suponer un 

grave riesgo para-los.trabajadores situados en los alrededores, lo oual , 

supone un grave problema desde el punto de vista de control de seguridad 

sin que se haya descubierto con anterioridad a este invento un aparato

que resuelva los problemas mencionados.
Adem&s de los diversos problemas expuestos,<en un meoanisrao de cie_ 

rre hermético do rodillos provistos en un aparato de estanquidad de pre_ 

aiJa normal,.para poder conseguir la estanquidad-por. presiSn oon seguri^ 

y ante una fuerza dd presiSn dada sobre el plano de uniSn formado ¡ 

por contaot© de los rodillos izquierdo y derecho y «1 plano de contacto 

de presiSn entre didhos rodillos de estanquidad y los rodillos- interme__ _ 

.dios, se habilita un bloque de estanquidad que retiene dichos rodillos 

intermedios de una manera giratoria en las aberturas de salida y de ali_ 

mentación del producto por 16 que lá fuerza de presiSn en una dirección 

do contacto de presiSn de los rodillos intermedios sobre los rodi.llos de 

estanquidad se regula por un meeanismo hidráulico, pero el inoonvenienté 

de una ostruotura muy eomplioada.
B1 presente invento tiene por objeto proporcionar un aparato de es_ 

tanquidad de presiSn que tiene un meoanismo de estanquidad de rodillos 

y un meoanismo regulador de la presiSn interna del rscipiente, oon el' 

que so eliminan los inconvenientes citados del aparato clásico de estan_ 

quidad de presiSn.
0 sea, un aparato do estanquidad de presiSn de nuevo diseño segán 

•1 presente invento tiene tal disposioiSn que la funoiSn del mecanismo 

de estanquidad de rodillos de la abertura de descarga del producto fibro 

so y la rotaoiSn de cada rodillo de estanquidad izquierdo y deréoho en 

planos circunferenciales poniéndose en oontaoto en primer lugar con el



elemento de estanquidad y encarándose entonces el lado do presión interne 

del cuerpo del recipiente y girando para formar el plano de unión o pre 

sión, se utiliza para reducir la parto del ciroulo del plano circunferen 

cial del rodillos dé estanquidad «puesto a la presión ontcrna del reci_ 

piante, .Dicha disposición se concibe de tal modo que se formen labios 

de estanquidad izquierdo y derecho con extremo en arista, formando linea 

tangentes con cada uno de los planos circunferenciales de los rodillos 

de estanquidad izquierdo y cferecho y extendiéndose hasta la dirección de 

generación de dicho plano circunferencial, donde una parte extrema do d_i 

cho labio en la dirección de rotación del piarlo circunferencial forma el 

extremo libre, y el otro extremo del mismo plano que dicho extremo aca_ 

bado en arista es une elásticamente al vloque de estanquidad, por lo ciue 

se forman labios de estanquidad para hacer contacto de presión con cada 

uno de los planos circunferenciales de loa rodillos izquierdo y derecho 

por la presión interna del recipiente.

AdemllB, el aparato de estanquidad do presión del presente invento 

se construye de tal forma que cuando el aparato de estanquidad se pone 

en estado anormal y se produoe una fuga de presión repentina del vapor '
f . !

a alta presión del interior del recipiente, el conducto de productos fi_ 

brosos del bloque de estanquidad se cierrai además, en el estadio inicia 

de funcionamiento del vaporizador a alta presión, dicho paso de produoto 

fibroso se bloquea como es conveniente poniendo el mecanismo de estanqui 

dad de rodillos en estado abterto, oon lo que se pueden realizar fácilmen 

te las operaciones mencionados de mantenimiento del aparato e intercam_ 

bio o reposición de piezas, etc.
Asimismo, el aparato de estanquidad de presión segíin el presente in 

vento se contruye de forma que la fuerza que proporciona la presión en 

los rodillos de estanquidad izquierdo y derecho guarda proporción con la 

presión interna del recipiente, por loqie dichos rodillos tendrán la pre 

sión de unión necesaria, pudiéndose mantener siempre una anchura de pía
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no de unita confitante Bin tener ue ejercer una presita innecesaria so__ 

"bre dichos rodillos. 0 sea, el aparato de estanquidad de presita. mencio_ 

nado de oonstruye de tal forma que la p:reSi5fr interna del recipiente se 

detecta y la fuerza que proporciona la prosita de los rodillos de estan_ 

quidad en la dirección de la unita de los rodillos áe áumenta automjíti_. 

oanente dependiendo de la presita interna del recipiente detectada»

Adonis, el aparato de estanquidad de prosita segta el presente invai 

to se oonstruye de forraaque el vloque de estanquidad, que mantiene en ro 

taoián libre los rodillos de estanquidad, se puede ajustar finamente por 

funcionamiento de un meoanismo de tornillo sinfin cén rolacita & su raoVi 

miento en la dirección de contacto de prosita con los rodillos’de están, 

quidad, donde la resistenoia a la fricción de los rodilloaí de estanquidst 
y los rodillos intemrediosse reduoe al mantenerse la fuerza de contacto 

de prosita mencionada al nivel apropiad# pard evitar pirdidas de energía 

y mejorar la eficacia de funcionamiento en una operadta a gran velocidad '
Les dibujos representan un ejemplo de un aparati de estanquidad de 

prosita segta el presente invento.
La figura 1 es una vista en alzado y en seooita transversal verti_ 

cal. que representa la disposioita de partes importantes de un jarate de 

estanquidad de prosita en el extreme de’ descarga de producto fibroso en 

el ejemplo 1.
La figura 2 es una vista en seccita transversal que ilustra una pax 

te de piezas importantes a mayor asoala.

La figura 3 as una vista de ooBtado del qparato ilustrado en lá fi_ 

gura 1.
La figura 4 es una vista en planta que representa una parte extre_ 

■a lateral del dispositivo mencionado.

La figura 5 «s una vista sn seooita transversal vertical de un apa., 

rato de estanquidad de presita segta el ejemplo 2* .
La figura 6 es una vista en alzado y en seooita transversal verti_
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oal de un jarato de estanquidad de prosiSn- segím. el ejemplo 3.

La- figura 7 es una vista de costado en sección transversal vertical 

de un dispositivo de estanquidad de rodillos ségíln el ejemplo 4*

Y la figura 8 es una vista en- alzado del dispositivo ilustrado en 

la figura 7»
Los detalles de ungparato de estanquidad de presión.del presente in 

vento se axplioan en los ejemplos ilustrados eñ los dibujos.

Ejemplo 1.

En la figura-1, la referencia 1 indica una parte- de brida o cabeza 
en la abertura de descarga del producto fibroso del cuerpo del rocipien_ 

te de un vaporizador de alta presiSn. La referenoia 2' indica un bloque 

de estanquidad fijo en dicha parte de brida o cabeza 1 y que tiene un 
conducto de produoto fibroso 3 que lo atraviesa) La referencia 4 68 un 

elemaio elástico -deslizante que se instala en la parte superior de dicho 

bloque de estanquidad 2 mediante un elemento de fijación 5 V qu® tiene 

en oonducto dedesoarga de producto fibroso 3 ? dondo su extremo libre aca 

bado en arista que apunta hacia la dirección de descarga (representada 

por la.flecha) de produotos fibrosos se extiende y forma un labio de es^ 

tanquidad 6 en ambos lados del camino de descarga del procuto fibroso en 

el plano superior del elemento da estanquidad* Las referencias 7» 7 Son. 

un par de rodillos de estanquidad izquierdo y derecho que giran hacia la 

dirección de descarga del producto fibroso en contacto entre si, diBponi 

endose de tal forma que hagan ®ntaoto oon el exterior dél labio do están 

quidad mencionado 6 extendiéndose de izquierda a dereoha. La referencias 

8) 8'son placas de estanquidad planas extremas que se ponen en contacto 

con los planos extremos de los rodillos de estanquidad 7» 7*y el plano 

del extremo superior del elemento de estanquidad elástioo 4 respectiva_ 

mente. Las referencias 9, 9' en la figura 3 indican hojas lubricantes 

por ejemplo de teflán, etc, que intervienen entre planos extremos de los 

rodillos de estanquidad 7, 7* y las placas de estanquidad planas extre__
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«as 8. 8' f que ejercen la función de formar txn cierre hermÓtico de pre__

si&n y la lubricación de rotación de los rodillos de estanquidad 7» 7 •
El funcionamiento del aparato de estanquidad do presión en el extrfe_

rao de descarga del producto fibrosos con la disposición mencionada es do

tales características que los rodillos de estanquidad izquierdo y doro_

cho 7, 7' giran en la dirección de la flecja indicada en la figura 1 y

el producto fibroso se descargar! al extorior del c orpo del recipiente a

travós del plano de unión de los rodillos» En esto caso» el cierro de

presión en la direoción circunferencial de los rodillos do estanquidad

se forma por los planos interiores de los labios de estanquidad izquicr_

do y derecho 6 forjan extremos en arista que emparodean la vía de Balidaj 
• ! 

del prc’ducto fibroso, soportando la presión interna del recipiente ,pot j

lo que dichos labios de estanquidad 6 se ponen en contacto de presión coi

los planos circunferenciales de los rodillos de estanquidad 7» 7 para

formar un cierre hermótioo de presión. Como dichos labios de estanquidad

6 se fabrican do material elástico en una estruotura enteriza con el ole

mentó de estanquidad elástico 4, el estado de cierre herraóticode la part

donde dichos labios se ponen en contacto de presión con los rodillos 7» t|

en loo planos circunferenciales de los mismos por presión interna del

recipiente forma un estado de apriete satisfactoria y, asimismo, como

los extremos en arista de dishos labios de estanquidad so dirigon hacia

la dirección de rotación de los rodillos de estanquidad 7, 7' en los pía

nos circunferenciales, no liau riesgo de mordedurapor la frotación de di_

chos rodillos de estanquidad 7* !'• Ademas, la posición de estanquidad

de presión en la dirección circunferencial de los rodillos do estaño,ui_

dad 7, 7' por los labios de estanquidad mencionados 6 mantendrá una rola

oión de posición de aproximadamente 45° 0011 ®1 plano de unión formado

por dicho rodillo 7, 7' respecto a su dirección axial; por lo tanto, el

área del plano q e recibe la presión interna del rociriente de los rodi¿

líos de estanquidad 7, 7' se dividir! por la mitad si se compara con los
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dispositivos de estanquidad de presión clásicos. Por consiguiente, el 

efecto de la presión iúterna soportada por los rodillos de estanquidad 

7 , 7 ' se dividirá por la mitad, reduciéndose la fuerza de presión ,ejer__ 

ciña sobre dichos rodillos de estanquidad 7 » 7* necesaria para formar 

el plano cíe unión, por lo que la energía para mover los rodillos do es_ 

tanquidad 7» 7 * puede ser muy pequeñaj además, existo la ventaja de que 

se reducen los costes de explotación y la fuerza de unióü sobre el pro_ 

duoto fibroso en el plano do unión ,de los rodillos será pequeña puesto 

que dicha fuerza que proporciona la presión se reducej evitándose un in 

necesario esfuerzo sobre el producto fibroso»

A pesar .de que la posición de contacto de presión de. dicho par de

rodillos de estanquidadizquierdo y derecho 7 > 1* y los labios de estan_
o

qúidad 6 seha expuesto con una relación de posición aproximadamente 45 

con el plano de unión formado por dichos rodillos de estanquidad 7» 7 

con respeoto a su dirección axial, dioho ángulo no queda necesariamente 

limitado a 45° j por el contrario, cuando'se aproxima más al plano de 
unión de los rodillos, en tanto que no se ejerza efeoto perjudicial en 

el producto fibroso, el área de los rodillos de estanquidad 7. 7 'que 

reoibe la presión se puedo reducir a4n más •

Ejemplo 2.
tüw un aparato de estanquidad de presión ilustrado en la figura 5i 

la referenoia 1 indica una parte de brida o oábeza de la abertura de aU 

mentación del producto fibroso, mientras que la referencia 3 ilustra un 

bloque de estanquidad fijado a dichas brida o cabeza 1 y tiene un condus 

to de producto fibroso que la atraviesa» Una válvula de protección 4 se 

sostiene de una menra libremente giratoria por un eje 5 colooado axial_ 

mente a lo largo de dicho conduoto de producto fibroso 3 y tiono por fi 

nalidad tapar herméticamente el paso del producto fibroso 3 cuando gi__ 

ra de tal forma que se pone en contacto con el plano lateral de dioho 

bloque de estanquidad 2 dentro del recipiente. E& el lado de abertura



-9 -

10.

15.

20o,

25.:

3C.

do la válvula de protección 4 se coloca material elástico 6.

En el lado del bloque de estanquidad 2 fuera del recipiente, unos

canales cóncavos 8, 8' que tienen tubos flexibles permeables- al agua 7»

7 ' insertados Be colocan opuestos en amfcos lados del conducto de producto

fibroso 3, y cuando se abastece agua a presión en dichos tubos flexibles

permeables al agua 7 , .7 '» ®1 par de rodillos' de estanquidad izquierdo,y 
*•

derechó 9, 9'se pondrá en contacto apretado con dichos tubos flexibles 

7 j 7 ' y girarán en dontacto entre si, mientras eme lafl placas de eátan_ 

quidad planas extremas 10 do diseñan de forma que se pongan en contacto 

a presión con los planextremos de dishos rodillos de estanquidad 9, 9* 
y el plano externo del bloque de estanquidad 2, haciendo también contác 

to hermético con los tubos permeables al agua mencionados 7* 7*« 
bo de introducción de aire comprimido 11, que tiene la finalidad de in_ 

yectar aire en el conduoto fibroso 3 del bloque de estanquidad 2 ee colc, 

oa de tal forma q¿e se conecta a través de dicho condxicto de producto fl 

broso 3»
El funcionamiento de dicho aparató dé estanquidad do presión se 

realiza con la válvula de protección mencionada 4 mantenida en posición 

inactiva representada por la linea sólida en el dibujo, en tanto que el 

aparato de estanquidad do presión se mantenga en estado normal sin fug£E 

durante el funcionamiento del vaporizador de alta presión.
Cuando se produoeun estado anormal een el aparato do estanquidad 

de presión y un flujo de fuga repentino y violento que exceda el valor 

de fuga de presión establecido en di lado del aparato de estanquidad 

de presión más allá del conduoto de producto fibroso del blqque de os_ 

tanquádad 2, la válvula de protección ,4 gira y se pone en contacto eri 

el bloque de estanquidad 2 para cerrar el conducto de p'roduoto fibroso 

3 sogñn indican dos puntos y una roya.en el dibujo.

Después de esto, la válvula de protección 4 conserva un estado de 

oontacto de presión con el bloque de estanquidnd 2 oprimiéndose por la
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alta presión en el interior del recipiente y evitando de este modo la 

fuga de vapor a alta presión en el recipiente. Asimismo, después de re. 

parar piezas defectuosas, la vé-lvula de protección se puede abrir a ma 

no o por transmisión de aire comprimido desde el tubo de introducción 

de aire comprimido 11.
0 sea, cuando el vapor en el interior del recipiente produce úna 

fuga repentina desde el interior dol recipiente hacia el lado del1 apam 

to de estanquidad de presión durante el funcionamiento do un vaporiza_ 

dor de alta presión, dicha válvula funciona automáticamente correspon_ 

diendo con la fuga y formando un dispositivo de seguridad para evitar 

la fuga.
Cuando la válvula de protección 4 se coloca en estado cerrado cuto 

do la presión interna del recipiente es todavía baja en el estadio injl 

cial de funcionamiento de un vaporizador de alta presión hasta que la 

presión interna del recipiente se eleva a un nivel prescrito, o sogfin 

sea necesario durante el funcionamiento, la parte del plano de unión | 
de los rodillos de estanquidad mencionados 9, 9'-se puede abrir por lo ¡í
que resulta innecesaria una oporación preliminar con una tela de gula, | 

pudiéndose realizar con facilidad trabajos de mantenimiento y cambios j 

de niezas, etc. del mecanismo de estanquidad de rodilos. !7 ii
Ejemplo 3. ;
Bn un aparato de estanquidad de presión ilustrado en la figura 6, j 

se utilizan una pieza de brida o cabeza de descarga de producto 1, un 

bloque de estanquidad m a  pieza de brida, o cabeza de descarga de prochc 

to 1, un bloque de estanquidad 2, y canales cóncavos 4, 4' previstos 

opuestos en ambos lados de un conducto de producto fibroso 3, mientras 

aue nos tubos flexibles permeables al agua 5j 5'» insertados en dichos 

canales cóncavos, hacen contacto hermótioo respectivo con los rodillos 

de estanquidad 6, 6 cu'ndo se suministra agua a los mismos a presión, 

utilizándose una placa de estanquidad plana extrema 7 ®n cont.*cto de
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presida con los planos extremos fie dichos rodillos fie estanquidad 6, 6* 
y con el plano superior del bloque de estanquidad 2, respectivamente, pa 

ra fonaár un intimo contacto con dichos tubos flexibles permeables al 

agua 5, 5', respectivamente.

A pesar de que la estructura menoionada es similar a la presentada 

en el ejemplo 2, se habilita además un doteotor de presión interna del 

reoipiente 8 en el aparato de este ejemplo, que se caracteriza porque su 

torminal de entrada se conecta dentro del cuerpo del recipiente a un pis_ 

tón 10 que se desliza dentro de un cilindro 9 correspondiendo oon la pre_ 

sión interna del recipiente, mientras que su terminal de salida se conec^ 

ta a un cilindro de caucho 12 a travós de un amplificador 11. Dicho ci_ 

lindro de caucho 12 ejerce la función de regular la fuerza que proporcio. 

ha la presión en la direcoión de unión de los rodillos de estanquidad 

mencionados 6, 6'. Un extremo de dicho cilindro de caucho' 12 se acopla 

con un eje fijo en la dirección de unión de un rodillo de estanquidad 6, 

mientras que el otro extremo del nismo se acopla oon un eje regulador de 

la fuerza que proporciona la presión 14 en la dirección de uhióh sosteni. 

endo al otro rodillo de estanquidad 6'* fei amhos lados del eje de regula 

oián 14, se colocan opuestos un tope de posición 15 para limitar el gratb 

de dicha regulación y un topé de restricción de anchura del plano de 

unión del rodillo 16. Se utiliza un tubo de introducción do aire compri 

mido 17 que se conecta al conducto de produoto fibroso mencionado, de 

forma que se envíe gas a presión, por ejemplo aire, a dioho oonfiuoto 3.

Bh un aparato de estanquidad de presión oon la disposición menciona 

da, ouando la presión interna del recipiente es pequeña, tambión es pe_ 

quena la fuerza que proporciona la presión en la direociÓn de unión del 

rodillo de estanquidad 6• Entonces, cuando so eleva la presión interna 

del recipiente él cilindro de caucho 12 que no tiene resistencia interna 

desplza al eje regulador de fuerza que proporciona la presión 14 por 

acción del detector de presión interna del reoipiente 8 que deteota la
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elevnoión on la presión iatamR del rooiy-ionté, oon lo que aumenta la 

fuerza que proporciona la presión en la dirccoión de unión del rodillo 

do estanquidad 6. Por lo tanto* la presión de unión gonerada en los ro 

dillos de estanquidad 6, 6* puede mantenersesierapre a un valor constante 

segíln numenta la fuerza que proporciona la presión en la dirección del • 

plano de unión al rodillo de estanquidad 6' junto con la elovación de la 

presión.interna del recipiente* con lo que no se generará una presión de 

unión innecesariamente elevada cuando la presión interna del reci¡ lente 

es baja y á  se compara con el aparato de estanquidad de presión clásico 

donde la fuerza que proporciona la presión en la dirección de unión de 

los rodillos no guarda proporción con la presión interna del recipiente.!

Por consiguiente, no se ejercerá un efecto inencesario en los prod\ictos i
i

fibrosos que pasan a travás de dicha parte de unión de los rodillos, qucj 

podría deteriorar su cavidad, y ofrece la ventaja dé prolongar la vida j 
átil de los rodillos de estanquidad 6, 6i j

Ejemplo 4. j

En un aparato de estanquidad de presión ilustrado en la figura 7 y j 
en la figura 8, un rodillo intermedio 5 se sostiene para'girar mediante j 

soportes de rodillo 4 en soportes receptores 3 provistos de una parte j 
cóncava la colocados opuestos en la parte izquierda y derecha de un con j 

ducto de producto fibroso 2 provisto en un bloque de estanquidad 1 de | 

forma quelo atraviesa; además los rodillos de estanquidad 6 se ponen on 

oontaoto de presión oon las partes superiores de los rodillos interine 

dios 5» respectivamente, donde dicho bloque de estanquidad 1 y los rodi 

líos intermedios 5 pueden efectuar un desplzamionto en cooperación con cñ 

chos rodillos de estanquidad 6 en la dirección de su contacto de presión 

Unos forros de estanquidad planos 7 se instalan sobre el oonducto de pro 

ductos fibrosos 2 del bloque de estanquidad 1 y sus bordes se ponen en 

Intimo oontaoto con el plano circunferencial de los rodillos intermedios 

5 a lo largo de la dirección de sú generaoiónn. La placa de estanquidad
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plana extraña 8 tío pono en contacto Intimo cbn los planos extremos de di_ 

chos rodillos de estanquidad. 6 y los planos cirounferenoiales de Iob ro_i *
dillos intermedios 5, respectivamente, y tienen hojas lubricantes 8'co__ 

locadas de tal forma que las hojas 8' se ‘emparedan entre los planos ex_ 

tremos y los planos circunferenciales do dichas placas de ostanquidad 

planas extremas 8.

Para qye el bloque de estanquidad 1 efectúe los desplazamientos en 

diroociSn ascendente y descendente, bu parte del extremo inferior se ins_ 
tala en una abertura de descarga y de alimentaciSn de prodxicto fibroso 

9a# de uk vaporizador de alta prosi&n 9 a traveS de unouerpo flexible 

10, y dicho bloque de estanquidad 1 se acopla con mee nismos de tornillo 

sinfin 13 a través de placas de unién 12 que se pueden hacer girar por 

cj^g llj utilizándose asideros 14 en dichos mecanismos de tqrn^llo sin 

fin 13 para ajustar el movimiento fino en la dirección ascendente y de¿ 

candente del bloque de estanquidad 1. Unos pernos 15» para ajustar'laj» 

sisién inicial de dicho bloque de estanquidad 1, se colocan sóbrésalien__ 

do en el plano circunferencial externo suparioi* del bloque de estanqui_ 

dadl, donde los extremos delanteros de dioboé.pernos 15 quedan refrena_ 

dos por los oautos sobresalientes 12* de las placas de unién 12.

B1 funcionamiento del aparato de estanquidad de presiin con la dio 

posición expuesta se efectúa de forma que cuando se maneja si asidero o 

palanca 14, se activan los mecanismos de tomillo sinfin 13 consiguiendo 

se un ajuste fino del bloque de estanquidad en direcoién ascendente y 

descendente por ortaciSn axial de la placa de unién 12, y de este modo, 

se oonsigue un valor apropiado y oonstante de la fuerza de oontaoto de 

presiénde los. rodillos de estanquidad 6 y los rodillos intermedios, 5» 

pudiéndose evitar la fuerza de.contacto do presión excesiva. Por lo tan 

to» se puede reducir la resistencia de fricción innecesaria on el momen_ 

to de rotación de los rodillos, reduciéndose también la pérdida de ene£, 

gla, que se ahorra, y la rotación de los rodillos resulta más aiave, por̂
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mitiendo un funcionamiento a velocidad notablemente mayor con el aparato 

clásico. El tiempo de elaboración del producto fibroso se puede acortar 

también por la operación a gran velocidad, con lo que se puede trabajar 

con una presión más elevada y mayor grado de humedad.

Según se ha explicado anteriormente, cualquiera de los ejemplos de 

aparato de estanquidad de presión fijado en las aberturas de descarga y 

. de alimentación de producto fibroso del cuerpo del recipiente de un vapo 

rizador de alta presión, según ol presente invento, elemina diversos in_ 

convenientes que tiene los aparatos clásicos, y si se compara con un ap_a 

rato similar de tipo clásioo,, mejora la eficacia de operación y los efoo 

tos de elaboración sin peligro de deteriorar la calidad de los productos 

fibrosos por la elaboración, con las ventajas adicionales de prolongar 

la vida útil de las piezas del aparato y reducir gastos de explotación 

etc.
H (i I A
B B B B r K O

Descrita suficientemente le naturaleza del invento, asi como la ma_ 

ñora de realizarlo. 6e ¡é Jararse oc ¡ star que las disposiciones anterior 

mente indi'jada’’) sen ¿scepticlf.e do modificaciones de detalle en cuento 

j io a'viorer au principio fundamental; tambión se haoe constar que ol in_ ¡ 

vento corresponde a una solicitud de’patente presentada en Japón n® Sho 

49-65816 de 10 de junio de 1.974$ n® Sho 49-66946 de 12 de junio do 1.9 

74; n® Sho 49- 66947 de 12 de junio de 1.974; Modelo Sho 50-4767 de 

25 de dioiembre de 1.974, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 

conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que oonstitu_ 

ye la esencia del referido invento y por lo que se solicita Eatente de 

Invención por 20 años en España, sobre: PBRFBCCI0ITAMIMT0S EN APARATOS 

DE ESTANQUIDAD DE PRESION PARA VAPORIZADORES DE ALTA PRESION; caracteri_ 

zándose porlo siguiente:
• 1.- Perfeccionamientos a aparatos de estanquidad de presión para va

porizadores de alta presión, caracterizados porque se dota a cada apara_
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to de un bloque de estanquidad fijo a una abertura de descarga y de ali¿ 

mentación del cuerpo del recipiente del vaporizador de alta presión y 

provistos de un conducto que lo atraviesa; un par do rodillos de estanq.ui 

dad izquierdo y derecho, que actúan en contacto entré si Bobre el bloque 

de.estanquidad; una placa de estanquidad plana ¿xtretía en contacto a pre_ 

si¿n con un extremo plano de los rodillos de estanquidad y elementos de 

estanquidad o rodillos intermedios, respectivamente, formando partes de 

unidn a presión, y un elemento de estanquidad do material elástico fija—  

do al bloque de estanquidad en arabos lados del extremo superior del con_ 

duoto del bloque de estanquidad, formando el elemento de estanquidad en 

su extremo superior, un labio do estanquidad que tiene un extremo libre 

en arista en la dirección de salida, para ponérse en contacto hermético . 

con los rodillos de estanquidad.
2. ~ Perfeccionamientos segün la reivindicación 1, caracterizados 

poique se provei además un canal cóncavo previsto simétricamente en ambos 

lados de la parte dil extremo superior del conducto del bloque de estan__ 

quidad, atravesando el bloque de estanquidad; un tubo flexible permeable

al agua insertado en los canales cónoavo, respectivamente, para hacer 

que el par de rodillos de estanquidad izquierdo y derechoi colooadoe so__ 

bre el bloque de estanquidad, se pongan en contacto de presión con el tu 

bo flexible permeable el agua cuando se abásteoe agua a presión al inte_ 

rior del tubo flexible y, además, un meoanismo de proteoción para cerrar 

el conducto del bloque de estanquidad previsto axialmonte en su lado in_ 

terior.
3. - Perfeccionamientos segün la reivindicaciln 1, oaraoterizados 

porque se dispone un canal cóncavo previsto simétricamente en nmbos ladee 

de la parte del extremo superior del conducto del bloque de estanquidad; 

un tubo flexible permeable al agua insertado en el canal cónoavo para ha 

cer qué el par de rodillos de estanquidad izquierdo yderoóho colocados 

sobre el bloque de estanquidad, hagan contacto a presión con los tubos
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permeables al agua cuando so obasteoo agua a presián on el tubo flexíbl1, 

y un detector do la presián interna del recipiente, oueyo terminal do on 

trada se conecta a un piotín de un cilindro provisto en el intorior del 

cuerpo del recipiente mientras que su terminal de salida se conecta a 

^  ®Hlndro de cuncho a trav5s de un amplificador* acoplándose un extre 

rao del cilindro de caucho con un ejo para fijar uno de los rodillos de 

estanquidad mencionados mientras que 3U otro extremo se acopla con un 

eje regulador de la fuerza que proporciona la ptosiSn en la dirección de 

uniSn de los rodillos sosteniendo al otro rodillo* y un tope de posición 

y un topo do restricción de la anchura del plano do unián a presión de 

los rodillos previstos en ambos lados del eje regulador de la fuerza que 

proporciona la presiin para limitar su funciSnreguladora.

4. - Perfeccionamientos segfin la roivin&icaei'on 1* caracterizados 

porque se dora de un soporte receptor previsto dentro de la parte cSnoa 

vaformada en sentido opuesto a la izquierda y a la derecha del conducto 

del bloque de estanquida emparedando el conducto y un rodillo intermedio! 

sostenido de una forma rotatoria sobre el soporte receptor mediante un 

porta rodillo, y un mecanismo do tornillo sinfin que se acopla al bloque 

de estanquidad a travos de una placa de unión o conexión axialmente gim 

toria para efectuar un ajuste fino del movimiento en dirección ascenden 
te y descendente del bloque de estanquidad.

5. - Perfeccionamientos en aparatos de estanquidad'de presión para 

vaporizadores de alta prosián, tal y como queda sustancia-lmente descri 

to en la presente memoria e ilustrado en Iob dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas oscritas a máquina por una sola ca
raí

Madrid, „ y T O
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