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PATENTE :DE INVENCION 
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¿o&ie:

Procedimiento y dispositivo para efectuar 
•en continuo la texturación y. el corta de al 
menos, un hilo continuo multif ilamentó so.-

rffoácihmfo: HHONE-POULEt'IC-IESTILE, entidad fran cesa , resid en te 

en 5, Avague, P e r d e r  -  75008 PARIS, F ran cia.

La presente invención oe r e f ie r e  a un procedi­

miento para efectu ar en continuo e l  rizado 3 el corte  

de m aterial t e x t i l  f i l ifo r m e  y a un dispositivo para 

su realiz.ación .

5. Cuando se desea tra b a ja r  una mezcla de f ib r a s

M • 2

QUALÍTY
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-■ sintéticas o a r t i f i c i a l e s  y de f ib r a s  n atu ra les, es necesa­

r io , puesto que 1  -.a f ib r a s  n atu rales son rizad as, que la s  

f ib r a s  s in té t ic a s  ó a r t i f i c i a l e s  sean sometidas a un rizado 

a f i n  de mejorar l a  homogeneidad de la  mezcla antes de su 

transform ación, generalmente sn h ilad o  de f ib r a s .

El rizad o  se efectúa de manera conocida sobre f i l a -  ■ 

mentos continuos en forma de cable el corte  siguiendo e l r i- i 

zado. Para r iz a r ,  se u t i l i z a  generalménte una cámara de com­

presión 6 dos ruedas dentadas entre la s  cuales pasa e l ca­

b le  ;siñem.bargo, e l  rizado a s i obtenido es regulan la s  f ib r a s  

presentan r is o s  en fa s e . Frecuentem ente'es p re fe r ib le  que. 

la s  f ib r a s  presenten r iz o s  anárquicos.

El rizad o  anárquico de lo s  filam entos se obtiene prefe 

rentemente por lo s  procedimientos neumáticos t a le s  como lo s  

d e sc rito s  por ejemplo en la s  patentes fran cesas números 

1289491 ,. 2052161 y 2110561 de la  s o lic ita n te :

Según estos procedimientos, se introduce al. menos un 

h i lo  m ultifilam entosos dentro de un in y ecto r en .el. cual se 

admite conjuntamente un f lu id o  ca lie n te  a presión bajo l a  

in flu e n c ia  de éste  f lu id o , lo s  filam entos d e l M ío  se sepa­

ran, la  turbulen cia  produce un desfase entre lo s  filam entos 

que-ya no son p a ra le lo s  entre s í;  bajo la . in flu e n c ia  d e l
j

f lu id o , lo s  filam en tos se introducen luego en una tobara, j 

suerte de gran tubo con sección constante ab ierto  a l  a íre  l i  

bre a su otra extremidad y perforado lateralm ente de o r i f i ­

c io s  por lo s  cuales se escapa parte d e l f lu id o , e l resto  d el 

f lu id o  empujando lo s  filam entos que. se apilan en l a  tobera 

formando un amontonamiento.

Era ú t i l  e l aprovechamiento de ésta forma amontonada 

para efectu ar e l corte y luego ca len tar la s  f ib r a s  obtenidas!;
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esto ha sido e l  objeto de l a  s o lic itu d  de l a  patente fran cesa 

número 73/05089 de la  s o lic ita n te , según la  cual se propone 

el corte del amontamiento sea a la  sa lid a  de la  tobera de r i ­

zado, sea dentro de dicha tobera.
Se ha propuesto ya de co rtar h ilo s-e n  continua con su

enrollam iento sobre un mandril, en p a rtic u la r  en la  patente 

americana número 1983326. ISn esta patente, lo a  h ilo s  se enro­

lla n  alrededor de un mandril calentado, luego se cortan des­

de e l in te r io r  d e l mandril por medio de c u c h illo s  armados 

de unmovimiento de vaivén  que corta  lo s  h ilo s  a medida de su 

enrollam iento; e l  mandril c a lie n te  permité f i j a r  la  forma 

enrollada do lo s  h ilo s  y  obtener, .tras e l co rte , f ib r a s  r i ­

zadas. Pero además de que e l d is p o s it iv o  es complicado* la s  f 

f ib r a s  obtenidas son rizadas regulament-e.
La presente s o lic itu d  propone un procedimiento y un d is  

p o sitiv o  para efectu ar e l corte y e l  amontonamiento en la  

tobera de rizado de un d is p o s it iv o  de rizado por v ia  neumá­

t ic a .
• La presente s o lic itu d  se r e f ie r e  a un procedimiento 

para e fectu ar en continuo la  toxtu r ación por medios neumáti­

cos y e l corte de a l menos un h ilo  continuo m ultifilam ento- 

so en m ateria a r t i f i c i a l  6 s in té t ic a ; caracterizad o  porque j 
e l h ilo  se textu ra  a l e sta r enrollando sobre un -huso hallán—j 

dose en la  tobera d e l d is p o s itiv o  de textu ració n  neumática, ,
i

se corta en continuo dentro de dicha tobera tr á s  texturaciónj 

la s  f ib r a s  producidas siendo luego evacuadas por medios apro­

piados.
La presente s o lic itu d  se r e f ie r e  también a u n 'd isp o si­

t iv o  para la  re a liza c ió n  del procedimiento a rrib a  mencionado 

caracterizado  porque comprende un in y ecto r p rovisto  do a l

-•í-.v .ly:;*.y.v;.p * v’I,*'; v/y,-/--" "y1 ‘ V‘- • - • - .
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de a l  muñón un o r i f ic io  para la  introducción do a l mermo un 

h ilo  y un o r i f i c i o  pura la  introducción dbl f lu id o  de 1;rotura­

ción,
-una tobera p ro v ista  de o r i f ic io s  de evacuación la te ra l del 

f lu id o  y unida por una extremidad a l in y ecto r, i 

— un huso hallándose dentro de la  tobera comprendiendo una par 

te  g ir a to r ia  horadada en su extremidad para comunicar por ¡ 

un conducto con e l in y e cto r  a f in  de perm itir e l  paso del 

h i lo  d e l in y e cto r  en la  tobera, y una parte f i j a  sobre la  

cual se en ro lla  e l h ilo

-  medios de puesta en ro tación  de l a  parte g ir a to r ia  d el huso 

a fin . de p erm itir e l enrollam iento d el h ilo  sobre la  parte 

f i j a ,
-  a l  menos un medio de corte  del amontonamiento da hilO  -textu-' 

rado ¿situado a l e x te r io r  de la  tobera y  penetrando por una 

hendidura en esta  últim a.
-  a l  menos un medio de evacuación del producto obtenido.

EL d is p o s itiv o  puede u t i l iz a r s e  para cualquier h ilo  con-' 

t-inuo, la  alim entación puliendo hacerse con uno o v a r io s  h i­

lo s  de misma n aturaleza o de naturaleza d ife re n te .

La re a liz a c ió n  d e l procedimiento y e l funcionamiento 

d el d isp o s itiv o  se entenderán mejor oon ayuda de la  fig u ra  ¡ 

adjunta y de l a  d escripción  re fir ién d o se  a esta , dadas a con-| 

tin u ación  a t í t u lo  in d ica tiv o  para i lu s t r a r  la  invención sin  j 
l im ita r la .

-  El d isp o s itiv o  representado en la fig u r a  adjunta com­

prende un in yecto r 2 con un o r i f ic i o  de introducción d el h i­

lo  1 y un conducto 4 para l a  introducción d e l f lu id o  3 , una tĉ  

bera c i l in d r ic a  con sección constante 5 unida a l in yecto r y 

mantenida en su si'tío por un bastid or 16 , esta  tobera es provi^ 

ta  dé o r i f ic io s  la t e r a le s  12 por lo s  cuales parta d e l f lu id o
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oseaba m una cámara 17 rodeando la  tobera pero h acia  el 

e x te r io r  por un conducto 13 ( e l  escape del f lu ia o  hacia  e l 

ex te rio r  siendo lib r e  6 regulado dé manera que se obtenga 

cia'ta contra-presión en l a  cámara 1 7 )} a l  in te r io r  de la  t o ­

bera 5, se h a lla  un huso g ir a to r io  .6 mantenido en su vaina.

10 f i ja }  t ir a n te s  9 unidndo ambos c o jin e te s  de rodamiento .8 

y girando con estos últim os, la  puesta' en rotación  d el huso 

siendo efectuada por una correa lo ca liza d a  en una ranura

11  f i ja d a  a su extremidad, l a  correa y e l motor de puesta 

en rotación  no siendo representados en la  f ig u ra ; e l huso 

g ir a to r io  consta de dos partes -  la  una 18 cuyo diámetro 

in te r io r  os prácticam ente a l  de la  tobera y  es lo ca liza d a

en esta  hacia e l  in yecto r comprende.un conducto in te r io r  7 (

a tra vé s d e l cual pasa e l  h ilo  , l a  o tra  alargada y estreche,, 

descansa sobre lo s  rodamientos 8* un espacio siendo mante­

nido entre la  v a i n a  f i j a  10 d e l huso y la  pared de la  tobe­

ra 5 para perm itir e l enrollam iento, > 1  avance del h ilo  

y su amontonamiento a l  n iv e l de lo s  o r i f ic io s l2 v  SI d isp o si­

t iv o  consta de un órgano 14 con stitu id o  por una c u c h illa
f

ro ta tiv a  (puesta en rotación por un medio no representado), 

la  parto in fe r io r  de la  cu c h illa  penetrando en la  tobera 

por una hendidura practicada en esta , a s i como en la  vaina ¡ 

del huso; un desborrador 15 saoa la s  f ib r a s  cortadas, estas 

últim as siendo aspiradas por un d isp o sitiv o  no representado, 

El funcionamiento del d isp o s itiv o  d e sc r ito  más arrib a

se efectúa como 3igue:
-  El h ilo  introducido en e l  in yecto r 2, está  sometido 

a la -a cc ió n  del f lú id o  ca lie n te  3 introducido por e l conduc­

to  4; bajo la  in flu e n c ia  d el f lu id o  lo s  filam en tos d e l h ilo

se. separan, se enmarañan y pasan en e l  conducto 7 de la  parte
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18 d e l huso g ir a to r io  6 puesta en ro tación  por fiedio de una 

correa; e l  amontonamiento que se preforma a l n iv e l  de lo s  

o r i f ic io s  12, enrollado, alrededor de la  vaina 10 d e l Huso 

6 se somete luego a la  acción de la  c u c h illa  cortante U ,  un 

deshonrador 15 colectando la s  f ib r a s  .obtenidas que son aspi­

radas en una caja  no representada.. ¡

Este d isp o sitiv o 'p erm ite  a si la  obtención <le f ib r a s  ¡
i

con .riso s anárquicos de cortes ir re g u la re s , e l diagrama de i 

corte  siendo sim ila r a l de. l a  lana -  La profundidad d el cor-] 

te  es regulable; es p o sib le ,, s i  se desea, poner v a r ia s  corta­

doras sobre e l  mismo d is p o s itiv o -  se puede p r e v e r la  introduci 

ción en e l  espacio comprendido entre la  vaina del huso y la  

tobera, de un gas o líq u id o  (co loran tes ensimaje , a n tie stá ­

t ic o s ,  etc - ) ;  también se pueden prever perforaciones latera-- 

lo s  de la  parte 18 del huso g ir a to r io  lo c a liza d a  cerca d el 

in y ecto r por la s  cuales parte del f lu id o  se escaparía.» El 

Puso se puede ca len tar interiorm ente, su mando puedo ser 

e x te r io r  6 in te r io r .  A lo  la rg o  de todo e l  d is p o s itiv o , se 

pueden prever otros medios de ca lefacció n  d el p oducto y 

medios de re fr ig e ra c ió n . Este d isp o sitiv o  ponnite e l corte 

t o ta l  6 e l  corte p a rc ia l del amontonamiento; en esto  último 

caso, e l desdador no se pone en su s i t i o ,  n i tampoco la  parte! 

d el b a stid o r cerca de la  extremidad del huso, este  último j 

siendo entonces puesto en rotación por días,m edios para per­

m it ir  l a  evacuación d e l producto.
Es p osib le  séa recoger e l amontonamiento puroial corta—» 

do y re to rc e r lo  ulteriorm ente a fin  de obtener un producto 

t ip o  h ilad o de f ib r a s , 6 sea re to rc e r  e l  amontonamiento par­

c i a l m e n t e  .cortado acto seguido a f in  de completar la  torsión  

dada en e l  d isp o s itiv o  por e l huso.3 0
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El d isp o sitiv o  rizado corte de la  s o lic itu d  se puede co­

lo ca r  a continuación ó no de una máquina de producción de 

h ilo  -  Puede in teg rarse  preferentemente a la  producción de 

h ilo , puesto que se aprovecha de que el h ilo  se desplaza 

más despacio en la  tobera a posar do la  velocid ad  elevada de 

alim entación (pudiendo l le g a r  por ejemplo hasta 2500n/rnin) 

d el h ilo  en e l in y ecto r. ;

Naturalmente, se pueden in trod u cir v a r io s  h i lo s  en e l 

d isp o sitiv o ; también se puede in tro d u cir un mon©filamento 

con un f lu id o  p la s t if ic a n te  y prever un medio da calefacción, 

d el huso ro ta tiv o , se obtienen entonces h ilo s  cortados riza-' 

d03. El disco ro ta tiv o  puede comprender su propio medio de

a fila d o . >

Se dispone a s i do un d isp o s itiv o  ca s i u n iversa l que per 

mite e l rizado o e l.n o  rizado, l a  to rs ió n , e l corte  t o t a l  6 
p a rc ia l, todo e llo  con teñido simultáneo eventual, d isp osi­

t iv o  ocupando poco s i t i o ,  muy f ia b le ,  pudiendo colocarse 

a continuación de la  producción d e l h i lo  y precediendo even­

tualmente en continuo una operación de t i s a j e  o de t r ic o t a -  

je  d e l producto obtenido con medí03 apropiados.

El ejemplo sigu ien te  i lu s tr a  l a  presente s o lic itu d  sin  

lim ita r la .

EJEMPLO
Con é l  d isp o sitiv o  representado en la  f ig u r a  adjunta, 

se tr a ta  un h ilo  continuo m ultifilam entoso de poliamida 

2300 lá te x  /136 cabos, alimentado en e l  in y ecto r a 1000  me- 

tros/minuto.

-Presión del vapor de agua alimentado en el inyector
8 Kg/cii 2 .

-Contra-presión mantenida en la  cámara 17 3 kg/cm'

-  Diámetro interno de la  tobera 30 mm
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-  Diámetro e x te r io r  de la  vaina, del huso 22 mi .

EL corte  d el amontonamiento se efectú a por medio del din 

co girando a 800 vueltas/ipinuto; e l amontonamiento en rolla­

do adelante de 15 metro3/minuto sobre el huso girando a 7000 

vu eltas/n in u to , velocidad de rotaaión del desborrador 17 vu^l 

tas/m inuto.

Las f ib r a s  obtenidas se caracterizan  por una longitudI
comprendida entre 65 y 90 mm y r izo s  anárquicos.

IT O T A

D escrita  suficientem ente la  n aturaleza del invento, a s i 

como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse 

constar que la s  d isp osicion es anteriormente- indicadas son 

su scep tib le s  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ­

ren su p rin cip io  fundamental. También se hace constar que e l  

invento corresponde a una s o lic itu d  de patente presentada en 

Francia na 74/20 252 de 10  de junio de 1 . 974»acogiéndose por 

lo  tanto a lo s  b e n efic io s  que conceden lo s  Convenios In ter­

nacionales en v ig o r , siendo lo  que .constituye la  esencia d e l 

re fe r id o  invento, y por lo  que se s o l ic i t a  Patente de InvencLén 

por 20 años en España sobre{PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA 

EFECTUAR EN CONTINUO LA TEXTÜRACION Y EL CORTE DE AL MEROS U'i 

RILO CONTINUO KULTIFILAMENTOSO, caracterizándose por lo. s i ­

gu ien te:

1 . -Procedim iento y d is p o s itiv o  para e fectu ar er. con ti­

nuo la  textu ración  y e l corte  de a l  menos un h ilo  continuo 

m ultifilam ontoso,de materia a r t i f i c i a l  ó s in té tic a ,p ro c e d i­

miento, caracterizad o  porque se textu ra  e l h ilo  mientras esta 

enrollado sobre un huso situado en la  tobera de un dispo­

s i t iv o  de textu racién  neumática, se corta  e l  h i lo  en coiw
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tinuo en la tobera irás la texturación, y se evacúan luego 
las fibras producidas por medios apropiados.

2 , -  D isp o sitivo  para la  re a liza c ió n  d el procedimiento 

según la  re iv in d icació n  1 , caracterizad o  porque comprende;

5. un inyector provisto de al menos un orificio  para la  introdu
cción de al menos un hilo y un orificio  para la  introducción¡ 
del fluido de texturación, una tobera comprendiendo orificios  
de evacuación lateral del flúido y unida al inyector por j 
una extremidad, un huso situado dentro de la tobera y compren 

’ IO# de una parte rotativa taladrada en su extremidad y comunican 
do por un conducto con el inyector para permitir, el paso da 
hilo de dicho inyector en la  tobera, y una parte f i ja  sobre 
la  cual- esta enrollado el hilo, medios para poner en rotacióji 
la  parte rotativa del huso a fin de permitir el enrollamien- 

15* to .del hilo sobre la  parte f i ja ,  al menos un medios para el
corte del amontonamiento del hilo texturado hallándose al exj- 
terio r de la tobera y penetrando en esta por una ranura, y 
al menos un medio para la  evacuación del producto cortado ob| 
tenido.

20.  3»~ Procedimiento y dispositivo para efectuar en conti­
nuó la texturaai6m y el corte de al monos un hilo continuo 
multifilamentoso, tal y oomo queda sustancialmente desori- 
to en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta ^emoria consta de nueve h o jas, e s c r ita s  a máquina 

25* por una sola cara.
Madrid, 10 JUH.

RHONE-POüLENC-TEKCILE,

V
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