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Procodimlento y dl.spoaltlvo para efectuar T 3
-an contlnuo la texturacibn y. ol corta de al '

men0s.un hilo contlnuo mulhiilamenhusO.

R cf/rml'r BHONE—POULEN"—TDXTIL.,, entidad i’rance.m, regidente -
en 5, Averue, Percier - 75008 PART.S, Franciza.

la presente invencibn se refiere a un 'px--oc'ed:?.--'
m:’gerito para e,fectuaf en continuo el.r:i.zmdo Y el corte
de material textil filiforme y'é wi dipositivo para -
- su realizaeifnm, o '
5 . Cuando se desea trabajar una mezcla de Fibras
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" sintéticas 6_artificiales ¥y dé fibras naturalés; es necesa-
rio, puesto que l.s fibras naturales son rizadgg, que las
fibrgs gintéticas 6 artificisles sean sometidas a un:rizadb
a fin dé nejorar la homogeneidad de l=a mezciarantes ds su ‘

5. transformacibn, generalmente em nilado de fibras.

' El rizado se efectéa de mancra conoclda sobre fila~"

mentoé contlnuos en forma de cable el corte signlendc 6l ri-

zad 0. Pars rlznr, se utiliza generalménte una chimara de COme
bfesibn 6 dos ruedas dentadas entre ias cuzles pasa el ca-

10 . ble%ﬁnembargo, el rizado asi obtenido es regulan las Eibras

' jpresentan rizos en fase, Procuentemente ea preferic.e que

,las fibras presenten rizos anérquicos, . .

El rlzado anérquico de los filamentos se obtiere prefe
rentemente por log procedimientos neumétlcog taxes como los
15 descritos por ejemplo en las patentes francesaa nfmeros
' 12894§l,A2052161 y 2110561 de la solicitante: -

Segln estos procedimientos, se introduce al mernos un

-

bhilo multililamentosos dentro de un inyector en el. cual se
) admite conjuntamente un fluido caliente a presidn bajo la
20, influencia de éste fluido, los filamentos del hilo ss sepa-
' ran, la turbulencia produce wn desfase emtre los filamentos
gue-ya no son paralelos entre si; bajo la‘influencié del
fluido, los filamentos se introducen luego en una tobera,
sucrte de gran tubo con seccifm constante abierto al afre i
25._ bre a su otra extremidad y perforado lateralmente de orifi-
cios por los cuales se escapamrte del flufdo, =l reﬂto_dei
flﬁido empujando los filamentos que. se apilan ean la fobera 5
formando un amontonamiento, '

Era Gtil e). aprovechamiento de éata foxma’amontonada

30. para efectuar el corte y luego calentar las fibras ohtenidas,
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"egto ha gico el objeto de la solicitud de 1la patente francesa

ol corte del amontamiento sea a la salida de la tobera de ri

_biados.
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némero 73/0508¢ de la solicitante, gseghn la cual se proponse

]

zado, sea doentro de dicha tobera,
se he propussto ya de cortar hllos en continuo con su -
enrol lamiento wbre un mandril, en partlcular en la patento
americana ntmero 1983326. En esta patente, los bilos se enror
1lan alrededor de un mandril calentado, luego se cortan des-|
de el interior del mandril por medio de cuchillos armados
do unmovimiento de vaivén que corta los hilos a m-dida de sy
enrollamientos; el mandril caliente permité fijar la formn
enrollada 6o los hilos y obtener, tra:s el corte, flbras ri-
zadas., Pero ademés de que el dispositivo es complicadd, las
fibras obtenidas son rizadas regulamen‘e.

La presente solicitud propone un pzooedimlento y un dig
positivo para efectuar el corte y el gmombonamiento en la
tobera de rizado de un dispositivo de rizado por via neumi-
tlca.

Ia presente solicitud se refiere a un procedimiento
para efectuar en continuo la toxturacidn por medios neumfti-~

cos y el corte de al menos uwn hilo continuo multifilemento-

20 en materia artificial 6 aintética; caracterizado porque |
ol hilo se textura al estar cnrollando sobre un huso hullén—
dose en la tobera del dispoaitivo de texturaciotm neumétlca,‘
se corta en continuo dentro de dicha tobera trés texturacion
las fibras.prOducidas siendo luego evacuadas por medios apf@-
La presente solicitud se refiere también a un ‘di sposi~

tivo para la realizecién del procedimiento arriba mercionado

caracterizado porque comprende un inyector provigto de al
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- {hilo y un orificio pura la 1ntrodu001bn del fiuwido de 1exturn-

1= mediOs de puesta en rotacibn de la parte riratorla dvl huso!

|
- 4 - |l
de al monos un orificio para Jm introduceibn de nl menon un

016n,

-una ‘tobera prov:sta de orifticios de evacuacibn Anteral del

flu:ao y midg por una extremidad al dnyector, |
{

—-un huso halléndose dentro de la tobers ‘comprendiendo una pa

te giratoria horadada en su extremidad para comunicar por
un conducté con el inyector a fin de permitir el paso del
hilo del inyector en la tobera, y,ﬁna parte fija sobre la

cusl se enrolla el hilo

a fin. de permitir el enrollamiento del’ hilo sobre le parte
flaa, ' ,
~ al menos un medio de corte del emontonam;ento de hilo textu-
rado #itvado al exterlor de la tobera y penetrando por una
hendidura en esta @Wtima. | |
- &l menos un medio de evacuaczén del producto obtenido,
E d13p031t1vo puede utilizarse para cualquier h;lo con-
tinuo, la alimentacién pudiendo hacerse eon uno o varios hi-
log de misma naturaleza o de naturaleza diferente.r
La realizacién del procedimiento y el funcipnaﬁiento
del digpositivo se entenderén mejor con ayuds de la Tigura
adjunta y de la descripcibn refiriéndose a esta, dadas a ¢con-
tinuacién a titulo indicativo para iiusfrar la invencibn sin !

limitarla.

~ El dispositivo representado en lafigura adjunta com- |
prende wn inyector 2 con un orifiecio de introduceidn del hi-l

lo 1y un conducto 4 para la introduccitn del fluido 3, wna té

'bera cilindrica con seccién constante 5 unida al inyevtor Yy ‘

mantenida en su sitio por un bastidor 16, esta tobera es provig

ta de orificios laterales 12 por loa cugles parts del fluido
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S TE] nacu;a on una camera 17 rodeando la tobera pero thLH el -
extorior por un conducto 13 (el escape del. fluido hacia el
exterior siendo libre 6 regulado de manera que ‘ge obtengn
ciata contra-presibn en la camara 17)' al inierlor de la to—
Be bera 5, se halla un huso giratorio 6 mantenido en su vaina S
10 fija,,tirantes 9 unidndo ambos cojinetes de rodam:ento 8
y girando con esbos Gltimos, 1la puesté en rotacibn del huao'
'31cndo etectuada por una correa localizada en wia ranura
11 fijada & su exbremldad, la correa y el motor de pueqta
10, | en rotacién no ‘gi.endo representados en la figura; el huso
giratorio consta de dos partes - la una 18 cuyo didmetro
interlor es préc*ioamente al de la tobera y es Localizada
en esta hacia el inyector comprende .un conducto infer1or T
2 travéa del cual pasa el hilo v .la otra alargadm ¥ estrechaé
15, | descansa sobre los rodam1=nt03 8 un espaclo sisndo mante- -
h n:.do entre 1a ¥y aing fi;}a lO del huso y la pared de la tobed -
ra 5 para permltir el enrollamicnto, ‘el avance del hilo - |
y su amontonamiento al nivel de los orificioslz, EL diSposiél
tivo consta de wa 6rgano 14 constituido por una cuchilla
20, rotatlva (puesta en rotacibn por un medio no rmpresentado),,
la parte inferior de la cuchilla penetrando en la tobera.
por una hendidura practicada en esta, asi como en "la vuina'
del huso; un desborrador 15 saca las fibras corbadas, estna
Gltimas siendo aspiradas por un disposltivo no ropreaentado.
25 . El funcionamiento del disposiﬁlvo descrito mis arriba
ase. efectta como’ gigue? '

- El hilo introducido en ol inyector 2, esté sOmetldo' '
2 la aceibn del flaido caliente 3 introdu01do por el conducm
t0 43 bajo la influencia del fluido los filamentos dal hilo

"~ 30. se,aeparan,.se cnnareofian ¥ pasan on ol conduoto T dc la parﬂé'
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sorrea; el amontonamiento que se prnformé gl nivel de lod
srificios 12, enrollado alrededor de la vaina 10 del huso
§ se somete luego a la accibn de la uuch111a cortante 14, wn
dasborrador 15 colectando las fibras obtenldas que son aspid
radas en una caja no 1npreqentaoa.. '

' Egte dlqualtlvo permite asi la obtencibn de flbres
con rizos andrquicos de cortes irregulares, el dimgrana de

corte 31cnd0 simllar al de.la lana - La plofundead del cor-

'E) es regulable' ‘es posible, si se desea, ponbr varias corbn4'

'doras sobre el nii.zmo dLSpOultlvo— se puede preVﬁr la Jntrodu%

cibn en el oapeclo comprendido entre la vaina &el hugo y la |
tobera, de un gas © lfquido (colorantes enaimaje ,an.iesté—

ticos, setc -); también se pueden prever perforaclones laterad

l:s de la parte 13 del huso giratorlo localizada cerca del
inyector por les cuales parte del fluido se escaparia. Bl
Luso se pu«de calentar interiovmente, su.mandO pucde aser
exterior 6 interior. A lo largo de todo el d19p0=1trvo, se
pueden prever otros medios de calefaccibn del p oducto vy
medios de refrigeracitn. Este dispogsitivo puimitc el corte

total 6 el corte parcial del amontonamiecnto; en este Gliimo

caso, el desdador no s pone en su zitio, nl tampbco la parte!
del bastidor cerca de la extremided del huso, este Gltimo §
siendo entonces puesto en robaclbn por dias,mudiOS pETa por-: |
mitir la evacuacifn del producto. ,
Es posible séa recogsr el amontohamiento puroiagl corta=i-
do y retorcerio ulteriormente afin de obtener un producto
tipo hilado de fibras, 6 sea retorcer ¢l amontonamiento pur

cialmente cortado acto seguido a fin de completar la torsibn

dada en el dispositivo por el husoOe.
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'El digpositive rizado corte de la golicitud se pucde CO-
locar a continuacibn 6 no de una miquina de produceiln de

hilo - Puéde integrarse prefercntemente a la producclén de

més despacio en la tobera a pesar do la velocidad elcvada g
alim:ntacién (pudiendo llegar por ejemplo hasta ZBOOn/min)
del hilo en el inyector. i
Naturalmente, se pueden introduclr variog hilos en el’
dispOsitlvo- también se puede introducir un monefilumento
con un fluido plastificante y prever un medio d2 calefacel by
Gel huso rotativo, se obtienen emtonces hilos cortaivs rizad
dos, El diseo':otativo puede comprender su.propio wedio de
afilado. ~ ' .
Se dlspone asi de un dispositivo casl uniVGrsal queg pbq'
mite el rizado 0 el.no rizado, la torsibm, ¢l corte total 6
parcial, todo ello con tenido simulténeo eventual, di 3posi-|
tivo oeupando poco sgitio, muy fiable, pudiendo colocarse
@& continuaciobn de la produccibn del hilo y precediéndO'eveng ;
tualmente en continuo una operacitn de tisaje 0 46 tricota-
Je del produéto obtenido con medios apropiados. ' B
El ejemplo siguiénte ilustra la presente solicitud sin '
limitgrlia,. ' |
EJ EMPLO
gon el dispositivo reprcsentado en la f:gura adjunta,
se trata un hilo continuo multlfilamentOso de pollam.da
2300 latex /136 cabos, alimentado en el inyector a 1000 B
tros/minuto. : o
'—PresiOn del vapor de agua alimontado en el ianyecwor '
| | 8 Kg/ele
s —contig-presidn mantenida en la cémara 17 3 k'.g/c‘u}x_2

. - Di&metro interno de la tobera © 30 mm
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= Difmetro exterior de la VQina:del huso 22 ﬁm :
El corte del amontonamiento se efectua por ﬁedio del dig

co girando a 800 vueltas/minuto; el amontonamiento enrolla-
do sdelante -de 15 metros/minuto sobre el huso girando a 7000

5o : vuélfasﬁminuto, velocidad de rotacién del desborrador 17 Vug;
tas/minuto. o |
.Laa fibras obtenidas se caracterizen por wna longitud

c0mpreﬁdida entre 65 y 90 mm y rizos anérqulcos.

NOTaA
104 . . , o , _
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como lé manera dé realizarlo en lg pféctica, debe hacerse
- constar que las disposiciones anteriofmente.indiéadas son
éusce?tibles de modificaciones de detalle en cuahtq,no alte—
iS- ren su priﬁcipio fundamental. Témbién se hace consgtar que el
7 invento corresponde a una solicitud de patente presentada én
Francia n? 74/20 252 de 10 de junio de 1.974,acogiéndose por
lo tanto & los beneficios gde conceden los Convenios Infer—
nacionales en vigor,.éiendo lo que,congtituyé la esencia del
20, referido invento, y por 1o gue se solicita Patente de Invencién
por 20 afios en Espafia sobre:PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA| |
EFECTUAR EN CONTINUO LA PEXTURACION Y EL CORTE DE AL MENOS UN ~
EILO CONTINUO NMULTIFILAMENTOSO, caracterizéndose por 1o si-
7 guiente: 7 | _
25, 1.-Procediniento y dispositivo para efectuar er conti-
nuo la texturacitn y el corte de al menos un hilo continuo

multifilamentogo,de materia artificial ¢ sintética,procedi- |

miento,caracterizado porque se textura el hilo mientras est

enrollado sobre wn huso situado en la tobera de un dispo-

30. gitivo de texturaci6n neumdtica, se corta el hilo en cone .

o e e o gt = < & ab - sem mer—we—t - e wime revin 4 ve 6 s s imomemme o A wier
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tinuo en la toberatrés la texturacitn, y se evacuan luego
las fibras producidas por medios apropiados.
2,- DispOsitivo para la realizacién del procedim: ento

segla la reivindicacién 1,caracterizado porque comprende'

De un inyector provisto de al menos un orificio para la zntrodu
ccién de al uenos un hilo y wn orificio para la J.ntroducoibnI
del fluido de texturacién, una tobera comprendiendo orificios _
de evacuacitn lateral del f£14ido y unida =&l inyeotor por - i |
una extremidad, un huso situado dentro de la tobera y compren
*10, de wna parte rotativa teladrada en su extremidad y comunican+
‘ do por un conducto con el inyector paré.permitif,'el paso del -
hilo de daicho 1ﬁyector en la toberg,-y una parte fija sobre |
la_cualzeéta enrollado el hilq; medios para poner eﬁ_rotaciﬁ_j
la parte rotativa del huso a fin de permitir el.enrollamien-
15, to del hilo sobre la parte Tija, al menos un medios para el |
' corte del amontonamiento del hilo texturado halléndose al ext
" terior de la tobara y penatrando en esta por unﬂ ranura, v
al meros un medio parae la evacuacitn del producto cortado obj
- tenido, '
206 3. Procedimiento’ y dlspositivo para efectunr en conti-v
nuo la texturacién y el corte de al menos un hilo continuo
nultifilamentoso, tal Yy oomo queda sustancialmente descri=-
to en la pregente liemoria, y en los diﬁujOs adjuntos. |
Esta “emoria consta de nueve hoja#, escritas a m&quina-
25, POr una sola cara.
Madrid, 19 JUN. 1979
RHONE~POULENC-TEXTILE,
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