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El presente invento se refiere & mayuinss de co-
ser del tipo de las que comprenden una barra de agujas
pivotsble leterslmente y unos medios de slimentaciodn de
la labor, y que estén provistas de medios de control sen-
sibles a sefiales electricas para efectuar ‘el movimiento
de pivotamiento latersl de la barra de agujas y/o parsa
movimiento de los medios de alimentacion.

Desde la época de la primera méquina de coser,
la barra de agujss y los medios de alimentacion han sido
movidos por medio de dispositivos mecénicos, tales como
excéntricss, sistemas de transmisidén articulada, platos

de leves y seguidores de levas. 4 medida que la técnica

- en el disefio de las méjuinas de coser ha ido haciendo

posible la ejecucidn de modelos de costuras de una comple-
jidsd csda vez mayor, también los dispositivos mecanicos
requeridos en relacidn con las mismes se han hecho mis
complicados y més costosos de fabricacion., Para hecer po-
sible el desarrollo de une méquina mds versatil, ha sido
necesario proporcionsr slternstivasg a los dispositivos
mecénicos entes mencionados, siendo estos disposifévos,
hesta el presente, 108 unicos dispositivos suxiliares pre-
vistos para efeoctuar los movimientos de los dispositiﬁos
de formacion de modelos. '

El objeto del presente invento es una mééﬁina

de coser en la cual se han previsto unos medios de Forma-
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cion de puntades en forms de un mecanismo de barra de
agujes y de un mecanismo. de lanzadera., Estos mecanismos
son acclonados, preferiblemente, desde el eje principal
de la méquine y pueden ser de disefio sencillo, usual.

Los medios de formacion de modelos, los cuales comprern-
der un mecanismo de elimentscion, un mecanismo de campo
de puntadas y un mecanismo de control del tamafio de las
runtedas, ejecutan un complicado modelo de movimientos

y ejercen un gran ramero de fuerzas, siendo controlados
estos movimientos y fuerzas por una unided de control cen
tral, Se puede ajustsr una maquina de coser de disefio
avenzado pare hecer muches costuras normalizadss diferen-
tes; con méquines de un disefio menos avanzado ello requie-
re que sean efectusdas manuelmente un gren numero de mani-
pulaciones por diferentes medios de control. Eétas manipu-
laciones pueden eliminarse proporcionando una unidad de
control central, la cusl esté destinsde a recibir algu~

na forme de medio de registro de datos que lleve informa-
cion concerniente a le tarea que ha de ser efectuedae en
ls méquina,

Lés ventajas que aqui se proporcionan y ies que
proporciona une maguina de construceidn seneills, pueden
obtenerse de unos medios de formacidn de modelos en. mé-
quina de coser, los cusles son accionados por un cQEY§r—
tidor de c6digo y la unidad centrel de cuya méjuina.coum-

v e
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prende circuitos de control electrdnicos los cuales, en
respuesta g un medio de registro de dztos, son capsces

de controlar medios de ajuste en el convertidor de codigo
los cuales, juntamente con éste, hacen que se efectien
ajustes en el movimiento de la zgujs y de los medios de
slimentacidon de tela. Tal convertidor de c¢ddigo es el ob-
jeto de nuestra Solicitud de Patente espafiola numero

438. 399,

Este invento consiste en una maguina de coser
que tiene uns bsrra de egujas, la cual es movible en una
direccion sustancialﬁente vertical y que es susceptible
de ser pivotads leteralmente aslrededor de un eje geomé~
trico horizontal, un mecanismo de manivela que esta dis-
puesto para accionar dicha barrs de agujas y que esté co-
nectado & un eje de accionamiento dispuesto en la méqui-
na, unos medioz de egarre del hilo dispuestos debajo de
lz barra de agujas, un mecanismo de lanzadera que esta
dispuesto pars ser hecho funcionar juntemenfte conla ba-
rra de esgujes pora former una punbtada, y unos medios de
alimentascidn de tele movibles en veivén, en la cual el
movimiento de pivotamiento lateral de la barrs de agujes
y/0 los movimientos de alimentseidn efectusdos por'los
medios de alimentscion de tela es, o son, producidos ror
medio - de un convertidor de oédigo para convertir de co-

digo binario vsriakle a codigo decimal magnitudes de par-
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tida determinadas por los medios de ajuste y por los me-
dios de accionamiento dispuestos en el convertidor de co-
digo, dependiendo de wna unidad de control central la
cual comprende medios de codificaeidn para transmitir
gefieles codificedas en binario al convertidor.

Para que el invento ses més facilmente compren-
dido y se pongan ademés de manifiesto otras carscteristi-
cas del mismo, se describiré a continuacidn una reslize-
cidn del invento, a modo de ejemplo, con referencia a los
dibujos que se acoiipaiian, en los cuales:

La figura 1 es una proyecoisn vertical de una
méquine de coser construida de scuerdo con el invento,
habiendose omitido en la figura el lsdo posterior de la
maguina de coser y un cierto nimero de elementos de la
méguina no esencisales para el inventos '

La figura 2 ea una vista en corte dasdo a lo lar-
go de la 1linea A-4 de la figura 1, e ilustra un par de
berras de articulecidon que formsn parte de la méqqina;

La figura 3 es una vista en corte dado a“ib lar-
go de la 1inea B~B de la figurs 1, e ilustra una victa
esquemética del mecarnismo de slimentacidn de le lsbor;

La figura 4 ilustra, en perspectiva, un conver-

PR

tidor de cddigo que forms parte de la méquina;

La figura 5 es una vista en corte dado a lo

largo de la 1inea C-C de 1a figura 1, e ilustra esquems-
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ticemente un juego de levas y un elemento de guia dispues-
tos en el -convertidor de codigos

La figura 6 ilustra el convertidor de cdédigo
esqueméticamente y en proyeccidn verticalj

La figura 7 ilustra, en perspectiva, una vearig-
cion del convertidor de cddigo ilustrado en la figura 4;

La figura 8 ilustra una realizacion alternativa
de un juego de levus que forma parte del convertidor de
codigo; y

La figura 9 ilustra esquematicemente un juego
de levas y un elemento de guia dispuestos en el converti-
dor de codigo representado en la figura 7.

En la figura 1 se hs ilustrsdo esquematicamente
una maquins de coser que comprende una columna 1, un bra-
z0 superior y un brazo inferior 2, 3 , medios de acciona-
miento y trenswisiones de accionamiento. Con el fin de
alimentar ls tela psrs efectusr una operacion de cosido,
hay dispuesto un mecenismo de slimentascion (Pigura 3) en
el brazo inferior 3, mientras que se hs previsto un meca-
nismo de zigzag en un extremo del brazo superior 2, pers
proporeionsr los movimientos de pivotamiento lateral de
la barra de sgujas 4., Dispuesta en una placs inferior 7
hay una unidad Je control central 6, la cual, entre ntras
cosas, comprende un selector de programa el cual puede

ser activado desde fuera a través de un juego de pulsado-




10

15

20

25

30.7.75

res, botones o similares dispuestos en el lado de la mé-
quina que da frente sl ususrio., L& unided de control esté
destinada a recibir impulsos desde un perceptor/emisor

de impulsos 8, dispuesto sobre y adyascente a un eje 9 dis~
puesto en el brezo superior 2. La barra de agujas esta
apoyada para giro en un brazo 10, pers movimiento de gi-
ro alrededor de un punto de pivote 11, el cual soporta
al mecanismo de la barra de agujas. La barra de agujes

es hechas funcionar de uns meners ususl mediénte wig mani-
vela dispuesta en el extremo del eje 9, a la cuel éstén
conectados unos medios de tensado del hilo de coser (no
representados). El brezo 10 esta cergado en una direc-
¢ién por un resorte 12, el cual, con la realizacidn ilus-
treda, fija la barra de sgujas en su posicién de perti-
da de la izquierda. Los movimientos de zigzag efectuados
por la barra de agujas estén guiados desde dicha posicion
de partids segﬁn un modelo varisble por medio de una va-
rilla 13 de presion que se extiernde desde el convertidor
de codigo. 5. '

Al igual que con las maquinas usuales, en el
brazo inferior hay dispuesto un mecanismo de langadera,
unos medios 14 de alimentacidn de la lsbor y una biaca
de coser. Estos elementos son ¢onocidos en general y no
es necessrio deseribirlos. Los medios de alimentecidn

14 estén dispuestos pars ejecutar un modelo sustencial-

-7 -
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mente rectangulsr de movimiento y tienen dos medios de
accionamiento, uno psra movimiento horizontel y otro pe-
ra movimiento vertical. El movimiento horizontal, el cusl
serd variehle, es producido por un sistema de barras er-
ticuledas 15, 15, un miembro 17 de barra articulada regu~
lgble y wnos medios 18 de accionamiento excéntrico, los
cusles estan dispuestos en el eje 9 y que producen un
movimiento de slimentscion de la lsbor. La megnitud del
movimiento vertical de los medios de alimentacion 14 es
constante y es rroducida por otro sisﬁema 19, 20 de trans-.
mision erticulads y otros medios 21 de sccionamiento ex-
céntrico dispuestos en el eje 9, los cuales producen un
movimiento hecia arriba, Los medios de accionamiento 18
y 21 actlan en una direccién solamente, y se obtienen los
movimientos en vaivén por medio de resortes 22 y 23 res-
pectivamente (figura 2). Los antes citados mecanismos de
accionamiento de alimentacidn de la lsbor son conocidos.

‘ Con referencia & les figures 4-6 se describiré
Bhora el convertidor de cddigo 5 antes mencionado. Como
88 vera de 1s figurse 8, el convertidor de cddigo egté
dividido en dos secciones 24-25, una seccidn para'pbodup
cir movimientos en zigzag de la barra de agujes y una sec-.
cidn pars producir movimientos de slimentscidn de la la-
bor. Cads seccidn comprende cuatro juegos 26 de plétoé de

levas situedos sdyacentes, cada uno de los cuales tiene
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unos medios de control 27; hsbiéndose representado unos
de teles medios .en la figura 5. Con la realizseidn ilus-
trada, los medios de control 27 tienen la forma de un
electroiman 28 que tiene una armadura 29. En su posicidn
de reposo, la armsdurs ocupa la posicion ilustrads en
linees de trazos, mientrss que la posicidén de la erme-
dura cuando esté activeda se ha representédo er liness
de trazo lleno. Fl electroiman estéd dispuesto en un bas-
tidor 30, en el cual esta fijado un pasador 31, estando
montada la ermzdura sobre el passdor 31 por medio de dos
ufiss 32, 33. La armadurs estz csrgads hacia su posicidn
de reposo por un resorte 34 y es straids hscia un polo
36-de1 imdn cusndo se excite una bobins 35,

Las dos secciones 24, 25 estén contenidas entre
les peredes extremss de una estructura 37 similar a un
estrivo (figura 6) provists de una seperacidn 38, Las
wnidades ilustradas en 1la figura 5 son retenidas en po—'
sicion por dos verillss 39, 40 y estén fijsdas entre es-
tas verilliss y uka place 41 de superposicién en la eé—
tructure similar @ un estribo. Cede bobina 35 estéd pro~
vista de conectsdorea y estéd conectads a la unided de
control central desde la cusl se emitern imrulsos y se
oblieren los impulsos sobre corciente de activaéiéq de
la bebina. R

Cads juego de yplatos de levas 26 comrrende dos



10

15

20

25

30.7.75

platos de levas 42, 43, las dos superficies opueétas de
los cusles tienen uns configuracion de forma ondulads,

sirviendo dich&s superficies pars originar movimiento

_de los respectivos rlatos en sentido de acercamiento

y de alejamiento entre si cuando un plato efectua un
movimiento de rotscion con relacidn al otro. Cada cres-
ta de las superficies onduladas representa unos medios
44 de accion de leva y la extensidn de los respectivos
medios de accion de leva, que se designan agui en lo que
sigue como levas, veria de un juego de levas a otfo juegot
de levas. Al girar las levas de cada:juego de levas con
relacion a las de cada uno de los otros, se hace que los
juegos de levas se muevan axialmente en distancias que
son. individuales para cada juego de levas; la longitud
del movimiento relativo en los diferentes juegos de le-
vas viene determinsda por la expresidn 2%, donde n=.0,
1, 2y 3,440, €8 decir, que las longitudes relativas de
los movimientos de los respectivos juegos de levas {en
ceda una de las secciones 24, 25) estan en las relacio-
nes de 1:2:4:8, Los juegos de levas estén dispﬁestos 50~
bre un eje tubular 45 y los movimientos individualos
efectuadps por los jJuegos de levas se suman para que sé
pueda -producir una escala de diferentes longitudes de
movimiento entre Q0 y 15 en cada seccidn 24, 25.

A fin de que los dos platos de levas de cada juego

- 10 -
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de levas se muevan seperandose el uno del otro, es nece-
sario que los platos efectuen un movimiento de oriente~
cion giratorio. For consiguiente, cada plato alterno 42
en las secciones 24, 25 esté provisto de esparragos 46
(figura 5) los cuseles estan recibidos en gargantas (es-
tries) que se extienden longitudinalmente 47 en el eje
tubular 45. Los otros platos 43 estén provistos exterior—
mente de un numero de dientes 48, los cusles cooperan
con las ufiss 32, 33. Cuando se gira a derechas el plato
42 (figura 5) en un paso, el cusl es aproximadsmente
igual a2 la mitad de wn& divisidn de un diente en el pla-
to 43, los platos de leva deslizan sobre uno u otro plato
scercéndose entre =i y se detienen "cresta" contra "cres-
ta; los platos son movidos separéndose entre si en una
distancia igusl a le altura de la cresta en el juego de
levas eh cuestion., Durinte el siguiente paso de orien-
tae¢ion, con tal gue el plato 43 esté todavia enganchado,
las leves deslizarén cazds une sobre la otra, de modo que
se llevan las superficies opuestas de los respectivos
peres de platos @ splicwecidn total entre si.

Yog juegow de levas sol deaplazables axlulmente
sobre el eje tubular 45 en anbas secciones 24, 25 y son
presionedos juntos contra la seperacion 38 por fuerzas
de resorte, las cuales &ctlan sobre los rlatos méa exXe-

teriores a través de pusadores tranaverssles 49, 50 mon-

- 11 -
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tados respectivamente sobre los pesadores 13 y 51 de
apoyo pars giro; lz fuerzs de resorte en la seccidn 25
es creada por el resorte de tension antes mencionado 12
¥y en la seccidn 24 por un resorte 52 de reposicidn, el
cugl csrge en uns direccidn sl miembro 17 de bsrra arti-
culade ajusteble, Los movimientos de ajuste son transmi-
tidos entre el miembro de barra articulada 17 y el rpasa~
dor 51 de groyo pera giro por medio de una pslancs angu-
lar 53, le cusl esté montada a pivotamiento sobre un tor-
nillo 54 dispuesto en el bastidor de 1la maquina. En 1la
figura 6 se ilustra los rlatos de 1e§as de 1los juegos de
levss en la seccidn 24 movidos para separarlos entre si
y 193 platos de leveas de ios juegos de levas en la secw-
cidn 25 en una posicién de mutuamente aplicados por com-
rleto; las diferentes alturas de leva de 1os juegos han
sido representadas por liness 55 de forme ondulada en-
tre los platos de los respectivos juegos de leves,

La fuerza requerids pars mover 1los rlatos de
levas de los juegos de levas separéndolos entre s{,'en
los cusles el plalo que tiene los diéntes 48 estévengan—
¢hado, es producide por el eje tubular 45, el cusl es
acecionado por un mecanismo 56 de menivela, EL mecanismo
56 de menivels comprende una manivela 57 dispuesté en un
extremo del eje tubular y una verilla de conexidn 58, un

extremo de la cusl es de forma de anillo y encierra una

- 12 -
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excéntrice 59 en el eje 9 del brazo superior., El movi- .
miento de rotacion del eje 9 hace que sea transmitido

un movimiento de pivotamieﬁto gl eje tubuler y a los pla-
tos 42 dispuestos sobre el mismo. La magnitud de este mo-
vimiento de pivotemiento es menor que la division dente-
da en el pleto 43; por consiguiente, cuendo gira el ple-
to (figura 5) a treves de un movimiento de pivotamiento
completo en sentido de giro & izquierdas desde la posi-
cion representade, el diente 48' inmediatamente siguien-
te no llege ni pese mas alld de la uiia 32, pero.los pla-
tos 42, 43 acompafian al movimiento por el efecto de la
frioccidn. Cusndo se ajusta la armadura 29 a la posicidn

ilustraeda medisnte lineas de trazos y se efectia el mo-

vimiento de pivotsmiento desde ls posicidn ilustrada, el
diente 48" se aplica a la ufia 33 y los platos 42, 43 des-
lizan ¢ada uno contra el otro dufanﬁe el resto del movi-
miento, Un nuevo ajuste de la srmadura hece que la uila en
ganche 8l diente més proximo y que el plato 43 sea ajus—
tado en uua nueve posicion.

Puede hacerse que los medios de ajuste descri-
tos en 1o que antecede efectlen ajustes segin una secuen
¢cia répida: No es nada desusado que una méquina de coser
funcione ‘a més de 1,000 revoluciones de la méquina por
minuto, lo cual significa que los juegos de levas éon

ajustados en aproximadamente 50 milisegundos, El .tiempo

- 13 -



que lleva el ajuste regl, sin embargo, es mucho mas cor-
to que 50 milisegundos, puesto que el ajuste de la ba-
rra de agujas deke ser efectuado durante la mited de uns
revolucidn de la méyuina cuando la aguja esta situada
5 encima de la placa de coser, mientras que el ajuste de

la slimentscidn dete ser efectuado en un perfodo de tiem
po durante el cual el alimentador esté s1tuado debajo de
lg pleca de coser, Con respecto al tiempo, los ajustes
a esos intervalos de tiempo predeterminados estén deter-

10 minados por los perceptores 8 de posicidn antes ménoio~
nados, los cugles registran la posicidn engular de un
eje 9 de brazo superior dursnte cada revolucidn de 1a ma
quine y hscen que seznenvizdos impulsos de gjuste a los
electroimsnes 35 desde lg unidad electronica 6.

15 En lz figurs 4 se ilustra una varizcidn de los'
juegos de levas, gue comprenden bolss 60 en un platg de
levas y un cemino 61 de rodadwrs de forma ondulada en el
otro, en cuyo camino est4 dispuesto paras roderse las ho~
les cuando se mueven juntos los platos de levas do los

20 respectivos juegos de leves y girean los platos cada’ uno
con relacidn al otro. Este realizacidn se treduce'en ﬁn
menor desgaste en los rletos de levas y permite simpli-
ficar la fsbricacidn de los juegos de levas.

En le figura 7 se he ilustrado una variaéiﬁn

25 del convertidor de codigo, el cual tiene una cons truceidn

30.7.75 | - 14 -




10

15

20

25

30.7.75

eimilsr a la ilustrada en ls figura 4. Asi, el conver-
tidor de c¢ddigo comprende dos secciones 24, 25, las cué—
les comprenden @ su vez juegos 26 de platos de levas en
los cusgles hay incluidos dos platos de levas 42' , 437,
Los platos de levas estén montados libremente sobre el
eje tubular 45, el cual, en esta resglizacidn, esta dis-
puesto para permanecer estscionario en todo momento.
Dispuesta sobre una parte que se proyecta hacia fuera del
eje 45, en cada extremo del convertidor, hay una palan-
ca 62 en éngulo. Cada palanca 62 es gccionada por un me-
canismo 56, tal como el deserito en lo que antecede,

Las pealencas 62, juntes, soporten una verilla operativa
63, a la cusl estan conectados los platos de levas 42°

8 través de brazos 64, Cuando girs el eje 9, es transmi-~
tido un movimiento de pivotamiento & la palanca 62 y,
desde 211, a Lravés de la varills 63, & los platos de
levas 42', El movimiento de pivotamiento asi producido
de los platos de levis es idéntico sl descrito con refe-
rencia a la realizascion representads en la figura 4. 1
accionamiento externo del plato de levas, ugado cé?iesta
realizacidn, proporciona la ventaja segﬁn la ousl loé pla-
t0s no estén er aplicecidn de sccionamiento con el eje
45, y por consiguiente son mds facilmente movibles a lo -
largo del mismo que en el csso de le realizacidon ilus-

trada en la figura 4. También se puede prever un accio-

- 15 =
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namiento externo similer, por supuesto, psra los juegos
de rlatos de levas que tienen levas segun 1a figures 63
tal juego de levas se ha ilustrado en perspectiva en la
figura 8.

La realizacion descrita de la maguina de coser
sirve para llustrar, a modo de ejemplo, la manera en la
cual se puede realizar el invento. E1l invento, sin em~
bargo, no queda limitado a la misma, sino que puede ser

modificado sin rebasar el alcance del invento, Por ejem—

plo, los medios de accionamiento del convertidor de cd-

digo pueden comprender un mecanismo de orientacion, en
vez del mecanismo de msnivels ilustrsdo. Pal movimisnto
de orientzcion puede ser efectusdo fécilmente por medio
de una denominsda rueds de cruz de Malta. Deberd obser-
varse que cads una de las posiciones ilustradas de la
armsdurs 29 corresgonde ys sea & la posicidn de espacia-
dos, o ya se: a ls posicidn de aproximsdos, de los platos
de levas, Lkaturslmente, sguella de las dos Tosiciones de
enganche de la armadursa que déba corresponder a la pogi-
cidn sbierta de loz platos de levas es cuestion de elec-
cidn. Teles varisciones del invento dehes considerarse
como anarczdss por el alcance del invento, t8l como se
describe en lss Reivirdicsciones que ziguen. |

La presente solicitud que corresponde a'lé

presentada en Suecia el 13 de Junio de 1974, con el nu-
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mero 7407800-7, se acogen a los heneficiocs del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Tos guntos de invencidn rropia y nueva que se
presentan para gue sean objeto de esta solicitu de Pa~
tente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en lasg reivindicaciones siguientes:

18,~- Ferfeccionamientos introducidos en una ma-
quina de coser que tiene una bharre de agujas que es movi-~
ble en una direccion sustancislmente vertical ¥y la cual
es susceptiblé de ser pivotada lateralmente elrededor de
un eje géométrico horizontsl, un mecanismo de manivela
el cuel esté dispuesto pera hsacer funcionar a dichg ba-
rra de agujas y que estd conectado & un eje de acciona-
miento disruesto en la mAjuina, unos medios de engsnche
del hilo dispuestos dehajo de la barra de agujas, un me=-
canismo de lanzadera el cual estd dispuesto psra ser he-
cho funcion&r juntamente con la barra de agujss rers for-
mer una punteds, y unos medios de alimentacidn de la- te-

1z movibles en vaivén, en la que el movimiento de pivota-

- 17 -
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miento lateral de la barra de agujss y/o los movimientos
de slimentacion efectusdos por los medios de alimentacidn
de la tela es, o son, producidos por medio de un conver=
tidor de codigo pars convertir wn cddigo binario varie-
ble en movimiento controlados mecanicamente determine-
dos por medios de ajuste y medios de accionamlento dis-
puestos en el convertidor, dependiendo de una unidad de
control central, la cuasl comprende medios de codifica-~
cidn pera transmitic sefieles codificadas en binario al
convertidor, caracterizados porque dicho convertidor com-
prende una pluralidsd de juegos de discos de leva monta-
dos y desplazshles axizlmente sobre un eje comin y ajus—
tables individuslmente con respecto a una posicion de
cero de los medios de ajuste, y porgue cada juego de di-
cos de levas esté dispuesto con levas axiales enfrentadas
entre si, y medios de parada y elementos de arrastre que
cooperan con los medios de ajuste y los medios de.accio-
naniento pars producir movimientos relativos limitedos
entre los discos en los respectivos juegos de levgé,
transformados en desplazamientos axiales de los discos
con relacidn a la posicidn cero y transferidoes a'dicha
berra de sgujas y/o & los medios de alimentecidn de te-
la de 1a maquina, T
28,~ Ferfeccionamientos de scuerdo con la. rei-

vindicseidn 12, segin los cusles la unidad de control

- 18 -
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central estd provista de medios de codificacidn para el
convertidor de movimiento an zigzag y el convertidor de
movimiento de alimentaciémy en la que respectivos medios
de codificacion son coordinados para producir movimien-
tos de zigzag y movimientos de alimentacidn correspon-
diertes a por lo menos un modelo de costura que varia
pericdiczmente,

32,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicaeidn 28, segﬁn log cuales el convertidor de ﬁovi—
miento en zigzag estd provisto de medios actuadores co~
nectados al mecsnismo de zigzag de dicha mayuina y al

convertidor de movimiento de alimentacidn que tiene unos

- medios actuasdores conectados a los medios de control de

1a méquina para alimentar tela, y en la que dicho meca~
nismo-y los medios de control son accionados respectiva-
mente en una direccion de movimiento por respectivos con-
vertidores y en la otra direccidn de movimiento por re-
sortes,

48,~ Ferfeccionamientos de &scuerdo con la rei-
vindicseidn 38, segin lss cuales los medios actuadores
del convertidor de movimiento de slimentacién estén dis-
puestos pars, en respuesta & la magnilud de partida del
convertidor, ajustar ua miembro de palanca, el cusl estd
disruesto en la wéquine de une menera conocida de por si

y el cugl, en cooperscidn con un sistema de erticulacio-

- 19 -



nes y unos medios de accionamiento excéntrico, esté desti-
nado a accionar el alimentador de tela.
58,- Perfeccionamientos de scuerdo con la rei-
- vindicseidn 3¢, segin los cusles los medios de acciona—
5 miento del convertidor de codigo comprenden los juegos
de disqos de levas dispuestos axialmente montados sobre
el eje que se extiende a traves del convertidor y el cual
esta en conexion de accionamiento con un disco de leva,
formando un par de discos de leva en cada juego, y al
10 cusl es comunicedo un movimiento de yotacién en vaiven
| por medio de un mecanismo de manivela, el cﬁal es accio-
nado por unos medios de accionamiento de excéntrica que
forman parte del sistema de accionamiento de la méquina.
68,- Ferfeccionamientos de asouerdo con la rei-
15 vindicacidn 18, segin los cuales los medios de acciona-
" miento del convertidor comprenden una disposicidn axial
' de los juegos de discos de levas dispuestos sobre el eje,
el cusl pasa através del convertidor y sobre el cual un
dis¢o de leva que forme parte de un par de discos de le-~
20 va de oada juego esté apoyado para giro y es accionado
segin un movimiento oscilante por un mecanismo de orien-
tacidn, el cusl es acoionad¢ por unos medlos de rotacidn
qus formen parte del sistema de accionamiento de ié mé-
guina,

25 7¢,- Ferfeccionamientos de acuerdo con las

30.7.75 - 20 -
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reivindicaciones 5% o 62, segin los cuales los juegos de
discos de levas en el convertidor de movimientoo de
zigzag y en el convertidor de movimiento de slimentacidn,
respeotivamenté, tienen longitudes de movimiento sxial
individuales las cuusles se sumean 8l moverse los medios

actuadores, y que en cada convertidor representan rela-

ciones de 1:2:4,. 27,

8,~ Yerfeccionamientos de acuerdo coun la rei-

vindicacion 6%, segin los cusles el mecanismo de orien-
tacion comprende un mecasnismo de menivels .. acclonado
por unos nedios de accionemiento excéntrico que formen
perte del sistema de accionamiento de la maquina, y un
slstema de palanca que incluye una varilla de maniobra,
a 1z cual estén conectados los discos de leva a través
de hrazos.

98,- FPerfeccionsmientos introducidos en una
méguina de coser.

Tal y como se ha descrito en la HMemoria gue
antecede, rerresentado en los dibujos que se aco@paﬁan

sy -

y para los fines que se hen especificado, S
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Esta Memoria consta de veintidos hojas escri- - -

tas a maguina por una sola cara.

7~~~ 1R

Madrid,
P.A.

&ﬁﬁﬂiﬁa@ggﬁmuugi@
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