RS,

PATENTE DE INVENCION

Refs DT 3868,

::;J.JL% D 244

C%emmm @%ﬁ@%fﬂm

4mﬁa

Prooedimiento ¥ diepositivo para la fabr:lcacién :

- de napaa no tejidas en H:l.loe oon'b:[nnoa 'barnwpléa—
ticoa.

E3 - .
METTI LSS IS DY

e%’/z"a?’ahk: RHONE-;PéULENC-TEXTiIE, entidad francesa, residen~
"te en 5, Avenue Percier, 75008 PARIS, Franoia,

La presente invencién tiene por albje'bb un
prooediniento para la :rabrioacién de uapaa no teji-
daa de hilos oont:(nuoa sintéticos y un diepositivo .

para B realizaoién.

5 U - Be conooce fabrioar napas no ta;l:ldas por e;
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“deflexién, en ol ﬁlt_imo caso dispuestgg enr pgralelo,' de r_rfor_z.n.a"_
/decglada o no, de tal forma que cada défi@ctbr entregue sobre’

la cinta trensportadors un hez de filementos qué forme wma

';_1£ﬁeﬁtos, se confiere a estos ﬁltimos.una cgrgaréleotroestér,

. cién; cuando los filementos abandonen la boguille, estan com

'ééla instelacién para la fabricacidén de une napa con 1a an-

- 2 =

trusién de filamentos, estirado, dsflexién de estos sobre uné.i

superficie, y a continuacidn recepsidn del haz de .filsmentds f

deflectados sobre una cinta transportadora mévil, siendo fijo$

i

los disﬁositivos de extrusién, de estirado, de deflexién, sieﬁ'
do mévil ﬁnicamente el transportador. Tales prooedimiertos y a
dispositivos estdn descritos en las patentes francesae Nos.
1. 580 328, 1 594 499, 2 128 216 y 2 166 281 y patentes espefl E
las Nos. 367. 537 y 402.120. Segin la anchura desesda de la na,

pe, ‘se utiliza una o varias unidades de extrusién, estirado,

poreidén elemental de la napa. . 7 _
' Segﬁn_oﬁrOS'procedimientos, no se utiliza deflector ~

asi.éh la patente francesa N2 1 311 875 - para separar loa 1
tica por contacto triboeldctrico %n’una bbquiila'de aspirae

pletemente cargados del mismo signo, y por tanto se repelen,

el haz formado se deposite sobre un tablero transportador mé-!

i

vil. También puede ser necesario disponer de varios disposi-

tivos de extrusidn, en parslelo, para formar una napa de an;
chura deseada.

Tembién se ha tratado de no utilizer mes que una

'dhura deseada, 1ntercalando entre el dispositivo de exfrusidn

;fy el tablero trensportador, un medic que provoque la formaoidh

de la napa final por cruzamiento cde al menos une. napa ﬁlemenj

:';gl. Do este modo, en la patente americena N2 3 183 557, se |

F_fﬁé"descrito un procedimiento segin el cusl el depdsito oruza—
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'libre entre su extrusién yel de;o6sito aobre ol tablenro, : lo'_

;-3 -
do de la napa elemental 8o efeotvﬁa por medio de tableros’ ui-
tuados sobre el transportador y af.octuando el depésito de 19.
napa elemental por desplazamiento de un borde al otrc en un
sentido perpendicular a.l avence, de este. ‘Bete proberdimian—.
to se oconoce genera].mente bajo el nombre de prooad:lm:lento o8~
mel-back} o8 satisfactorio en la realizaoi6n de nspes régula-,
res, necesita. deegraoiadamente una inetalaoidn :lmportante Yy
muy ‘voluminosa. ' ‘

Segin otro procedimiento desérito en las pententes
amerioanas ndheros 2 859 506 ¥y 3 660 868, los :tilamentoa pro
oedentes de un dispositivo de extruaién se cargan air eotamen-
te al aire 1ibre a une. clerte distancia de esto por vne bo- '/ '
quilla alimentada de rluido, solidaria do un d:l.upoaii :Lvo situg :
do perpendioularmento al teblero rooeptor y por arioima de es-.
te, asegurando el deaplazamionto de la boqunla por: mterme- 1
dio de una oadena de un borde al otro del tablero, m:lan'hras H
que se efectéa la proyeccién de los filanentos aobre esto 111-

timo., En talea procedimientoe, J.oa tilamentos eatan al aire

que entrane. r:i.esgos de heterogemidad de eetruotura edin oon-—v
tar los riesgoa de roturas de 1ca filamontoa en la ai.mésferaq
del ta.ller, no estando eata \iltima axenta de poluoién. 7
Otroa procedimientos utilizan un medio fi;lcr aitua-
do por encima del tebleroc, efeot1dndosa ol dep6sito de 1od N
filamentos. sohre la anchura dzl bablero por medio de un flui-—'; ,
do que doav:ta alternativamente el sent:l.do del haz qua ou ao-« _
bre el tablero. Tales puntos es: t;én daaoriton en la ;ratente
francesa N2 1 551 846 y en la pa-.tento americana Rﬂ 3 460 731;
sin embargo, la regula.c:ldn de lo:s nodios neumdticoa a8 deliog .
da; por 1o que se produgen :eree.ularidades de ostmoturn de 5
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las napas debidas a las variaciones ds ocaudal del fluildo que
desvia alternativemente el sentido de desplazamiento del haz
de filamentos. :

La presente solicitud me propone evitar lor inconw
venientes anteriormente citados. Se refiere & un pracedimien
to que permite obtener hapas regalares yAa un diepositivo pa-|
ra su fabriecacidn.

La presente invencién tiene por dbjefo un procedi-
miento para la fabricacién de napas no tejidas de filementom
continuos, por extrusién, estirado, deflexién y depbeito &ei
haz de filamentos sobre un taﬁlero en movimiento, cgfacterié
zado porque los filementos animgdos de su velocided de esti-
rado, son gulados al interior de un tubo cerrado hagﬁa el dis|
positivo de deflexidn, estando animado este de un movimiento
@ va-y-ven, on une direccidn transversal a la direccién de
avance del tablero receptor en movimiento ¥ gituado ypor enci-
ma de este ﬁltimb. ' .

La presente solicitud tiene tembién por ob;eto una
instalacidén destinada a animar &> un movimiento de ve-~y-ven,
el diepositivo de deflexién de los filementos por encima del
tablero recepior en movimiento y en una direcoidén trensversal
al avance de este $ltimo, caractsrizado porque esta instala-
cién estd constiﬁuida por una perte por un tubo en das'partea
en el que circulan los filamentes, que presenta una parte £i-
Ja destinade a aoompaﬁér a los oitédds filementos treas esti-~
rado, y una parte mévil dispuesta sensiblemente paralelamente
al teblero receptor, una de cuyas extrqmidades desliza en
la parte fija y cuya otre extremldad lleva el dispositivo de
defléiién de Xos filamentos, y, por otrs parfe, de un medilo

de arrastre en:movimiento de va~y-ven de la parte mévil del
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tubo ¥ solidario de este \iltimo.

La presente solioitud siere también por objeto una
veriante de la instalacién antemormente reivindioada, en la
que 1a parte- mévil del tubo desliza sobre la pa.1~te £4. ja, per-
maneciendo los restantas elementos iguales.

Este procedimiento peruite la realiza«:idn de napas

o tejidas de cualquier peso por metro ouadrado y de oual-
quier anchura deseada. , -.

E1 movimientdé de va—y-ven del dispositivo de defle-
xién permite una febricacién de napa homogenea non un temeflo
material minimo. ' ' ‘

" Para un napado correcto, es preciso que, durante el
va~-y-ven, la cinta avance preferéntemente la e.nohura deseada
del velo ségﬁn les téonicas tradiofionales de napado, siendo
el avance de la cinta de 'reoépoidn como méximo ,’Lgugl a la an-
chure del dep6ei1;o de los filamentos, Por anchura del velo .
o enchura de dep6sito de los filamentos, se entiende la anchy
ra méxime del haz de filementos defleotados., ;

Los £4lamentos oontinuos son preferentemente fila~
mentos de polimeros sintéticos tales como por ejemplcr poliami_
das, poliéster, poliolefinas, asl como sus oopoLimercre y mez-
cla de polimeros; pueden también presentsr una estrucstura he~|
terogenea tal como a.lma/vaina o lado a lado, 1gual que los
P4lementos extrildos por una misma hilera o hileras diferen—
tes pueden ser de propiedades diferentesn.

La realizacién del procedimiento. y el runci onamien—
to de la instala.oién serén me jor comprendidos por medio do la
desoripcién siguiente y de las figuras aque se roefiere, dedas

a titulo {lustrativo pero no 1imitativo. 7 ,
- La figura 1 es una vista general de un puesto de!’




10

- 15

20

25

30

- f) -
fabricacidn de una napa no tejida por medio de wma instalmeid
de la presente soiioitud. ,

- La figura 2 es una vista pgrciai del puesto de fa
bricacién que ilustra el deslizamiento del tubo mévil en ol
tubo fijo.

- La figura 3 es una vista parcial del'puesto de fa

‘bricacién que ilustra el deslizamiénto del tubo mévil sobre

el tubo fijo. ?

~ La figura 4 es una vista parclal del medio de des
lizemiento del tubo ﬁdvil sobre sl tubo fijo, tal coho se ﬁa
representado en la figura 3.

~ La figura 5 es una vista del medio de arrastra
del movimiento de ve~y-ven de la parte mévil del tubc.

Hao;endo referencia a la figura 1, se diséingue el
blogue hilera 1, el haz de filamentos extruidos 2, le boqui-
1lla de estirado 3ﬂ la parte fija dél tubo 4, la parte desli-
zante del tubo 5, la predeflexién por chiflete 6, el deflec~
tor 7, el ‘tablero de recepcién 8, el carro de arrestre para
movimiento de va~-y-ven 9.

Zn la figura 5, se distingue el carro de aifastre
9 asi como el dispositivo que asegura el movimiento de va-y~
ven que coumprende - cadenas 10, un motor 11, un bmstidér suspen
dido 12 con un elemento exterior no representado y amortigua-—
dores laterales 13. o '

En la figura 2, para el deslizado del tubo mdvil 5,
en la parts fija 4 del tubo, se distinguen palimreg ée suje-
cidén 14 del tubo fijo, el collarute de uniém 15 del tubo mé-
vil al carro 9.

- En la figura 3, pare el deslizamiento del tubw

mévil 5, alrededor y gobre el tubo fijo 4, se diestinguen pa-



10

15

20

25

30

‘flector, loe filamentos reencuentran el deflector 7 cuya .par-'

dad necesaria para trensportarles hesta el punto de depdaito'

-7-

lieres fldidos 16. -

En la figura 4, se distingue la parte fija 4 dal_'4
tubo, la parte deslizante 5 solidsria de un segundo tubo mé~-
71l 17 (merced a tirantes 18) que a su vez estd mobortado‘y
jesliza en el interior de palieres fidi&os 16 alimentados cbp
aire comprimido por un medio no representado. o

Si se hace referencia a las figuras anieriormente
cltadas, ios filamentos 2 progedentés de la ocabeza de la hi-
lera 1, pasan a travéds de una boquillé'de estirado 3 tal'co-
mo la que constituye el objeto de la patente espafiola Ne®
- 367.537; & la salida de esta boquiila,'los fllementos 95— 
tirados, animados de la veloaidad de-estirado,rpmnétran en'ia
parte fija 4 del tubo que prosenta un codo, cuyo dngulo es in -
diferente; siempre aﬁimados de la ﬁiémarvelocidad, penetrm@
a continuacién en 1a'parté mévil 5 del tubo y a continuacién

en el predeflector con chiflete 6, tal como se ha descrito

en la patente francesa Ne 2 128 2?6;¥saliendd dé este prefe~

1
i

te.inferior estd animada eventualmente de:un movimiento de vi
bracién tel como se ha descrito en la patente francesa N2
2 166 281. ‘El acclonamiento del carro ocasiona ol va-y-ven'“-
de este.ﬁltimo-éue, solidaric de la parte mévil del tubo, le
haée describir un.curso completd eéuivalente.é una'ida_y—vue;
te mientras que la cinta avanza la anchura del velo.

En este procédimiento, una sola'fuente de traceidn,

la boquilla de estirado, estira los hilos y les da la veloci~

sobre el tablero. .
Para el deslizado de la parte mévil 5 del tudo al~

rededor y sobre la parte fija del tubo, se utilizan preferen=-
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temente palieres fldidos para mentener y gular las'pertes mé
vilea., 7

Pary el déslizado de la parte mévil 5 del tubo un
el tubo fijo 4, se reviste eventualménte el intorior de esta
parte fije de un producto que permita un frotemiento suave y
que asegurs la eetanqueidad, como el‘politetrafluoretileno
por ejemplo. . _ '

Segﬁn el presente procedimiento, no g9 aceiera an
el punto da3 retroceso entre la ida y la vuelfa, mientras ¢use,
generalmente, se acelera en el momento de retrocgso Tara ovi-

tar el depdsito en este punto de una cantidad mayor ¢e mate-

“ria.

Independientemente de la posibilidad de hacer sopor
tar por el carro de arrastre un solo tubo mévil, es posibie
que el dispositivo que asegura el movimiento de va-y-ven ao-
ciona varios tubos, tal como se ha representado esquematica-
mente en la figura 6 sobre la qus se pueden ver dos disposi-
tivos accionar cada uno la ida—vuelfa de dos tuvos méviles,
estando producidos los filamentos por dos posiclones de sixtru
sién por dispositivo. También es posible tener varias posi-
ciones con 2l menos un tubo que deposité ecada uno une napa
sobre el tablero en movimiento, los dispositivos esten acclo~-
nados por uno o por varios motorss. Si el depésito de los ve
los procedsn de varias hileras, la napa final ohbtenida es la
superposicién de los velos elementaleé procedentes de cada
posicién. 7

Evidentemente es posible realizar napas por depdsi-
to a partir del dispositivo mévil mantenido fijo, como se co-
noce, o disponer en paralelo o de forma decaladn, varios dis~

positivos para obtener la anchura deseada de la napa.




10

15

ZD

25

30

- ecditud sin limitarlsa.

-9 -

'Loa no-te jidor obtenidon puedén someterse & Lodos.
los tratemientos habituules efectuados tales como: aguJetéa-
do, qaléndrado, impresién, pnlaiado por productos, etc... ¥
utilizarse segin su peso para todss las apiicaciones, por
i jemplo en 91 campo de la lencerie del hogar (napas, sorvi-
iletas, etc...); de la lencer{a de oama (sabanas, fundas de
#lmohadas), del amueblado (visillcs, cortinas, revestinien—
%08 murales o de suelos), de la merroquinerfa (soporte de en-
tuecido) asi como para todas las dplicaciones técnioas;talen
camo utilizacién en obras pblicas.

Los ejemplos siguientes ilustran la presente solie

SJEMPIOS 1 a T

‘=8 diferentes, lg parte mévil del tubo desliza en la parte .

sente francesa N® 2 166 281.

Los ejemplos 1 a 7 ilustran lé posibilidad da fabri)
nacién por medlo del dispositivo ilustrado en las figuras 1,
2y5,a saber con utilizacién de una sola posicién'de extru—

nién, de napas de diferentes pesos en filamentos de naturale-

Zijas , ;
, La tgbla 1 d4 las condicibnes de extrusidn y de.es-g
virado de los filamentos; se utiliza una boquilly de estirado
descrita en la patente espafiola ntmero 367.537 , una prede-
flaxi&n por chiflete descrita en la patente. francesa nimero

2 128 216 y un deflector con peto vibrante descrito en la pa-|

La tebla 2 d4 las condiciones de napadc.
La tabla 3 d4 las celidades de las napas obtenidus.
La table 4 dd los resultados delgcpntrol de resigte%

cia de las napas.

En estas tablas, se designa:
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gsentido longitudinel de 1a napa,

gentidn transversal o sentido a lo ancho de lu napa,

direceién que forma un éngulo de 30° con el senti-

do longithdinal;.

diroceldn que forme un dngulo de 45° son el senti-

do Longitudinel,

dirececién que forma un Angulo de 60° con el

do Zongitudinal,

senti-

120 = direccién que forma ua éngulo de 120” con el sonti

do Zongitudinal,

150 = direccién que forma un dngulo de 1507 con el santi
do longitudinal. .

/

/
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PABLANS 1

a EXTRUSION ESTIR.

L jen—

..olo e ) .

Ne Polinero | Hilera Caudal en | Tempera , Dietancia Presil
Némero de ori mn por | tura de | hilera/bo fluido
ficios y di cada hile | la hilg | quilla de le boq:
metro de cada |ra ra estirado en bar
orifielo . en metros-

1 Polidster| 70/0,34 mm 85 288° 0,9 4
L I * , ,
.0

2 Polidster| 70/0,34 mm 364 280 1,94 3,

3 Polidster| 70/0,34 mm 182 274° 1444 3,

|

4 Polidster| 245/0,23 mm 270 284° 1,07 4,

!5 |Poliamiga| 105/0,34 mn 116 283° 1,07 3,

i 6  |Poliemida| 105/0,34 mm 260 280° | 1,4 3,

‘7 |polipropi| T0/0,34mm i 75 236° 1,4 2
lenc : ' -

o rans ¥ b e et Al




ESTIRAD)
stancie Presién iel | Velocidad | Velocidad
Lexra/bo fluido ea del hilo del tope
ille 8¢ | la boguille en Némero de
tiredo ; | en bares m/mn golpes/mn
metros: -
0,9 ° 4 T14¢ 2100
1,94 3,2 680¢ 2300
1,44 3,4 620C 1000
1,07 4,2 570C 1000
1,07 3,2 6520 1800
1,4 3,6 6150 2300
1,4 2 655C 1000

- 11 bis -~
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ZABLA 2

Condiciones de napadc

Ejemplo | Longitud total | Longitud del | Velocidad | Anchura Veloc
Ne del tubo en me | tubc mévil del carro | de la la cf
tros : en n/me~ napa : m,
gundos

1 8,26 3,50 metros - 0,80 1,96 C
2 7,22 " 0,80 1,96 .
3 7,72 . 0,80 1,96 c
4 8,19 " 0,80 1,96 ¢
5 8,19 1B L 0,80 1,96 1
6 7,76 " | o8 | 1,96 1
7 7,76 o 0,80 1,9 y




wchura Velocided de Calandra
r la la cinte en
pa : m/mn !
o Presién | Presién
vapor en j apriete
. . bares Kg/cm2]
1,96 0.9 10 32
. :
1,96 0,9 10 32
1,96 0,9 10 32
1,_9_6 0,8 13 32
1,96 1,33 11 50
1,96 1.2z 11 50
1,96 1,2¢ 3 13

- 12 bis -
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TABLA 3

Calidad de las napas obtenidas-

Ejemplo |Peso de la | T{tulo fila |Medidas sobre filamentoé g

napa mento en - Sentild
Ne g/m2 dtex ) :

Resistencia | Alargamiento Medie

tex g/m2

1 - 40 1,7 31,7 53,5 43,€
2 200 8 32,6 73 132
3 100 4 33,3 19 101
4 150 1,7 30,3 90 144
5 40 1,7 29,5 98 43
6 100 4 34,4 o1 100

T 30 2 18,7 171 27,4

e i e e R O T R



- 13 bis -

midaes -
:oé Regularidad de las napas
Sentido transversal Sentiéo longitudinal
.ento i igg%é o 4 2;&%& ov 4
5 43,6 4,4 42 4,7
192 4,3 189 4,5
B 101 4,3 102 4,4
44 3,1 143 3,6
43 3,8 42,5 3,7
100 4,2 102 4,5
27,4 5,8 27 5,9

e bt
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Resultados de los ccntroles de

Ejem Carga & la rotura, en kilos

’ro %
SL kg | ST kg | SL ST ST.45 |53T.30} ST.60 ST.120§ ST.150 | SL
——:—m_—ﬂcalandrado 3,3 3 3,9 3,5 3,5 33 | 3,2 | 44
2 -_;4,7 13,9 |30,9 | 36,7 | 37,2 37,8 36 31 k- I
3 11 9,7 |20,7 | 26,6 | 21,8 23 21 21,4 25,4 | 76
4 9 ;16 29,1 | 24,2 | 24,4 21,5| 24,2 23,8 24,9 {78,
5 calandrado 1,2 0,9 1, 0,9 1,05 1,1 1 §0
6 17,2 |16,8 |26,1 | 18,9 | 24,7 23 25 28,7 24,7 77.
7 calandrado 2,1 2,8 | 2,7 23 2 22 ; 2,6 | 33
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i .
les de; _1as.ziapas
Alargsm’ento & la rotura, en % '

150 | SL ST | smgs | osrl30 ST.60 ST.120 | ST. 150
2 | 44 36 .::9- 39,4 | 45,7 | 42,9 | 40 ]

77 68 .74 | 70 | T2 70 : 68
4 |76 71 76 | 70 78 76 72
9 |78 | 69 —7_4 69 76 76 71

80: | 81 8 | 8 82 79 81
W7 - 85 —;z |oer 82 - 88 84 .
6133 L1 | 2 | a7 | 21 | o 16

.
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“letive de 1,36. La viscosidad relativa de la baliamida g la

om0
-'j5 -

Bl poliéatér utilizado;en los ejemplos 1 a 4 es un
politéreftnlato de etilen glicol . que ﬁresenta wie viscosidad
intrinseca de 0,66. La'§isooaidéd'intrinseca del polidster
se detormina a partir de larvisﬁoaidad relativea, medida en
ortoclorofenol a 259 y es igual a la relacidn entre la vis~-
cosidad de una solucidn que contiene 0,5 mg de la muestra en
50 om3 del disolvente, y la viscesidad del disolvente puro.

La polipmida utilizada en los ejemplos 5 y 65, es

una poligexametilen gdipamida que.presenta una visoosidad re-

relacién entre la viscosidad de una solueidn que contiene 8,4
% en peso de la muestra en un dis@lvente compuesito por 90 par
tes de dcido férmico y de 10 paries de agua, y la viscosidad
del disolvente; la medida se efectda a 25°C.

11l polipropileno utilizado en el ejemplo 7 tiene un
grado IFp = 21. Este grado estd determinado por medio del
aparato POLYTHENE GRADER DAVENPORT, a una temperatura de 230°
C, bajo una carge de 2,160 Kg. -

La resistencia al elargamiento a la rotura de las
nepes se miden por medio del dinam&metro IRSTRON, sobre pro-
betas de 5 x 10 cm (el resultado eé la media de 10 medidas).

La resistencla al alargamiento a la rotura de ios
hilos se miden sobre el mismo aparato (el resultado es la me-
dia de 1C nedidas). '

a8 regularlidad de las napas se determina midiendo
el peso de 39 muestras de dimensiones 5 x 5 cm, ‘tomadas segin
una banda dirigida en el sentido longitudinal de la napa {SL)
0 en el sentido trensversal de 1a-napa (ST) y cumlculando en

‘cada caso el coeficlente de variacién correspondients.

La resistencia al rasgado iniciado de la nape se mi



10

15

20

25

30

. 6 -
de por medio del dinamdmetro LHOMARGY, segin el método descri
to en la norms franoeea NF-G 07055, '
Tiss napas de los € jemplos 2,3,4 y 6 se agujatean on
las condicLonee siguientes- ' i '

7 Aguleteado por una agujeteadora fabrinada por los
Eteblissemsnte ASSELIN, 3850 agujas por metro llneal de plan;: '
chas, sgujas e maros SINGER, 15 x 18 x 36,3", Ensayo 06/15.

la ceneided de los golpes por centimetro cuadraclo

¥y la profundicad de penetraciédn.son los aiguienhesz

Ejemplo  Densided cops/em? - Penetracién en mm

2 50 13
3 50 1
s 59 .13

6 L

Las napas-1, 5 y'7 se oalandtén tras fﬁbrioaci6n;" .

Comc -se pue'de comprobar, por-ia,lectﬁra de los réf""
sultados obtenidos,»pérticulérmeﬁte los éonoernientés a lés;
diferentes coeficientee de variaai6n, laa napas obtenidas ‘aon,
nuy rigidas, cualquiera que sea u peso. -
EJEMPIO 8 , ' SR

hl presente e Jemplo ti@ne por objeto ilustrar la .
fabriocacidn de une napa a partir de 4 puestos der extrusién din
ferentes, un motor que enina dos secoiones de tubo mévil bal .
como se ha representado en la figura 5, cada puﬂsto da extru-
sién de lon rilamentos estd consfituido como en loa ejemplou
1aT. '
Condicioney de f&brigacidn: :

- Naturalezs del polimeroxpoli&ster de visoosﬁdad 1ntrinse- o
os 0,66 o R
= 4 hileras de 70 orificios de 0;34 mm. cada uno
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- Caudal en gramos por minuto: 126 por hilera
- Temperatura de cada hilera: 280 °¢
~ Distansia de cada hilera a cnda boquilia de estirado: 1,7
metros- ‘ ' ; |
- Prgsidn del aire en la boquilila de estirado: 2,6 bares
~ Velocidad del hilo en metros/minuto: 5000
- Velocidad de la parte vibratoria del deflecfor: £300 vi-
bracione s/mi'liuto ;

Longitud de cada seccién mévil del tubo: 3,%0 metros

Velooidad del carro: 0,8 metros/segundo

Longitad de ocexrera de va-y-ven{ 2,26 metros

!

Velocidad de la cinta transportadora:s 1,48 metros/minuto.

Control de la napa:

- Peso taérico por metro cuadrado: 190 gramos

Tenacidad en gramos/tex de los filementos: 31,7

Coeficlente de variacién: 18

Alarganiento & la rotura de los filamentos: 54 %

Coeficiente de variacidén: 26

Peso madio, sentido transversal: 181 gramos/m?

~ Peso madio, sentlido longitudinal: 186 gramom/hz
- Resistaneia al desgarre bajo 50 Kg de carga: 10,3
- Coeficlente de variacidn: 8

. Resistancia a la rotura de la napa, en kiloss

SL 1 34,2
st s 37
ST 45 t 39,7
ST 30 & 37
ST 60 s 37
ST 120  : 33

ST 150 : 37
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. Alargamiento & la rotura de la napa en %:

SL : 66
ST -t 55
ST 45 : 63
ST 36' : 62
ST 60 : 62
. ST 1200 ; 63
ST 150 & €1

7 La napa final se agujetsa con el mismo dispmsitivor
que en los ejempios precedentes: ' .

- Densidad de sgujeteado: 84 golpes/om®

- Penetracidén de las agujaez 14 mm.
. Tos oontroles se efaotdan como en loe ejempaoe pre-
cedentes, los simbolos tlenen el mismo signifioedo.,q
7 SNOTA- ‘ ' 

Desorita sufioientemente Ja naturaleza d@l ;nvento, B
asi como lu.manera de realizarlo en 1a préctica, debe hacer-
se constar que lses disposiciones anteriqnmente indieadae gon
susceptiblas de modificaoiones ds detalle an ouﬂnto nc alte-.
ren su principio fundamental. Tqmbién 8e hace vonstar que. el

inyento correaponde a una Solicitud de Patente, presentadm en‘

| Prancia, con fecha 10 deo Junio d= 1974, bajo;el,pﬁmpro 74.20

254, aéogidndcse por lo tanto a :los benefioios'qﬁa'ooncednn‘

los Convenilos Internaoionales en vigor, siendo lo que connti—
tuye la eseneia del referido inv&nxo ¥ por lo que se Bolioita
Patente de Inwenci6n por 20 aﬁos en Espaﬂa, sobre: PRDCEDI— ,

| MIENTO Y DLSPCSITIVO PARA LA FAB?ICACION IE NAPAS NO TEJIDAS

EN HILOS CONIINUOS TERMOPLASTICOM, caracterizéndose por Lo e
siguiente- : _ ' ' R .' a
‘18, Procedimiento y . dispusitivo para la fabricaoién .
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.88l a la direceién de avence de este Wltimo sobre una longi-
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de ngpas nc¢ tejidas en hilos continuos termopldsticos, por
extrusién, éstirado, deflexién y depbeito del hez de :Iilamen-~
tos sobre vn tablero, caracterizdndose el procedimiento por—-
que los filamentos, animados de su velocidad dg sstirndo, son
gulados al intesrior de un tubo que presente uns pérté flja ¥y
une parte mévil, hasta un dispoaitivb de deflexién ocuyo defleg
tor estd situado en un plano trensversal al del table:o recep
tor, el citado dispositivo siendo solidario de la parhe mévil
del tubo, estando este Yltimo siendo animado de un morimiento
de va-y-ven en una direceién transversal a la direccifn de
avance del teblero receptor en movimiento y situado por enci-
ma de dste, permitiendo asi al haz de filamentos deflactados

depositarse sobre el tablero receptor en el sentido trensver-

tud funcién de la longitud de napa no tejida déﬂeada, la cual
es a su ves funoién de la amplitvd de desplazamiento de la
parte mévil. del tubo.

2%= Dispositivo peras le realizacién del proncedimien
to segin la reivindicacidn 1, desfinédo a animar de un novie
miento de va=-y-ven el dispositivo de deflexién de filmmentos
por encima del tablero receptor en movimiento y en una direc-
eidén transversal ai avence de este Wltimo, cargctefizado por-
que esta instalacidn estd constiiuida, por una parte, por un
tubo en dos psrtes en la que ciroulan los filsmentos ¥ que
presentan una parte fija destinaila a acompafiar los filamentos
tras su essirsdo, y una parte mévil dispuesta sensiblsmente
paralélamente al tablero receptor, una de ouyas extremidades
desliza en la parte fija y, cuya otra parte, lleve el disposi

tivo de delexién de los filamentos, cuyo deflector eatd ei~

tuado en un plano transversal al del tablero receptor y, por
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de la parte mSvil del tubo y solidaiia'de esté dltimo.

terizudo rorque la parte mévil dsl tubo deslize sobre le par-

tal y como queda sustancialmente descrito en la presmnte Me-

-20 -

otra parte, de un medio de arvastre en mpvimiénto.de'vé-y-ven
3%,~ Diepositivo eegﬁn la. reivindicaoién 2, carac~ |

te £1ija. A
48 .- Procedimiento y diepositivo pere la berioa- '

cién de nepas ‘no tejidas eén hilos oontinuos temmoplé@ticos,'

moria e llustrado en los adjuntosé dibujos.
7 Esta Memoria consta de 20 hojas, escritas 8 méqui-
na por uné sola cara.
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