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PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO
DE HILOS EN MQVIMIENTO '
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usgﬁkdhnﬁw RHONE-POULENC-TEXTILE, entidad francesa, residente

en 5, avenue Percier - 75008 IPARIS, Trancia.

- - - - i o

La presente solicitud se refiera ﬁ
‘un procedimiento para el tratamiento de hiloa toxli=
les y a un dispositivo para su realizacidn.

Para ciertos tratamicntos <de hilos

5 - textiles, se utilizan sea cdmaras de grandes dimensio-
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nos un orificio por el cual se admite un fluido de tratamiento

tido a presidn puede ser gaseoso, liquido & vapor, el liquico

. pudiendo ser un colorante, ensinaje, agua, etc; puede ser car-

-9=

nes, ocupando sitio, necesitando un mantenimiento constante
sea drganos en contacto con los hilos, drganos qué sonrtanto
mésg majores cuanto el tiempo de tratamiento del hilo es mds
largo. ' l

El tratamiento, 2n contacto con una superfi-
cle caliente, tiene el inconveniente por un lado de provocar
el rozamiento del hilo tendido sobre el drgano( Kambor 3 pla-
ca calefactora, por ejemplo )y pcrfotro lado de .la irragula-
ridad del tratamiento instantdneo del hilo, pues solo una cara

del hilo estd en

kg

contacto con el érgano, quedéndo la otra
cara en la atmésfera mbiente. ;

La presente solicitud permité evitar 2sos
inconvenientes - segin la solicitud, se evita el contacto del
hilo con el dispositivo de tratamiento - *

La presente solicitud se refiere a un proce-
dimiento para el tratamiento de al menos un hilo en movimientol,

caracterizado porque el hilo pasa sin rozamiento en una zona

de tratamiento constitu-~ida por una ranura provista de al me-

y de puesta en suspensidn del hilo.

La presente solicitud se refiere también &

un digpositivo para el tratamiento de al menos un hilo =n movi
miento por un fluido, caracterizado porque es constituido por -
al menos un sdlido hueco estdtico cuya superficie consta de al|me
nos una ranuré para el paso del hilo, el fondo de esa ranura
siendo provisto de al menos un orificio por el cual pasa un

fluido a presidn del interior hacia el exterior del gblido, ¥y

de al menos un medio de alimentacidn de fluido. E- flui.Jdo acmi-
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.za016n de la ranura.
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sado & no (arénado) El fluido sé»pdéde aiimenfaé a la tempe-

”atura deseada % calentar del 1nterlor del d15poszt1vo por me- '7

_dlos aprop;ados. La ranura ‘en la: cual el fluado es admmt;do y

conteniendo el hilo, puede presentar cualquler pefll td como

representado por ejemplo en las flguras 4 a 8 adjuntas. Puede

extenderse normalmente © no en reld01on con el eje del d15pcsmL."

tivo. la’ mayor profundmdad de la ranura es al menos 1guﬂl al

dmametrohdql hllq. El SQlldO es prefergntemente, pero no obllf
gatoriamente; un volumen de revqihcién‘tal'como,cilindro recto
'tronco'dé cbno, ceilindro prismético. En este'caéé; comprehdé';

al menos una ranura sobre todo o parte de su contqrno.'

g La reallzaclon del procedlmlento y el func1o,_

_namlento del dlsp051t1vo se comprénderan meJor ‘por medlo de

las flguras 1y 2 adjuntas y la descrlpclén menc;onada a con-

tlnua016n refiriéndose a estas, dadas a tltulo 1nd1cat1vo parat,;,

(3

1lustrar la 1nvencz&n sin llmltarla.

" La’ fmguva 1 representa un dlsp031t1vo eén sec

c16n parc;al con una ranura dlspuesta he11c01dalmente.

La flgura 1 1lustra un dlsp031t1vo 1 en forma

llce»y dahdo 7 vueltas, ‘en el fondo de la cual hallanse or1f1~ »

cios 3 regularmente dlstrlbuldos sobre la clrcunferencla, €l

dlSpOSlthO s;endo hieco y formando una. c&mara b4 que admlte un.

fluldo a presmon por el or1f1c1o 5 proaedmendo de un mec1o de

al;menta01on no representado‘

La figura 2 iluétra la ranura 2, el conducto o

y el or1£1c1o &, una parte del dlSpOSltLVO ki y de su camara

. interna u

La flgura 2 presenta el detalle de 1a vealz—'

“de clllndro constando de una- ranura 2 dlspuesta eén forma de he-7
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por ejemplo). EL fluido es admitido a cualquier presidn desea-

La velocidad del paso del hilo depende también del tratamien-

- da, amontorada & no.

k- " :
Para la realizacidn del procedimiento refi-

ciéndose a la figura 4, se admité an fluido & presidn en la
c&mara U4 del dispositivo 1, escapidndose este-flpido por los
zonductos y canales 3 en la ranura zldonde se encuentra un
hilo en movimiento, manteniendo este hilo'en suspensidén sin
rozamiento sobre las paredes y tratdndolo. El nfimero de orifi-
cios es variable, la admisidn por el conducto del fluido en la
ranura siendo radial o tangencial en relacidn con el_di5posi—
tivo, como por ejemplo en la figura 3 ilustrando la seccién

de una ranuca con alimentacién tangencial del fluido; en este
caso, el fluido trata el hilo, lo mantiene en suspensidn facis
litando su avance. El difmetro y -a forma de los orificios

pueden variar de una ranura a otra y en la misma ranura. Puede

salir dos fluidos diferentes & el mismo fluido a temperaturas

diferentes por dos orificios en sucesivos 8i se desea. El in-|.

terior. del dispositivo puede contener médios de obturacidn de
ciertos orificios segln la utilizacidn del dispogitivb.

Segln el tratamiento deéeado_se puede utili-
zar uno o varios dispositivos. El tratamiento por medic del
dispositivo puede efectuarse solo o.en combinacidn con otros

tratamientos utilizando otros dispositivoé (de falsa tcrsidn,
da en funcién del tratamiento a que se desea someter el hilo.
to deseado.

Por "hilo" se entiende cualquier hilo con-

tinuo hilado de fibras & mezcla, presentdndose en forme riza-

Entre los tratamientos realizados po» medio

del dispositivo de la presente solicitud, se pueden mencionar
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tratamientos térmicos de estabilizacién,;relajacién; ﬁatamleﬁw

‘Ejemplo

to de relajacidn térmica de un hizo multifilamentoss de.?2300

" dtex/136 cabos, texturado por el pfoéedimient0~descrito'én léi

‘vprlme el amontonamlento por puesta del hllo bajo ten51an re-'

/tornlllo slnfln, ve1001dad de paso del hllo en: 1a ranur E

. dlsp031t1vo = 8 kg/cm2 temperatura del vapor admltldo = 280§C'

'pla esplral 51endo dlspuesta entre dos p05101ones de puesta d

S me -

tos de enszmaje, de fl]ac1on, de enfrlamlento, proyeCCLOn de
particu;as, ete. ' _
| - El dispositivo Dermifé,élﬁfratamientd tér—‘
mico de largos de hilo 1mportanteb en poco 31t10. Como 1lus—
trado en la flgura 9 se utlllzan dos d13p0s1t1vos l para tra—'
tar térmicamente el hilo 6 que pasa-por dos filas de boqu111a$.~
derfaIsa tofsién 8 en este caso, los orificios de la pabed'fj -
interna de las’ranurés seran'obturados.

" El ejempio siguienfe,ilustra la presentei.‘

v

solicitud sin limitarla. i T .

El presente ejemplo'describevel,trafamieﬁl .

patente espanola ne 382,164 en la cual, tras texturado se su--
'
lativa haclendolo pasar entve-dos-rollos,~yrluego se enrollag A
él‘hilo én carrete. El hilo se utiliié pararla’produccién de’ |
alfombras de pelos insertados o apllcados en los cuales se
busca para el bucle formado por- el hllO unalnena elastncldad,-i 1
un poder cubrlente satlsfactorlo, un rmzo de muymgrande vc:'lt‘).-'f"‘“‘i
mznos;dad y retracclones dlmenolonales poco :.mportantew pava

conservar una buena def1n1c1on del dlbugo al-uso. -
El hllO pasa sobre un, dlSpOBlthO en forma
de’ asplral como el de la flgura 1, con ranura en forma de

K
-

900 metros/mlnuto, pre31on del vapor de agua admxtldo en el
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‘obtenidos sobre hilo textuprado sin y’coq‘uéb del dispositivo} {

‘el grado de puesta a tensidn & rompimiento sendo de 6% en ambop

-6~

hilo a tensidn pelativa, el hile siendo enrollado luego a -
unos 850 metros/minuto. : S

La tabla sipuicnte compara los resultados

. Casos,,
Sin dispesitivo | Con dispositi?o

Titulo del hilo 2870 dtex/136 2900 dtex/136

A cabos ' cabos o
Retraccidn agua hirviendo 1,4 % 0,25 %
Retraccién_vaﬁor 130¢C 2,2 % | -.6,57 i

_ Contraccién de rizo en 29,5 % | »_1; g

V aguaia'so%.(apiitud al |

- fieltramiento) ' i PR
Elasticidad 13 % é ‘ s

" Yoluminosidad 3,2 em3/g . ” 3,77 em2/g
Rizo 1/2 - 7 B TR

- tejido empleado cuyo dibujo no presentaﬁé-un'aspécto fisltra-

" invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe

" hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

teren su principio fundamental, también se hace constar, que

1 en Francia, bajo el nlmero 74/20 253 de 10 de-‘junic de 1874, -

El hilo tratado por medio del dispesitivo
presenta las caracteristicas necesarias a la realizacidn de un
do, guardando pues buena definicidn al uso.

NOTA."

e |-

Descrita suficientemente .la naturaleza del

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-

el invento corresponde a una solicitud de patente, presentada
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[y
accgiénddse'pof lo tanto a los beneficios que conceden los -
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye -

la esencia- del referido invento y por lo que. se¢ solicita Pa- .

tente de Invenciéﬁ por 20 afios eﬁ'Eépaﬁa,usobﬁe:,PROCEDiMIEN I

TO Y DISPO SITIVO PARA EL TRATAMIENTO DE HILOS EN MOVIM"ENTO,

. caracterlz&ndose por lo 31gu1ente-

1.- Procedlmlenuo y d1$p0$1t1vo para el =
tratamiento de hmlos en mov1m1ento reallzada en una zona’ de
tintamiento constltu1da por al menos una ranura con al menos
un orificio por el cual se admite. un fluido de trafahiento
procedente, . caracterlzado porque el hilo pasa sin rozamlento

en 1a zona.de tratamlento, asegurando a la vez el fluido, el

_tratamlento y la puesta en su5pen51on ‘del hllO.

2.- Procedlmlento segﬁn la reLV1ndlcac1on

1, caracterizado porgque el fluldo, aparte de su ac016n para

‘el tratamlento y, la puesta en suspensm5n del hllo, ayuda a :

'sueyance en la zond de tratamaento."

3.~ Procedlmlento segun las pe1v1nd1ca01o-
nes 1 y 2y caracterlzado porque el fluldo utlllzado es un

fluido gaseogo. , 7
b Dlsp0o1t1VO para la realmzaclén del-

procedlmlento, segﬁn las rezvmndlcacxones 1 a. 3, POnStltUldO T

. por al menos un’ sélldo hueco estatlco cuya superflcle compren

de al menos una ranura, presentando el fondo de esa ranura al
menos - un OrlflCIO por el cual pasa un fluldo a presmon de la
camara lnterna hacla el exterlor del SOlldO Yy al menos un mmﬁ .

dlo de alzmentacx&n del fluido, caracterlzado porque al menos

un conducto de admisidn del fluldo en la ranura es reallzado 13

de manera que llaga tangenc;almente a 1a eémara 1nterna del

gblido.
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5.~ Procedimiento y dispositive para el tea-
tamiento de hilos en movimiento; tal y como quédeé sustaneial-
mente descrito en la presente Memoria e ilustrade en los di-
bujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 8 hojas escri“as a
méquina por una sola cara. i
Madrid, A0 1975
RHONE-POULENC~TEXTILE,

LURET AUEBD Y BRUET

sﬁuﬁah%/




RHONE-POULENC-TEXTILE,

2 Hojas nQ 1

FIG.3

&2"4 e A
VARIABLE

vagsia_ 1IN 1678

0Btk

3, GOWER Boesd ¥
o Bumde 1. &2

ol Fosmbosise |



ESCAL
1 W ALA
~ VAR!&Q&E

7 / 7 7 C

7 7 ¢

AV 4 7 21
FIG.4 { 6 FIG.7 FIG
e

" FIGS  FIG.

UM, 1975




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



