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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla a la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION
cuyo registro se solicita por veinte afios en Egpafla a
favor de CANALS RIBATALTADA S.A., de nacionalidad espa-
fiola
por
"MAQUINA MOLDEADORA DE VIGAS Y PIEZAS CON DESMOLDEO
DIRECTO SOBRE EL PISO CON VIBRACION UNIDIRECCICNALY

La presente Patente de Invencién se refiere de a-
cuerdp con su enunciado a una méquina moldeadora de vi-
gas y plezas de muy variadas formas con alma metalica in-
teriar de cualquier configuracién, efectudndose el desmol-
deo directamente sobre el suelo en une serie continuada
de procesos asubtomatizados y controlados desde un equipo
eléetrico adecuado (o eventualmente por intervencién del
operario en un tablero de mgndos ) consiguiendo un perfec-
o0 acabado de las piezes y a la vez un albto rendimiento

en la fabricacién, con unas condiciones de funcionamien-

40 de alta seguridad.
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Una de las caracterfisticas fundamentales de esta
mdquing es el empleo de ung serie de vibradores unidi-
reccionales relacionados todos ellos por un eje y actuan—
do simulteneamente sobre la masa contenida entre los
moldes (molde y contramolde);, conjunto que consigue una
mejor compresién del materinl, determinando un perfecto
acabado de las piezas fabricadas (como se ha indicéado
anteriormente) en relacibn a otros sistemas empleados
hasta este momento y en los que se usan invariablememte
vibradores giratorios que actuan en cualquier direccidn.

Esencialmente ls mdquina que ée preconiza se inte-
gra por un conjunto mévil sobre unas guias paralelas an—
cladas al suelo (avanzendo paso a paso una cierta distan-
cia preestablecide en el equipo de sutomatismo ) que se
integra por un molde o recinto paralelepipéddico alarsza~
do de base rectangular, elevable por um equipo hidrduli-
co conveniente, a lo largo de unas gufas verticales y pa-
ralelas existentes en los extremos respectivos, un contra-
molde o tapa de semejante configuracién y desplazable tam-
bién sobre las citadas gufas por el equipo hidrdulico, un
elemento distribuidor o electrovdlvula controlable direc—~
tamente por el programa de auvtomatismo o manuslmente por
el operario, un equipo eldctrico constituido por un con-
junto de temporizadores convenientemente sincronizados
pars el conitrol del automatismo total del pEoceso, una,
tolva dosificadora de 4dridos que se despiazaré a lo lar-
go de unas gufas en puente de tal modo que su boca de
salida se situard en todo momento sobre el hueco del mol~-
de (estando situado el molde sobre el suelo) siendo re-
cargada por una tolva fija receptora de dridos, y final ~
mente el conjunto de vibradores a los quese ha hecho ya
referencia, situados sobre la pieza contramolde y relacio-

nados todos ellos por un eje-para garantizar su actuacién
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de compresibén simultdnea.

Lo tolvae distribuidora de dridos se llenard ini-
cialmente a tope, estando regulado por el equipo eléc-
trico, el tiempo necesario para tal operacidn (tiempo
que permanecerd abierta la tolva receptora) regresando -
a lo largo de las gulas en puente descritas - al pun-
to de partida, una vez distribuido su contenido en el
molde, siendo todo este proceso completamene automati-
zado en sucesives ciclos,

Los moldes serdn recambiables (pudiendo incorpo-
rar moldes reversibles o giratorios) en funcidén del ti-
po de viga que quiera obtenerse, siendo realizade esta
operacién fecilmente por extraccilbn del conjunto de las
guias soporte verticales e introduccibn del nuevo tipo
de molde.

Deseribiremos a continuacién para una mejor in-
terpretacién de la mdquina un ciclo de funcionamiento ¢

Inicialmente se baja hidrdulicamente el molde so-
bre el suelo, situdndose en su interior la armadura, y
wna vez llena la tolva receptora, se pone en marcha el
equipo eldetrico (conjunto de automatismos) llendndose
la tolva dosificadora que comienzs el recorrido (este
proceso puede iniciarse por el opsrario pulssndo un bo-
t6n) y va dosificando dentro del molde la cantidad de
cemento o material necesario para producir la pieza de-
seada. Terminado el relleno de material (la cantidad va-
riard en funcibn del tipo de pieza a fabricar) en el sew
no del molde, lg tolva vuslve al punto de partides pardn-—
dose el element o distribuidor e inicidndose la bajada del
contramolde a la vez que Seponen en marcha los vibradores.
Lg operacidn se contimia - una vez el contrsmolde se su~
perpone al molde - por la vibracidén unidireceional faci-

litada por el conjunto de vibradores, produciendo la su-
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bida de material en el interior del molde, de tal modo
gue al acabar el moldeo, la pieza es desmoldeada direc-
tamente sobre el suelo alzdndose tento el contramolde
como el molde a 1o largo de las gufas verticales, avan
zando todo el conjunto de la mdquina una cierta distane
cia sobre las gulas transversales ancladas al piso, que~
dando preparads para un nuevo ¢iclo de operaciédn.

Pars una mejor comprensidén del objeto que se preco-
nizs se acompafia ests memoria de un plano ilustrativo de ‘
su objeto y en el que se detallan sus elementos mas ime
portantes. Asf en su figura 12 se aprecia la pieza mol=-
de ~10-, el contramolde -11-, el equipo hidrdulico-12-,
el cilindro de subida del molde =13- y el de subida del
contramolde ~14-, el elemento distribuidor o electrovdl-
vula -15-, el equipo eldéetrico ~16~ (sefialdndose tan solo
la zons de su ubicacidn), la tolva dosificadora de dridos
-17~ y la tolva receptora -18- ademds del conjunto de
vibradores —19-., En la figura 28 se detalls un corte en
seccién de la zona de moldeo, aprecidndose el molde =10-
el contramolde -11- , los vibradores -19- , la masa 20~
v el alme metdlica -21- . En las restantes figuras inclu-
idas en este plano se representan como ejemplos distin-
tos tipos de vigas obtenidas utilizando la mdquina des-
critas

Descritas suficientemente las caracteristicas téc-
nicas de esta mdquina, como para ser entendidas perfeco-
tamente por tdenico en la materia, se recaba hacer exten=
sivo el privilegio dimanante de la inscripcidn registral
de este documento, a las variaciones que no alteren la
esencialidad de la mdquing preconizada, que se describe

en sus detalles de novedad en la siguiente:

NOTA  REIVINDICATORTA

18 ,~ Mdquina moldeadora de vigas y piezas con desmoldeo
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directo sobre el piso con vibraocidén unidirececional, carac-
terizada esenciaslmente por integrarse por un mecanismo
mévil sobre unas guias transversales y paralelas ancladas
al suelo, que incorpora un conjunto de molde y contramol-
de recambisbles y con posibilidad de desplazamiento a lo
largo de unas gufas verticales paralelas en cada extremo
por accionamiento de un equipo hidrdulico. ’

28 ,~ Mdquina moldeadara de vigas y piezas con desmoldeo
directo sobre el piso con vibracién unidireccional, se-
gin la anterior reivindicacién y porque incorpora una
tolva distribuidora desplazable sobre unas guias en puen-—
te, quedando en todo momento la boca de salida de la tol-
va sobre el molde, moviéndose dicha tolva a lo largo de
las gufas regresando al punto de partida donde es recar—
gada en cada ciclo por una tolva fija receptora de dri-
dos, siendo todo este proceso completamente automatizg-—
do y controlable eventualmente por el operario en sus
diferentes secuencias.

38,- Mdquine moldeadora de vigas y piezas con desmoldeo
directo sobre el piso con vibracién mmidireccional, se-
gin las anteriores reivindicaciones y porque sobre la
pieza contramolde existen un conjunto & vibradores re-
lacionados por un eje, tales que facilitan una vibracién
unidireccional sobre la masa contenida en el molde, mol-
deando la pieza sobre el suelo.

48 .- Mdquina moldeadors de vigas y piezas con @desmoldeo
directo sobre el piso con vibracidn unidireccional, se-
gin las anteriores reivindicaciones y porque el desmol-
deo de la pieza se produce automaticamente por la subi-
da del molde y del contramolde hidrdulicamente a lo lar-
go de las guias.

58 ,— MAQUINA MOLDEADORA DE VIGAS Y PIEZAS CON DESMOLDEO
DIRECTO SOBRE EL PISO CON VIBRACION UNIDIRECCIONAT.?



Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de seis hojas foliadas
¥y mecanografiadas por una de sus caras y se ilustra en

el plano que a2 la misma se acompafia.
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