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MEMORTIA DESCRIPTIVA

' que se acompafia a la solicitud de una
' PATENTE DE INVENCION
cuyo reglstro se solicita por veinte afios en Es
_ pafia a favor de SERRA SOLDADURA, S5.A., de nacio
nalidad espafiola
por
"MAQUINA PARA LA UNION MEDIANTE SOLDADURA POR -
RESISTEN&IA DE LOS BUJES A LAS LLANTAS, CON PRO
GRAMA DE PUNTADAS DE SOLDADURA". '

Esta Patente de Invencidén consiste conforme
puede deducirse por la lectura de su enunciado,
en una maquina aplicable a la soldadura de los
bujes a las llantas, de funcionamiento completa
mente automatizado de acuerdo a un programa pre

visto, pudiendo realizar cuatro, ocho o doce pun
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tadas seglin se solicite para cada tipo de rueda
y operando sobre’distintos modelos de llantas a
altura variable y dentro de una amplia gama de’
radios garanpizéndose en todos los casos, un per
fecto acabado y un alto rendimiento de la opera
cién. ‘ .

La midquina que se describe estd preparada pa
ra intercalarla en el proceso mas general de fa
bricacién de ruedas recibiendo el conjunto de -
la llanta engrapada mecanicamente con el buje,
sobre un disco de referencia (dotado de unos te
tones), que se alzari hacia la zona de soldadu
ra por el efecto de un mecanismo elevador conve
niente, dotado de un sistema de giro angular en
secuencias.

Esencialmente esta miquina se integra por una
base o peana rectangular, en cuyos vértices se
alzan 4 columnas r{gidas que sostienen un techo
0 ﬁlano de sustentacién de las pinzas, los trans
formadores y los controles eléctricos. En el cen
tro de la dicha peana, existe un dispositivo ele
vador (al que ya.hemos hecho referencia anteriox
mente) de la llanta al plano de soldadura.

La miquina esti dotada de cuatro pinzas de sol
dadura autocentrales comandadas neumaticamente
por un pistén y dispuestas en el espacio a 902
con un dispositivo de husillo'que permite despla
zar todo el conjunto (pinza y pistén) para cubrir

diferentes diametros de llanta,



10

15

20

25

Este husillo evita la longitud excesiva de
carrera de pistdn. Para facilitar la introduc
cibén de la llanta existe un segundo pistén de
autocentraje que comanda la pieza portadora -
del electrodo interlior desplazédndolo hacia el
interior una clerta distancia durante la fase
de introduccidén de la pieza (conjunto de llan
ta y buje); para evitar la excesiva -longitud de
carrera del electrodo interior, existe también
un husillo de regulacién del pistdén de autocen
traje. En previsién del desplazamiento del cita

do electrodo interior el brazo sustentador del

mismo, se desplaza a lo largo de una gufa al

recibir el empuje longitudinél del citado pistén
de autocentraje.’

Cada pinza de soldadura estd conectada a un
transformador eléctrico que suministra la corrien
te de soldadura. Estos transformadores son trifi
'sicos conversores de frecuencia, es declr, que -
conectados a la red de 50 perfodos, mediante un
programa de semiperfodos adecuado facilitan por
su secundario una corriente de frecuencia infe-
rior a los 50 perfodos de red. Como se ha citado
anteriormente el conjunto de los transformadores
y los dispositivos de control eléctricos estén
ubicados en la zona inmediata al techo de la mé-
quina preconizada. o

El disposiéivo elevador situado en el centro

de la peana o base de la miquina, consiste esen

1
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cialmente en un pistén encerrado en el interlor
de un cilindro dotado de elementos de rodadura
adecuados, de tal modo que puede girér'él reci-
bir el empuje lateral de un pifién con cremalle-
ra que es impulsado por un doble juego.de pisto
nes solidarios-que se describirin mas adelante. -
Una vez situada larllanté sobre el plato o dis-
co referenciador situado en el~extremo del pis-
tén elevador, acta éste encontrando la llanta
la resistencia de unos pisadores neumiticos y -

regulables por un husillo (para preveer la sol-

. dadura de distintos modelos de llantas) subién-

do la llanta hasta la zona de soldadura perfec-
tamente sujeta entre el empuje del pistén eleva

dor y el esfuerzo contrario de frenado de los -

“cuatro pisadores radiales. El plano de soldadu-

ra se referencia por la existencia de un mindril

recambiable roscado al techo que actGa como tope
sobre la base del buje (para lo cual se ha p%e-
visto que el diametro dél'mandril sea superior
al orificio central del buje en cuyo centro se
apoya el mandril tope al llegar la llanta a la
zona de soldadura),

El dispositivo de giro angular secuencial con
siste esencialmente en un mecanismo de pifién-cre
mallera accionado por un conjunto constituido por
dos pistonés solidarios montados sobre un carro
desplazable a lo largo de una gufa. De este modo

las ‘posiciones de pistén principal (el inferior)
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no excitado y excitado, facilitan (estando el

otro pistén no excitado) a través del mecanis

mo del pifién-cremallera, dos posiciones angula -

res del sistema elevador sobre el que actla = °
aquel mecanismo. Activando el segundo pistén
se transmite al dispositivo elevador un tercer
giro angular, facilitando en resumen tres posi
ciones distintas en el espaclo de la llanta -
(solidaria en todo momento al disco de apoyo).
Regulando éonvenientemente las cualidades de

los dos citados pistones, puede conseguirse -

. que las posiciones angulares de la llanta, sean

tales que permitan (al actuar las pinzas de -

‘soldadura) las distribucién uniformemente sime

trica de las puntadas de soldadura.

En el momento en que el dispositivo eleva-
dor recibe el impulso angular deserito los pi
sadores que en todo momento habian.presionaqo

sobre la llanta se separan (mediante un pistén

neumitico de pequefia cdmara) una pequefia distan

cia para evitar el esfuerzo de roce sobre la
superficle de la llanta, bajando nuevamente =
una vez la llanta (por el enlace por los teto
nes con el dispositivo elevador) adopta una -
nueva posicién en el espacio garantizando su
correcta posicidén. El mandril de tope tiene ~
giro libre colaborando eficazmente en la que:
cién del conjunto 1llanta-buje sobre el disco de

apoyo del elevador.

e
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Para una me jor comprensién de la méquina que
se preconiza se acompafia la preseﬁte memoria de
unas hojas de planos en las que se sefialan los
detalles mas importantes del conjunro. As{ en =~
la primera hﬁja y en la figura primera se repre
senta un detalle de una de las 4 pinzas apreciin
dose la pinza -10-, el pistén -11-, el husillo
de regulacién -12-, el pistén de autocentraje =
=13-, su correspondiente husillo fegulado; -14L,
la gufa ~15- para el desplazamiento del brazo -

sustentador del electrodo interior -16-, y los

. bornes del transformador -17- y -18-, En la segun

da hoja y en la figura segumda se graffa la dis-

posicién‘de los dos pistones solidarios que fa-

cilitan el giro del sistema elevador, apreciin-
dose el pistén principal =19~ cuya posicidén in
excitar o excitado transmite al conjunto eleva-
dor a través del mecanismo de pifién cremallera

dos posiciones angulares bien érecisas, la gufa

© =20-, el carro o plano desplazable =21~ al que

se vinculan ambos pistones, y el segundo pistén
-22-, Finalmente en la hoja tercera y en la figu
ra tercera se reﬁresenta el sistema de elevacién
constituido por el pistén -23~ de empuje verti-
cal, el cilindro contenedor =24~ dotado de los
rodamientos -25-, y el pifién -26~ sobre el que
actuari la cremallera comandada por-él d;ble con
Jjunto de pistones ya descrito,

Descritas suficientemente las principales ca-

————
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racter{sticas técnicas de la miquina que se pre
coniza como para poder ser entendidas por técni
con en la materia, se recaba hacer extensivo el
privilegio dimanante de la inscripcidn registral
de este documento a las variaclones que o alte
ren su esenclalidad que se detalla enm.sus condi

ciones de novedad en la sigulente

NOTA REIVINDICATORIA

12,~ Miquina para la unién mediante soldadu

. ra por resistencia de los bujes a las 1lantas,

con programa de puntadas de soldadura, caracte
rizada esenclalmente por integrarse por um conl
junto'de cuatro columnas sustentadoras de un
techo en el que se solidarizan 4 pinzas de sol
dadura autocentrales a 902, dotadas de transfoxr
madores .trifisicos conversores de frecuencla y
de los dispositivos de control eléctrico conve
nlentes, columnas que ée'apoyan sobre una pea-
na en cuyo centro existe un dispositivo elevador
y a la vez giratorio por un sistema de pifién -
cremallera accionado por um conjunto pistén la
teral. » o

2a,- Miquina para la unién mediante soldadu
ra por resistencia de los bujes a las llantas,
con programa de puntadas de soldadura, segln -
la anterior reivindicacién y porque cada pinza
estd dotada de un husillo de regulacién de apro
wimacién de la pinza a la superficie exterior de
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la llanta y de un pistén de autocentraje que des
plaza hacia el interior durante la fase de intrg
duccién del conjunto de la llanta y el buje el
electrodo que actua por dentro, para lo cual el ’
brazo sustenﬁador de este electrodo se desplaza
sobre una gufa, incorporando el pistén de auto-
centraje un husillo de regulacidnm.

38,- Miquina para la unién mediante soldadu-
ra por resistencia de los bujes a las llantas,
con programa de puntadas de soldadura, segin las
anteriores reivindicaciones y porque el mecanis
mo elevaddr consiste en un pistén montado en el

" interior de un cilindro dotado de rodamientos y

sobre el.que actua lateralmente el pifién empuja
do por la cremallera, existiendo cuatrc pisado-
res neumiticos que actdan sobre la llanta frenan
do su movimiento y quedando immovilizada la lian
ta en el ascenso entre las dos fuerzas, existien
do un mandril recambiable de giro libre que hace
de tope al actuar sobre la base del buje.

b .- MAquina para la unién mediante soldadura
por resistencia de los bujes a las llantas, con
programa de puntadas de soldadura, seglin las an
teriores reivindicaciones y porque el giro angu
lar del dispositivo elevador se facilita por um
con junto de dos pistones solidarios a un carro
desplazable sobre una gufa regulidndose la excita
cién de ambos pistones de acuerdo a un programa
de puntadas pfeestablecido.

58 ,- MAQUINA PARA LA INION MEDIANTE SOLDADURA
POR RESISTENCIA DE LOS BUJES A LAS LLANTAS, cal



PROGRAMA DE PINTADAS DE SOLDADURA'.

Todo ello tal y como se describe y reivindi-
ca en la presente memoria que consta de nueve
hojas foliadas y mecanografiadas por una de sus

caras y se ilustra en los planos que a la misma

se acompafian.

Madrid.
adr 3 JUN. 1975
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