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por VEINTE afios

cuyo privilegio se asolicita para Espafis,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

SOCIETE ANONYME DES USINES CHAUSSON

sociedad anénima francesa, domiciliada en
35, rue Malakoff, 92 Asnidres, Hauts-de~

Seine, Francia, relativa a:

“PROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE LOS COLECIQO
RES Y DE LAS CARAS LATERALES DE INTERCAM
BIADORES DE CALOR"

s s ;s s R =R

Inventor: André Chartet

Prioridad: Solicitud de patente en Francia n¢
T4 18 630 de fecha 29 mayo 1974.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a wn nuevo procedimiento
para el acoplamiento de los colectores y de las caras latera
les del intercambiador de calor y a un intercambiador que
aplica este procedimiento. Ia presenfie solicitud reivindica
s6lo el procedimiento, constituyendo el intercambiador el ob
jeto de una solicitud divisionaria, cuyo enunciaddo es “Per-
feccionamientos en los intercambiadores de 'caioi"'; sin embar
g0, la descripcidn de estos perfeccionamientos se mantiene
en la presente para facilitar la comprensién de la inven-
cién. En los intercambiadores conocidos, el acoplamiento en-
tre los colectores y cada una de las caras laterales queda
asegurado, ya sea por unos puntos de so}dadura eléctrica, ya
sea por une wnién con grapas en el momento de la fabricacién
propiamente dicha del haz, a fin de que las caras mantengan
los colectores equidistantes umo del otro durante las distin
tas manipulaciones que experimentan, y este acoplamiento es-
t4 destinado igualmente, en numerosos casos, a permitir el
soporte del intercambiador por estas caras laterales cuando

estd en vias de utilizacifn, = = = = @ = = w = - - - - - - -

En numerosos casos, los esfuerzos aplicados sobre
dichos puntos de soldadura eléctrica o dicha unién por gra=

pas son importantes, y no es raro que de ello resulten inci
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dentes tanto durante la fabricacién propiamente dichs del in
tercambiador, como durante su utilizacién, pudiendo llegar
estos incidentes hasta la separacién de las caras laterales

Lg invencién resuelve completamente este problema
gin complicar en modo algumo la fabricacién y tiene ademds

como ventajny, el reforzar el enlace colector-caja de agua. —

Segﬂn 1la invencidn, el procedimienfo ;;)ara. el aco-
plamiento de los extremos.de las caras laterales de los in-
tercambiadores de calor con los coJ'.ec,tores de estos aparatos
que constan de wnas cajas de agua que recubren dichos colec—
tores y que estin wmidos a éstos por wna soldadura blanda,
estd caracterizado porque se provee en las Vparte’s de log co=-
lectorea recubiertas por los extremos de las caras laterales
m traarecto de escape, porque ge coloca en su gitio 1a caja
de agua sobre el colector doténdola de soldadura blanda.. ¥
porque se calienta dicha soldadurs hasta su temperatura de
fusién de forma que asegura la wmidn de la caja de agua y
del colector y que se derrama en parte por el trayecto de eg
cape aaegurando simulténeamente la soldadura del colector

con el extremo correSpondlente -de la cara laterale = = = = -

La invencién abarca n.gualmente a un :Lnterca.mbiador
ob‘hanido por el procedmiento antes citado. Seg'dn esta segun
da disposicién de la invencién, el intercambiador de calor
comprende wnos tubos que desembocan en ﬁnos colectores wni-

dos por unﬁa caras laterales y recublertos por unas cajas de

---------
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agua unidas por wna soldadura blarida a dichos .coleéctores, ¥y .
estd caracterizado porque los colectorés presentan al menos
wne lumbrera en sus lados doblados hacia el extremo de. las
caras laterales cuyas partes aplicadas contra dichos lados
de los colectores delimitan al menos un alojamiento que recu

bredichalumﬁrera.---'---.‘.-.-..'--..-.'---_..

Otras distintas caracterf{sticas de la invencién.re
saltan por otra parte de la descripcibén detallada que se

aconlpaﬁa, ————————————— N e e e am W ER am e R W

Unas formas de realigacién del objeto de la inven=-
cibn estén representadas, a titulo de ejemplos no limitati-

Vo8, en 1los dibujos anexoS. = = = « w w c v " . .- o ---

Ta figura 1 es wa per.fspgctiva. parcial explosiona-
da de un intercambiador de calor que aplica la invencién, -

Ia fig. 2 es una seccién esquemdtica que ilustra

el acoplamiento resultante de la ejecucién de la invencién.

La fig. 3 es wna perspectiva pareial anfloge a la

de la fig, 1 que ilustra wna variante. = = = = = = = = = = =

La fig. 4 es una seccién andloga a la de la fig. 2

¥ correspondiente a la variante de la fig, 3¢ = = = = = = =

En el dibujo, 1 designa los colectores de wn inter
cambiador de calor, 2 los tubos de circulacién que desembo=
can en estos colectores, ¥ 3 unos disipadores wnidos a los .

tubos 2, Los dos colectores 1 éstén deatinados a ser wmidos
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entre ellos por sus lados pequefios 11 por medio de caras la-

terales 4 y a ser recubiertos por unas cajas de agua 5, = =

Los colectores presentan, en su periferia, wn cang
16n 1, que eastd destinado a alojar la parte baja del faldén

5a de la caja de agua correspondiente S5¢ = = = = = « @ = = ~

En la realizacién de las figs. 1 y 2, los lados pe
quefios 11 de los colectores estin prolongados por una pata
mantante 6 destinads a ser fijada en el extremo correspondien
te de la cara 4 por wn o varios puntos de soldadura eléotri-
ca tales como 7, Segin la invencién, se practican en los la-
dos pequefios 1, de los colectores wna o més lumbreras 8, y
de una forma correspondiente, uno o varios alojamientos 9 en
cada extremo de ls cara 4. ILos glojamientos 9 son formados,

por ejemplo, por embuticibn, = = = =« = = = = v = - v - -

Para fabricar el intercambiador descrito anterior-
mente, se empalms primeramente los tubos 2 en los colectores
1 después de la colocacién de los disipadores 3, luego, se
fijan las caras laterales 4 en los dos éolectores 14 por me-
dio de wmos puntos de soldadura eléctrica 7. EL haz de inter
cambiadoxr preparado de esta forma estd sometido seguidamente
a los tratamientos habituales que aseguran el enlace por so0l
dadura, de los disipadores 3 con los tubos 2, as{ como el en
lace de los colectores con los extremos de los tubos. La ope
racién siguiente consiste en situar cada caja de agua 5 y a
soldar ésta con ayuda de wna soldadura blanda, por ejemplo,

wna aleacién estafio-plomo que es llevada a la temperatura de
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fusifn., Se dispone para ello de un hilo de soldadura blanda -
entre cada colector y cada caja de agua que Sse cglienta de
una forma apropiada. Ia fusién de este hilo de soldadura blan
da llena, como lo muestra la fig, 2, el éanaléﬁ 1'~2 delimita=
do por cada cdiector, ¥y al propio 'tiémpd;"paéa‘.por 1a.£ Tum~
breras 8 para rellenar los alojamientos'9 previstos en el ex

tremo de las caras L e e R

-t

Ias figs. 3 y 4 ilustren wna variante segfn la cual
los colectores 1a presentan en sus lados pequefios 1::.1 unas
patas 6 que deben ser do’bladas alrededor de los bordes mon-
tantes 10 que presenta cada cara 4a, estando formados dichos
bordes 10 a partir de wna parte de apoyo 11 so‘bre la cual
deseansa el colector 12 que est4 asi sostenida’ por la pata 61

formando grapa, tal como lo ilustra la f:.gura. 4. --- - - -

Como anteriormente, se practica en los lados peque
fios de los cdiectofes, was lumbreras 81 y, s’upiemenfériamég
te, uxios alojamientos 94 en cada bordé niozitan‘l:e 10 de wna de
las caras 4a. Una lumbrera 12 estd, a.demﬁs, formada a wa y
otra parte del alojamiento 91 que debe estar recubierto por

1la pata 61 cuando ésta estéd replegada como 1o ilustra la figu

ra4.-----—--— ------- "-‘.‘--‘-—-‘

Pars fabricar el intercambiador, Se procedede la ..
misma forma que se ha descrito anteriormente; con la-excep-..
cifn de que las caras 4z estdn unidas a los colectores por
las grapas que constituyen las pates 6, en lugar de estarlo

por unos puntos de soldadura eléctrica 7; seguidamente, en
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el momento de la soldadura de las cajas de agua 5, la solda-
dura blanda que rellena el canalén 1, se derrama primeramen—
te por las lumbreras 81 para rellenar los alojamientos 94y ¥
luego se derrama por la 0 las lumbreras 12, lo que asegura
la soldaduras de la pata replegads 61 con el bqrde: montante

10 de la cara correspondiente, — = = = = = = o'= = =« = « «.=

Como resulta de lo que precede, la soldadura blan-
da que asegura el enlace de cada colector con cala caja de
agua asegura simjzlténeamente el enlace de estas dos piezas
con el extremo correspondiente de las caras labterales, y ello
formando unos contactos de anclaje en los alojamientos 91'. hd
también, en el caso de las figs, 3 y 4, en los espacios que
se encueniran a wa y ofra parte del resalte delimitado por .
uwo de los slojamientos 9, ¥ la pata doblada ‘61 .de forma que
s8e realiza, de este modo, un anclaje que presenta wma gran
resistencia mecdnica que asegura wa fijacién muy eficaz de
los colectores sobre las caras laterales, reforzando al pro-

rio tiempo el enlace colectores=cajas de gguae = = = = = = =

En la préctica, se ha hallado ventajoso que el jue
&0 cxisten_te entre loa colectores y las caras, es decir la
profundidad de los alojamientos 9 6 94 estié comprendida entre
0,05 y 0,30 mm, porque se ha constatado que un juego de esta
dimensién permitia obtener los enlaces més s6lidos cuando se
utilizan soldaduras blandas tales como soldaduras estatio-plo

La invencidn no queda limitada por los ejemplos de



realizgcidn, representados y descritos en detalle, pues pue-
den aportarse diversas modificaciones a los mismos sin salir
se de su cuadro. En particular, las lumbreras 8 6 81 .pueden
ser reemplazadas por unas rendijas derechas o curvas, 0 por
5, cualquier otro medio que permita establecer un trayecto de

escape desde el canalén delimitado por el colector. = = - =

N 0O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = = =

704 REIVINDICACIONES

1.= Procedimiento de montaje de los colectores y
de las caras laterales de intercambiadores de calor y, més
particularmente, para el acoplamiento de los extremos de las

“ caras laterales de los intercembiadores de calor con los co-

15, lectores de estos aparatos que presentan unas cajas dé agua
que recubren dichos colectores y que estén wnidas a éstos
por wna solbdura blanda, caracterizado porque se provee en
las partes de los colectores recubiertas por los extren_ioa de
las caras un trayecto de escape, porque se coloca en su si-

20. tio la caja de agua sobre el colector doténdqla. de soldadura
blanda, y porque se calienta dicha soldadura hasta su _temperg
tura de fusidén de forma que asegura la Vm,idn de la ea;]a de
agua y del colector y se derrama en parte pof el trayecto de
escape asegurando simulténeaxhente la sbldadura del colector

25. con el extremo correspondiente de la cara, = = = = = = = = =



2,« Procedimiento segfin la reivindicacién 1, carag
terizado porque se hace commicar el trayecto de fuga estable
cido en cada colector con al menos wn alojamiento de cierre

de este trayecto previsto en el extremo de la carae = = = =

5 3.~ Procedimiento segin wma de las reivindicaciones

1 6 2, caracterizado porque se dispone, entre la pared exter
na del colector y la pata interna de la cara, wn espacio com
prendido entre 0,05 y 0,30 mm para ls soldadura blarda que

se derrama por el trayecto de escapee = = = = w = w w “- - -

4,~ YPROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE I0S COLECTORES Y
DE LAS CARAS LATERALES DE INTERCAMBIADORES. DE CALOR", = = =

104

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca-
nografiadas por wa sola de sus caras, y de dos léminas de

15 dibujos que la ilustran.

BARCETLONA, 28 MAYO 1975

P.A. M. CURELL SUNOL
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