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"de reformzdo estdn compuestas predominentemente de hidrocsrd

tivo en calidad y cantidad; es deeir, los productos parafi-

Operaciones de reformzado, en las que se tretan frec—
ciones hidrocurbonudas tales como naftas, refinsdos y con~
densados pars me jorar los Indices de octano son bien cono-
cides en lea técnica de trztamiento del pétroleo. Una de
las principales conseoueﬁcias de 1as operaciones de refor-
mado es el aumento de los Indices.de octzno, especialmente
pare utilizar en gezsolinas exentag de plomo, Las fraccio~ -

nes hidrocarbonadas que se mejoran mediante la operacién

buros parafinicos normales y poco ramificados ¥ de hidro-
carburos nafténicos junto con pequefias cantidades de hidro-
carburos aromfticos, Durante el reformado, tiene lugar un
gran ntmero de reacciones, incéluyendo isomerizacidn, aro-
matizacidn, deshidrogenacién, ciclacién, etc, pera produ-
cir un producto que tiene un contenido mayor de arométicos
¥ de parafingsaltamente ramificadas, De este modo, en la
operacidén de reformado se desea deshidrogenar los hidrocar--
buros nafténicos para obtener aromdticos, ciclar los hidro-
carburos parafinicos de cadenz recta para obtener aromdii-
cos, e isomerizer las parafinss normales Y poco ramificadas
para producir parafinas de cadenas altamente ramificades.
Adicionalmente, bajo las condiciones adecuadas, tembién se

desea efectuar un tipo de cracueo controlado que es selec~

nicos craqueados se desea que tengan seis o mas dtomos de
carbono, ) 7

Los hidrocarburos parafinicos de cadena recta y lige-
remente ramificada del tipo de los contenidos en las frac—
ciones de alimentacidén del reformado tienen graduaciones

octdnicas relativamente bajas, Por otra parte, los hidro-
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ros nafténicos, también es un objetivo del reformado pro- -

‘ducir simultanesmente aromdticos en buen rendimiento, Ia

carburos parafinicos de cazaena altamente ramificada se ca-
racterizan por graduaciones octdnicas eltas, De este modo,
un objetivo de la operacién de reformado es efeotuar la i~
gsomerizacibn dé lag parafinas de cadens recta ¥y poco ra-
mificadas a parafinas de.cadena nas eltamente remificada.
Asimismo, puesto que los hidrocarburos aromdticos tienen

graduaciones octdnicas mucho mas altas que los hidrocarbu-

produccidén de hidrocarburos aromdticos durante el reforma-
do se efectua por deshidrogﬁnacién de los hidrocarburos nafi
ténicos y deshidrociclacién de los hidrocarburos parafini-
cos., Los hidrocarburos aromdticos también se producen por
isomerizacidn de alquil ciclopentanos & ciclohexanos, que
después de esto sufrendeshidrogenacién para formar los a-
romédticos deseados, La medida ﬁﬁil de la efectividad de u~
na operacién de reformado estd basada en la transformacién
de pentanos a ciclohexanos y'arométicos; se desea que la
fraccién de hidrocarburocs del reformado se obtenga con al-
tos rendimientos en despentanizado,

_ Ciertas fracciones de hidrocarburos que caen dentro
del intervalo de puntos de ebullicidn para componentes-de
mezclas de gasolina se componen principalmente de parafinas
de cadene recta y debilmente ramificada. Estas fuentes de
parafinas son muy bajas en Indice de octano y por lo tanto,
a menos quersean sometidas & una operacidn de reformado,
no son adecuadas para ser incluidas en gasolinas sin plomo.
El reformado ‘de los componenies de estag mezelas, sin em-
bargo, ha sido poco satisfactorio, debido principalmente a

reacciones de craqueo poco deseables que tienen lugar en
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las operaciones de refoimado convencionales, Bste craqueo,

‘que produce butznos e hidrocarburos uus ligeros, da lugar

a una pérdida significativa de producto de ggsolina.

De acuerdo con esta invencidén, se proporciona un éa-
talizador nuevo para operacioncs de reformado que permite
aumentar el Indice de octano de un componente de mezelas
de gasolina parafinico sin producir cantidades significa-
tivas de craqueo no deseado a compuesios de ebullicidn ba-
ja. Bl catalizador es una mezcla preparada depositando un
metal noble sobre gel de silice y dispersando dicho gel de
sflice en une metriz de gel de alfwina, 21 contenido en
metal noble del Qatalizédor oscila entre aproximademe nte
0,01 2 1,0 % en peso, el contcnido en aldmina oscila desde
aproximadamente 5 a 30 % en peso, y el resto es sflice,
Ademds dei,metal noble, opcionalmente se puede incluir re-
nio como un componente del catalizador, en cantidades sgi-
milares a las del metal noble,

Los catalizadores de reformado consistentes enmetales

_nobles, tales como platino y paledio, depositados sobre ma-

trices de ‘gel de aldmina o de cogel de silice-alluina han

sido ampliamente conocidos y con esta base se han hecho mu—
chos refinemienips durante las dos @ltimas décadas, Sin em—
bargo, a pesar de muchos y veriados métodos de preparacidn
de catalizudores de platino sobre silice-alimina, la depo-
sicibén de platino sobre base de gel de silice sole, “fijan-
do" de este’mpdo el metul noblc en la sflice, y lo subsi-
guiente dispersién en una metbriz de gol de aldmine hasva
ahora no ha sido descrita,

La Patente Hortesmericunu-iie 2.861.958, debida a Ba-

rret, revela un catalizudor de reformzdo gue consiste en
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catalizzdores gue consisten en gel de sflice impreganada

- con platino, pero sin trotamicnto adicional. Estos catuli-

platino dispersado sobre silice~altmina, Bl catclizador

se prepare depositendo simulitamsemente sobre unz base de
gel de silice un compuesto de platino y una pequeﬁa canti-~
dad de aldmina, ELl platino y la aldmina se pueden depositar
impregnando el gel de sflice con cloroplatinato de alumi-
nio o, alternativemente, se pueden depositar un compuesto
de platino y alimina, individual, pero simultaneamente,

Incluidos agui, con fines de comparacién es una serie de

zadores de silice impregnada de platino se sabe que son
completamente insatisfaéﬁorios para ubtilizar en operacio-
nes de reformedo,

Lz Patente Norteamericana 1e 3,398,084, debide a
Holmes y otros, trata de lus reacciones de transformzciébn
de varios hidrocarburos, incluyendo el reformado con un
catalizador de platino., Un dxido metdlico del Grupo IV,
tal como la silice, se puede.impregnar con un “componente
catalizador" y subsiguieuvemente ser tratado con una sal
metdlica del Grupo III, tal como una sel de aluminio, E1
"componente catalizador" en el procedimiento revelado de
reformado es un metal del grupo del platino, Bl compuesto
que contiene aluminio es una sal del metal zluminio, tal
como sulfato de aluminio, o hay indicacidn de dispersidn
del 6xido del Grupo IV impregnado con el “componente cata-
lizador" en un gel de alimine.

La alimentacidén para el procedimiento de esta inven-
cibén es en general una fraccidén de hidrocerburos que con~
tienen parefinas que hierve en el intervalo de ebullicidn

de las gusolinas y caracterizada por tener un indice de oc—
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“te dispersidn del gel de silice impregnado en la metriz de

tano bajo. Alimentaciones adecuadas son naftas de obten—
cién directa pesadas, nuftss de obteﬁc;én directa ligeras
y refinados,

El catalizudor de esta invencidn se compone de un
metal noble depositado 6 impregnado en silice, que se dis~
tribuye en una matriz de aldmina, Se prepara por un proce-
dimiento nuevo que consiste en la deposicidn o impregna-—

cién del gel de sflice con el metal noble y la subsiguien-

gel de alimina. Dicho catalizudor es una composicidn mes
bien que una. mezcla fisiga, ¥y la interfase - que se cree
que és de silice-alVmina - es una parte constitutiva impor-
tante del mismo, E1 contenido en metzl noble del cataliza-
dor compuesto puede oscilar desde zproximadamente 0,01 a
1,0 % en peso, preferiblemente desde 0,02 a 0,7 % en peso,
El componente de alimina puede oscilar desde aproximadamen—
te 5 a 30 % en peso, preferiblemente desde 5 a 15 % en pe-
50, E1 resto de la composicién del catalizador es silice,
El gel de silice utilizado en la .preparacién del ca-
talizador de esta invencién se puede obtener por métodos
biep conocidos en la técnica, Estos geles tienen areas su—
perficiales altas, que oscilan desde aproximedamente 100
a 1,000 m%/gramo, preferiblemente desde 200 a 800 mg/gramo.
El area superficial alta permite uns mas uniforme distribue
cidén del metal noble en el producto catalizador compuesto
dltimo, Con mucho los geles de silice preferidos son sili-
ces de lavado dcido en lus que impurezas tales como el hie-
rro estdn présentes en cantidedes inferiores a aproximadg-—
mente 0,02 % en peso y preferiblemente inferiores a 0, 0055

en peso,
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“tino como metal noble, el compuesto que contiene platino

- preferido es el Zcido cloroplatinico.

- ra suministrar resistencia mecdnica &l catalizador compues-

E1l metal noble dispersado en el'gel de silice es pre-
feriblemente platino o paladio, lo uus preferible platino,
La deposicidén del metal noble sobre el pel d; s{lice se
realiza del modo mas conyeniente por impregnzscidén de la
sflice con una disolucidédn del metal. Compuestos de metales
nobles adecuados son cloruro de platino, dcidocloroplatini~
co, cloroplatinato aménico, dinitrodiamin platino, cloruro

de paladio, dcido cloropalddico, etc. Cuando se emplea ple—

Adenmds del metal noble, también puede estar presente
el renio como componenté del cataligador. Cuando serutili;
za, la cantidad de renio puede ser de hagstz aproximadamen—
te 1,0 % en peso, preferiblemente de hasta 0,7 % en peso
del catalizador compuesto,

E1l componente de alﬁmina'del catalizador compuesto
estd presente en forma de n o y-eluminz, Por razones eco-
némicas, se prefiere la Yaaldmina. Ademdés de proporcionar
unsa intérfase con la silice, como se indicé anteriormente,

el componente de aldmina tembidén actua como un fijador pa-—

to; Eéto permite al catalizazdor resistir las rigurosas. con-—
diciones encontradas durante la regeneracidn sin que sufra
desintegracidén fisica apreciable.

El catalizador compuesto se prepara por deposicidn
del metal noble, con o sin renio, sobre gel de silice me-

v o .

diante técnicas de impregnzcidn bien conocidas en la mete—
ria., Cuando el metal noble es platino, por ejemplo, el gel

de silice se puede impregnar con unz disolucidn acuosa que

contiene platino, convenientemente en forma de una sal de
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para comseguir el catalizudor compuesto final con un con—

impregnada en la alimina, E1 mezclado en el molino colei-

platino o en forma de una combinacibn de disolucibn de &—
cido cloroplatinico y complejo de etilen diamina., Ia diso-

lucién debe contener suficiente cuntidad de metal noble

tenido en metal anteriormente detallado. Técnicas similares
se utilizen con el componente de renio opcional que se pue-
de depositar de modo conveniente gimultaneamente con el me

tal noble.

A continuacibn el gel de silice impregnado se calien-

te a una temperatura desde 37,8 nusta 537,89C, conveniente
mente desde 37,8 hasta 146,52C, de modo que se realice por
lo menos el secado parcial del material impregnado, Des-
pués de esto, el material impregnzdo se mezela con alimina
hidratada de tal modo que el catalizedor compuesto final
contengs allmina en los intervalos antes indicados,

Bl mezclado de la silice'impregnada con lu aldmina
se puede llever -a cabo, en lu prdetica, introduciendo la
silice impregnada en un predipitado de alimina hidratada
obtenido recientemente, tul como hidrato de «- o p-altmina, |
Los componentes se muelen puséndolos a través de un molino

coloidal para obtener unz dispersidén uniforme de la silice

dal hace que los agregados de silice impregnada se rompan
en particulaé que tienen didmetros medios de aproximadamen-
te 0,5 a aproximadamente. 5 micres, For impregnacidn de la
silice con gl metzl noble, se consigue unz dispersidn mas
uniforme del componente metdlico que la que se puede obte-
ner por imprégnacién de una bolite de sflice y allmina obe

tenida previamente, .

A continuucibn sc seca el producto coripuesto que re-




10

18

20

25

'tivo, les particulas pueden ser pulverizades para obtener

sulta de la operacidén de mezcludo., Pemperaturas de secado
adecuadas y convenientes son desde aproximedamente 48,9

2 aproximadamente 148,92C, si bien se puedeg enplear tem—
peraturas gsuperiores e inferiores, A continuzcidn la com-
posicidn se tritura y tamiza, por ejemplo, & través de un
tamiz de 40 mallas. Se aiiade ague suficiente para obtener
unz buena mezcla por exbruxién y se moldea la composiecién -

en la forma deseada planeada pzrae el uso, A modo ilustra-

una masa catalltica finzmente dividida igual que mediante
molienda, o se puede obtener en forma de bolitas, Freferi-
blemente, el producto compuesto se somete & extrusidn, -
Después de darle forma, la composicibn se seca ¥ cal-
cina, E1 secado de la couposicidn se puede efectuar a tem-
peraturas ambientes, o a temperaturas de aproximsdamente
148,92C durante varias horas, Alternativemente, se pueden
emplear inicialmente temperaturas ambientes con subsiguien
tes aumentos incrementales en la temperatura hasta aproxi-
madeamente 148,9¢C. Después de secada, lu composicién se
calcina a temperaturaes desde aproximsdemente 260 & 593,3¢C,
preferiblemente en una corriente de gas seco y mas preferi-
blemente a temperaturzs méximes que oscilen desde 454,4 a
537,82C, L& celcinseidn de la composicidn transforma la
aldmina hidratadsa en y o W -altmina, dependiendo de si
el hidrato inicial es « o . Al final de la etapz de calci-
nacién, 1a'qldmina transformada se convierte en una liga-
dura fuerte. Les pastillas preparadas mediante esta téeni-
ca tienen uns alta resistencia u la trituracidn, mientras

que, los catalizudores de silice gue no tienen aluminz son

-

frdgiles y tienen resistoncias a lu trituracibn de solo
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‘guiente,

~10 =

unos pocos kilogramos,

5i bien no se desea limitar por ninguna teorfa cien-
tifica, se cree que la efectivided del cataliZador.de.estg
invencién como catalizador de reformado es debida al hecho
de que posee limitados pﬁntos dcidos débiles en proximidad
Intima con el metal noble, Estos puntos 4cidos débiles sur-
gen como consecuencia de lus cantiGadés menores de alﬁmina_
bresentes en la composicibn, Ia pequeiia cantidad de acidesz
'se cree que se encuentrs en las interfase de los componentes
de sflice y 21¥mina, interfase que se cree estd formzda por
sflice almine, T2l acidez limitads y débil es dtil para
favorecer el cierre de znillo a compuestos ciclicos, Ademds,
la presencia de un nidmero limitazdo de puntos dcidos débiles
en Intime proximidad con el metal nohle ayuda ¢ la deshi-
drogenécidn de los compuestos cielicos a aromdticos. For
otra parte, si hay cantidades grandes de punlbos 4cidos fuerf
tes en un catalizador compuesto, tal como cuando el cabtali-
zador estd compuesto de siliée—ulﬁmina 0 cuando el catali-
zzdor se halogenz para obtener una composicidén fluorzda,
tiene lugar un sustancial hidrocr&queé de la freecidn, Tal
hidpocraqueo reducird, por supuesto, la cantidad recupera-
ble de producto que hierve en el intervalo de ebullicidn
de las gasolinas, Esto frustreriz uno de los objetivos pri-
merios de esta invencidn, que es hscer mfxims le produccibn
de gasolinas y de aromdticos,

En el'pyocedimiento de reformzdo de esta invencidn,
las condiciones de rezccidn son las de una operacibn de re-
formado tipica., Asf, los intervalos gersreles y preferidos

de las condiciones de trabzjo se muestran en le Pabla I si~
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TABLA I

Condicién de operacidn Intervalo general Intervazlo pre-
ferido

Temperatura, 2C . 260-593 371-538
Presién, Kg/cm2 1,76-63,5 3,52-42,3
Velocidad de gas, SOVB 500~10. 000 1,000-5, 000
Velocided espacial 0,2-10,0 | 0,5~8,0
Vo/Hy/Ve

Pureza del hidrégeno, 50~100 §0~100

% en moles

BIELYLOS ESFECIFICOS

Esta invencidn se comprenderd mejor refiriéndola a
los ejemplos especificos que siguen, que se incluyen agui
para fiﬁes de aclaracién solumente y no han de ser consi-
derados como limitaciones.

BIEMPLO T

Preparacidén del catalizedor

El catalizedor se prepara impregnando un gel de sili—»
ce con 0,75 % en peso de plutino, moliendo el gel de sili-
ce hasta que pasa 2 través de un tamiz de 40 mallas y dis-
pefsando el gel de gflice molido en une matriz de gel .de
2limina, 7

Se calcinan a 2609C 867 gramos de gel de sflice lava-
do al 4cido del disponible en el mercedo durente 2 hores
al aire y se obtienen 626 greamos de sflice, La silice se
enfria en unqbaﬁo de hielo y se impregnz con 100 cc de di- |
solucién de dcido cloroplatinico enfriada - 0,05 gramos. de
platino por cc diluidos a 800 cc con agua destilada, Is

silice impregnada se deja en repoéo'en el bafio de hielo
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durante 1 horaz con sgitaciédn frecuente, despuds de lo cual
se seca a 1632C, durante 2 horas con agitacién poco fre-
cuente y subsiguientemente se sece durante lé noche a 149
2C, El msterial seco se caleina zl aire & 4éZQC durante

2 horas y se recuperan 620 gramos, El gel de silice impregs
nado de platino se triture y tamiza hasta 40 mallas,

El gel de aliumina se prepara disolviendo 368 gremos
de (304)3A12.18H20 en 3 litros de agua destilade & lz cual
se aﬁadén 300 cc de NH4OH concentrado para efectuar la pre-
cipitacién del gel de zlimina hidratada, Bl gel de alimina |
se lava tres veces con agua fria y se filtra pera eliminar
la mayor parte del sulfato. |

A continuacidn el gel de Pt-510, (de 40 mallas) se
mezcla con el gel de alumina y se pasa a través de un mo-
lino coloidal, Este materizl se seca sobre unz placa de
vapor durante un tiempo suficiente para eliminar lz hume-
dad y obtener une buena mezcla por extrusibén., L1 material
seco se tritura utilizando ﬁn mortero y unz meno de morte—
ro y se tamiza por 40 mallas.

A continuacién el mzteriul se somete a extrusién en
une. prense de pastillas en forma de pastillas de 1,59 mm.
Ies pastillas se secan al zive (16 horas) sobre unz placa
de vapor (579¢C) durante 8 horzs y & continuecién durante
8 horas a 1499C en una cstufa,

A continuecibén se czleinzn los pzstillas durante 2
horas a 53§%C comenzando a 2602C y sumentzndo la tempera-
tura 37,82C por hore.

Le resistenciz & la rotura media de 20 pestillas es
de 3,18 Kg.

El catalizador tiene lus siguientes caracteristicas:
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ILOI a 5382C/3 horas 0,19
% de Pt 0,65
4% de 41,05 10,2
% de 510, : 79,7

RBJEMPLO II

Comparacién de la aclividad de reformado del catali~

zador de este invencidn y un catalizador de técnicns prece- .

.dentes.

En este ejemplo, se velora el catalizador preparado
en el Ejemplo I en una operacidén de reformzdo y se compare
con un catalizador de reformzdo de silice-alimina de téc—
nicas precedentes, El cafalizadar de técnicas precedentes

tiene las caracteristiczs siguientes:

% de Pt 0,47
% de Si 0,37

% de F : 1,02
Area superficicl 209 m?/g
Resistencia & rotura 6,17 Kg
Densidad _ 0,80 g/ce
Soporte ‘aldmina

Les valoraciones se hacen en un reactor de lecho fi-
j0 de 19 mm a 4542C, 3,52 Kg y 6.000 SCFB de hidrdgeno. ILa
velocidad espacial horarie liquide (VEHL), definida como
ol volumen de carga de hidrocarburos. liguidos por hora por
folumen de cetalizador contenido en la zonz de reaccidn,
es 1,0, La ?rovisién de carga es una nafta de produccidn
directa ligeré de Arabia,

Los resultesdos de la comparzcidn entre el catalizador
de esta invencién y el catalizzdor de técnicas pfecedentes

en el reformsdo de nafta de produccién directa ligera de
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Arabia se muestran en le siguiente Tabla II:

TabBL4 II

Carga Pt sobre Cataliza-
Nafta PDL Si0, en dor de téc-
matglz de nicas pre~

A1203 cedentes
Temperatura, 2C . 454 454
Presién, Kg/em® - 3,52 3,52
VEHL, Vo/Hr/Vl1 1,0 1,0
Velocidad de H2’ SCFB 6.000 6.000
Rendlmlento en producto : 92,8 87,8
C4+, % en peso
Calidad del producto
Andlisis de componentes
3 4 0,6 6,3 -
2~-metilpentano + .
3-metilpentano . 18,2 24,1 —_—
ciclopentano + metilei-
clopentano + 2,2-dimetil-
rentano + 2,3-dimetil-
pentano 7,5 5,6 —_—
n-heptano 5,2 0,9 -—
Benceno 0,0 9,8 —
Tolueno 0,0 5,7 -
Otros (parafinas superio- ‘
res) 20,5 7,7 -
I0I neto 65,3

62,8 80,5

Los datos precedentes indican que el catelizador de esta
invencién pppduce un rendimiento en C4+ alto y un indice
de octano de investigacidn neto superior,
BdUnPl0 ITT
En este ejemplo, se valora el catalizador preparado

en el Ejemplo I en unz operzcidn de reformado en condicio=
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nes idéntices = las del Ejemplo II, E1 producto de carga

es un refinado.

Los resultzdos Ge usta operucibn de reformado se

nuestran en la Tabla IIX siguiente:

PABLA IIX

Hefinado
de cargo

Pt sobre Si02'
en natriz de
41,04

femperatura, 9C
Presién, Ke/ cu®
VEHL, Vo/Hr/Vl

Velocided de H,, SCEB

Rendimiento en producto 05

% en peso

Calidad del producto
Andlisis Mg ASTM

Parafinzas

Monocicloparafinas
Dicicloparafines
Tricicloparafinas
Alguil bencenos
Indanos, tetrslenos

Neaftalenos

I0I, neto

+
’

80,4
7.6
0,0
0,1

11,4
0,4
0,0

42,0

38,8
4,3
0,0
0,6

55,7
0,1
0,5

9037 '

Los datos precedentes muestran que unz operacidén de refor-

mado empleando el catalizador de esta invencidén produce un

rendimiento alto en 05+,'y un aumento importznte en el In-

dice de octario

BEJRIPTO IV

Este ejemplo ilustra el uso de un catalizedor de si- |

lice~elémine que contiene plutino y aldmine en los inter-
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valos sefinledos para los cabazlizadores de esta invencidn,
rero no preparado de acuerdc con ¢l procedimiento pars pre-
rarar los catalizadores de esta invencidn, .

Unza muestra de catalizador de craqueo de aldmina dis-
ponible en el mercado, que contiene 13 % en peso de alémi-
na, se impregna con 0,5 % en peso de platino y se valorse
en una operacién de reformzdo util;zando como producto de
carga una nafta de produccibn directa ligera Lockport. la
valoracién se hace a 3439C, 359°C, 4542C y 5108C, & 7,04
Kg/gmz, 1,0 VEHL y 6.000 SCI¥B de hidrégeno, E1 producto de
carga tiene un Indice de octano de invesﬁigacidn neto de
69. Los resultados de esta valorzcidn se muestran eh la-
tabla IV siguiente,

Los datos de la Webls IV muestran que el uso de este
catalizador de alvmina bajo solo logre una escasa mejora
del indice de octano, hasta un wéximo de solo 77,6, Esto
se debe contrastar con las me joras considereblemente mayo-
res en el Indice de octano cdnseguidas mediante el uso del
catalizador preparado de acucrdo con el método del Ejemplo
I. Se debe indicar que ambos cetrlizadores contienen esen-
cialmente las mismes cantidudes de platino, sflice y aldmi-

na,
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Periodo

Hores sobre vapor
Temperatura, eC

VEHL, V/Hx/V

Peso de elimentacidn, g
Volumen alimentacidn, cc

Velocidad de hidrdgeno
SCE/HBL -

Vglumen de GO + GP a 02C
m

Producto liquido totul:
Peso, g

Rendimiento, % en peso
(carga de lig, base)

Andlisis del producto
total;

I0I, neto

TABLA IV
A B c D E
0-6  7=-12 13-18 19-24 25-30
344 343 343 399 399
1,00 0,91 0,88 1,00 0,98
420 380 370 420 410
602 545 530 602 588
6496 6999 T198 6812 6488
0,83 0,78 0,61 0,84 0,82 '
299 304 185 303 289
71,2 £€0,0 50,0 72,1 70,5
69,2 65,8 67,3 69,8 59,8

F
31-36 3
399
0,93
390
559
6255 7
0,78 ‘0
285
73,0 6
66,0 7




-24 25-30  31-36 37-42 43-48 49-54 55-60 61-66 67-72 .
399 399 399 453 454 454 511 510 510
,00 0,98 0,93 0,91 1,00 1,00 0,86 1,22 1,00
k20 410 390 380 420 420 360 510 420

502 588 559 545 602 602 516 731 602
312 6488 6255 7174 6496 6496 7578 5349 6496

84 0,82 ° 0,78 0,84 0,84 0,72 0,87 0,83 0,83

303 289 265 253 300 306 260 358 281

[AY]
-
-—
-
o
-
Ul

73,0 66,6 71,4 72,8 72,2 70,2 66,9

8 89,8 68,0 77,6 76,2 75,5 73,8 72,4  T1,0




10

18

20

28

—_ 18_

En resumen, la Patente de invencidn que se solicita
deberéd recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para el aumento del fndice de oc-
tano de un componente de'mezclas de gasolinas que contiene
parefinas, proceso que consiste en poner en contacto dicho
componente de mezclas bajo condiciones de reformado con
hidrbgeno en presencia de un catalizador earécterizado por;
que el catalizador consiste en un metal noble sobre silice
dispersads en una matriz de alimina,

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1 caracterizado porgue ei metal noble es platino o ﬁaladio;

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1 0 la 2 caracterizado porque el catalizador consta de a-
proximsdamente 0,01 & aproximadamente 1,0 % en peso de me-
tal noble, y de aproximadamente 5 a aproximadamente 30 %

en peso de allmina,

4., Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivin-
dicacibn precedente caracterizado porgue el catalizador

contiene adicionalmente renio sobre silice,

‘ 5. Un procedimiento de azcuerdo con lea reivindicacién
4 caracterizado porque el catalizador contiene hasta 1,0 %
en peso de renio,

6. Un procedimiento de scuerdo con cualguier reivin-
dicacién precedente caracterizado'porque las condiciones
de reformadgrgon una temperatura de aproximadamente 2602C
a 5932C, una presién de aproximademente 1,76 & 63,4 Ké/cmz,
una velocidad de gas de aproximadamente 500 a 10.000 SCFB,

¥y una velocidad espacial de aproximadamente 0,2 a 10,0

Vo/Hz/Vc .
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7. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
6 caracterizado porque las condiciones de refqrmado consis-
ten en una temperatura de eproximadamente 37? a 5389C, una
presién de aproximademente 3,52 a 42,3 Kg/cmZ, unz veloeci-
dad de gas de aproximadamente 1,000 & 5.000 SCFB, y una
velocidad espacial de aproximadamente 0,5 a 8,0 Vo/H2/Vc.

8. Se reivindica por dltimo .como objeto sobre el que |

ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: UN -

COMPONENTE DE MEZCLAS DE GASOLINAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descripti?a que consta de diecinueve pégihas
mecenografiadas.

Madrid, 9 Junio 1.975

BEERNARDO UNGRIA
D.pP.
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