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La presente invención se re fie re  a un aparato 

para cambiar automáticamente bobinas y bobinar h ilo  contí 

nuamente sobre ellas* De manera mas particular, la  inven 

ción se re fiere  a un mecanismo de bobinado de tipo rota-* 

ty. tivo  en e l que un hilo es bobinado continuamente en bobî

ñas sustentadas por portabobinas montados en urta torreta 

g ira toria , mientras que so reemplaza ontomáticnme¿-te una 

bobina llena por una vacía.

En los aparatos convencionales de bobinado con 

10. tinao de h ilo  provisto de un mecanismo de cambio automá­

tico de bocinas, por ejemplo, como e q u e  se describe en 

la  memoria de la  patente británica ns 1.332.182, e l h ilo  

que se va a transferir desde una bobina llena a una bobjt 

na vacia es tomado por ascesorios guiahilos fijados un e l 

1 r¡. extremo de un portabobinas para sostener una bobina, o por

accesorios guiauilos montados os un portabobinas con una 

bobina.

Cuando e l cambio de bobina se rea liza  por medio 

ce ta l aparato convencional, un hilo so enrolla alrededor 

20. de tales accesorios guiahilos do una forma complicada y

las operaciones tales como e l tratamiento d d  extremo col 

h ilo  despueá de la  mudada do una bocina llena e l Rosnen 

taje y montaje de los accesorios guiaitilos se i .neón com­

plicadas.. Debido a esto, los tratamientos automáticos sub 

25. siguientes a la  etapa de la  mudada implica diversas d i f i

cuitados y, s i tales tratamientos se hacen automática n.n 

te , los costos del equipo son extraordinariamente uluos, 

por lo  que no se pueden obtener ventajas económicas.

Para vencer estas uificnltades, se pensó en do 

tar a la  bobina do una garganta circular para la  temanara 

del h ilo* Sin embargo, cuando se emplean bocinas provis.

30.



tas do osa garganta on sti p eriferia , la  proporción en -  

q,ne so consigue t.^ar e l extremo del h ilo  es muy pequcha, 

lo  que no traduce en ana redacción oa la productividad y 

de la eficacia  operativa* En especial cuando se pretende 

efectuar e l cambio ¿e bobina, automáticamente# cote defec 

to se convierte en un obstáculo serio.

Como resultado de las investigaciones llevadas 

a oabo para averiguar por qué la  proporción en que se con 

s -gue toma# e l extremo del h ilo  resulta baja on e l método 

basado en e l un. de bobinas provistas de garganta circular 

periférica , se ha descubierto que, como e l  h ilo  se mantie 

no bajo una tensión excesiva cuando está a punto de alojar 

se en la  garganta circular de una bobina, es muy d i f í c i l  

que ésta sostenga a l h ilo  por medio de la  garganta c ir ­

cular, y que, como e l h ilo  no está adecuadamente alineado 

con la  garganta circular, no puede alojarse en e lla .

Con e l f in  do ev itar este problema, se puede u 

t i  Usar un gu iadlos o sim ilar, para alinear e l h ilo  con 

la  garganta circular. Pero, s í se usa ta i gulahilos o si 

..iilar, e l h ilo  se a flo ja  en los proximidades de la  bobina. 

Como un h ilo  on estado de aflojamiento tiene la  pro .iodad 

de que es probable que so enrolle alrededor de un elw en 

to g iratorio  dispuesto en su proximidad, como* por ejemplo, 

un cilindro o similar, e l bobinado del h ilo  aflojado, so 

bre un cilindro situado en las proximidades .el paso de 

ta l h ilo , so ve favorecido, así como e l bobinado del h ilo  

en la  bobina. Además, la  alineación adecuada del h ilo  con 

la  garganta circular de una bobina no se ouede obtener, -  

incluso aunque so hagan los mayores esfuerzos, s i se uti 

l iz a  e l método convencional) porque se imponen lim itado, 

nos en la  araoición de Ir  situación de ir. garganta y e l
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h ilo  se hace inevitablemente inestable en su. *.=esplnss&tien 

to.

El principal objeto de la  presente invención es 

proporcionar un aparato para cambiar aut^áticM ente bobi 

ñas y bobinar h ilo  de manera continua cobra e llas , en e l 

,.¡u.e loe defectos antedíanos y las desventajas inherentes 

a las técnicas convencionales puedan ser superados; en -  

decir, un aparato que permita obtener oobinan llenas, en 

las que las extremidades de loo hilos se puedan a.nejar 

con facilidad  como etapassubsiguientes a la  mudada, y -  

efectuar e l cambio de las bobinas mu,;, suavemente y sin — 

traestornos.

En e l aparato de la  presente invención para can 

biar bobinas automáticamente y bobinar h ilo  continuamente 

sobre e lla s , se forma una garganta captabora o tomadora 

de h ilo  en e l extremo ce una bobina, en lugar de los guia 

hilos utilizados para sujetar e l h ilo  de las técnicas con 

vencí onales. En* e l cambio ae las bocinas, se itace girar 

una torreta en dirección opuesta a. la de giro ¿e las bo­

binas, de manera que e l h ilo  quede alineado con la  gargajo 

ta y acoplado en la  bobina provista de ta l garganta.

El aparato aegdn la  presente invención, de tina­

do a cambiar automáticamente las bocinas y bocinar hilo -  

de forma continua sobre e lla s , comprende una torreta ¿ira 

toria sobre la  cual va montada, con posibilidad de g iro, 

uno. pluralidad de portabobinaa; medios para hacer girar 

las bobinas sustentadas por tales portabobinas; necios pa 

ra e l desplazamiento del h ilo  corriente arriba de dicnos 

portabobinaa en dirección axial de loe m.naos; medios pa 

ra hacer girar a dio-a torreta a posiciones alternativas 

de cambio ue las bobinas sustentadas por los portabobinas,
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entra una posición de bobinado y una posición de espera; 

unas Mejoran que comprenden, en combinación, medios sus­

ceptibles de hacer girar a la  aludida torreta en dirección 

opuesta a la  ce giro de las bobinas, una. guia dispuesta co 

mienta arriba de los medios do avance del .^ilo, para sepa 

rar a este de aquellos, y una garganta tomadora del n ilo , 

practicada en la  ¡-grifería de cada bobina.

En los adjuntos di&ujos*

La figura 1 es una v ista  en perspectiva que ilus 

tra un ejemplo de realización del aparato de 1-, invención, 

permitiendo al cambio automático de las bobinas y e l bobi­

nado continuo da un hilo..

Las Figuras 2 a 5 ambas inclusivo, son sendas vis 

tas que ilustran un ejemplo de realización del maoaaia-ao de, 

la  invención, en e l que las bobinas son cambiadas y un h ilo 

bobinado mediante e l aparato que se muestra en la  Figura 1.

La Figura 6 es una vista  frontal de un aparato -  

tipo tándem para cambiar las bobinas automáticamente ... pa- ' 

ra bobinar hilos continuamente, do conformidad con la  presen 

te invención.

La Figura 7 es una v ista  que muestra e l lado ciare 

cho del aparato ilustrado en la  Figura 6.

La figura b es una. v ista  en sección tomada a lo 

lar¿;o cte la  línea V III-V III de la  Figura 6 .'

La Figura 9 es un diagrama del circuito de presión 

de aire de un acolonador para hacer girar a la  torreta.

Las figuras 10A a 10D son sendas vistas que ilus 

tran d  funcionamiento del aparato tipo tándem representa­

do en 1- Figura 6.

hl mecanismo de la  invención para cambiar bobinas 

automátioaiente y bobinar un "dio de manera continua se iluo 

traró a continuación con referencia al aparato representado 

en las Figuras 1 a 5.
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Con referencia a la  Figura 1, un h ilo  1 es condu 

oido por un guiahilos 3 de un dispositivo de -.vanee trtn-svar 

sal 2, llevado a través de un cilindro de fricción  4 y booi 

nado en una bobina 7 ú 8 presionada por dicho cilindro 4 -  

que gira a una determinada velocidad para fe r ia r  una dobiy 

nal El dispositivo de avance transversal 2 y e l cilino.ro de 

fr icc ión  4 van sobre un patín (no ilustrado), susceptible 

do efectuar un movimiento vertica l rectilín eo , y sobre e l 

dispositivo de desplaza-i.ntc transversal 2 hay un-i guía -  

12 de separación del hilo, acoplada con posibilidad de bao 

culaKianto en los alojamientos 11a y 11b practicados en - 

los soportes 10a y 10b. Una g&ia 14 de recogida del h ilo  va 

incorporada, con posibilidad de deslizanj.ento, a las barras 

de guía 13a y 13b, atontadas en la  parto posterior de 1;- -  

guía 12. La barra de guía 13a también actúa como ojo -do has 

culamiento- para la  guía 12 de separación ¿el h ilo , y en la  

extremidad superior de la barra de guía 13a? a través úe -  

una palanca 15, va acoplado un cilirn-.ro deslizante 16. dote 

cilindro 16 es accionado por aire a presión. Acemas, n la  

guía 14 de recogida del h ilo  va unido un cilindro 17 ¿o re 

cogida del h ilo , que es aocionauo por prorión de aíre.

Sobre un árbol 9a se encumcra dispuso-a, con 

sib ilidad e g iro, una torreta 9, a la  curJ. se nace g.rar 

por medio de un aooionador (no ilustrado). Loa portaba ..inas 

5 y 6 van montados, con posibilidad de g iro , en la  torreta 

9 y las bobinas 7 y 8 son sustentadas por toles portadoci­

ñas 5 y 6. La torreta 9 gira  en la. aireación de L o agujas 

¿el re lo j indicada por la  flecha X1 uc lo Figura 1, y lo. di 

rección de giro de la  tórrela es opuesta a 1 - -.irección 

de giro de los portabobinas 5 y 6 (1:- dirección en sentido 

contrario a 1;.;S opilas del r e lo j,  cao so nuestra por medio

30



HüJA

10.

1'h

20.

25.

30.

de la f io  oha X2 do lo- Figura 1)* las gargantas 7a y 8a t ora­

doras del n ilo  están situadas su las extremidades do las 

bobinas 7 y 8 .7 en la  periferia  de las miomas.

Ir.-s guiah' 20a y 20b están dispuestas do ta l ma 

ñera que cualquiera te e llas , en e l lado del dispositivo 

de avance trasversaly puede ser proyectada a las proximi­

dades de la  garganta tomadora Je h ilo  7a d 8a de la  bobi­

na 7 d S, respetivamente, desde la  posición de la  tomata 

9 , por taodio de un cilindro 21 6 22 accionado por aire a 

presión.

El cambio do lúa bobinas y e l bobinado de un - 

h ilo  se realizan con e l  aparato dotado de la. estructura - 

que queda descrita, de 1-3 siguiente forma:

En e l estado que se muestra en la  Fijara 1, un 

h ilo os transferido desde una bocina llena a una bobina va . 

cia 7, y la  bobina llena os mudada. Kn este estado, se in i 

oia e l  bocinado y cuando e l  h ilo  está totalmente bobinado 

en la  bobina 7, un te q.orizador o similar (no ilustrado) 

emite una seual de bobina liona y se in ic ia  la. uesta en 

marcha de la  o- bina 8. A continuación, la. torreta 9 es: obli 

goda a g irar, en la  dirección Xl de las - gujas Rol re lo j 

(Figura 2 ), por medio de un acoionador (no ilustrado) y un 

paquete P totalmente bobinado, en la  Figura 2, situado en 

la  bobina 7, es bocho g irar mientras está en contacto oon 

la  superficie del cilindro de fricc ión  4. Cuando e l paque 

te P se separa del cilindro de fricc ión  4 y una bobina v^ 

cia entra en contacto con e l cinlindro de fricción  4(véase 

la  Figura 4 ), la  guia 12, de separación del h ilo es ob li­

gada a bascular en la  dirección X4 de la  Figura 4, y e l  -  

h ilo  1 es sopara&o del gaiahilos 3. Como e l h ilo tiende a 

desplanarse hacia un puso con una tensión de a ilo  más baja,
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e l h ilo  1 corre a lo  largo le  un paso desde e l ^uloro 

ta e l centro del dispositivo de avanee trasversal 2. La guía 

14 de recocida Leí h ilo se desplaza en ls  dirección x3 .<e 

la  Figura 5 y, siaultóneamcnte, la  guía 20a se desplaza on 

la  dirección X5 de L-. Figura 5. d usado e l n ilo  1 esta alu** 

neado con la  g--rgaata 8a cantadora de h ilo de la  bolina ó, 

segdn se nuestra en las Figuras 4 y 5? ta l h ilo  1 es con­

ducido al paquete P totalmente bobinado y sobre 4a te se -  

forma una protuberancia de a ilo  bobinado 23. di h ilo  1 os

alineado con la garganta 8a tomadora de h ilo  de la  bobina 

8 por 1--. guía 14 de recogida del h ilo, y la  parte de és­

te que so extiende desde e l cilindro de fricción  4 a l pa

que te P totalmente bobinada entra en contacto con 1,. gar 

ganta 8a tomadora do h ilo  de la  bobina vacia 8.

Como la  dirección do giro de la  bobina es la  -  

opuesta a la  dirección de desplazamiento del h ilo  1 ,, la  

bobina vacia 8 os obligada a girar por la  terrata 9 ao -  

ta l manera que permite la intrusión ¿el h ilo  1, éste so

acopla en la  garganta 8a tomadora do h ilo  de la bocina va 

cia 8 y la  tensión del h ilo  entre e l paquete P totalmente 

bobinado y la  bobina vacia 8 aumenta, oua lo  que e l h ilo 

1 es io to  y se in icia e l bobinado sobre la  bobina vacia 8.

Cuando se in ic ia  e l bocinado doi h ilo  1 sobre la  

bocina vacía 8, la  guía 14 de recogida del h ilo  vuelve a 

la  posición original, y, entonces, la  guía 12 de separa­

ción uel h ilo vuelve a la  posición original. <'.-*n este aun 

to, se forma un cabo de transfeteneia on la  bobina vacía 

8 por meció ue la  guía 14 de recogida del h ilo  y la  ¿̂ nía 

12 de separación del h ilo , y e l h ilo  1 se acoplo en o l guia 

hilos 3 del dispositivo Je avance trasversal 2 para in ic iar 

et bobinado normal. De lj, aisma forma que se ha descrito
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anteriormente * e l M ío  es enrollado continuamente sobre las 

bobinas, mientras que las bobinas llenas son sustituidas 

por -toninas vacias.

En e l presente ejemplo de realización, las guias 

20a y 20b están montadas en la  torreta. Be posible dispo­

ner las guias en el lado in fer io r  del dispositivo de avan 

ce trasversal 2, de manera que las guías sean empajadas -  

entre las bobinas 7 y 8. Esta modificación es de especial 

preferencia para e l aparato del tipo denominado de tándem 

en e l que hay dos bobinas en un portahoblnas.

A continuación se describirá, con referencia a 

lr.-n Figuras 6 a 10, ambas inclusive, un ejemplo de rea li 

zac.ión en e l quo e l mecanismo objeto de lo invención se 

aplica a una máquina, de bobinar tipo tándem. Para, fa o i l i -  . 

tar la  comprensión do la  descripción, los elementos mondo . 

nados en e l ejemplo do realización anterior so indican con 

los mismos n&aeros de referencia.

don referencia a las Figuras 6 y 7, dos ejes dejo 

ligantes 23, que se proyectan en dirección ve rtica l, están 

fijados a un bastidor de máquina 22, y' un patín o bloque 

deslizante 25 se desplaza en sentido rectilín eo  y vatica l 

a lo  largo de los ejes deslizantes 23, por medio ¿o un co 

jinete deslizante 24. El patín o bloque deslizante 25 l ie  

va un dispositivo de avance transversal 2 provisto de un 

par da guías 3, para desplazar a un h ilo  1 en la  zona de 

avance transversal, y un cilindre g iratorio  de .-ricción 4 

conectado a un motor, propulsor (no ilustrado). Se ha pro 

visto un.?, caja 26 con un cojinete 27 que sustenta al c ilin  

dro do fricción  4. Sobre e l dispositivo do avance trans­

versal 2 va montado un p^r de soportes 28 para sustentar, 

con posibilidad '3 basoulamiento a una guía 12 do separa

HOJA 9S
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cien del h ilo  que se proyecta en la  dirección transversal 

de la  guía transversal 3 por medio de ¿A pasador 28a. <;i ex 

tremo stip r io r da ana va r illa  16a de un cilindro oscilante 

16 ¿ e l extremo posterior 16b del cilindro 16 están acopla 

dos, por medio Re an pasador) con la  gara 12 de separación 

del hilo j  an soporte 2a dispuesto en e l diai ositivo de a- 

vsmee transversal 2) respectivamente. Cuando se proyecta 

la  va r illa  16a, la  guía de separación del hilo 12 as obli 

gada a bascular para que cruce e l paso del h ilo  1 y separe 

a este de la gura transversal 3. Una guía 19 va fijada  al 

dispositivo de avance transversal 25* on posición enfrenta 

da a la  guía 12 de separación del h ilo, quedando e l h ilo 

yacente entre e llas . La guia 19 tiene un rebajo 19a* en -  

forma de V, en cada zona de avance transversal.

En un ojo 9a va montada, con posibilidad do g i­

ro, una torreta 9 que a su vez lleva  untados, también con 

posibilidad de giro los portabobinao 5 y 6. En la  superfi 

cíe periférica  de una bobina B, en Ina proximidades lo su 

cara extrema, aparece practicado, una garganta circular 3 

de sección en 101x13. de V. En cada uno no loe -ortaboblnas 

5 y 6 son sustentadas dos cocinas. ^  da superficie peri­

férica  de la  torreta 9 aparece practicado un par de .reba­

jos 9b de posicionami nto, situados c- posiciones ::i.uétr¿ 

cas entre s í con ^-elación ni árbol 9&. Un e l bastidor de 

máquina 22 va montado un cilindro 36 que desplaza hacia de 

Isnte y hacia atrás a los pasadores posioionadoreo r9 que 

se acoplan en dichos rebajos 9b.

Un cilindro principal 31 apc-rece montado para -  

sustentar e l bloque deslizante o patín 25 por meció de una 

varilla  32, con el fin  ño ..e. plagar a cieno cloque desliza* 

te o patín hacia arriba y hacia abajo* A travos .e un con
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duoto (no ilustrado), so introduce un flu ido co^priaido 

cu e l cilindro principal 31, para impulsar a l bloque dos 

ligante o patín 25. La introducción del flu ido comprimido 

es controlada por medio de un¡*< válvula de mando (no ilus 

trada), de manera que e l "bloque desligante o patín 25 aioa 

pro es elevado con una cierta  fuerza contra e l peso tota l 

del bloque deslizante o patín portador del cilindro de -  

fr icc ión  4t dol dispositivo de avance transversal 2 y de 

un motor que impulsa a satos elementos, así como la  fuer 

aa de fricc ión  generada cuando e l bloque deslizante o pa 

tín  25 discurre a lo  largo de los árboles de desllzamien 

to 23.

3n un árbol 34, sustentado con posibilidad de 

giro cor e l bastidor de máquina 22, va montado un diapo 

s it ivo  33 de control de presión de contacto que incluye 

una polea 35 y na leva excéntrica 36. Unas correas 39 y 

40, cuyos extremos van conectados ni bloque deslizante o 

patín 25 y a una va r illa  38 do un cilindro auxiliar 37y 

respectivamente, se apoyan en la  polea 35 y la  leva oxeen 

trica  36, respectivamente, ea direcciones inversas entre 

s í.

La leva excéntrica 36 está dispuesta de ta l ma 

ñera que, como se muestra en la  Figura 7, a la in iciación 

del bocinado, os decir, e.* e l  estado en e l que e l cilindro 

do fricc ión  4 se encuentra directa,ent..- en contacto con -  

la  bobina B, la  correa 40 se separa del punte más distan 

to del árbol 34. Cuando se introduce un flu ido comprimido 

en e l  cilindro auxiliar 37 a través de un conducto (no -  

ilustrado), e l bloque deslizante o patín 25 es impulsado 

hacia abago contra e l empuje hacia arriba del cilindro prin 

cípal 31, con lo  nue e l cilindro de .-.ricción 4 os impul-
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aado hacia la  bobina ,B. A me di .-a que aumenta o l ¿iámotro 

del paquete bobinado en la  bobina B, la  leva excéntrica

39 gira  para reducir la  antedicha'presión de contactó.

Según se ilustra  en la  Figura 8, un accionador 

42 va conectado a la torreta 9 a través de un embrague -  

irreversib le 41 para transmitir un giro de una dirección 

a un extremo del árbol 9a. Cono se muestra en la  Figura

9* en 

dos a 

y 4ób.

e l accionado!' 42 los pistones 44 y 45 estén acopla 

un cilindro 43 para formar cámaras de presión 46a 

Un flu ido comprimido, ta l como aire comprimido, -

es obligado a actuar sobre las cámaras de presión 46a y

46b, alternativamente, por medio -.-.o una válvula de cambio 

47, eon lo  que los. pistones 44 y ---5 son o aligados a eíec, 

taar un movimiento de vaivén y hacen g irar a un piñén 49 

engranado con una cremallera formada en la  va r illa  43 que

conecta a los pistones 44 y 45 entre s í. Al movimiento -  

g iratorio  del acoionador 42 es transmitido a la  torreta 

9 como giro en una dirección, es decir, en la  do las agu 

jas del re lo j indicada por la flecha X1. Sata dirección 

de giro indicada por la  flecha X1 es opuesta a 1: dirección 

de giro X2 de la  bocina. Se introduce aceito en la  cámara 

de presión 46b, situada en e l lado de expulsión, cu-,ndo -

la  torreta 9 gira en la  dirección K1, y se dispone un con 

trolador de velocidad 51 entre la cámara de presión 46b 

y un ta que de aceite 50 auxiliar. El giro de la  torrota

9 conectada al accionador 42, se puede ajustar fácilmente 
controlando la apertura de una válvula de mariposa 52 del
controlador de velocidad 51*

En la figura 8, una guia anular 53 va acoplada 

a la  superficie periférica  de la  torreta 9 y uaida al baa 

tidur 22 do la  máquina. La guía 33 tiene une. ranura cxo&¿
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trica  54 ea la superficie periférica  interna. La guía 53 

puede estar dividida en dea partes para un Mantenimiento 

más fácil., Unos o r ific io s  9c! para inserción de los porta 

bobinas, están practicados en la  torreta 9 para rec ib ir 

en e llos  los cilindros desusantes 55 do los portabobinas 

5 y 6, de manera que se puedan desplazar en dirección a- 

x ia l. En la  superficie del cilindro deslizante $5 va ator 

nillado un pasador 57% para la  sustentación de un segui­

dor do excéntrica 56 de manera que pueda insertarse en la  

ranura excéntrica 54. Un árbol 60 penetra en e l in terior 

del cilindro deslizante 55 a travos de los cojinetes 58 

y 59. Al extremo superior ¿el árbol 60 va fijada una ca 

beza 61 para rec ib ir una bobina B, y una polea 62 va f i ­

jada al extremo posterior de ta l árbol 60. Al g irar la  

torreta 9% la  ranura excéntrica 54 aotáa, junto con e l 

seguidor de excéntrica 56, para desplazar a los portabobi 

Rus 3 ó 6 en dirección axial, hpoia e l lado ae la  torre­

ta 9 y revolverlos de nuevo a sus posiciones originales.

Acoplados a la  torreta 9 hay un aocionador ¿-.irn 

torio 63, y un piñón 65, acoplado a la  extremidad superior 

de una va r illa  64 del accionador 63, os obligado a g irar 

a la  izquierda o a lu derecha por medio de un flu ido com 

primido. El pidón 65 engrana con los dientes 67 practica 

dos en e l extremo post r io r  de un brazo 66 montado, con 

posibilidad de baacul&aiento, eR e l árbol 9a, -de manera

que ta l brazo 66 bascula alrededor del e je 9a a l girar e l 

pifión 65. Un e l extremo superior del brazo 66, un rod illo  

auxiliar 68 está sustentado, con posibilidad de g iro, por 

medio de un pasador 69 y un cojinete 70. Entre e l rod illo

auxiliar 68 y mía polea intermedia 72, sustentada con po 

sibillRad de giro por un cojinete 71, se extiende una co
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rrea 73. Entre la  polea intermedia 72 y una polea 75y -  

conectada a un motor auxiliar 74 -'ijo al Bastidor da la  

máquina 22, se extienda un,-! correa 76. El giro del mouor 

74 se transmite a l cilindro auxiliar 68 a través de la  00 

rrea 76, la. polea intermedia 72 y la  correa 73) y e l por 

táboblnas 5 ó 6 es hecho girar por la  presión del rod illo  

auxiliar 68, a l que imparte movimiento de giro por accio 

n dor g iratorio  63) contra la  polea 62 situada al extremo 

del portabobinas 5 0 6 .

10.. Un dispositivo 77 de freno para los portabohi-

nas se compone de un par de discos 80, accionados por un 

cilindro 78 de presión do flu ido y uasplaaados a lo  largo 

de un árbol de guía 79) y un mu-*'lie 81 que ajusta la  

tancia entre los discos 80 para regular e l grado de fro -  

¡ 5. nado de éstos*

Como se maestra en las Figuras 6 y 7) al bastí 

dor de la máquina 22 va fijado un cilindro expulsar 82, 

para mudar una bocina llena del portabobinas, y una pie­

za expulsara 84 va unida a una va r illa  83 del cilindro - 

20. expulsor 82, de manera que la  extremidad superior ue la

pieza expulsora 84 presione en la porción oxtrena de la 

bobina 3. Una guía 85 impide e l movimiento oecílu ite de 

la  pieza expuleora 84.

El cambio de bocina y e l boainado del h ilo roa 

25. liz a  nos mediante e l o,-..rato de la  invención, dotado de -

la  estructura anteriormente mencionada) se describiré a 

continuación.

EP- e l estado que se nuestra en las Piguras 6 y 

7, un h ilo  1 es enrollado sobro una bobina 3, sustentad:.-. 

30. por e l portabobinas 5, mientras que e l h ilo  1 es nacho -

avanzar por medie de la guía 3 do avance transversal col



dlsposl3ivo 2 de avanoo transversal. Cuando la  bobina oe 

llena como so muaatra en las Fijaras 10A y 10B, un Tiempo 

ripador o s ig ila r  (no ilustrado) omite una codal. En ros 

puesta a esta serial, e l motor auxiliar 74 se p^ne en r¡n?r 

cha para in ic iar e l g iro  del cilindro auxiliar 68 y, por 

medio del aocionador rotatorio 63, e l'c ilin d ro  auxiliar 

68 es obligado a presionar sobre la  polea 62 del portabo 

binas 6 que sustenta una bobina vacía B, con lo  que se -  

in ic ia  e l giro de esta bobina B. A continuación, e l c il in  

dro 30 os accionado para que extraiga e l pasador 29 do po 

síoionanionto del rebajo 9b y la  torreta 9 es hecha girar 

er. la  dirección de los agujas del re lo j (la  dirección -  

indicada por una f: cha X I) por e l aocionador 42, con lo  

que la  bobina llena del portabobinas 5 y la  bobina vacia 

del portabobinas 6 son obligadas a girar.Con e l giro de 

la  torreta 9, los seguidores de excéntrica 56 montados en 

loo portabobinas 5 y 6 y las ranuras excéntricas 54 prajs 

ticadas en las levas 53 se acoplan entre s i y e l  portabo 

binas 6 que lleva  la  bobina vacía se desplaza en direc­

ción axial ( la  dirección Indicada por la  flecha X3 en la  

Figura 10D)+ En este punto, la  garganta periférica  S de 

la  bobina vacia B sustentada en e l portadopinas 6 sucre- 

pasa. ligeramente e l rebajo 19a de la  guia 19 y so sitúa 

en la  zona de movimiento transversal de la  guia 3 de avan 

ce transversal. Cuando la  torreta 9 gira  más, la  bocina 

llena se separa del cilindro de fricción  4. A continuación 

e l rod illo  auxiliar 68 es desviado de la  polea 62 del por 

tabobinas 6 que lleva  la  bobina vacia, a lo. polea 62 dol 

portabobinas 5 que lleva  a la  bobina, llena. Cuando se ha 

ce girar más a la  torreta 9, la  bobina vacia se pone en 

contacto con e l rod illo  de fricción  4. Deapu/o de que e l
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hilo  1, que se enrolla en la  bobina llena desde la guia 

de avance transversal 3) se na puesto en contacto con la  

superficie de la  bobina vacia, e l cilindro basculante 16 

es accionado en la  dirección indicada por una flecha X4, 

como se muestra, en la  yi¿ura 100, para hecer bascular a 

la  _uía 12 de separación del h ilo . El hilo 1 es doblado 

entre la  ¿uía 12 ¿e separación del h ilo  ./ 1̂-. ^uia 19, M 

tac indica la linea ¿a guiones ..a 1---. Figura 100. dn este 

estado, cuando e l h ilo 1 es hecho avanzar cor la  ¿nía de 

avance transversal 3, se desliza sobre la  cara p e r ifé r i­

ca de la guía 19 mientras esta en contacto con e lla  y al 

danza y se doga e<- el. rebajo 19a de la  guía 19* De este 

modo, e l h ilo  1 es liberado do la  guía de avance trannvor 

sal 3: como se indica por modo de una línea continua en 

la  figura 100, j se forma, una acumulación de h ilo e:n*ulla 

do sobre la  bobina llena, en una posición correspondiente

a l rebajo 19a* -licntras que la  torreta 9 continua su giro, 

e l portauobinas 6 que lleva  la  bobina vac.'a se desplaza

en dirección opuesta a 1 anteriormente mencionada, y la  

garganta circular 3, practicada en la  ,-eri fe r ia  de la bjo

biYr-). vacia, ue desvía ¡lacia ol h ilo 1 que se está bocinan

do,

e l

( 1:

. Cuando la  garganta 

h ilo 1, como la. ¿iré 

...iroooión X2) es op

circular S está cu. alineación con 

colón de ¿,iro de 1-. cocina vacia 

tuesta a 1: uirección de desclazsaícn

to del h ilo l, y como la  dirección do „iro  de la  torreta

9 (la  dirección X1) os opuesta a 1'- dirección de giro de 

la  b.oolRa (la  dirección X2), e l s ilo  1 puede desplazarse

hasta alcanzar la  ¿arg:nuta circular 

3 y so m ntiene siempre acodada co:

3 áe 1.- bobina vacio 

ata garlan^a, . *. ¡¡n

ente momento, la  : onuión sel h ilo en re la  bobin.. liona 

y la  bobino vacia aum uta, con lo que e l hilo 1 resulta



cortado ¿ oe in ic ia  su. bobinado en la  bobina vacía, Dnton 

oes, e l motor auxiliar 74 se dcscon-cta y e l rod illo  auxi 

l ia r  68 que presiona a la  polea 62 del portaboainaa 5 cae 

lle va  la  bobina llena se detiene y e l movimiento de la  po 

lea 62 os controlado por e l dispositivo de freno 77. Por 

otra parte, se forma un cabo de transferencia do varias 

vueltas, en general* en la  parto extrema de la  bobina va 

ola, mientras que e l portabobinas 6 que lleva  la  bobina 

vacia es devuelto a la  posición do bobinado normal con -  

e l h ilo  1 enrollándose en e lla . Introduciendo un fin ido 

a compresión en o l cilindro 30 hasta este momento, e l r-a 

sador de posicionaaiento 29 se acopla con e l rebajo 9 b, 

con lo  que la  torreta 9 os fijada  en la  posición prescrl

Tan pronto como e l  portabobinas 6 llega  a la  -  

posición normal de bobinado, o inmedi. tómente antes o -  

después* la  guia 12 de separación del h ilo  os devuelta a 

la  posición original por medio del cilindro basculante 16. 

Do este nodo, e l h ilo  1 es liberado do la  guia 12 de se­

paración del h ilo  y de la  guia 19, y se desplaza o. lo  lar 

go ¿el paso de h ilo que cruza la  zona do avance transver 

sal de la  guía de avance transversal 3 y se acopla con ós 

ta para in ic iar e l bobinado normal.

Después de quo la  bobina lleno so ha detenido, 

es mudada desde e l portabobinas 5 por medio de lo pieza 

expKlcora 84 fijada al cilindro expulsor 82, y una bobina 

vacia B es calada en e l portabobinas 5 y preparada para 

e l siguiente cambio de bocina.

Cono mecanismo do avance transversal del apara 

to de la  presento invención se puede u tiliza r  une de trans 

misión por correa, e l de excéntrica o cualquiera otro de



los conocidos. .*,1 corto del h ilo entro la  sobina vacia y 

la  bobina llena se uede rea lizar por los alodios de corte 

adecuados. Aunque la  garganta circular está situada en e l 

lado irontal de la  bobina en e l ejemplo de realización -  

que antecede, también puede star situada en e l lado del 

bastidor, En este Caso, la  bobina es desviada hacia e l -  

lado frontal en e l momento del cambio de bobina. Además, 

es posible permitir que l& bobina llena y la  bobina va- 

era están en contacto con e l rod illo  de fricción  cnanao 

son cambiadas. Además, e l cisterna de propulsión de bobi­

na no se lim ita  a l de fricc ión  que hace n o do un cilindro 

ue fr icc ión  como se muestra en e l ejemplo de realización 

anterior, sino que as posible adoptar e l sistema de huno, 

en e l que e l portábobinaa os propulsado y hecho girar por 

medio de un motor dispuesto coaxialacnte con e l portaboui 

ñas. nunyue e l bloque deslizante o patín cúe lleva  a l ro 

A illo  de fr icc ión  y e l dispositivo de avance transversal 

so desplaza rectilíneamente cu dirección vertica l en e l 

ejemplo de realización anterior, se .-uede adoptar una ¿ic, 

posición en la  que e l portabobinas se desplace en direc­

ción horizontal en lugar del bloque deslizante o patín.

En e l  dispositivo 33 de control de presión do 

contacto se ,.ucde u tiliza r  un contrapeso, un muelle o un 

motor de torsión, en lugar ¿el cilindro 31 y/o del c il in  

dro 37.

En e l aparato de la presente invención, en v ir  

tud de 1 - característica de que la  dirección de giro -.el 

portabo'oinas ce opuesta a 1. atracción de <d.ro -,o la  torre 

ta y e l h ilo  discurre cu la  aireación ocuesta mientras es 

tá on contacto con la  superficie do la cocina, en e l -..ornen 

to del cambio de bobina la tensión del hilo so reduce l i
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goramonto corriente arriba de la bobina y e l n ilo  on car 

oo llega  a poseer ana propiedad ta l que '.o perfectamente 

enrollado sobre 1 bobina, con lo  qae e l h ilo  se acopla 

en la  garganta oiroalar de la  bobina con segaridad y la  

proporción Re éxito en la  transferencia aumenta drástica 

mente. Esta redacción ¿e la  tensión es muy ligera  y e l -  

grado do Ir. redacción de la  tensión no es ta l qae e l h ilo
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en curso so enrolle en los cilindros dispuestos corrien­

te arriba de la bobina. Además, en e l aparato de la  pre­

sento invención, como e l h ilo  se acopla en la  garganta -  

circular realizada en la  periferia  do la bobina mientras 

e l portabobinas se desplaza en dirección ax ia l, de modo

que la  garganta circular sobre pase a l rebajo practicado

en la  guía, la  sustentación del h ilo  por la  garganta c ir  

calar se ve r ifica  con certeza sin ser influida por e l ¡no

vimie 

de la

to inestable del h ilo  o la  precisión de realización 

garganta. Parante e l cambio de bobina la  tensión del

h ilo  conserva e l valor normal por lo  que no se producen 

dados indebidos talos como la  irregularidad do tinción. 

Además, como se furnia un o -bo de transferencia simultá­

neamente con la  sustentación del h ilo , no se produce un

arrollamiento excesivo en la  bobina, los trata lientos sub

siguientes a la etapa de la  mudada se pueden llevar a oa 

bo con mucha facilidad y e l cebo do transferencia no resal 

ta trastornada por e l exceso de bobinado o arrollamiento. 

Todavía más, en lo presente invención, como no se usan ac 

cosorios de guía del h ilo , e l tratamiento de tales acce­

sorios es innecesario y e l manejo automático de las bobi­

nas y paquetes subsiguientes a la  etapa de la  mudada, se 

puede fa c i l ita r  mucho. Sn e l caso'de que se empleen tales 

accesorios, pora impedir su desprendimiento a la  a lta  ve

30
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locidad do g iro , se disponan 

ción más cercana al bastidor

talos accesorios en ana po.i,

de la máquina que la de las

bobinas, de manera que se puede formar un oabo de transió 

renoia generaMente sólo en e l lado del bastidor do 1-- -  

bobina. En contraste, de conformidad con nata invención, 

se puede formar un cabo de transferencia en cualquier la  

do opcional de la  bobina y de aquí que cea posible sol;o 

clonar opoioir3.lra.cnto le. dirección ¿o bobinado del h ilo  so, 

bre la  bobina y la  posición del cabo de transferencia, so.

gdn e l uso.

Resulta evidente de la  ilustración quo antecede, 

de conformidad coa la  invención, que la  proporción de éxi 

to en la  transferencia del M ío  mejora enormemente y que 

los tratamientos en los puestos pueden ser facilitados -  

en gran medida. Por lo  tanto, sste invento Mee grandes 

contribuciones a la  mejora do la  productividad.
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N O T A

Descrito suficientemente el objeto de la presen* 

te Patente de Invención -que se acoge a los derechos de -  

prioridad de las Patentes japonesas núms. 63.351/74 y -  

5. 135191/74) depositadas en la Oficina Japonesa de Patentes

con fecha 6 de junio de 1.974 y 26 de noviembre de 1.974) 

respectivamente-, aus-diferantes partes y su funcionamien^ 

to, se declara que lo que constituye su esencialidad y pa 

rq lo que se pide la correspondiente protección es lo que 

10. se concreta en las siguientes reivindicaciones:

13.- Perfeccionamientos introducidos en los me­

canismos para el cambio automático de bobinas y el bobina 

do continuo de hilo, en los que se utiliza una tórrete gi 

ratoria sobre la cual va montada, con posibilidad de giro, 

15. una pluralidad de portabobinas para sustentar unas bobinas;

medios para hacer girar las bobinas sustentadas por dichos 

portabobinas; medios para hacer avanzar transversamente 

al hilo corriente "arriba de tales portabobinas en la -diré# 

ciÓn axial de las mismas y medios para hacer girar dicha 

20. torreta a posiciones de cambio alternadas de las bobinas

sustentadas por los portabobinas entre una posición de -  

bobinado y una posición de espera; caracterizados por la 

combinación de los medios de giro de la torreta, suscep­

tibles de hacer girar a la misma en dirección opuesta a 

25. la dirección de giro de las bobinas, en el momento del -

cambio de bobina, de una guía dispuesta corriente arriba 

de los medios de avanoe transversal del hilo, para sepa­

rar a éste de dichos medios de avance transversal del hi 

lo, y de una garganta tomadora del hilo, practicada en una 

30. parte periférica de cada bobina.

28.- Perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para el cambio automático de bobinas y el bobina



do continuo de h ilo , según la reivindicación 18, caracte­

rizados, además, por que dicha garganta tomadora de h ilo , 

practicada en una parte periférica  de cada bobina, está 

situada en las proximidades de una parte extrema axial de 

la  misma.

ja . -  Perfeccionamientos introducidos en los me 

canlsgos para el.cambio automático de bobinas y e l bobi­

nado continuo de h ilo , según la reivindicación 28, carao 

terizados, además, por que cada portabobinas es suscepti 

ble de deslizarse a lo  largo de una dirección axial del 

mismo.

48.- Perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para e l cambio automátido de bobinas y e l bobi­

nado continuo de h ilo , según la  reivindicación 18, carag 

terizados, además, por que los medios de giro de la  bobi 

na están constituidos por un motor dispuesto coaxialmente 

con e l portabobinas.

58.- Perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para e l cambio automático de bobinas y e l bobi­

nado continuo de h ilo , según la  reivindicación 18, carao, 

terizados, además, por que dichos medios para hacer girar 

la  bobina comprenden un rod illo  de fricción , susceptible 

de impulsar a la  bobina sustentada por e l portabobinas -  

cuando la superficie periférica  de dicha bobina entra en 

contacto con dicho rod illo  de fricc ión  para impulsarlo, 

y medios de transmisión de energía para transmitir una 

fuerza propulsora desde ta l motor a l rod illo  de fricción .

6&.- Perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para e l cambio automático de bobinas y e l bobi­

nado continuo de h ilo ; según la reivindicación 58, carao, 

terizado, además, por comprender unos medios auxiliares
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para impulsar a la "bobina antes de que ésta entre en con 

tacto con el rodillo de fricción.

73,- Perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para el cambio automático de bobinas y el bobi- 

5. nado continuo de hilo, según la reivindicación 68, carao

terizado,además, por que los medios auxiliares de impul­

sión comprenden un brazo montado, con posibilidad de bas 

culamiento, sobre un eje de dicha tarreta, un rodillo mon 

tado con posibilidad de giro en dicho brazo, un motor dis 

10. puesto en el bastidor de la máquina y medios de transmi­

sión de potencia para transmitir la potencia impulsora do 

dicho motor al rodillo de fricción.

8a,- perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para el cambio automático de bobinas y el bobi- 

15. nado continuo de hilo, según la reivindicación 58, carao,

terizadoi? además, por comprender un patín o bloque des­

lizante, dispuesto en el bastidor de la máquina con posi 

bilidad de deslizamiento hacia arriba y hacia abajo con 

relación a l portabobinas, y medios para desplazar ta l blo 

20. que deslizante o patín, siendo llevados los medios de avan

ce transversal y el rodillo de fricción por el aludido -  

bloque deslizante o patín.

98,- Perfeccionamientos introducidos en los me 

canismos para el cambio automático de bobinas y el bobina 

25. do continuo de hilo, según la reivindicación 8s, caracte­

rizados, además, por que dichos medios de desplazamiento 

están constituidos por un cilindro neumático que soporta 

al bloque deslizante o patín.

108.- perfeccionamientos introducidos en los me 

30. canismos para el cambio automático de bobinas y el bobi­

nado continuo de hilo, según la reivindicación 58, carao
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terizados, además, por que lleva medios pora empujar al 

rodillo de fricción Hacia la bobina y medios para contro 

lar la  fuerza de empuje creada por los primeros*

11§.- Perfeccionamientos introducidos en los me 

5* eanismos para el cambio automático de bobinas y el bobi­

nado continuo de hilo*

Todo según se describe y reivindica en la pre­

sente Memoria y que consta de veinticuatro hojas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras, y se repre­

senta en las adjuntas hojas Re planos.

Madrid, 6 de junio de 1.975*
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