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Ta pregente inveaclidén se relacions con une miguie
ng distrivuidors de productos diversos desde Una estructury
en forma de ciﬁta de los mismos.

Io méqﬁina distribuldora en cuestién es del tipo
que funciona mediante la introduccidén de una moneds o fichd
por lo menos. e conoces mdguinas del género mencionado de
lag que es pomible obiener produchos alimenticios, por
ejemplo panecillos, swizgs y productos no alimentioclcs, co
mo paguetes de cigérrillos, libros, medlas, etc, '

En la presente deseripeidn, por el término -"uni- |
ded de producto" se entiends wio de tales productos obbeni-
de mediente la introduccidn, por lo mencs, o wa moneda o
ficha. En leg mdquines convencioneles, las unidades de prow.
ducto estdn confeccionndos separadamenie entre si. Cuando.
ge agotan losidiversos rroductos de una mdquina, es decir,
cuando ha de recargarse la mdquina, el operario encargado
he de disponer manualmente las nueves wnidades de producto
casi una por uns, por estar separadas entre si. Esto le sum
pone wa tiempo considerable para la recarga de la migquina
agotada, ' "

BEs sabido agimismo que un solo operario estd a
cargo de varias mdquinas distribuldorss dispersas en dis-
tintos lugares. El montornimiento, generslmente dieario, de
tales mdquinas resulta prolongado y por consiguiente cogto-
so. Hay que sefislar igualmenté gque les uniéades de produc-
to vienen originalmente confecolonadas en vinta.

Fara obiener wnidades de producto que puedan ser
distrivuides por los mdquinss cldsicas, es prescise proceder
8l corte de la confeccidn mediante uwn dispositivo cortador

en las zonag de unidn entre wna wnided y obtra. Esto aumenty
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los biempos de produccién de lag unidedes de producto.

En el caso en que esiag waidedes hayan de sor ..
distribuidas oalientes, como por ejemplo en el caso de re-
banadas de pan ﬁoétado, ge egocin & lu mdquina distribuido-
re wn horno de coccidn separado de ellg. Ia operacidn de
retirads, por parte del cliente resulta agi mds compliceia.
Tal inconveniente se manifiesta de modo especial por cuan-
to entas méquinag son insgtaladas en lugares donde el nime-
ro de usuarios es elevado.

EL problema técnico a resolver consistis on redu.
cir los tiempcs de mantenimiento y facilitar al méximo la
retirada de las wnidades de productos
! Ia miquing digtribuidora objeto de 1a'invencién
reséelve el citado problema téenico y, & tel fin, estd con-
cebida de modo que pueds ubilizar directomente la confcow
oidg en ointa de las unidades de produeto y distribuirlas
g#lempre preparadasg para su uso 0 CONSUMO,.

Otra caeracteristica de la méquina objeto de la
invencién es la de poderse emplear para wnidades de produc-
to de diversas dimensiones, estando provista de un disposid
tivo de avance regulable.

Es por consiguiente objeto de la presente inven—
cién una mdquing distribuidors de unidades de productos di
versas, del tipo en el qﬂe cada wnided de producto se sir-
ve mediante le introducciin, ﬁor lo menos, de una moneds o
£icha, caractorizada porgue comprende: poxr lo menos, une
estacibén de alimentacidn de las unidades de producto con-
foccionadas on forma de einta; wn disvositivo de detencidn
temporal pera retener la primera wnidad de producto de la

ciﬁta; un dispositivo de guia de dichse primers wunided de
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producto, que coopera con el dispositive de dotencidn teme
poral; wa 6rgano'de agerre y arrastre de las unidades de
producto; médids do mendo del citado Srganc de agérre v
arrestre, pava le traslecidn de una waidad de producto se-
gin un priner y-@n segundo recor;idos, sucesivos entre si,
el primero de los cuales es algoﬂmayor gue la longitud ds
vna unidad'de producto; un organo de corto para 1s separaw
cion de dos unidades de producto adyacentes, accicnable al
término del primér'recorTido; un dispositivo expulsor de
las unidades de produsto, accionable al término del segundo
recorrido del organo de sgarre y de arrastre.

' Izs coracteristicas de la mdgquine objeto.dezla
invencidn resultardn mds evidentes medlente la éigﬁién%e.
descripeidn, ofrecide e titulo de ejewplo.ne Limisativo
con referencia a lae adjuntas figuras, en lag cueles:s

Ia figura 1 ilusire wng visia froatal extexrior
de 1o mdquine distribuidora.
. Ia figﬁra 2 ilustra wne vista lateral esquendti~
cé en seccidén de lo mdquinz distribuidera.

Iz figura 3 ilustra uwne vista frontal de la parte

interna de la mdquina distribuidora; ¥y

a2 figura 4 ilvgtra con detalls, en wna vista lae-

teral, los drgonos dispuestos para la distribucion de los

unidades de producto.

Seguidenente se hard particular referencia a la

figura 1.
Te. mdguing distribvuidora en ouestidn se compons

sgencialmente d2 dos pavtes: una primera varte 1, dispuests

en Ja zona superior, en cuyo imterior se siitien todosm lom

Srmenos previatos para Ja dilstribucidn de las unidades do

.
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producto, ¥y unﬁ segunda parte 2, éispuesta debalo, an cuyo
interior se colocan las uniiades de producto confecclonem
das en forma de cinta. ‘

Sobre 1o primera parte 1 se observan dos lémpa~
rag indicadoras 3 y 4 que sefialan de panera conccide las
condiciones de funcionamiento de la méqﬁina. Se dispone
uwa fanura 5 para 1o introduccidén de una monedas o de wna
ficha en wn aparato normsl de preperacién de la distribu-
cion’(no 5lvsbrado) Por 6 zc indlca wa primera ventans
que $e abre en un husco 6a dispuesto para recoger la Vel
ta opando le moneds o la ficha introducidas superan el cos
o ée 1a wnidad de producto. Con 7 se sefinla ung segunde
ventgna quo se sbre en otro huece 7a de distribucidn, ali
mangado con une wnidad de producto a cada reguerimiento
del;usﬁario de la méquing.

Seguldamente se hace referencis & lap figuras 2
¥ 3. '

Dentro de la primera parie 1 se disponen Tolos
los drganos, seguidemente descritos, previstos parve le dis-
{ribucidn de wia unided de producto en el hueco de distri-
bueldn 7a, Dentro de la segunda parte 2 se disponen las
unidades de producto 8 confeccionades unidamente entre si
en formx de cinta.

A afcetos de claridad, sdélo se ilustren lag pri-
meras y Wliiuas uwnidades de proauc%o de Ja cinta, que e el
resto a6 represcnba con trazado dlsccniinuo.

Ias midudes de producte O confeccionadag en for-
ma de cinta ge disponon cn wn cuerpo reciplente 9 inserto
en 12 segunda parte 2 de la mdquine distribuidors. Por en-—

clma de este cuerpo reeipiente § se dispone un conducto de

-
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gula 10 de las unidades de producto 8.

E) conducto de suia 10 presenta une seccldn de~
ereciente de franqueamienio en su primera Parts en el senw-
tido de avance de las unidades de productc 8, y una seccidy
congtante en su segunda parie. En el extremo sﬁperior dsl
conducto de guis 10 hay un dispoéitivo'de detencitn de las
unidédes de producto 8 inmediatamente succeivas o las que
ge e@cuentran en poaioiég de distribucidn y por consiguion-
te d&spueatas cofriente abajo del citado dlspositivo de dew
tenc%énc Mds concretanmente, éste Ulbimo es un dispositivo
de nl retorno de les unidadss citadag, & fin de que permae-
nezcah en la posicidn de llegada. EL dispcaitivo de deten=
ciéd eatd constituido por dos brazos 1L y 12, ceda uno de
loa:ouales tiene un extremo articuledo en .vn elemento de -
soporte L3y 8l otro extremo replegado hacila el intérior
deli condueto delimitedo por ellos, a cuyo inbterior se des~
plazen sucesivamente les unidades de producto 8.

Los extremos replegados de los brazos 1l ¥y 12 no
g6 hallen en contacto enire sf, al obdeto de dejer siempre
espacio para ol pago de la parbe.de onvoltura de la coniec
cifn gque uwne dos unidsdes de producio § adyscentes.

El dispositivo de dedencidn no fione una posicidn
fije siano regulsble, de modo que el apurato Gistribuider
pueda emplearge nanf~productos de distintas longitudes. A
tal fin, el elemento de soporse 13 estd fijado sobre un map
guito 13a, desplazable sobre w vigtage de guda 14 fijacdo
2l hagtlder de Ja miowilns distrlibullora., Fora el bloguess
mienio dal zarguito 13a sobre el vistago de guls 14, se
prevé wee espiga o tornille sin cateza {no 1lustrade). Por

53 se indica un tope de Tinal de reccrwido ol Gosplazg-




b tie ——

— e i

i

10

18

20

25

30

- -

nionto del manguito 1l3a sobre el vdstago de guia 14, El

¢je longitudinal de esto vdsiage de guls 14 es paralelova
la diresccidn de avance 4e las unidades de producto 8. Qb
sdrvese que tal eje ewtd inclinado respocto a la verticel,

Por 15 g6 indica wn pistdn de mando del movimiend
50 de vn drzano de agarre y arragtre que seguidamente es
expondrd, KL platén 15 estd ccnectade 2 wa central f10ido-
dindmics de mandg a través de dos conductos 16 y 17, para
el mando del movinmiento de su vésizgo en los dos gentidos.

Corriente abajo del dispositivo de detencidn, en
el gentido de svance de las unidades de produvcto 8, se disw
pone wn brgano de corte pare separer dos vnidades adyacen-
tes 8, Tal érganc de corte estd congtituldo por wna lame
18 fijada al extremo hel wiatage 19 & biela de un pistdn -
cuyo cilindro 20 esid fijado &l bastidor de lo méquina
gigstribuidora, con sv ¢Jo longitudinal perpendicular al
gentido de avance dec las unidodes de producto 8, Ia lama
18 se traslada sobre una chapa 21 que presenbta una aberitu~
ra 22 pars el paso de las wildsdes de produeto O.

Sobre 1o chapz 21 s% dimpone una contralama 23
pars gooperar con la lams 18 en sl corte del segmento de
la envoltura gue enlawa dos wnidades de productoc sucesivas.

" EL eilindro 20 estd cenectado a la contral £luidg
dinémica de mendo & travée de dow condusctos 24 y 25 pare
1a sdmisidn de fldido o presidm. Corriente erriba del Orgaw
no G2 corte se disnone wng guis (ilusirada sdlo en la figu-
ra 2) de los wniludes de producto 8 porc su colocacddn en
correspondencis con el citade drgano do corie. Ia gula es-
44 constitulda por dos parsGes puralolas 50 fijeadas al LEow

tidor de la miquina y gque tienen les extremos replegados
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pare facilitar su frangueamientoe,

E; 6:gané de agarre y arregtre de) que se ha he-
cho meneidn snteriormente estd constituldo por una pinza
26 cuyas morcagzag 27 y 28 son de perfil sustancialmente
triangular. En sug dos vértices contiguos, &quéllas se ar-
ticulen sobre peraos 29 conectedos entre si, de manera que
puedan girar opuwestamente para el agarre del segmento de
envoliura de la primera unidad de producto 8 que se presend
ta & las nismas.

El mando de la rotacidn para el agarre (rotacion
de 1a'mordaza 27 en sentldo contrario al de las agujas del
reloj y de 12 mordaza 28 en direceidn inversa) y: de. la ro-
tacidn contraria pare la liberacitn se efectia medimnte un
pistdn cuyc ¢ilindro 31 estd conectado o la central £liido-
dindmica & través de un conducto 33.

Ia biels 32 deslizable dentro del cilindro 31 se |
articuls en wn extremo, 8 través de un clemento en forma
de horquilla 34a, a dos eslzboneg o segmentos 51 articwia-
dos por su obro exiremo a las mordazas 27 y 28 a través de
pernes 30. Ia ﬁinza 26 resulte por consigulente del tipo
de unag pinges cortahiles, pero podris realizarse e otra
menexa . . -

El cilindro 31 estd £ijado 2 la biela del pistén
15 a través de wn gogmento 52 ea G, parcialmente visible
on la figura 4 y que presenxaruuas Partes configuradas (no
visibles) de manera que aquél sea deslizsble sobre el Vis-
tego de gvin 14. ~

Ia adquing digtribmidora compronde ademas un dis-
positivo expulscr de las wnidades de producto & retenidaa

] o} of 4
en la pinze 26, Bate dispozitive expulsor estd constituido
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por un brazo 35 artiéulado por va exbtromo a un perno 36,

Como se ilustra en la figura 4, el brazo 35 eétd
on condicidn de reposo y se dispone paralelamente &l sentid
do de traslecidn de la pinza 26, lateralmente a la trayec~
torie de ésta Gltima, Como se ilustra en la figura 2, estd
on posicidn de trabajo, es decir, dispuesto con rotacidn
on ok sentido de las agujas dol relo] respeccto a la pogi-
cion procodente, .

Ia rotacidn del brazo 35 puede obtenerse de cualo
quier modo conocido. Como so ilustra en las figuras 2 y 4,
aquélla se obtlene digponiendo gque al final de su recorri-
do la mordaza 28 ge amcople a un segmento 3aliente 37 soli-
derio del brazo 35, venciendo eimultdneemente la accidn de
un muelle de gqntraste, por ejemplo un muelle en esplral .
(no visible) dispueazto sobre el pernc 36, que ftiende & mane
tener el brazo 35 en 1a posicidn de reposo (figura 4).

Se dispone wn horno de coceidn 38, de por si cow
nooido, para recibir la unidad de producto 8 que cae por
gravedad sobre'el brazo 35. EL horno 38 estd provisto en

su parte inferior de una puerta 39 cuya apertura estd cro-

nometrada de manera conocida, .adaptdndola al tiempo de oocj'

cidn necesario para el producto & distribuir.
- Ia puerta 39 se abre por debajd gobre el hueco
de distribucidén Ta.

Es evidente quo, si.las wiidades de producto 8
no deben cocerse, no se dlspone el horno 38, por lo que
lag wnidades de producto & caen directamente en el hueco de
distribucidén 7a. _

4 tal £in, el cuerpo del horno 38 puede disponer-

ge de modo que sca soparable del bastidor de la mAquins
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distribuidora.

Por 40 se ha indicado a titulo explicative la PO~
sicién de wn recipiente do wn dispositivo normai de admi-
gidén de fichesg, &a conocido y por consiguiente no descritod

In central fluidodindmica de mendo de que se ba
heblado anteriormenﬁo comprende wa motor 41 que acclons &
une bomba (no ilustrada), de la que salen dos conductos do
distribucidén 42 y 43. A través de conocidos frganos de disH
tribucidén 44, 45 y.46, el flGido a presidn, preferiblementd
agua, se envia a los conductos 33, 24, 25, 16 ¥y 17. -

Agociada a la centrel flfiido-dindmicn, se dispond
une centralits eléetrica de mando (no ilustrada). Este cen-
tralita comprende una serie de contactos de reld o:simila—
res pera el eccionamiento ordenado de los diversos pisto-.
nes, adtuan&o'de modo conocido sobre los OYganios de distrie-
bucidn 44, 45 y 46.

Tl nﬁmgro de tales contactes y su funcidn ae ve-
rén mds claramente mediante la descripeidn gue mis adelunte
so ofrece del funcioramionto de la méquina disitribuidora.

Por debajo de 1a central fliido-dindmica se dis-
pone wn alojemiento para un- grupo frigorifico 47, indicado
con liness discontinmas. ’ ‘

Fate grupo frigorifico ge dispone tanto en el co~
a0 de productos alimenticios, como panécillos, guizos 0 §i-
milares, pare su conservacidn, zomo en sl caso de produchos
congolados, pere rontenexrlos & Ja temperatixa requerids de
congservacion. Ean eote Gltimo caso es evidentemsnte de meyox
potencis.

Ta pdguins distribuidora descrite estd prevists

para la distribueids de productos calientes, En el caso de
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robenadas de pan tosindo, ol horno 38 puede ser dotado de
un pistén (no ilustrado) para ejercer la presidn desesda.
sobre sus caras duramie el tiempo de coccidn.

Eg posible omplear conjuntamsnte varies mdquinas
digtribuidoras del %ipo descrito, wbtilizande un solo dis-
positivo de recepeidn de fichas. En tal ceso, el espacio
oenpado resulla meuor y es posible instalar también una
estructura de aspiracidn.en el caso en que hubicse varies
mdguinas con homno en funcionamiento.

Eg asimismo posible usar conjuntemente mdquinag
distribuidoras de produchos diversos, adaptdndolas oportu-
nauente segin el producto a distribuir, oz decir, dispo-
niondo o no el horno de coccidn, empleando wn grupo frigo-
rifico de potencia preeatablécida, regulando ol recorrido
de los érgmnos de arrastre, etc. _

En la miquine distribuidors objeto de la inven-
cién se provén asimismo dispositivos eldetricos de control
de su correcto funclonamiento. Tales dispositivos no hen
sido iluetrados, vor ser ya conocidos.

Eatoy dispositivos se establecen pare hacer rem
petir & la mdquina dGelerminadas operaciones que no hayan
gido completadas a ctuse de uns averis o de wna falba tem-
poral Ge energia eléetrica.

ElL funcionamiento de la mdquina disiribuldors
objeto de la invencién es el’éiguien%e (figuras 2, 3 ¥ 4).

Prepurado el euerpo resipiente lleno 9 6a la so-
gonda parte 2 de la mdiquinn, el opersrioc extrae la primera
wnidad de producto 8, insertdndols entre las dos paredes
50 y dejondo que se apoye sobre el dispositivo de detenw

cifn conptituido por los dos brazos 11 y 12. Ia méguina
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queda asi prepérada ﬁara su empleo, -

Es do destecer le repidez de cargze de la-miquina.
El usuaric introduce ung moneds o una flcha en la ranura 5,
acclonando Je mfquina.

Ia pinza 26, mandade por la biela 32, cierrs sus
mordazas 27 y 28 sobre el borde e"*remo de la estructura de
clnta de wnidades de producto 8. En spte nonento, vn primex
convacto provoca el acclonemiento del pistén 15 y por ocon-
siguiento el desplezomienio de la pinza 26 & lo largo del
véstlgo de guia 14, Un gegundo contscto provoce la temporal
deteiqién ée la pinza 26 cuendo le parte de cinta que une
la upidad retenifa 8 y la adyacente se dispon§ dentro de
la Wentana 22, . '

' - Un tercer oontacto o contacto auxilisr del segun-
do l

[

lg 19 que sostienc a le lapa 18. En este momento hay una

cntwcto detcrmlna el accionamiento del vistago o vari-

unjdad de producto 8 retonlda en la pingze 26 y separeds de
la estructura do cinta.

Un cuarto .contacto produce nuengante el scclona«
riento del pisgtdén 15 y pox cénsiguienﬁe el desplazemilento
de la pinze 26 sobre la barra.de guia 14. Por encimu de o
ta se dispone un gquinto contacto que provoca la detencidn
de aquélle cuando entra en contecto con ol pegmento 37 del
brazo 35, que gira & la posicidn de trabajo. Bl quinto con-
taoto deterning asinmisno el cémienzo del funcionamisnto del
horno 3d. _ g

U contacte auxilier del quinto combacto, rotar-
dado respecto al mismo, produce el accicnomiento de la biew

la 32 del ciliindro 31 ¥ por tante ia apertura de la pinza
26,
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Ia unidéd da producto 8 cae en el horno 38 ¥,
efectvada la coccidn, se descargs en el hueco de distribu-
eildén Ta a través de la pueréa 39.

Un sexto cgnfaoto determing el retorno de la pin4
ze 26 a la posicldén de partida; el brazo 35 vuelve a la
‘posicidn do reposo.

Ie mfquine queda dispuesta pare servir una nueva
unided de producto. )

En el caso de otros productoz, es igualmente Vé-
lido el fuacionamicnto descrito, eliminando los contactos
no necesarioes, por ejemple el de mando del funcionamiento
del horno 38. |

Tas ventajas de la mdquina distribuldora objeto
de la invercidn resultan en farticular lag siguientes:

1) rapides de carga;

2) posibilidad de emplear preductos do tipo dise
tinto y de dimenaiones’diversas; Yy

3) poéibilidad do emploar directamente la estrue
fura de cinta de lﬁ;iunidadcs de producto.

En resumen la Patente de Invencibn que se solici

ta deberd recaer sobre las siguientes:
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RELVINDICACTIONES

Le Mdquing distribuidora de unidades de pro=
ductos diversogs, del tipo en el que caéa unidad de produce
to se sirve mediante la introduccién, por lo menos, de ung
monede o ficha,icaractarizada porque comprende: por lo me-
nos wie estacién de alimentacién de las unidades de producd
to cbnfeocicnadas en Torxmen de c¢intas; un digpositivo de do-
tenoion *emporal nara retener la primera unidad de produc-
to de la cinta; un dispositivo de gule de diche primere

ad de producto, que coopera con el dispositivo de de~
ten ion temporal; un drganc de agarre y arrastre de las
wiidades de producto; medios de mando de dleho organo de
agarre N arraSure, paxa 11 traslaclon de uns unidad de pro
ducto segﬁn un primer y un segunﬂo recorridos sucesivos
entre si, el primero de los cuzles es algo superior & la
lo7gitud de vna unidad de preducto; un brgano de corte pa-
ralla separacidn de dos unidades de producto adyacentes,
acclonable al ﬁérmiﬂg'dol primer recorrido; y un dispositi
vo expulsor de las unidades de producto, accionable al 6.
mino del segunﬁo recorrido del 6ygaho de agarre y arragtre

2,  Miquina distribuidors segin la reivindica-
cion 1, caracterizeds porgue, en el ceso en que las unida~-
des de produsto sean articuloes slimenticilos a servir ca-
lientes o tostados, comprende wia estacidn de coccidn.

3, Mdquwine distribuidora segin la reivindica-
clén 1, caracterizada porgue lo posicion del digpositivo
ds detencidn eca rezulable, segén lu3 dimensiones de las
unidades de producto.

4o Méquina distribuidora segln la reivindico-

cidn 1, caractorisadn porque el drgeno de corte comprende
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une chopa dispﬁﬂsta transvorsalmehfq al aénﬁiﬂo de avance
de las wnidadegy 4o producto y dotade de .una absriwrs & .
través de la cusl se desplazan las citadas wnidades, des-
lizdndose sobre tal chepn une lama que coopers con ung
contralema que gobresale en la referida abertura.

- 5 Mquina distribuidora sezin 1a relvindica-
oiénil, caracterizada porgue cada estacidn de alimentacidn
estéiconsti%uiﬂa pOX un ?ecipiente extraible del cuerpo dc
la ndquing. )

6 MEquine distridbuidora segin la veivindica~

eidn| 2, caracterizada porque le estacidén de coccidn es ex-
sraible del cuerpo de le miquina. B

7 7.  Miquine distriduidora segin la reivindice~
ciéé 1, caracterizada povque el dispesitivo de detencidn .
esté congtituldo por dos brazos que se abren en el sentido
de mvance de las waidades de producto y se dispoaen sobre
un!soporte blogqueable sobre wig barrg fijada a2l bastidor
de la réguing eﬁ pogiciones preestablecldas.

8. Miquine distrivuidora segin lm reivindico-

cidn 1, caraotérizaaa porgque el dispositivo expulsor esté
Al .

constituido por wn brazo giratorio acelonade por el drgano

de agarre y arvestre,
9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre

el que ha de recacr la Patente de Invencidn que se solici-
te por: MAQUINA IXFENDEDORA DE UNIDADES DE DIVERSOS PRO-
DUCTOS. ' "
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva que consta de diecieseis
v

péginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 6 de Junio de 1.9%5
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