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La invencidn se refiere a un dispositivo
para cl sccado de piezas dec un material sensible al
calor, principalmente de piczas imprecas de materia
termopldstica, mediante el naso por delante de apara-
tos secadores, sobre una cinta transportodora sin fin, que
estd equipada con dispositivos para mantener las plezas,
v gue circula en un tunel, de nodo aproximadamente ver-
tical, al menos en la gzona de los aparatos secadores,
habiéndose previsto medios para evacuvar del tinel, por
aspiracidn, los zases que son utilizados para el seca-
do de las niez2s, 0 que se aesprehden en el curso dnl
secado. Para el tratamiento, y cn egpeeial el secado
de plezas de un material scngible al calor, se ha pro-
puesto ya un dispositivo de egte tino, en cl que lLas
plezas no son, sin embargo, launidas en el timnel, mds que
por un gsolo fluido, de preferencia gaseoso (Soliciiud
de Patente en Alcumenias Pederal, publicada bajo el We
DOS 2,235.910). Para el seccado de niezas de un mate-
rial songible al calor, princinpelmentc de piczas im-
presas de materia termopldstica, cste dispositivo: co-
nocido obligarfa a prever, para obtencr una duracidn
de gecado suficicniemente corta, uvn fluido gasecoso pre-
calentado, csncclalmente aire precalentado, ¥y una cire
culecidén intensiva. del gas en el interior del timel.

Con el dispositivo yo conocido, cetas dos condiciones
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originarisn, no obotonte, un notable incremento del gase
to de couipo, vor una »arte, norque la llevada de wn
fluido someoso nrecalentado on difgrentes csmlazamien—
tos dol tdnel, cxigirfa wna conctruccidn comnlicoda pa-
ra el procalemtasiento y disiribucidn de dicho fluildo
SRGe0s80 ¥, nor otra porte, debido 2 gue una circulacion
acelerada del fluido zaceoso en el timel, harian indis-
nwensables medidas nara manioner gdlidamente las niesas

sobre 1o cinta tronsporivedore sin fin, contra dicha co-

rriente intenoiva de gos.

do, vy el secado de plezas sengibles al calor, nrinci-
nalmente de miczas semiacgbadas immresas, de materie ter-
mopldstica, e intensificar conciderablemente la opera-
cidn de cecado, rin cumento notable del gacto de eguipo.
La iavencidn poraide, conecisluente, roducir a vn minimo
la durceidn de rcendo necesarian, ¥ adantar la aceidn de
soeado o Lo soengibilidad superficial individual del ma-
terial. V
3L dimpositivo semin la invencidn cs del

tipo anteriornente indicado, ¥y sc caracioriza por el he-
cho de cue log anaratos gechdores situados al nivel del
t8nel, ertdn consbituldos por aperatos de colentaniento

oY radiceidn, hebilitodos v dispvestos pera actuar ai-



multdneamente y conjuniamenie sobre log niezaes, y wor

disposgitivos adantados nara beiar las #»iezas en un flui-
do soseoso. A concecuencia de la accidén combinada de los
aparatos de calentamiento 9or rodiacidén y de los dimpo-

5 sitivos adaptados nara badar & las piezas en uwn fluido ga-

seoso, el rendiniento del dispositivo de csecado excede
notablemente del valor que pucdiera alcanzarse si cada
medida se adoptars por cegcrsdo. Loc aparnitos Ge calen-
tamiento por radiacidn zituados on cl interior dei {tmel,

10 aoesuran no solanente el calentomiento de las plesas so-—
bre sus arjfes superricigles somelbidas a radiecidn, sine
acizigno un recalentumiento del rluido goseoso que balia

lag pdiemems, tento or ¢l color tonndo por ¢l fluido cn

la suaerficie de izs _iesns, como zor las sarbes Col il
15 nel gue son caleatadas _or rodincidn, 21 fluido gamcoco
e -’

gue bafia laus 2iczas, no solmiente ticne nor crecto, por
lo $anto, cvicuar cimeoneaicmente de la suverficic de
las piesos log vesoves cwitidog cir ¢l GUL's0 del wecodo,
sino cue distribuye, celalomo, cobro todn 1o spueidicie
20 de les slouns, ol colow cportodo ol ingderior del timcel
en Jorng fe rediociones.
S ot o~ . - PP S, ¥ - -
A titulo Je c¢jormiom, we degeriben & con-
tiouceidn, v se ilustron escuendticanente cn ol dibujo

!
: . " . . R 2
ancjo, varics forans (o zuenlicacidn de¢ la invencion.

25 Te fiz. 1 »euzeicata esquendiicamente, on

3‘7'75 -_— 4, -
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la fig. 11 es un corve parcial, segin la
linea XI-XI de la fig. 10; ’

la fig. 12 e¢s uwn corte, a mayor escala, de-
gln la linea XTI-XII de la fig. 10;

En ¢l cjemplo segin la fig. 1, un disposi-

tivo secador 1, habilitado de acucvdo con la invencidn,

es instalado entre una prensa para imprimir 2 (fig. 3)

¥y uwn transsortador 3. In el lado del dispositivo sccea-
dor 1 vueliso hacia la swrensa 2, wma cints gin fin 4 que
narte ¢el puesto de alimentacidn, circula verticalmente
heeia orriba, haste una ciwbrae 5, <onde es invertida en
1808, para volver a descender veriicalacnte al presto de
entreza. ¥n el ejemplo rewrescntado, sl Juesto de ali-
mentacidn y el wue:sio de entregn se cncucniran a lo mis—
na. altura, en el exiremo inferior del cecador l. Debajo
de los pucstos de olii.entacidn y Jde enirega, la cinta sin
fin 4 es guiada gobre un rodillo de reioino ¥ sobre uwm »o-
dillo e arrustre 6. Al nivel del punto de iaversidn su..

-

perior de la cinta cin fin 4, la cilibra 5 podria ser sus-
titufda por dos rodillos de inversidn coaxiales, dejundo
libre ume hendidwra centzral., Bn el secador 1, la cianta
sin Tin 4, circula en el inferior de un tiunel derecho y

de un tGnel ismcuiordo. Cada uno Ge cstos tlneles estd for-
mado or dog sarcdes luterales abatibles 7, de pertil en

escundra, gue se supernonon cn la zonag superior, y en el
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interior de las cuales se desplaza la einta transportado-
ra 4, de tal modo que ésta forma con.las paredes latera-
les y su soporte 9 un tunel cerrado. Debajo del soporte 9
de la cinta, paredes laterales fijas, delimiten una cdma-
ra de aspiracién 9a, a la que se empalma un tubo de aspi-
racién 8, en una de las paredes laterales. EL tubo de as~
piracién 8 termina en aparatos (no representados), desti-
nados a agpirar y a neutralizar los vapores que se deg-
prenden en el curso del secado. Como muestra la fig. 2,
el soporte de la cinta estd previsto de una hendidura con-
tinua 10, mientras que la cinta sin fin 4 estd perforadas
en su parte central por una hilera de orificios 1%, sobre
esta hendidura 10, EL didmetro de log orificios 11 es no-
tablemente inferior a la superficie ocupada sobre la cinta
pbr una pieza 12. La distancia entre los orificios 1l se
escoge, ademds, de tal modo, que, al menos, dos de ellos
desemboquen en la sucerficie de la cinta ocupada por una
pieza. De este modo, la hendidura de aspiracidn 10 y los
orificios 1l constituyen un dispositivo apropiado pare
mantener las piezas, asl como un medio muy eficaz para
aspirar los vapores que se desprenden en el tinel, asi
como el fluido de tratamiento introducido en el tunel,
que es aire de secado en el ejemplo representado,.

Como muestra la fig. 1, las piezas, en for-

ma de cangilones en este ejemnlo estdn colocadas por su



10

15

20

25

3.7.775

lado abierto conbtra la cinta sin fin 4, de a8l modo que
se encuentran mantenidas con seguridad por aspiracidn so-

bre dicha cinta, en especial en las partes curvas de ds-

ta. Bn el ejemplo representado, el secado de lag piezas

“estd asegurado por la accidén comin de radiadores de in-

frarrojo 15, sujetos a la cara interne de lag paredes la-
terales 7, y del aire, que es aspirado por lasgs hendiduras
16, diswuestas en el dngulo de las naredes laterales, ¥y
por los extremos de los tuneles, y que es evacuado a tra-
vés de los orificios 11, la hendidura 10, la cdmara de
aspiracidén 9a y el tubo de aspiracidn 8. '

Las piezas son llevadas por medio del dispo-
sitivo representado detalladamente en las figs. 3 a 9; no
ohstante, puede preverse cualquier otro dispositivo de
llevada, que vermita depositar las piezas por su lado
abierto sobre la cinta sin fin 4. El transportador unidc
al onuesto de entrega del sccador es de un tipo neundtico
conocido. Be halla dispuesto de modo que agpire las gieszas
tratadas en el puesto de entrega del secador 1.

Ia cémara de aspirzcidn 9a, delimitada por
las paredes laterales fijas y por el soporte 9 de la cin-’
ta, estd cerrada hacia abajo por una pared de extremo 13.
Esta vared de extremo 13 se prolonga debajo del puesto de
llevhda, nero se encuentra gobre el pucsto de entrega. De

este modo, la hendidura 10, practicada en el soporte 9 ¥y
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los orificios 11 en la cinta transportadora 4, actian pa-
re, mantener a las pieszas 12 al nivel del puesto de lleva-
da, pero no al del puesto de entraga. 4 voluntad, puede
preverse, detrds de la cinta transportadora 4 - como se
indica por la flecha 19 ~ una tobera de aire comprimido,
que actda, a btravés de los orificiosgs 1l de la cinta trans-
portadora 4, para expulsar a las piezas 12 por soplado en
el transnortador 3.

¥l modo de funcionamiento del dispogitivo
gsecador segin la invencidn es el siguiente:

Desde el momento de la puesta en marcha del
agspirador unido al tubo de aspiracidn 8, se establece en
la cdmara de aspiracidn 9z un vacio parcial. Debido & ello,
el fluido de tratamiento gaseoso, que es aire en el ejem—
plo representado, es aspirado fuera del tinel, a través de
la hendidura 10, en el sovorte 9 de la cinta, y a través de
los orificios 11, practicados en la cinta transportadora 4.
En el momento en que una pieza 12 es colocada por el dis~
positivo de llevada sobre la cinta transnortadora 4, es in-
mediatamente mantenida bajo el efecto de la aspiracidn quae
se ejerce por los orificios 1l de la cinta transportadora
4, La velocidad de avance que se imprime a la cinta 4 por
el rodillo de arrastre 6, es ajustada a la cadencia de lle-
vada de las piezas, de tal modo que quede asegurada una ali-
mentacibén continua de la cinta transportadora 4, y que per-

manezcan entre las diversas piezas 12, sobre la cinta 4,
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orificios suficientes 11 libres para mantener una co-
rriente de aire permanente en los dos tuneles.

En el interior de log dos tuneles, las pie-
zas 12 quedan, de este modo, sometidas a la accidn simul-
tdnea de los rayos infrarrojos y del aire que las roza.
Teniendo en cuenta que el aire que entra por las hendi-
duras 15 es, asimismo, aspirado en los extremos de los i~
neles, se forma en el interior de los tuneles un movimien-
to de aire turbulante, que, no obstante, debido a la apli-
cacién enérgica, por aspiracidn, de las plezas 12 coloca-
das por su lado abierto sobre la cinta sin fin, no corre
el riesgo de separar las piezas de la cinba sin fin 4, o de
volcalas, A consecuencia de la circulacién ¥y de la warbu-
lencia del aire en el interior de los tﬁneles; el calanta~
miento de las nartes superficiales de las piezas 12, que se
hallan dirigidas hacia los radiadores de infrarrojos 15,
es eficazmente distribuido por el aire sobre toda la su-
perficie externa de las citadas piezas 12 que van a secar-
se. Se obtiene de este modo un secado rdpido y correcto
de toda la superficie de las pniezas, sin peligro alguns de
recalentamiento de ciertas partes. Para evitar que las pa-
redes de los tUneles se calienten por los rayos infrarro-
jos, lo que nodria ejercer una accidén de calentamiento
indefinida ¥y no reproducible sobre las »piezas que van a

tratarse, es prudente hacer que sean reflectantes las pa-

- 10 -



redes de los t@ncles sobre gsus partes no nrovistas de radio-
dores 15, Lo corrionte de aire mantenida congtantemente en
loo timeles evita, por otra parte, un recalcdniemiento leeal
de las porcdes de log tfineles.
5 Tl dispositive de lleveda 31, indicado en
la fig. 1 y.rcprescntaﬁo en las figs. 3 a 9 se halla esoncicl-
mente constitufdo nor un conal 32, cue se acerca ror la par-
te inferior ol puesto de corza del secador 1, ¥ en aue las
piezos 18, tendidas en direceibn trangversal, son trancporta-
10 dog por via nounfticn. Cono wuestran las figs. 3 ¥ 4, este
conol tiene la forma goneral de un arco &e cireulo, de tal mo-
do aue las piomas 12, introducidas por la parte guperior del
ladd de la entrada en este canel, con depviadas siguiecndo una |

tregectoria seni-cireulary llevadas por la parte Inlrevior a

31 cancl 32 comurende una paved posterior 33, una pared de~

lantera 34, we pered intermedia 35, wna cubierta 36 y un
fondo 37. La pored intermedia 35 sc halla sonsiblemente cur-
20 vada en crco de cfroulo, como la pared posterior 33 ¥ lu pa-
rodl fdelantera 34. La pared delantera 34, se halla rigidancn~
to uniday ani como 1a pared posterior 33, al fondo 3Ty a la
cubierta 36, La pared intermedia 35 ogy poTr ¢l contrario des~
plazable porclelamente a la parcd posterior 33, en el senli-

25 do de la doble flecha 38, en el interior del fordo 37 ¥ de la cu-

6.8.75 : - 1) -
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hierta 36. Sobre su cara opuesta al canal propiamente di-
cho 32, la pared intermedia 35 lleva, con esta finalidad,
cierto nimero de varillas fileteadas 39, pivotadas en 40
sobre la pared intermedia 35, nero immovilizadas axial-
mente. Sobre la cara externa de la pared delantera 34 se
halla fijada, para cada una de estas varillas fileteadas
de regulacidn 39, una tuerca 41, de +tal modo que, hacien-
do girar las varillas fileteadas 39 en un sentido, se
acerca la pared intermedia 35 a la pared posterior 33,
mientras que haciéndolas girar en sentido inverso, se
acerca la pared intermedia g la pared delantera 24. &l
fileteado es el mismo para todas las varillas de regula-
cidn 39. Cada una de ellas lleva en su extremo libre una
rueda de cadena 42. Como muestra la fig., 3, una cadens de
arrastre 43 estd colocada sobre todas las ruedas de cade~
na 42 de las varillas fileteadas de regulacidn 39, y es
mantenida en tensidn por medio de un tensor 44. Con lia
cadena de arrastre 43 se engrana, ademas, una rueda de
cadena de mando 45, sobre cuyo eje 46 estd fijado un vo-
lante de regulacidn 47. Haciendo girar el volante 47, se
imprime, por congiguiente, a todas las varillas filetea-
das de regulacidén 39, una rotacidn igual y en el mismo
gsentido, de tal modo que el paralelismo entre la pared in-
termedia 35 y la pared posterior 33 queda asegurado en

todas las posiciones. Para el transporte neumdtico de las

- 12 -
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piezas 12, se regula la pared intermedia 35, aproximada-
mente a la altura de cada pieza, de tal modo que solo se
deje subsistir una holgura reducida, para impedir gque ca~-
da pieza 12 se acufie en el interior del canal 32.

Para el transporte newmdtico, la pieza que
se presenta en la entrada del canal 32 cae primero en cal-
da libre. Pasa ante una tobera de soplado 48, que se ha-
1la dispuesta sobre la pafed posterior 33, y que estd
orientada oblicuamente hacia la parte inferior del canal
32. Como muestra la fig. 4, el chorro de aire 49, que se
escapa de la tobera 48, es dirigido de modo aproximada-
mente tangencial al camino de transporte de las plszay
12, y vuelve a salir por una abertura 50, prevista en el
fondo 37. Bajo la aceidn de este chorro de aire tangencial
49, la pieza, al caer inicialmente en caida libre, es di-
rigide con seguridad contra el fondo 37, y su movimiento
hacia abajo es acelerado, en tal medida, que la fuerza
centrifuga, al actuar sobre la pieza, asegura el despla-
zamiento de ésta en el resto de su carrera, a lo largo del
fondo 37 del canal en forma de arco de cireculo 32. Er ia
continuacidén del canal 32 se hallan montadas tobergs 51
que, a travéds de aberturas practicadas en el fondo 37, in-
suflan al interior del canal 32, chorros de aire 52, orien-
tados sensiblemente en direccién periférica, es decir, a
lo largo del fondo 37. Estas boberas de soplado 51 estan

- 13 -
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unidas, asi como la tobera de soplado 48, por un conduc-—
to de aire comprimido comin 53, a un distribuidor ¥ a
una fuente de aire comprimido,'no representados.

En la entrada del canal 32 del dispositiwvo
de llevada, estd situada una placa de guia y de amorti-
guamiento 54, que sirve para recibir las piezas, por ejem-
plo cangilones, llevadas a cierta velocidad en la direc-
cidén normal a la pared posterior 33 del canal, y para
amortiguar su movimiento, de tal modo que se estabilicen
lag piezas a su entrada en el canal 32.

Como se deduce de la fig. 9, el dispositivo
de llevada 31 se regula en posicién de tal modo que el
extremo, ventajosamente afilado, de su fondo, se eancaen—
tra ligeramente sobre la cinta sin fin 4. Se prevé, a es-
te efecto, un dispositivo de reéulacién 55, por ejemplo
con una varilla fileteada 56, En el extremo de la pared
intermedia 35 se halla sujeta una placa eldstica de pre-~
sién y de frenado 57, para asegurar la llevada de caia
vieza 12 sobre la cinta sin fin 4, Esta placa de presiédn
y de frenado rechaza contra la cinta sin fin 4 las ple-
zas 12, que llegan a gran velocidad al canal 32, y dis-
minuye, de este modo, a la velocidad de la cinta sin fin
4, de la pieza 12, que entra en contacto con la citada
cinta. Con esta finalidad, la placa eldstica de presién

y de frenado 57, rechaza a la pieza 12, que sale del ca-

- 14 -
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nal 32, contra el fondo de éste, con una fuerza prede~
terminada o regulable.

Como muestran las figs. 3 y 4, el disposi-
tivo de llevada 31 conviene, especialmente, para reci=-
bir piezas eyectadas axialmente por aire comprimido, fue-
ra de un mandril, por ejemplo. del mandril 14 de una pren-
sa pars imprimir 3, y para llevarlas en sucesién regular
al secador I, Queda rigurosamente exclufdo que la super-
ficie externa, tratada, por ejemplo impresa, de las pie-
zas, pueda ser deteriorada de cualquier moda en el dig-
positivo de llevada. A la salida de éste dltimo, la velo-
cidad de transporte -de las piezas puede ser, ademds, co-
rrectamente adaptada a la velocidad de circulacién Ge la
cinta sin fin 4 del secador 1, sin riesgo alguno ie Jete-
rioro de la superficie tratada de las piezas,

En la forma de realizaéién del secadbr, Te-
presentada en las fige, 10 a 12, se han previsto dos cin-
tas sin fin 4a ¥y 4b, que circulan una al lado de otra, ¥
egtén separsdas una de otra por une hendidura, atravesan-
do estas cintas verticalmente el tinel hacia la parte gu-
perior, en el lado del puesto de llevada. Las dos cintas
gin fin 4a y 4b son invertidas a 1802 en la cimbra 5, en
la que el tdnel se nrolonga en arco de circulo, y se une

al tinel que se extiende hasta sobre el puesto de entre-

&

-15 =
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La velocidad de circulacidn es regulable inde-
pendientemente para las dos cintas sin fin 4a y 4b. La hen-
didura que separa a las dos cintas 4a y 4b una de otra,
constituye simultdneamente la hendidura de aspiracidn 20,
por la que las piezas 21, por ejemplo cangilones, son man-
tenidas durante el secado por aspiracidn, por su lado abier-
to, sobre las dos cintas, bajo la accidén del vacio creado
por la cdmara de aspiracidn.

Ias cintas sin fin 4a y 41 estdn equipadas
con ftransmisiones independientes, de tal modo que pueden
ser accionadas por separado una de otra en lo que sc refie~
re 2 su velocidad de avance. Al regular velocidades de avan-—
ce diferentes para las bandas 4a y 4b, se imprime un movi-
miento de rotacidn a los cangilones 21, simultdneamente a
su movimiento de transporte. Ia cinta 4a puede circuiar en
marcha atrds por ejemplo, pero nunca més rdpidamente que
la cinta 4b. Debido a ello, los cangilones 21 son rechuaxa-
dos permanentemente contra una varilla de fricecidn y ce
guia 22, durante el movimiento de rotacién y de transpor-
te. En el lado del puesto de llevada del transportador s
hallan dispuestos, uno frente a otro, dos radiadores de ul-
travioletas 23 y 24, separados oblicuamente entre si, como
muestra la figura 10. Durante la oneracidén de secado, los
radiadores de uliravioletas actian, de este modo, sobre

toda la altura de las piezas, & pesar de su anchura dtil

- 16 -
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t

limitada. la inclinacidn necesaria de los radiladores se es-—
coge de acuerdo con la altura mdxima de las piezas 21.
Ajustando individualmente estas velocidades de avance Yy,
eventualmente, haciendo avanzar las dos cintas 4a y 4b en
gentidos diferentes, es posible regular el nimero de revo-
luciones efectuadas por las plezas a lo largo de los radia-
dores de ultravioletas 23, 24, siendo la longitud de cada
uno de ellos, por ejemplo de un metro.

En cuanto una pileza 21 es colocada sobre las
cintas transportadoras 4a y 4b, por medio del dispceivivo
de llevada 31, representado en las figs. 3 a 9, o de cual-
guier otro dispositivo de llevada, es mantenida por asgpi~
racidn contra la hendidura de aspiracidn 20. Inmediatamen-—
te despuds de haber sido colocada, la pieza 21 es puesta
asimismo en rotacidn a consecuencia de las velocidades de
avance diferentes de las dos cintas ¥ransportadoras 4a y
4b. Por este movimiento de rotacibén, la pieza 21 es recha~
zada contra la varilla de guia 22 (figs. 11 y 12), de ol
modo que las piezas ruedan a lo largo de la citada varilla
22, y son mantenidas a distancia constante de los radiado-
res de ultravioletas 23 y 24. Los radiadores de ultravio-
letas 23 y 24, entre los que circulan las piezas 21, estédn,
por una parte, ajustados en funcidn de la pendiente late-
ral de las piezas (véase la fig. 12) y, por otra parte,

inclinados en direccidn longitudinal. Esta inclinacién
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puede ser adapteda de forma continua a la altura mixima
de cada pieza 21, y asegura, ademds, la completa utiliza-
cién de la anchura ¥til, limitada, de los radiadores de
ultravioletas 23 y 24. La velocidad de paso y el nimero
de revoluciones de las piezas se escogen en funcién de

la sensibilidad superficial del material. Con velocida-
des diferentes de las dos cintas 4a y 4b, puede realizar-
se un ajuste individual entre estos pardmetros. En este
sentido, por ejemplo, si la cinta 4b avanza a una velo-
cidad "X", y si la cinta 4a retrocede algo mds lenbamen—
te, la pieza es solo desplazada muy lentamente hacia de=-
lante v gira simultdneamente con mayor rapidez (véuse en
la fig. 11, la flecha "B" que indica la direccidén de cir-
culacidén de los cangilones, y la flecha "C" que indica la
rotacién de los cangilones).

Un movimiento acelerado hacia delante, c3n
una. velocidad de rotacidén reducida, puede obtenerse si la
cinta 4b avanza a la velocidad "X (por consiguientec en
direccidn de la flecha "B"), y si la cinta 4a retrocede
mucho més lentamente, por ejemnplo a media velocidad. Pue-
de acelerarse incluso més el movimiento de avance de lag
piezas 21, y reducir ain mds su nimero de revoluciones,
arrastrando la cinta 4b a la velocidad "X", y manteniendo
la cinta 4a parada., Puede obtenerse, asimismo, una acele-

racidn suplementaria del movimiento de avance de los can-
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gilones, si la cinta 4b circula a la velocidad "X" y si la cinta

4a es desplazada hacia delante, por ejemplo a media velocidad

aproximadamente, De ello resulta, ademis de una aceleracidn del
movimiento de avance, una nueva reduccién del nfimero de revolucio-
nes de las piezas 21. Una variante de egta regulacién consigte

en hacer avanzar muy ripidamemte las piezas 21, con un movimien~-
to de rotacién muy débil, por ejemplo arrastrando la cinta 4b a
la velocidad "%, ¥ hociendo desplazarse a la cinta 4a algo més
lentamente que & la cinta 4b, asimismo hacia delante.

In el ejemplo ilustrado en las figs. 10 a 12, €l so-
cador solamente se halla equipado en el lado de su entradas éon ra-~-
diadores de ultravioletas 23 y 24, que estén situados a uno ¥ cire
lado de las piezag que van a tratarse 21, y que presentan incli-
naciones cruzadas. No obstante, pueden preverse disposiciones di-
ferentes de radiadores de ultravioleias. Seria pogibley por ejem-
plo, montar asimismo radiadores de wliravioletas o de infrarro jo
en el lado de la salida del secadorl, o prever radiadores de ulira—
violetas en un solo lado de la trayectoria seguida por las piezas,
Pueden también concebirse vorios radiadores o pares de radiadoxes
d¢e uwliravioletas, instalados unos a continuacién de otros, a lo
largo del camino recorrido por las ploxas én el ffinel.

In el ejomplo Lluwigtdio en laa Ligs. 10 a 12, ne ha
provisto, finalmente, una instalucién algo diferente para la re-
tirada y cl tronsporte de las piczas secadas. Despus del. final de
la operacidén de secado, log cangilones 21, mantenidos por aspira-

cién sobre las cinbas transportedoras 4a y 4b, son llevados hacia
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abajo al aire libre en un recorrido relativamente corto, hasta
que guedan liberados, ligeramente por encima de una cinta trans-
portadora 17, gracias a una interrupcidén de la accidén de aspi-
racién a iravés de la hendidura que separa a las cintas sin fin
42 ¥ 4b. A fin de que los cangilones tratados lleguen con segu-
ridad a la cinta transportadora 17, puede preverse, como en el
ejemplo de la figura 1, wna o varias toberas de aire comprimido,
dispuestas en el puesto de entrega, detrds de la hendidura gque
separa a2 las cintas sin f£in 4a y 4b. Los cangilones 21, recibi-
dos por la cinta transpprtadora 17, son reunidos y encajados unos
en otros en una pila 18, que contiene el nfmero de piezas desea-
do. La pila 18 es entonces cerrada y evacuada.

En los dos ejemplos de realizacién representadqs,
la parte ascendente y la parte descendente del secador son sen-
siblemente idénticas, de tal modo que el puesto de llevada .y el
puesto de entregn se encuentran, prdcticamente, a la misma al-
tura. No obstante, esto no es obligatorio para la invencidén. ¥l
secador de acuerdo con la invencién ofrece, por el conirario, la
posibilidad de compensar diferencias de altura entre la salida de
un dispositivo de tratamiento previc, por ejemplo de una prensa
pera imprimir 2, y del aparato que es continuacifén de la misma,
tal como un aparato de clasificacibn y de embalaje. Podria pre-
verse especialmente, cemplazar la prensa para imprimir en un piso
de un edificio, y el aparato de embalaje, es decir el transpor—

tador 3, en otro piso inferior o superior. En el case de que tal

- 20 ~



diferencia de altura sea suficiente como longitud de la zona de
trataniento, las piezas 12 6 21 pueden ser retiradas antes de la
zona de invorsién de la ointa sin fin 4b o de las cintas sin fin
da-y 4b.
5 Intra deniro del marco de la invencidn sustituir
el dispositive do llevada, segfn las figs. 3 a 9, por dispositi-
vos habilitados diferentemente, ocon la finalidad de la transfe~
rencia de piocuzas de una miquina de tratamiento, por ejemplo de
una prensa pera imprimir, al sccador 1. Un dispositivo de lleva-
10 da de este Lipo puede comprender, a su ves, un elemento portador,
principalmente une cimbe porosa, sin fin, que circula sobre una
cémara de aspiracibén, y sobre la cual las piezas son menteaidas
por zapirceibn. Bste clemento poriador puede enitonces ser acercado
segdn una trayectoria semi-circular a la cinta sin fin 4 6 & las
15 cintas sin fin 4a, 4b del seoador 1, ¥ en este emplazaniento,
las piezasg pueden ger tranaferidas a la cinta sin fin 4 6 a las
cintag sin fin 4a y 4b del mecador. Dste elemento portador del
dispositive de llevada circula entonces, de prefercnciay 2 una
distancia que corresponde a la oltura de las piezas, paralelamen~
20 te o la cinta sin fin 4 6 a las cintas sin fin 4a, 4b del seca-
dor, y en la misma direccibn, de tal modo que, en esta zona de
transferencia, los piezas que deben secarse scan entregadas a la
¢inta .sin fin 4 6 a las cintas sin fin 4a, 4b del secador, circu-

lando siguiendo la direccién doseada y sensiblemente a- la velooi-

25 dad descada.
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se desprenden en el curso del secado, caracterizéndose el citado
dispositivo porcue los aparatos secadores situados al nivel del
tfnel estin constituidos por aparatos de calentamiento por radia-
cifn, habilitados y dispuestos de tal modo que acifen simultfnea-
mente y en comfin sobre las piezas, y por dispositivos, adaptados
pare ballar a las piezas en un fluido gaceoso.

28,- Dispositivo gegln la reivindicacidén 1%, para el
secado de recipientes desde el fonde hacia el borde de la aberiu~
ra, por ejemplo de cangilones, caracterizado porque log dispositi-
vos para mantener los recipientes sobre la cinta sin fin, y el dis-
positivo para llevar los recipientes a la cinta sin fin, se ballan
dispuestos de tal modo que depositen y wantengan a los recipizn-
tes por el borde de susg aberturas, sebre la cinta sin fin,

3%,~ Dispositive sepfn la reivindicucidn 22; coracie
rizado porcue, en su sona ceniral, la ointa sin fin eatd provinta,
al menos, de wna hilere longitudinal de orificios, distantes unos de
otros, pare mantencr por aspiracién las paredes depositadas por el
borde de su abertura sobre la cinba cia fin, y para aspirar el Tlni~
do gaseoso que balia @ log plesss, esbando waide esta hilera de ori-
ficios a wa ofmars de aspiracidn, por una hendidura praciicada en
wna pared de separacin a4zl tinel.

A%, Digpositivo sepfin wna cualquicra de las reivin-
dicacisnes 1% o 3%, carcclerinndo porcue, en lo pared del $dncl
situado cnfrente do 1o cinta sin fin, se practican hendifuras pa—
ra la introcuceidn del fluids saseoso, gue terminan sensiblemen~

te sobre las -dccor v on el intervalo cntee €utas y los aparatos
& o
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de calentamiento por radiacibn.

2,— Dispositivo segfin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 12%a 48, caracterizado porque al transporiador se ha-
1lan asociados dispositivos para llevar las piezas, imprimiéndo-
les un movimiento previeo en la direccidén de traonsporte de la cin-
ta sin fin,

6%, Dispositivo segfin la reivindicacién 52, carac-
terizado porque el dispositivo de llevada es realizado bajo la
forma de un canal, que se acerca de abajo a arriba al puesto de
llevada, ¥ en el que las piezas son transportadas por via neumi-
tica, estando tendidas en direccién transversal.

78,- Dispositivo segfn la reivindicacién 62, carac—
terizado porgue la anchura del canal es adaptable a la altura de
las piezas.

88, Dispositivo segfin una cualguiera de las reivin-
dicaciones 6% y 7%, ocaracterizado porque el dispositivo de lleva-
da sigue a un aparato de tratamiento, en el que las piezas son lle-
vadas axialmente por un soporie, en especial wn mandril, y en la
entrada del dispositivo de llevada estd montada una placa de gula
y de amortiguacién para recibir las piezas.

98,.~ Dispositivo segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 6% a %, caracterizado porque el canal del dispositivo
de llevada se curva hacia abajo, a partir de su entbrada, ¥y vuelve
a subir bn arco de cfrculo hacia el puesto de alimentacibn del se-

cador.
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10%,~ Digpositivo segin una cualguiera de las rei-

vindicaciones 63 a 92, caracterizado porgue en el exfremo de en—

trada del canal, ecstd montada una placa eldstica de presién y

de frenado para lag piezas.

11%,- Digpositivo segfin la reivindicacién 5%, carac-
terizado porque el dispositivo de llevada estd constituido por un
aparato de transfercncia, que mantiene a las piezas por aspira-
cién sobre un elemento portador, y las lleva a la cinta sin fin
siguiendo una trayectoria semi-circular.

122,. Digpositivo segln la reivindicacién 112, carac-
terizado porcue el elemento portador es una cinta porosa sian fin,
qﬁe circula sobre una cimara de aspiracidén.

138.~ Digpositivo seglin una cualquiera de las rei~-
vindicaciones 12 o 128, caracterizado porque el $ransportador es—
té constitufdo por dos cintas sin fin paralelas, que circulan por
separado, y al lado de las cuales esté situada una varilla de
guia.

142,~ Dispositivo seglin la reivindicacibn 132, curac—
terizado porque lag cintas sin fin estén equipadas con dos brang-
misiones de mandos independientes.

152 ,~-Dispositivo segin una cualquiera de las rei-
wvindicaciones anteriores, caracterizado porgue los elemento de
los aparatos de calentamiento por radiacién estdn montados a lo
largo dey, al menos, una pared lateral del itinel,

168.~ Digpositivo segfin la reivindicacidn 152, carac—
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terizado porque las partes de las paredes laterales del ffnel gue
no se hallan guarnecidaz con elementos de calentamiento por ra=-
diacibn, asi como la cubierta del citado tfinel, estdn dispues—
tas como reflectores.

172.- Dispositivo segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 15% y 162, caracterizado porgue los elementos de
calentamiento por radiacidén son radiadores de infrarrojos.

18%,- Dispositive segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones 152 y 168, caracterizado porque los elementos de
calentamiento por radiacidén son radiadores de ultravioletas.

198,~ Digpositivo segén la reivindicacién 182, carac-
terizado porque radiadores de ultravioletas, enfrentados, estér
montados aproximadamente perpendiculares al plano de circulacidén
de las cintas sin fin, y paralelamente a sus bordes exteriores.

20%,. Dispositivo segin una cunlquiera de las rei~
vindicaciones 18% y 199, oaracterizade porque loa radiadores de
ultravioletas estén orientados oblicuwamente o estén montados de
tal forma gue pueden ser llevados de modo continuo a la inclino-~
cibn deseada,

2l8,- Dispositivo para el secado de piezas de un ma~
terial sensible al calor, :

Tal y como se ha descrito en la Kemoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompaiian y para los fines que

se han especificado.
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