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{'ATENTE DE INTRODUCCION
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Que se solicita por diez anca, en España, a 

favor de la firma española NANAS ESPAÑA, S.A., 

domiciliada en ALCCBENOAS (Madrid), Carretera de 

Madrid a Irun Km. 16,200.

Por:

"PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, 
PARA LA TRANSFORMACION DE UN ALAMBRE DE 
SECCION EN MEDIA CAÑA EN OTRO DE SECCION 
CIRCULAR*

M  **oOo**í A

6M7

[ BAD OR]G!NAL"



ia  presente invención cono i ata en un procedía íc*t̂ e 

para transformar un alsnbre de sección cu c^díá cs'-a 

en otro de sección circular asi costo so maquina do tre­

fila r.

determinados tipos de industria, por ejsepi^, en 

la de confección de estropajos de liapieza existe un de­

terminado porcentaje de subproductos consistentes eu #** 

laatbree o hilos de secciones partidas o incompletos 3^  

no presentan utilización industrial y que, sin es-har-̂ r, 

representan un desecho demasiado importante para m in­

tentar su aprovechanicn to pesteri^.

L$gieasíente cate snroveehadento no puedo ni d€? r re­
presentar un coate superior al porcentaje conceptual de 
la satería prima que cô o subproducto se produce ai.mi-

táneaaente con ^asteria principal y, así, en este tí;.o 

de industria se ha estado despreciando un iep&rtcnte ca­

pítulo que es lo que aitora se pretende con la prcac. "c 

invención, aprovechar, {sediente un precediaieiitf,  ̂

su aplato realizador, que consigue a muy bajo co&Lo re­

convertir un desecho en m aterial industria l aprovechable
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a i realidad se t r a ta  de volver a t r e f i l a r  e l als-nrre 
desechado pasándole por une h ile ra  de ca lib re  propone3o- 

aalmente in fe rio r a la  sección de aprovechamiento y etns- 
pli^ení.ando detenainedaa condiciones de paso, guia y rc -  
f r  iteración sediente e l  concarao de uno Máquina adapta­
da a lo  misión que re a liz a  simuitónes^cate todo el pro­
ceso con entrada de alaabre de desecho y sa lid a  con a)a;-;:- 
bre ind ustria l normalizado^

&i tomemos el alambre de la  partidora f i l a r  de cao*.
O, facción del estropajo y lo cnroHasos en tamborea prepa-

radas a ta l  fin  podemos colocarlos en la  Máquina t r e f i ­

ladora tesados por una polca en la  cual se enlace pero 
tracción y que, después de haber pasado por una pula en 

la  cual ce re fr ig e ra  se en ro lla  en tau to r v e rtic a l de ca­
ía . nales trap ec ia les  en e l cual se  comete a una constante

refrigeración por agua que lo  prepara para s u f r i r  el pa­

sa por oí ca lib re  elegido de la  h ile ra  con tracción de 
tambar c ilin d ric o  con em oles triangu larse  y cea pasn

helicoidal calculado para que la  tracción coincida con 
la  entrega, de sa lid a  superior, a tambor cónico coaxial
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eso e l da refrigeración  de entrada.

S&te t^sbo-r doble de earo naa ien to  es b o tr is , en tana­
te  que las  dea^s sen i ocas y acias-ente sirven de ru ig  y 

Queda ubicado en una bandeja o racip ioo te de recogida 
del agua de refrigeración p rev iste  da desagSe.

Para ae je r cosprer:s.b6n de este  prceedisiente vr:-.os 

a d esc rib ir la  Boquina rea lisad cra  <^e soissan te tiene 
iá  s is ió n  de re a liz a r  e l procedimiento y que en el dibu­

je anexe se ha representada en cea perspectiva eaw ícg- 
lo . da la te ra l .

En e l dibuje se ha representado per ¿  e l  siasbre de 
entrada euys sección a sedia ceña se percibe en el deta­

l le  a mayor escalo y que se en ro lla  en e l  tsabor de gola 
2 del cusí y o trsvós del canal de refrigeración y guia 

15. 3 , pasa ai tambor 4 sobria y de t i ro  cuya parle infe­

r io r  c il in d r ic a  cs t§  señ a lad a  trapcciclm ents y s o r n 'd a  

o una c o n s ta to  refrigeración  per conducciones f  *=-*  ̂ cu­
yo sobrante do anua caerS en .la bandeja y desantisd;-. .,- r  2.

Se e s ta  psrto  in fe rio r do 4 e l a leg ro #  todsvia ca 
¿0. sección de dosecho^ pss-3 por i s  h ile ra  íS cuyo ds^-'i^c



ae ve a mayor emesia, tracciónado per ia  cabeza cónico
del tm bor 4 a tra^Bs del c ilin d re  de guia 8 cuyo f i ­

leteada helico idal tranas;i te  e l t i r e  del tas;bcr 4 per 3 

y la  b 'lc ra  a, sisaltóncaaente de la  sa lid a  en desenr-- 
Hade de la  parte  in fe rio r  re frig erad a .

Coro es na tu ra l, e l sincronismo debe se r cuidadose¡ 

por cnanto la  tracción del alambre ya tre f ila d o  lü os 3.3 

qt;e produce e l paso por la  h i le ra  a, pero todo e llo  per­
mitido y admitido por la  entrega y su e lta  preporcirnado

del alambre sin t r e f i l a r  procedente del tambor ciH ndr^- 
co in fe rio r 4 que trace  i-cna, a su vez, la  entrada del 

alambre a mecanizar.

Centro de la  esencialidad de la  invención caben va­

rian tes  de d e ta lle  ae luiente protegidas y as í pcdrS ser 
cualquiera la sección del desecho, cualquiera su dar :\-a„ 

do ca lib re  de tre f ila c ió n , cualquiera la  f^rma y capeei- 
dad de entrega, cualquiera la  forma de re fr ig e ra r  el 

so de mecanización y, desde luego, cualesquiera lee d i­
sensiones y sa te ria a  en que se re a lic e  la  aóqnina r e a l i ­

zadora.



Hecha la descripción de este invente se hace címctar

que lo que se deciara cosso na practicado ni ejecutado 

en Egpgag coaprende Isa siguien tes
R E I V I H O I C A C i e ^ S $  

ls.<* irocedialento, con su aparate realizador, para 

la tr^sfc^ación de un alastre de secciSn en media c&̂ . 

ña en o tro  de sección c irc u la r , c a r a c t e r í c e ^  

d a per al hacho de valvar a trefilar el alaathra do de** 

soche pasándole por una h ile ra  de ca lib re  prepcrciencl^ 
asa te  in fe rio r a la  sección de sprov^hasien to , c;.:¡.-pl j.̂ . 
sentando detoraloados condícionasíentoa de guia, entrs^ 
ga y tracción , realizando primero una tosa del a la s tre  
procedente de la  propia partidora f i l a r  de cenfecei&í 
del desecho y se le en ro lla  en un tambor motriz ciiííidri.^ 
co de aesnale-dura trapecia l y refrigerado, previo f.'íi&o 
par tambar de guia y canal conductor y refrigerador v 
dcl cual nasa por la  h ile ra  de calibración in fe rio r -ira^* 
c ie s  a tracción tra n sa itid s  desda el propia tambar ¡nu­
t r i z  cuye parte  superior cónica proporciona el t i r o  prr^¡



porcíonal c 3a sa iid a  de entrepe, después de in  t r e f i ­
lación y cediente e l guiado de un tsaber ciH ndricn  ver- 
tic e !  con canales trianguiares y eco pase he3 icoidai c a i-  
cu3edr para que la  tracción coincide con 3a entrega y 
can 33! ida superior de daacnrcilado.

2S.- Procedimiento, pare cuya realización se u t i l iz a  
una máquina que se ca rac te riza  per e l h a d o  de que cona- 
ta  de un armazón prism ático rectangular en cuya parte 

superior aparece una bandeja cen descgSc para drenar el 
agua de refrigeración  y p rev is ta  de tambores de entrada 

y guia de! alambre a tre fH a r , y c i cuai a través de un 
canai de refrigeración  y guia se  en raH a, per tracción , 
en 3.a zona in fe rio r c i l in d r ic a  y acanaiada del tambor 

matriz cuya zona cató Candan tensa te  re frigerada  en be- 
no de agua, y de cuyo tambor se  paca a  ia  b n e rc  de -. re - 
f i3 sr  a sección in d u stria l ncraaiizada por t i r e  trsnsmi* 
tid e  a través de un tsm&cr e i i ia d r ic c  y de asanaMo be- 
iice id a! de ta i  forwí eeiculsdo que ia  entrega, por i o 
parta erperier, es igvai a! cnroHamiantc^ por la parte 

in fe rio r, debido a t i ro  real izado por zana cónica cupe-



r io r  áel propio tambor síobriz en seas de acabado ir,d:r,— 
t r i a ! .

33.- P M a M M E N T R ,  CCfí 3L ArAKAÍÜ RMLIZAECH^ LAKA 

LA T^SFC^ACICN SE L?á ALA.rCAE DE SECCI^ Bí MEDÍA 3."?'4
5. EN UTUO DE SECCION CIRCL'LAH.

SegSn ce describe y reivindica en 2g preaen^a 

r í a  que ccnota de ocha ím jss fa Hadas y r?csner;raf'*t:.dí*g. 
per una so la  cara y de una l^a ins de díbujaa.
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