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MEMORIA DESCRIPTIVA:-

correspondiente a la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION

Bolicitante: LOUIS MAURICE RAMOND o,
Domicilio: 28, rue de la Beume, 42160 ANDREZIEUX, Francia 8
Fnunciado: BOQUILLA DE INYECCION PARA MATERIAS PLASTICAS.

Prioridad: de la solicitud de patente francesa n2
74/19 874 Qel 4 de Junio de 1.974,
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Para inyectar materias pldsticas, se utilizan bo-
quillas que incluyen un obturador mévil gufado en una prolonga-
¢ifn radial del cuerpo y que tiende a situarse en posicilén de ob-
turacién del orificio de la extremidad de inyeccién, bajo el efec
to de un 6rgano eléstiéo dispuesto concéntricamente en el exte-
rior del cuerpo de la bogquilla. '

Este modo de construccidén- permite que el muelle
no sea sometido a la influencia directa de la temperatura de la
materia prima en estado pldstico, y por consiguiente permite evi-~
tar o reducir el efecto de distensién conocido. Dicha construc-
cién permite también asegumr un buen gufado axial y radial del ob
turador, el cual puede entonces realizarse de modo que incluya en
su extremidad un apéndice cilindrico que forma un émbolo que pene
tra en el agujero de inyeccidn #ilindrico de la extiremidad de la
boquilla al final de la fase de inyeccifn con el objetovde c¢rear
une. presién secundaria. '

Sin embargo, se observard que las boquillos de eg
te tipo presentan dos inconvenientes importantes, es decir, ¢l vo
lumen relativamente importante debido a la presencia del muelle
externo y la existencia, entre la prolongacién de gufado y la ex-
tremidad de la boquilla, de una zona o cavidad de retencidén o de
menor circulacién de la materia, la cual estd sometida a una car-
bonizacién perjudicial para la buena calidad de las piezas fabri-
cadas. )

Se conocen igualmente boquillas que incluyen un od
turador automdtico gufado axialmente en un cuerpo de soporte inter
no que contiene un muelle de regulecién de la pouicién de. cierre
del obturador. En general, el cuerpc interno se apoya, en razén de
la reaccifén del muelle del obturador, en un asiento dé gulado para

aislar el circuito de condvecibn y la cém%ra de transferencia y ‘de
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presurizacibn, entre dos fases de inyeccién. Dicha construcecién

presenta la ventaja de reducir notablemente el volumen y el didme
tro externo de la boquilla, pero por el contrario'presenta un im-
portante inconveniente que consisﬁa’en que, en posicién de aberty

ra, el cuerpo interno deja de ser gufado con precisién. Por tanto,

en estas realizaciones es imposible dotar la aguja de una prolonga

cifn cilindrica destinada a penetrar en el orificio de inyeccién
de la extremidad de la boquilla. .

El.invento se refiere a una nueva boquilla de in-
yeecibn, cuyo disefio par%ihular ha sido elegido para suprimir los
inconvenientes y para combinar las ventajas de las boguillas de
los dos tipos descritos mds arriba. . ‘

' De acverdo con el invento, la boqﬁilla de inyec-~
cién para materia pldstica se caracteriza porque incluye un cuer-
po posterior de tipo tubular y un cuerpo delantero hueco amovible
que forma una extremidad de inyeccidn, perforado en su centro ﬁor-
un ofificio que desemboca en el interior de un alojamiento delimi
tado por el cuerpo delantero y el cuerpo posterior y que contiene
un conjunto obturador amovihle constituide por un Querpo alargndo
¥y perfilado, que estd inmovilizado axial y radialmente en el inte
rior del alojamiento con el cﬁal'delimita un pasillo anular de
circulacién, soportando dicho;cuerpo una aguja deslizante, cuya
posicién de cierre del orificlo de la extremidad de inyececidn
estd regulade eldsticamente., .

Diversas otras caracteristicas del invento podrdn
verse claramente en la sigulente descripcifn del mismo que se da
con referencia a los dibujos adjuntos que representan, a titulo de
ejemplos no limitativos, unas formas de realizacién del objeto

del invento.
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la figura 1 es una vista en algzado y en seccién
axial de una boquilla de acuerdo con el invento.

La figura 2 es una seccién transversal tomada a
lo largo de la lfnea II-II de la figura 1.

" La figura 3 es una vista en seccién y en alzado

axial que ilustra otra forma de realizacién de la bogquilla.

De acuerdo con el ejemplo de realizacién ilustra-
do en las figuras 1 y 2, la boquilla incluye un cuerpo posterior
1 que constituye un conector roscado 2 que permite su montaje en
una mdquina de inyeccifn. El conector 2 delimita un orificio axial
¢ilfndrico 3 que desemboca en una cavidad troncocénica 4 fbrmada
por el cuerpo 1. La‘cavidad 4 estd orientada de menera divergente
en direccién a un asiento o zona fresada 5, que el cuerpo 1 pre-
senta a la altura del reborde interno de uns parte roscada 6 opues
ta al conector 2. La parte roscads 6 esﬁé destinada al montaje de
un cuerpo delantero 7 que forma una virola o extremidad de inyec-
cién 8. El cuerpo deluntero 7 presenta una cavidad interna 9 sen-
siblemente troncocénica, en el fondo de la cual desemboca un ori-
ficid de inyeccién 10 formado en el centro de la extremidad 8. ILa
cavidad 9 estd conectoda por medio de un asiento o zona fresada
11 a un reborde de asiento interno a partir del cual, se extien-

de un collarin roscado 12 destinado a enroscarse en la parte rog

_cada.b,

Los cuerpos 1 y 7 aseguran, por medio de los asien
tos o de las zonas fresadas 5 y 11, la immovilizacién axial y ra-
dial de un conjunto obturador 13 de funcionamiento automdtico. EL
conjunto obturador 13 incluye un cuerpo alargado 14, perfilado,
sensiblemente en forma de figura de revolueibn, que estd provis-
to en su periferia de brazos radiantes 15, por ejemplo en mimero

de tres, cuyas partes terminales se acoplan y se mantienen entre



10

15

20

25

30

-5 -

las zones fresadas 5 yv11 cuando se aprieta el collarin 2 sobre la
parte roscada 6. Los brazos 15 pueden formarse directamente o por
el contrario pueden obtenerse realizando cortes aximles en la peri
feria exterma del cuerpo 14, al cual se da entonces sensiblemente
la forma de una oliva.

Cualguiera que sea el modo de construccién utiliw
zado, el cuerpo 14 presenta unas caracieristicas dimensionales ele
gidas para dejar subsiséi? entre su periferia externa y las cavi-
dades 4 y 9 un pasillo amlar de seccién sensiblemente constante
destinado a dar paso a lamaberia pldstica que se inyecta.

El cuerpo 14 asegura el soporte y el gufado de
una aguja de obturacién 16 que puede deslizarse libremente en un
orificio axial 17 formado 2 partir de la extremidad del cuerpo 14 .
y orientado hacia la extremidad 8 de la boguilla.

El orificio 17 desemboca en un alojamiento 18 des
tinado & recibir un muelle 19 que tiende a hacer que lo punta c6-
nica 20 de la aguja 16 penetre en el orificio de inyeccién 10. L1
mantenimiento del muelle 19 en la cavidad 18 estd asegurado por
un tapbén de cierre 21 amovible que tiene sensiblemente la forma
de una ojiva. El contacto permanente del muelle 19 con la apuja

. 16 puede obtenerse por medio de un reborde periférico formado en

esta dltima, o también por una arandela o cubeis dispuests perma

“nentemente cn el alojamiento 18.

las disposiciones constructivas descritas mds arri
ba,'confiereg al objeto del invento unas cualidades excepcionales
de funcionamiento y de utilizacidn diversas. '

En efecto, la constitucién y la conformacién par-

ticuleres del conjunto obturador 14 immovilizado axial y radial-

mente, permite delimitar en el interior de la boguilla, un pasi-
1lo snular de circulacién que no presenta ninguna zona de reten-
&
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cién susceptible de de provocar la alteracifn de una cierta canti-

‘dad de materia pldstica que permanezca en el inferior de la boqui-

lla, incluso durante las fases de inyeccién.

Otra ventaja que resulta de la construccién parti=-
cular del conjunto obturador 14 consiste en la incorporacién del
mzelle de regulacién automdtica de la"bdsicidn de cierre de la pun
ta cénica 20. Esto permite reducir el volumen y el didmetro exter
no de la boquilla, suprimiendo sin embargo el contacto directo de
dicho muelle con la materia pldstica caliente.

' La figura 3 indica que la boquilla puede incluir
un cuerpo delantero Ta que forma una extremidad 8a del tipo de ém
bolo que presenta un orificio 22 en el cual penetra al final de
la fese de inyeccién la prolongacién cilfndrica 23 de la aguja 16,
La inmovilizacién axial y radial confiere una posicién exacta a
la aguja, lo que permite asegurar un deslizamiento perfecto de la
prolongacién 23 en el orificio 22.

, Ademds de las ventajas indicadas mds arriba, se
observard que el principio del objeto del invento permite a cadn
usuario constituir o modificar una boquilla de inyeccién en fun-
ci6n de la naturaleza de la materia que ha de ser inyectada o de
las caracter{sticas de las piezas que han de ser realizadas, tan

solo cambiando el cuerpo delantero 7 y/o el conjunto obturador 14

.que pueden fabricarse y venderse como accesorios intercambiables.,

El invento no se limita a los ejemplos de realiza
cidén representados y desgritos detelladamente, ya que varias modi
ficaciones pueden ser aportadas en elles sin sulir de su marco. .

En resumen, la presente patente de invencién que
se solicita deberd recaer en las siguicntes:

REJVINDICACIONES

1. = Boquilla de inyecci6n para materias pldsticas
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del tipo que incluye un cuerpo posterior tubular y un cuerpo delan
tero hueco amovible, que forma una extremidaed de inyeccién, perfo-
rado en su centro por un orificio que desemboca en el interior de
una cavidad delimitada por el cuerpo delantero y el cuerpo poste~
rior y que contiene un_cpnjunto obturador amovible censtituido por
un cuerpo alargado ¥y perfiiado que estd mantenido en el interior
de la cavidad y que soporta una aguja deslizante, que tiende nor-
malmente & ocupar la posicién de cierre del orificio bajo el efec
to de un érgano eldstico ccntenido en el cuerpo alargado, caracie
rizada porque los cuerpos delantero y posterior presentanen sus

t
A..

bordes enfrentados dos asientos anulares gque aseguran, cuando se

. aprietan dichos cuerpos enroscdndolos, la inmovilizacién axial y

el centrado radial de las extremidades complementarias de, por lo
menos, tres brazos radiantes formados por el cuerpo alargado y
perfilado.

2+ =~ Boquilla de inyeccifn segin la reivindica-
c¢ién 1, caracterizada porque los cuerpos delantero y posterior
presentan en sus bordes enfrentados dos zonas fresadas o dos asien
tos amulares troncocbnicog entre los cuales estdn mantenidas y
apretadas las partes extromas complementarias de unos brazos ra-
diantes solidarios del cuerpo.

3. = Boquilla de inyeccién segin la reivindica-
cién 1 6 2, caracterizada porgque los brazos radiantes del cuerpo
son formados mediante cortes o mescas axiales realizadas en el
cuerpo, el cual tienc sensiblemente la forma de dos troncos de
cono con una base principal comdn.

4.~ Se reivindica por (ltimo como objeto sobre

el que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita por:

BOQUILLA DE INYECCION PARA MATERIAS PLASTICAS.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de ocho piginas me-
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 de Junio de 1.975
BERNARDO UNGRIA
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