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FPALILDHYE D IDVENCION L
a favor de
De CauilT0 LATUBL DLANCO DLARCO, de nacionalidad espeaiiola,

residente en Figaredo-ilieres (Oviedo), por:": QOCEDIPIuHQO

DE FALLIICACIVI D& UX "JJ;U PARA REPACAR LOS BARREOS EW .L_I_
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Meuoria deseripiiva

La invencidén truta, de acuerdo-con lo gue se in-
dica en el enunciado, del proceso seguido para la pbtencidn
de un tacc, uitllizable on el retacado de barrenos, que consg
tituye una completa novedad, nejovando de manera notoria los

regultiados obtenidos por los que actualmenie son eupleados
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con la migna finalidad.

Bl artfculo 3¢ del Rerlamento gue modifica y come
plementa el de Policfs idiners y iletallrgica de 23 de agosto
de 1934, en uateria de explosivos, ‘aprobado por Decreto 1466/
1962 de 22 de junio, dice gue ¢l “retacado" de barrenos ge
ejecutafé con materialcs aprovados, pero gue en ningln caso
se hard con naterias carbbnicas o zusceptibles de acoler.

Dicho retazcado, venla hacidndose corrientenchic con

w a

tacos de arcilla envuelios en papel, sistema gque presentaba

v

el grave inconveniente de que ardia cl papel envolvcn}e, glin
que hasta la fecha we hubiera'conseguido obbtener una -ciivoltu-
ra incombustible o igzffuga para los referidos tacos,

Imunerables pruebas fealizadas impregnandofpapel
corriente en sustarcias qufimicas no dieron resultadqubsiti-

vo alguno.

P

o

Pal situacibn llevaba o 1los responsables en,}h explo-
tacién de las minas, cuw tales inscripclones, bien a trasgre-
dir el reglamento ¢ bien s retacar sencillanmente coﬁ‘éfcilla
sin envolver, con los consigulentes inconvenientes gue sLpo-
ne el manejo de este tipo de tacos por su fragilidad.

Lie invencidn viene a regolver de maneras abgolusa
este inconveniente pues se ha encontrado un papel que utili-
zado como envolvente del tacoe de arellla modelade resulta
totalmente ignf{fugo.

Bste papel es el eientfficamente conociéo como Malu

POOR




40

45

50

55

minio o foil blanco ligo, de un espesor de 0,20 mm, aleacidn

1235 y temple recocido (0).

Han gido realizadas ya lag pruebas pertinentes con
lés tacos obtenidos mediante el proceso de la invencién, ha-
blendo dado Todos ellos resulbndos albamente positivos.

Yor la Sociedad "Unién Explosivos Rio Tinto", fue-
ror hechos en Galddcano los ensayos oportunos para establecer

la pogible peligrosidad con el empleo de este tipo de,tggos

por riesgo de detonacidn involuntaria de los detonadores, eléc-

L4

tricos tipo "Sengible', utilizando como muestra tacos eilin-

P

dricos de arcilla envueltos en papel de estafio de 26 mm de §

LR

por 15C mm de aliura.

~ -

Bnsayos realizadogs

a). Conductividad de la arcills

Esqueua empleados Bl representado en la Figura 12 de los pla-

nos, en la que w»| |«==10 en.

Resultados: Con wna pils de 4,5 V se midil wna corriente de 500
pﬁ,lo que nog permite deducir gue la arcilla tiene uﬁéfﬁesis-
tenela euntre electroudos de 9 KO, lo que eguivale a C,9 X Q/m,
de donde se deduce que la arcilla empleada es bastante conduc-
tora.

b). Efecto de pila

Esquensa eupleado: Bl representado en la Figura 2% de los planos
en la gue x =10 cm,

+

Resultados: Je emplearon tres tipog digtintos de electrodos de
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des que alcanzasen 1 mi.

5 nn de ¢

gon voltimetro a v4lvula se midié el potencial de la

p;la formads y posteriormente la intensidad de corto-circuito.

Electrodo v« Ic.e.
-Cobre + 0,6 0,18 wm A
Aluminio - 0,15 - 5 u A

Egtailo + 0,2 1l u i

e). Efecto de condensador s

T s

Al ser la arcilla conductora, el condensadorﬂéxeado

es de capacidad despreciable, puss ésto eqguivale a tener un
dieléctrico conductor en un condensador normal. Por eségdrazdn
se ha intentado medir capacidaedes sin oblener resultados.
Aplicando una tensidn continua entre el elecﬁéodo y
cubierta, se adguiere una ligera carga momentdnea querdésapa—

rece inmediatamente no habiendo sido posible redir intensida-

- P

Los ensayos realizados permitieron llegar a las si~

.
e

guientes conclugiones:

Ia resistividad de la arcilla empleada es lo sufi-
cientemente elevada como para anular los efectos de pila pero
lo suficientemente baja para anular los efectos del condensador.

Por esta razbn se ve qgue en el caso de electrode de
cobre (gque es el que mayores tensiones e intensidades crea),

la intensidad de cortocircuito es 100 veces menor que la de se-

guridad para este tipo de detonador (180 mi). o
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Por otra porte el efecto de carga eléetrica no lo-
gra almacenar la suficiente energia_como para gque éxplote uno
de estos detonadores (ufnimo 0,8 mw. seg./CL) ya que su efec-
to Ge condensador cs nulo,

En consecucncia estinamnog a la vigta de los resul-
tados que carece de lesgo al"emplao de estos tacos con deto-
nadores eléctricos de senglbilidad § o superior.

El procedimicento de fabricacibn objeto de esta pa=
tente consva esencizimente de dos fases principales.:ﬁé“@ri-
wers de ellas consisbe en el modelado del taco a base -de la
nateria gue ha de consiituirlo, arcilla prensada. "

Bube wodelado se realiza por cualguier mediv ade—
cuando, prensande la arcilla ¥ conformando con ella uﬁ:éﬁerpo
e¢ilfudrico de longitud y grosor adecuados con medidas‘éjusﬁa—
das giempre a las necesidades de utilizacién. -

En la segunda fase del proceso, el taco de?éfpilla,
modeludo en la forua expucsta, es envueltoc en papel Ee_élumi-
nio o foil blanco liso, siendo el espesdr de dicho pggél de
0,20 wm., aleacidn 1235 y teumple, recocido (0).

Ly envoi%ura don este papel, que es incombustible,
ge lleva a efecto de manera gus la arcilla gueda totalmente
incluida en su_intoriqr y cublerta por el papel incluso por
los dos extremos o bases del cusrpo cilindrico gque forma.

Deserito suflcientemente el objeto de la invencidn,

g6lo resta aimdir que en su realizacidn podrén introducirse
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todas aguellas modificsciones de detalle que no alferen su
egsencialidad, que se desprende de cuanto antecede y se rei-

- vindica seguidamente, debiendo gquedar compreandidas todas es-
tas posibles variacilones en la proﬁecéién que ge recaba,

110 ) REIVIUDICACIONES
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1). Procedimiento de fabricacién de un faco para retacar Llos

barrenos en winas y canteras, caracterizado porgue en’ una

PR

primers fase se procede al modelasdo, por cualguier medic, ade-
115 cuado y a base de arcilla convenientemente prensada, de un

cuerpo cilindrico, cuya longitud y grosor podri ger vgria-

ble, que ha de actuar como taco en el retacado de los bzrre-

nOSo ) <
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2). Procediniento de conformidad con la reivindicacién 1, ca-

P

120 racterizado porque en la segunda fase el taco de arcilla es
. envuelto en papel de aluninio o foil blanco liso, taniénao

dicho papel un espesor de (,20 mm., aleacidén 1235 y teﬁﬁle,
recocido (0), ilncombustible 1levdndoge a efecto la envoltu~
ra de manera gque la arcilla aguede totalmente cublertvae inclu-
125 go por log dos extrenos o hases del taco gue Lforua.
- ‘ 3). YPROCEDIMIENTC DE FABRICACICN DE U¥ TACO FARA LBTACAR LOS ;}j

BARREYOS EW MIEAS 7 CASUERASY,
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ta ileworia consta de siete hojas folfadas y mecanografiadas

130 por un sélo lado de sus caras.
ifadrid, 4 de junio dg-1,975
-




D. CAMILO MANUEL BLANCO BLANCO '

HOJA UNICA
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