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SEMORIA DESTITFTIVA

vl invento se refiere a un procedimiento para la fabri
cacidn de un casguillo expangidle para un taco espicne net8lico,
cuya cavidad se estrecna en direcciln hacia el extremo expangie-
vie del mismo, iHasta anara era usual fabricar estos casquillos -«
de un material plastico; un tal procedimiento de Fabricacidn es,
desde luegd, sencillo y permite realizar cualquier forma de mol-
deo (tipo de la ranura, salientes para el segurd antigiratorio,-
roscas, &tc.) en una svla operacidn de trabajo. for un lado, los
tacos espicnes de matorial plastico tambien pueden acusar unds -
considerables inconvenientes, an especial en aguellos casos en -
que los mismos son eunpleados comd lus elemenios ce anclaje para
108 tecnos suspendidos u objetos sinmilares, ya gue los sismos,al
producirse un incendio, jueden ser ficilwente destruidos bajo la
influescia del calor. Sor otro lado, en los ya conocidos tacos -

espiches metilicos se Fabrica el casquillo que es expansible me~-

te
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diente un cuerps de expansiln en la mayor parte de 108 casos como

un cuerpo torneado que resulta relativamente card? y que ha de ser

mecanizado en relativamente muchas operaciones de trabajo de dife

rentes clases. ®or este motivo, la prasente inéencibn tiene por -

objeto crear un casquillo expansible para un taco espicne metilico
¥y un procedimiento de fanricacilag respectivamente, para uan tal -

casquillo de los tacos, espicnes, e} cual puede ser fabricads,con

una calidad impecable, de una forma se&éilla y barata.-

Para &sta Pinalidad, el procedimiento de &ste invento -
estd caracterizade porque de una tira de chapa plana se nace una
pieza én bruto que por medio de por 1o menos una ranura longitudi
nal, que parte de un extrems de la tira, esth dividida en dos ree
Cortes que en el otro extremo do la tira estin unidos v de 198 «e
qQue ¢ada uno pogee una leagfieta que so extienden on el sentido —
longitudinal de los recortes y que con un radic de flexifa que ==
PoT 1o menos equivale a 1a mitad del espesor de la pared de la ti
ra soun dobladas por fuera del plamo de la tira es =a8s de 1897 hae
cia atris 2 la pieza en brute, por 1o que &sta pieza ez bruto estf
doblada, de forma tramsversal con respecto a la direccidn de la ra
nﬁra. para constituir un casquillo que por fuera es cilindrico.Bn
este caso, las lengllstas pueden oon respecto al casquillo que na
de formarse ser dobladas nacia dentro o bien pacia fuera; las mig
mas pueden ser previstas on la piezaes bruto como prolongacisnde,
los recortes o bien pueden ser astampadas on 1la base inferior de
los mismos recortes. Ss cualguier e¢aso, en el lugar de dobladura
qQue constituye uno de los extrenss del casquillo (cuyo radio de fle
xibn es.‘dado qQue se trata de un punto de flexifn y tal como ya -
anteriormente indicado, siempre mavor gue cere), la pared del cag
quillo es con respecto al espasor do la'pared del casquille cue -
en el extremo libre de la leagiieta acuss, como mucho, €l doble e
del espesor de la tira reforzada nacia el interior del casquillo
por el doble del radio de flexila, de una manera tal que la cavi-
dad del casquillo se estracha entrs las lengletas pacia uno de —-
los dos extrenns del casquillo.-
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El casquillo para el taco espicne mzetilico, el cual estd
fabricado conforms al presente invento yque constituye al misso —-
tienpo el objeto de &sta invenciln, estd formado por um cilindro -
abierto a 1o largo de una linea de contorno, que poses por 1o menos
dos seguentos de expansidn que estin separados por una ranura que,
parte de un extremo del casquillo, segmentos &stos cuyo espesor de
pared estd reforizado en direcciln nacia el punto de dodladura de -
unas lengUetas por las lengletas que constituyen una sdla pieza -
con 108 segmentos ygue estin dobladas sobre los mismos, estrechén-
dae la cavidad del casquillo.-

in un principio; para la Fadricaciln del mencionado cas-
quillo del taco espiche tan sbio han de ser realizadas tres opera-~
ciones de trabajo, a saber: £l estampado o bvien el corte de la pie
sa en bruto a partir de una tira de chapa, cuando al miswo tiespo
se pueden prever en la pieza en bdruto caso de ser requerido unos -
18bulos como sejuro antigiratorio y/o unos nervios anulares como -
sagurc contra la extraccidn y/o unas roscas interiores para un tor
nillo de fijacidn o para elementos similares, seguidanenéé; se rea
liza el doblado de las lengletas hacia atris y finalaente el dobla
do en redonde de la pieza en bruto para formar un casquillo ciline-
drico. Bl material de partida es en cualquier caso una tira senci-
1la y plana de una csapa met&lica con un espesor apropiado, se na
suprimido las operacicnes de trabajo por desprendimiento de viru--
tas, las cuales senrelativamente caras.-

A continuacidn, el ?roéediaiento segin &ste invento es -
explicado, a titulo de ejemplo, con mis detalle a través del plano
que muestra unos ejemplos de realizacidn para un casquillo de taco
espicne netilicb'que tanbién counstituye el objeto de la presente -
invencidn.-

In este plano representan:

ta fig. 1 una vista en planta de la pleza en bruto estam

pada. La Pig. 2 La seccidn longitudinal segfn la 1fnea II-II =
ingicada en la figura .-
va Fig. 3 la seccidn axial del casquillo de taco-espiche
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que es fabricads de la pieza en bruto segln las figs. 1 y 2,c0n un
cuerpd de expansidn introducido.-

Las figs. 4, 5 y 6 indican, cada una,a la seccifn trans-
versal del casquillo segfin las liness IV=IV, V=V y VI-¥I, respecti
vamente, en las figuras 3.-

La fig. 6a Indica la seccifin transversal anfloga 2 la =
figura ¢ de una variante de counstruceciln.

Las Figs.7,8 y %, muestran una vista en planta y 12 secw
cidn longitudinal, respectivamente, de la pilesa en bruto asl como
una seccidn axial an&loga‘i"las Fig3. 1,2 ¥ 3 de un segundo gjeie-
Plo de realizaclidn.-

Las Fige.10,11 y 12 indican una vista en planta y la sec
cifn longitudinal, respectivamente, asl como una vista de secciln
axtal anfloga a las £igs.1.,2 y 3 de wn tercer ejemplo de realizae=

cidn.
La fig. 13 muestra una vista segiin el sentido de la fle~

cha *A" en la figura 12.-

La fig. 14 es una seceidn transvorsal segin la linea XIY
XIV en la figura 12.-

} La fig. 15 =muestra 1a saccién axial de mr cwarto elemplo
de realizacidn,

Las figs. 16 y 17 reflejan 1a pieza on bruto asi como una
seccidn axial de un quints ejemslo de ejecucibn.-

wa £ig. 18 indica la seccifSn transversal conforme a la =
linea XVIII-XVIII en la fig. 17, mientras que

La fig. 19 representa la seccidn transversal segin la 1%
nea XiX - XIxjen la figura 17.-

En la fabdricacifn delcasquillo rapresentado en la fig.3
para un taco-espiche, se parte de uma tira de chapa plana, de la -
gue es estampada la pieza en bruto 1 indicada en las £igs. 1 y 2.~
POr ura ranura on la forma de meandro 2, la cual parte de un extre
mo de la tira, &sta pieza en bruto 1 estd dividida en dos recortes
3 que siendo idénticos estén unidos putre si em el extremo POStem—
rior de la tira, correspondisndo los bordes exteriores de los recor
tes al borde epuasto de la ranura 2. ¥n un lads del extremo abierto
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da la ranura, cada recorte 3 posee una lengleta de prolongacidn es-
calonada 4 cuyo extreso libre 4a se estrecha, por un lado, de foxma
cSnica en su vista de planta y que, por el otro lado, estd achafla-
nado en la forsa de cufia en la cara inferior de la pleza en bruto,la
cual estd prevista coso la cara interior del casquillo. La unidn en
tre este recorte 3 y la lenglleta 4 es efectuada por una pieza dg =
cuello corta y Fina,5. En los recortes 3 se nan estampado tres 18vu
los, 6 y 6a, que dispuestos el uno por datris del otro indican haee
cia atris, estando los misaos ligeramente doblados nacia arrival{ver
1a Pig.2).En lapieza en bruto 1, preparada de este aodo, se doblan
anora las lengtietas 4 con un radio de flexiln relativamente grande
que corresponde por 1o menos a la mitad del espesor de mateial de -
1a tira otra ver Racia abajo sobre el correspondiente recorte 3.Con
ello, el chaflin del extremo 4a de la lenglieta llega a posarse en -~
1a tona del 18bulo central 6a de tal manera sobre el recorte 3, que
la punta de la lenglieta, que va dirigica hacia atris, estd aproxima
damente enrasada con la cara inferior de la pieza en brato, tal co-
mo 8sto estd indicado por laslineas de trazos en la fig.2.A contiee
nuacisn, la pieza en bruto 1 asi preparada es ssiiente la siguiente
operacidn de tradbajo doblada de tal manera en el sentido transvere-
sal para constituir un casquillo exteriormente cilindrico (vhkase la
Fig.3), en cuya parte interior se encuentran dispuestas las lengile—
tas y en el que anora el tramo de expansiln del casquillo, que que-
da constituido por los recortes 3, delimita wt canal que se estre—
cha nacia delante en la forma de cufia. Tal como muestran las secclo
nes transversales de las Figs. 5 y €, en el bi'aceso de dobleio en -
redondo tasbién es curvado ligerajente el extrezo libre de lengflieta
4a, mientras que 1los extremos de lenglieta en la zona del extremo de
lantero del casquills permanecen arriba. &n el casquillo de expai—
sisu Fabricado de &sta manera (ver la fig.3) se coloca con el fin -
de cospletar el taco-sspiche un cuerpo de expansidu cdnico 8 que -
tione un dismetrs adecuado y que corresponde al estrechasiento de la
cavidad delantera del casquiilo. #or la istroduccidn de este cuerpo
de expansisn 3 en la cavidad del casquillo, la cual se estrecha, se
expansiona la parte _rgnurada de expansifn en el casquillo. 51 un =

Sy
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tal taco-espiciie na de ser anclado on un material con relativamens
te menos resistencia, como por ejemplo, on un material ligero de -
construccidn o bien en ladrillos nuecos, se produca ya despuls de
un corto recorrido de introduceiln del cuerps de expansifdn 3 una -
expansifn relativamente grande del casgquillo, dado cue 1los clemen=
tos en expansidh del mismo so intreducen en seguida en e} mzterial
menos resistente. Zn tal caso, los 18mules, & y 6a, del cassuililo
de taco-espiche actlian coma un sgguro'antigiratario. Si el taco-es
picne, sin embargs, es aueclado en-un material relativanente duro,-
bajo la presidn del cuerpo de cxpansifn 2 se aprictan en primer lu
gar las lenglietas 4 complatamante contra la superficie interior =
del recorte 3 de 1la parte delantera 4ol casquillo; si &ste aprieto
de las lenglietas contra la pared sxterior del casquillo es efectua
do antes o0 bien despuls, depende gsencialmente del ancno de la par
te de cuello 3, Con eila. existe por lo tanto, la posibilidad de =
crear un casquillo degtacs-espicne tanto para un material de pared
relativamente dlando coms asimismo para nn material de pared rela-
tivamente duro.-

Como ae punde observar en las Plgs. é nasta €, pox el do
blado en rvedondo del casguillo partionds desde la pieza en bruto -
tanbiln es curvada aquella parte de las lenglietas 4 que estd a to=
pe con los recortes 3 {ver la fig.5), misatras que la parte de len
glletas que sigue directanente a3l cualle 5 que constitéuye el lugar
de la dobladura, permanece plana {vlage la fig.6). Pero existe tap
bién 1a posibilidad tal como lo muastra la £ig.6 de arquear asimig
no ligeramente &sta parte de la lengleta con ¢l fin de facilitar -

.1a penetracidn del cuerso cfnico de expansidn 8. Bste argqueado de

las lengiletas 4 puede ser sfgctuadd éa la pieza en bruto durante o
bien despuls dsl proceso de astampado.-

Xucnas veces se raqulers langr en 2l sxtremo trasers del
casquillo de taco-espicke una rosca interior para la cogida de un
tornille de fijaciSin que empuja al cuarpo de expansiSn hacia delan
te. Con el fin de no debilitar inadmisidbleomente £sta parte trasera
del casquilio por una rosca, la pisza en bruto tambifn es equipada
tal cono representade a tituls de ejemplo en las figuras 7 hasta 3
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en su pjrte trasera con unas lenglietas escalonadas de prolongacidm
14. Estas lengletas 14 son dobladas perfectamente ajustadas hacia
atrks sobre los recortes 3, ¥y las mismas constituyen en el doblado
en redondo del éasqnixlé una pared cilindrica interior. Las roscas
pueden ser cortadas posteriormente o bien son hechas a presiln en
las lenglietas 14 antes de ser dobladas las mismas kacia atris.En -
cuanto a los demis detalles, éste ejesplo de realizacidn correspon
de al ajemplo de las figuras 1 hasta 3.~

in las Eiguras 1C nasta 14 estd representado un casquillo
da taco-espiche que sirve especlalmente para el anclaje en un mate
rial de pared relativasente dlando. Tambiln en este caso se parte
de una tira metilica que por las correspondientes operaciones de -
ranurado y estampado es convertida en una pieza en druto 21, con -
una ranura longitudinal 22 que separa los dos recortes 23 asi como
con dos lenglietas escalonadas de prolongacidn 24. En la superficie
de los recortes 23 de la piexa er bruto que se destina a ser la su
perficie exterior del casquillo, se han embutido unas ranuras trans
vaersales 2€. Ademds, las lenglietas 24 estin acnaflanadas por su ex
tremd delantero 24a en la cara inferior de la piesa en bruto, mien
tras que en la parte de la lenglieta que Se ancuentra detris,estd -
Formado un 18bulo lateral 24b. Estos 1l8bulos laterales 24b estén -
acnaflanados en su cara superior nacla delante en forma de cufia, y
los sismos antes de ser sfectuado el doblado delas lenglietas 24 na
cia atrés son doblados sobre las caras inferiores de estas lengle-
tas 24 para ser ayretados, tal como &sto estd indicado en 1a fig.11
por las lineas de trasos. En el subsigulente doblado de las lengle
tas 24 macla atris sobre los recortes 23 por las piesas de cuello
25, los 16bulos laterales 24b rellenala cavidad dispuesta entre -
el recorte 23 y la parte trasera de la lenglleta, la cual quedaba -
libre seglin el ejemplo e¢n las figs. 1 hasta 3. Z11o facilita median
te penetracidn del cuerpo de expansiés 23 una inmediata expansidn
de las jpartes delanteras del casquillo,

En los ejemplios de realizacidn descritos nasta anora,las
lengliatas, 4 y 24, respectivamente, de la pieza en druto nan sido
dovladas sodbre la superficie de 1a pleza en druto, que estaba pre-
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vista como la cara interior del casquillo; especialmente on aguee-
1log casos en que tal como indicads en el ejempls de 1la Figura 12,
los extremos libres de las lengietas no se encughtran dispuestos -
en las escotaduras de los 18bulos, estos exiremos de las lengiletas
pueden obstaculiszar la penetracidn del cuerpo de expansifdn. Con el
Fin de evitar este incenvenignts, las lengletas 34 de la variante
de construcciln represeutada en Iérfig.1§ cstin dobladas nacia la
cara exterior del casquillo que debo sér formado, por encima de e
los recortes 33, en la siguionte operaciSn de dodblado en redonde -
de 1a pieza en bruto para formar um casquillo exteriommente ciline
drico, las partes de 19s recortes 32 en la zona de las lenglietas -
34 son apretadas aacia'dentrg de 1la forma de cuita, y las misgmas de
Ximitan de &ste modo la cavidad del casguillo que Se esIrecnz Riee
cia delante. Fara rellenar el aueco gque por el radio de Fflexidn re
lativamente grande de las lengfietas 34 se na coastdtuido eatre las
lengiietas 34 y la pared interior clnica del casguillo, se pueden -
prever de forma anfloga 21 ejemplo sogin la Fig.10 en las lenglietas
34 unos 14Dulos laterales doblados hacia atrfs sobre las misnas, =
los cuales estén acaaflanados de un modo correspondisula.e

En 103 ejemplos de renlizacifn descritos hasta apora, se
trataba de un casquillo de expansifn con una cavidad que se astre-
cha hacia el extremo delantero de) casgillo v e la que un cuerpo
de expansidn, que desde el extremo trasers na sido introducido, de
be ser empujado hacia dzlante a fin do vealizar la expansifn del -
extreno daelantero del casouillo gue 23 nacesaria para efectuzr el
anclaje del taco-agpiche dentro de 12 wmamposteria. En las Piguras
1€ hastd 19, en camdbio, se ha representado un ejenplo de realizae—
cifn on que 1la expansifn dzl casquille del taco-sspicha esefectuas
da por un cuerpo do expansidn gue mede ser Introducids on 9l case
quillo desde el extreso delanters del misno, por ejemple, mediante
an tornillo. Tambidn on este caso so parte de una tira motflica -
plana, de la gque se confeccicma mediaante un estampadd v PO ¢n Pae-
nurado longitudinal parcial 42 una pileza on bruté 41 que est? divi
dida en dos récortes 43 (vbase la fig.16). ®a lé;parte extrenz no
ranurada de 8&sta pieza on bruto gue une lss recortas 43 entre si -
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se nan pravisto como prolongacidn del correspondiente recorte - -
unas lenglietas escalonadas 34. Ademis, en 1la zona delantera de —

' los recortes 43 se han estaspado dos 18bulos de seguro antigirato

rio 46 que estando dispuestos el uno por detrds del otro van diri
gidos nacia atrds. Como afadidura, por detris de &stos 18bulos 46
se na estampado en cada uno de los recortes 43 una leaglieta que -
sSe estrecha ligeramente nacia atrds y que se extiende a contimua-
cidn de una piarte de cuello corta y escalon-ada 45. Las lengletas
44 estin por su extremo libre 44b achaflanadas en la forua de cu-
Ka en la superficie que va destinada a formar la cara interior --
del casquillo terminado. Estas leaglletas 44 son dobladas nacia de
lante por la parte de cuello 45 coa un radio de flexidn relativa-
mente grande que por lo menos equivale a la mitad del espesor de
pared de 12 tira hasta que estin los extremos achaflanados 44a a
tope con aquella superficie de los recortes 43, la cual correspim
de a la cara interior del casquillo, tal como &sto estd indicado
por las lineas de trazos en la fig.16. Seguidamente tasbién se do
blan las lenglietas 54 por 1859 hacia atris sobre la cara interior
de la pieza en druto, al igual que &sto tawdiln estd representado
en la £ig.16 con las lineas de trazos. A continuacidn, 1la pieza -
en bruto preparads de 8ste modo es doblada en el sentido transver
sal con respecto a su eje longitudinal para constituir un casqui-
110 exteriormente cilfndrico {(ver la fig.17). En este caso, las =
lenglietas >4que de una forma conveniente na sido arqueadas par- -
cialmente cilindricas antes de ser efectuada la dobladura de las
mismas, siendo equipadas, en su caso, con una rosca interior for-
man un taladro de introducciln para un tornillo de fijacidn que -
aqui no &sti riprtsentada y cuyo extremo delantero sntra en la ros
ca interior de un cuerpo de expansiSn 43 que ha sido introducido
desde el extremo delantero del casquillo. De este modo, las leagle
tas 44 delimitan un canal de guta para &ste cuerpo de expansiln,-
el cual se estrecha hacia atrls, y producen an la introduccidn =—
del cuerpo de expansidn por medio de un tornillo de fijacidn la -
expansifin del extresd ddantero ranurado de §ste casquillo,-
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Aparte de 1a simplicidad del procedimients de fabricacida, isg -
casquillos aqui descrizos para 1as tacos-espicnes prozorcionan,
con una reducida inversilu en material, unos conjuntos de tacoSe
espicnes que pueden ser adaptados a cualguier necesidad de f£ija-
cifn.~

SEIVIVDICAD DG

13 .= rerfeccionamientos introgucidos en los casquillos expanSie-
bles para tacceespictie metdlico; caracterizado porqae de una tie
ra de csapa plana se nace uaa piezz en brutd gue por nedio de =
POr 1O mends una ranura longitudinal, que parte de un extremo de
la tira, esth dividida en dos recortes que en el otro extremo de
la tira estin unidos entre si y de log gue cada uno osee una len
gleta que se extienﬁg en ol sentids longitudinal de los recortes

¥ que con un radio de FlexiSn gue por 10 nenos oo igmal a la mi-

“tad del espessr de 1la pared de la tira son dobladas por fuera =

del planoc de 12 tira ez mfés de 1%0% pacia atris a 1a pieza en =
brato, por Lo gue 8sta pileza en truto estd doblada, de FOrmy —-
transversal con respecto a ia direccilan de la ramura, psra cong
tituir un casguills cue por fuerz os ciifndrico.-

22 ,~ rerfeccionamientos; segfln reivindicacidn 13, caracterizadas

' porque de las tirag y et el lado ablerto de la ranura se realiwe
q

zasl por estampads wnas lengietas gue Formaxn una prolongaciln de
195 recortes.-

33 .- Perfeccionamientss; segdn relvindicacils 22, caracterizados
porque las lengietas son dovladas nacia atrds sovre la SRperfiee
cle de 1z pieza en bruto gue se destina para ser la cara interior
del casquillo.-

42 .- verfeccionamisntos; segfiin reiviudicacidn 23, caracterizados
porque las lengliatas son dobladas nacia atrls sobre la superficie
de la pieza en brulo que se destina para ser la cara exterior del
casquillos=

52 .- Perfeccicnamientos; segln reivindicaciln 12, -caracterizados
porque las lenglietas son estampadas de los mismos racortes de la’
pleza en brato con sas extrenss libres dirigidos macia atrds a -

fin de ser dobladas naciz delante sobre aguella superficie de la
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pieza en brutd, que se destina a congtituir la cara interior del
cagquillo,.- '
€A ,- serifeccionanientos; segdn reivindicaciim 1 nasta 5, caracte-
rizados porque el casquillo estd coastituido por un cilindro « -
abierto a lo largo de una linea de contorno, cue posee oYX 10 %
nos dos segneatos de expansidn que estdn separados por una ranura
que parte de ua extresc del casquillo, segmentos &stos cuyo espe-
sor de pared estd reforzado en direcci&u nacia el punto de dobladu
ra de uﬁas-lengﬁatas por las lengletas que constituyen una sSla -
pleza cdn,;os seguentos y que estdn dobladas sobre 138 mismos, es
trecnindose la cavidad del casquillo.-
7.~ rerfeccionaihiontss; seyln reiviadicacidn €, caracterizados -
porque las lenglietas estin acpaflanadas en el extremo que estd a
tope con los recortes.r
32 .= Perfecclonanientos; seghs reivindicacidn 7, caracterizados -
porque las lenglietas estin unidas con los recortes por medic de u
na parte de cuello estrechada que coustituye el punto de dobladura.
98 = Perfeccionanientos; seyldn reivindicacibn 3%, caracterisado,
porque las lengltetas estin dobladas desde el extremo delantero del
casquillo nacia dentro sobre los recortes.- .,
108 .~ rerfeccionasientos; segin reivindicacidn 392, caracterizado
porgue lasilenQUQtas estin dovladas desde el extremo delantero —-
del casquiilo nacia fuera sobre 10§ recories.-
132,.- rerfecciscanientos; segln relvindicacidn 83, caracterizado
porque las lengiietas estin dovladas, por fuera de los recortes -
que constituyen la pared del casquillo, y con sus extremos que van
dirigidos nacia el extremo delantery del casquillo, nacia demtro
sobre los YRCOTLes.-
124 .- rerfeccionanientos; segln reivindicaciba 88, caracterizado
porque en el extreno trasero del casquillo se nan previsto unas -
lengletas que forman una sola pieza con el mismo y que estin do--
bladas por 1d:2 nacia dentroi-
133 .~ pFerfeccionanientos; segln reivindicacidn 8, caracterizados
porque entre el recorte y aquella parte de lalengiletas que cofie
srende el lugar de dobladura de la lenglieta, estd previsto un 13-



bulo lateral que forma una sSola sieza con 1a leanglleta y que estd
doblado nacia la sbma.-

143 o "RERFECCIOHAMIENTLS INTRIDUNIDOS 57 LAS SASOUILLOS MHPAISTe

3LER PARA TADS EGIISIG HETALIDOY -

{onsta la presonte memaria destpiptiva de
doce nojas nuseradas y mecasografiadss por uana sola <ara,a las =

Ggue se les acompafian cuatro plands para su sejor comprensidn.-
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