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La presento invención se re fiera  a  un asiento, en par­

t ic u la r  para vehículos, que comprende un respaldo constituido 

por un acolchado y ana armadora y que presenta un rehundimiento 

en au cara posterior, estando rscubiertas l a  cara anterior y 

l a s  caras la te ra le s  del respaldo por una funda cuya p er ife r ia , 

una vez realisado su montaje, os retenida en e l  rehundimlento y 

disimulada por una segunda funda que recubre a l  fondo del rehun­

dimiento.

En e l  momento actual, l a  funda que recubre e l  fondo 

del rehundimiento previsto en l a  cara posterior de lo s  asientos 

e s f i ja d a  sobro l a  armadura por medio de grapas cuyas cabezas 

son ancladas sobre un cartón dispuesto entre l a  funda y una ho­

j a  de materia p lá s t ic a  cuo qon reunidas en su p e r ife r ia , por 

ejemplo por soldadura, siendo introducidas y retenidas por su 

parte l a s  extremidades, en forma de gancho de e sta s  grapas, una 

vez atravesada l a  hoja de m ateria p lá stica , en o r if ic io s  de l a  

armadura.

Tal modo do fi ja c ió n  no da sin  embargo entera s a t i s ­

facción. E l anclaje de l a s  grapas sobre e l  cartón, seguido do 

l a  soldadura de l a  segunda funda y de l a  hoja de materia p lá s t i­

ca, y  por último l a  introducción de lo s  ganchos en lo s  o r if ic io s  

de l a  armadura son en efecto operaciones la rg a s  y a  menudo d if í­

c i le s ,  y que de todos modos aumentan e l  precio de coste de lo s  

asien tos.

Por otrq parte, como l a  lin ea  de soldadura realizada 

en l a  p e r ife r ia  de l a  segunda funda queda v is ib le , l a  cara poste­

r io r  de e sto s asientos no tiene un bonito acabado.

La presente invención se propone remediar e sto s incon­

venientes y , para e llo , tiene por objeto un asiento que se carac­

te r iz a  porque l a  segunda funda es tensada sobro un marco que t ie ­

ne sensiblemente la  misma dimensión que e l rehuadimiento y que



está fija d a  con la  armadura por medios que dejan lib re tanto sn 

borde exterior como l a  zona in te rio r vecina en la  que se alojan  

la s  p eriferias a disimular de la s  dos fundas.

Gracias a esta  disposición, e l montaje de l a  segunda 

funda es sim plificado, ya que no es necesaria l a  presencia del 

cartón, la  hoja de materia p lá stic a  y  de la s  grapas. 3e efectda  

e l  mismo, por consiguiente, con un ahorro de tiempo apreeiable.

Conviene destacar igualmente que se mejora e l acabado 

de l a  cara posterior de lo s asientos, encontrándose la  segunda 

funda perfectamente tensada, mientras que su p erife ria  está di­

simulada bajo e l  marco.

Por Altimo, se observará que la  segunda funda, a causa 

do su fle xib ilid a d , permito la  introducción de la s  ro d illas de 

los pasajeros de la  parte posterior, lo  que resulta particular­

mente ventajoso cuando e l  espacio situado detrás del asiento de­

lantero es reducido.

Cuando la  armadura comprende a l menos dos h ilo s  metá­

lic o s  horizontales, Ion medios quo dejan lib res e l  bordo exte­

rio r del marco y  la  zona in te rio r vecina están constituidos con 

preferencia por h ilo s metálicos intemedios soldados sobre e l  mar­

eo y  los h ilo s horizontales.

Estos h ilo s intermediarlos, algunos de loa cuales pue­

den ser soldados simultáneamente, permiten pues a l mareo ser f i ­

jado de maaora rápida y poco costosa.

Ni que decir tiene que la  forma de lo s h ilo s  interme­

diarlos depende de la  situación del mareo con relación a la s  sol­

daduras realizadas sobro los h ilo s  horizontales.

Do este modo, cuando estas soldaduras se encuentran 

en e l in terio r del marco, los h ilo s intermediarlos son sensible­

mente rectilín eo s. Por o l contrario* cuando se encuentran en e l



exterior; estos últimos tienen forma de V.

Según una variante de realización del asiento de 

acuerdo con la  invención; l a  segunda funda está provista# en su 

parte in ferio r, do una bolsa exterior cuyo borde in fe rio r y los  

bordes la te ra les  son doblados bajo e l  marco.

Un modo do ejecución de la  presente invención está  

representado a titu lo  do ejemplo en los dibujos anexos en los  

que:

-  la  figura 1 es una v is ta  esquemática, con arranques 

parciales, de la  cara posterior de un respaldo de asiento;

- ,1 a  flg a ra i2 .e s  una v is ta  esquemática en perspectiva 

que muestra cómo está fijado e l  narco sobre la  armadura; y

-  la  figura 3 os un corte esquemático según la  linea  

1 1 1 -1 1 1  de la  figura 1.

El respaldo del asiento de acuerdo con la  invención 

está  constituido esencialmente por un acolchado 1 y  una armadura 

2 y  presenta un rehundlmiento 3 en su cara posterior.

E l acolchado 1, que es realizado en un material elás­

tic o  ta^ como una espuma, está formado, en e l ejemplo representa­

do, en dos partes 4 y  5 reunidas dorso coa dorso. En cuanto a 

l a  armadura 2, la  misma es de un tipo clásico. Está constituida  

en efecto por un tubo en U 6, dos h ilo s metálicos horizontales 

7 y 3 soldados sobre la s  ramas 9 y 10 del tubo 6, y  un tirante  

11 que une la s  extremidades de la s  ramas de este último, es­

tando soldado este tirante de una parte sobre la  extremidad apla­

nada de la  rama 9 y de otra parto sobro una chapa 12 que es sol­

dada a su vez sobre la  extremidad de la  rama 10 y que forma un 

alojamiento destinado a recib ir e l  dispositivo de articulación  

no representado del respaldo.

Como se puede ver en la s  figuras 1 y  3, l a  cara ante­



rio y  y  la s  carao la te ra le s  del respaldo están recubiertas por 

ana funda 13 coya p erife ria  14, ana vea montada, es retenida en 

e l  ^hundimiento 3. la  periferia de esta fonda está provista  

aquí de nn dobladillo qoc contiene on cordel 15 qoe, ana vez 

tensado y  después de enganchar por cualquier medio apropiado sua 

extremidades sobre e l  h ilo  metálico horizontal 8, asegura la  re­

tención do la  p o riferia  14 en e l  rehundlmlento. Ni que decir  

tiene sin embargo que podría sor provista cualquier otra dis­

posición para asegurar esta retención*

El fondo d el rehundimiento 3 está recubierto, a su 

vez, por una segunda funda 16 que disimula la  p erife ria  14 de 

l a  funda 13*

De acuerdo con la  invención, esta segunda fonda es ten­

sada sobre un marco 17 que tiene sensiblemente l a  misma dimensión 

que e l rehundimiento y  que está fijad o  con la  armadura por me­

dios que dejan lib res su borde exterior y  la  zona in te rio r ve­

cina en la  que se alojan la s  p eriferias a disimular de la s  dos 

fundas 13 y  16*

Si se hace referencia en p articular a l a  figu ra  2, 

se ve que estos medios están constituidos por h ilo s  metálicos 

intermedios 18 y  19, estando soldadas la s  extremidades de lo s  

h ilo s  18 sobre e l lado superior del marco y  sobre e l  h ilo  hori­

zontal 7, mientras que la s de los h ilo s  19 están soldadas sobro 

loa lados laterales de dicho marco y  sobre e l  h ilo  horizontal 8.

Se ve igualmente que la s  soldaduras realizadas en la s  

extremidades de los h ilo s 18 y  19 se encuentran respectivamente 

en un mismo plano, lo  que permito realizarlas de una sola vez 

sobre un mismo montaje.

Conviene destacar además que segón e l  modo de realiza­

ción considerado, los h ilo s metálicos 7 y  8 se encuentran respec­

tivamente en e l in terio r y  en e l  exterior del marco y  que los



h ilo s  intermediarios 18 y 19? para no d if ic u lta r  l a  introducción 

de l a  p e r ife r ia  de la  funda 16 bajo  e l  lado superior y  lo s  lados 

la te ra le s  del marco, son respectivamente en V y sensiblemente 

rec tilín eo s.

Si se vuelve ahora a  l a s  figu ras 1 y 3? se ve que l a  

p e r ife r ia  de la  funda 16, que e stá  doblada bajo e l marco 17? en­

tre  este ¿ltimo y l a  p e r ife r ia  de l a  funda 13? e s tá  provista  de 

un dobladillo que contiene un cordel 20. Este dobladillo lle v a  

además una abertura no representada? situada sobre e l  borde in ­

fe r io r  de l a  funda y 'destinada a perm itir e l  paso de l a s  extre­

midades del cordel 20 de manera que puedan se r  enganchadas a l a  

armadura? por ejemplo sobre e l h ilo  horizontal 3.

La funda 16 no puede se r  montada evidentemente sobre 

e l  marco 17 más que cuando es retenida l a  p e r ife r ia  de l a  funda 

13 en e l rehundimiento 3? es decir después de tensar e l  cordel 

15 y enganchar la s  extremidades Rol mismo sobre e l h ilo  lio rizón- 

t a l  8 de l a  armadura. Para efectuar su montaje? se introduce 

en primer lugar su p erife r ia  bajo e l  marco 17 y se tensa segui­

damente e l  cordel 20 ejerciendo una tracción sobro sus extremi­

dades que se engancha por dltimo sobro e l  h ilo  horizontal 8.

Ni que d ecir tiene que l a  funda 16 se tensa bajo e l  

efecto de l a  tracción del cordel 20 que ob liga a su p erife r ia  

a  doblarse más profundamente bajo e l  marco 17.

En efecto , l a  funda 16 se encuentra muy tensada en - 

lo s  ángulos del marco mientras que no lo e stá  sino ligeramente 

a  lo  largo de lo s  lados de este ¿Itim o* Corre pues e l  riesgo de 

escaparse accidentalmente o de p lisa rse  a l l í  donde au tensión 

sea más dóbil. Igualmente, es ventajoso uniformizar su tensión 

sobre toda l a  p e r ife r ia  del marco realizándola con lados no rec­

tilín e o s  sino ligeramente cóncavos.



Se ve per consiguiente que e l montaje de l a  fonda 16 

es f á c i l  y  rápido y  que la  cara posterior del asiento tiene una 

terminación excelente puesto que la  p eriferia  de esta fonda ha 

sido disimulada perfectamente, se concibe además fácilmente que 

esta última permite la  introducción Je las ro d illa s de los pasa­

jeros de la s  piusas posteriores dentro Jel rehundimicnto, a l su­

primir ahora e l  cartón utilizado hasta la  presento.

Evidentemente, e l  cordel SO que se engancha a l  h ilo  

horizontal 3 podría ser reemplazado por un cordón elá stico  s i­

tuado dentro del dobladillo y  coyas extremidades estarían uni­

das.

Conviene resaltar por último que la  funda 16 puede 

ostar provista ventajosamente, en su parte in fe rio r, de una bol­

sa exterior t a l  como la  bolsa 21 que puede verse en la  figura  

1 y cuyo borde in fe rio r y lo s  bordes la te ra les están doblados 

bajo e l  marco y  fijados a l a  p e rife ria  de la  funda 16.

N O T A

La Patente de Invención que se s o lic it a  por veinte  

ado a para España, do acuerdo con l a  vigente legislación , de­

berá recaer sobre: "PEK?áedI6NAMIlH38S EN ASIENTOS, EN PARTICU­

LAR PARA VEHICULOS", con Prioridad de la  Solicitud de Patente 

en Francia número 74 19393 de focha 5 de junio de 1974# según 

la s  características esenciales de la s  siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S

1b . -  Perfeccionamientos en asientos, en particular  

para vehículos, que comprenden un respaldo constituido por un 

acolchado y  una armadura y que presenta un rehundimiento sobre 

au cara posterior, estando rocubiertas la  cara anterior y  la s  

caras laterales del respaldo por una funda cuya p eriferia, una 

vos montada, os retcaidq en e l  rehundimicnto y disimulada por 

una segunda funda que recubre e l fondo del rehundimiento, car*
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5*

10.

13.

20.

25.

racterízadoa porque l a  segunda f  unda es tensada sobre un mareo 

que tiene sensiblemente la  misma dimensión que e l  rehuadimianto 

y que e stá  fijad o  con l a  armadura por medios que dejan lib re s  

su  borde ex terio r y l a  sena, in te r io r  vecina en l a  que se alo jan

la s  p e r ife r ia s  a disimular de l a s  dos fundas.

2 3 .-  Perfeccionamientos en asientos, en particu lar 

para vehículos, oegdn l a  reivindicación. 18, cuya armadura com­

prende a l  monos dos 44lo s m etálicos M risen talea, caracteriza­

dos porque dichos medios están constituidos por h ilo s m etálicos 

interm ediarios soldados sobre e l  marco y lo s  h ilo s  horizontales.

38. -  Perfeccionamientos en asientos, en p articu lar 

para vehículos, segdn l a  rci\dndicación 28, caracterizados por­

que, cuando la s  soldaduras de loa h ilo s horizontales se encuen­

tran on o l in te r io r  dol marco, lo s  h ilo s intermediarios son sen­

siblemente rec tilín eo s.

43. -  Perfeccionamientos en asien tos, en p articu lar 

para vehículos, segdn l a  reivindicación 28, caracterizados por­

que, cuando l a s  soldaduras de lo s  h ilo s  horizontales se encuen­

tran  en e l  ex terio r del marco, l e s  h ilo s intermediarios son en V.

58 .- perfeccionamientos en asien tos, en p articu lar

para vehículos, segán una cualquiera de la s  reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque on su parte in fer io r  l a  se­

gunda funda e s tá  provista de ana bolsa exterior cuyo borde in fe­

r io r  y lo s bordes la te ra le s  están doblados bajo e l  marco.

6 a .-  PXRP^SJI0XáiMN)3 SJ ASIB330S, EN PiRTlCULAR

. /

PARA VMilCUIDS.
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Scgdn queda sustancial!^ ente descrito en la  presente 

mc¡aoria, que consta de nuevo lio ja s ,  e sc r ita s  a náquina por una 

hola cara, y acomp?úiada de dibujos.

Madrid, "  4  jM *
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