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La presente invencidn se refiere a un proce-
dimiento para sujetar un sello estampa u objeto similar en re-

cipientes, envases y otros articulos comerciales.

Con fines de promocidn comercial se suelen inl

cluir en articulos envasados objetos tales como sellos o recuer
dos u otros objetos, v.g., insignias o pequeiios juguetes. Estos
articulos pueden ser apropiados para ser coleccionados por el
usuario de 193 mercaderias, bien por su valor intrinseco o pa-
ra ser cambiados por elguna otra cosa., En muchas formas de mer-]
cancias envasadas, dichos articulos se pueden incluir dentro
de1|envase, y para esta finalidad, se suelen producir dentro
L.

de un pequelo sobre o bolsa de papel, plistico u otro material
laminar. En algunas circunstancias se puede incluir un distinti|
vo o similar como parte del material de envasado o empaqueta-
miento de paéel o plastico. No obstante, existen muchos tipos
de articulos envasados, por ejemplo productos alimenticios en
conserva, donde no es posible incluir dicho sello o estampa,

recuerdo u otro distintivo en el interior del envase. Aunque en

ciertos casos se puede hacer que los premios formen parte de la

' |

ehvoltura externa de papel de los envases en otros casos esto
esximposible o inconveniente.
ot

El presente invento tieme por objeto propor-
cionar un procedimiento perfeccecionado para fijar una estampa,
sello, recuerdo o articulo similar en un recipiente o envase
o en otros articulos.

Se conocen numerosas bolsitas, particularmen
te utiljzadas por los filatélicos para mostrar sellos de correo
Dichas bolsitas comprendenjen gener;i una hoja posterior y una

*
hoja anterior transparente entre las cuales se introduce el

sello. La hoja anterior se sujeta normalmente a la hoja poste=~
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rior tan solo a lo largo de 1, 2 5 3 bordes de la bolsita, con
lo que se puede introducir y sacar el sello con facilidad. Las
hojas posteriores de bolsitas conocidas se recubren a veces con
un adhesivo de impacto, por lo que se pueden pegar sobre las
phAginas de un album, No es necesario gue.la adherencia éfrecida
por dicho ;dhesivo de impacto sea muy fuerte, puesto que sola-
mente tiene que sostener el peso de la bolsita y el contenido
de sellos. Ademas, es conveniente, que la bolsita se pueda se-
parar de la pagina sin rasgamiento para poder cambiar la coloca
cidén de los sellos. Estas bolsitas de tipo filatélico protegen

los sellos contra deterioro o rasgamiento accidental. No obstan

A
D

te,"se han concebido principalﬁéﬁte para ofrecer una presenta-
¢ibn atractiva de los sellos sin que se forman una adherencia
directa al papel de los sellos como ocurre, por ejemplo, con

las tiras de papel marginales de sellos. Se describen ejemplocs

de bolsitas conocidas en las memorias de la patente briténica ;
No. 1.251.649, patente EE.,UU. de A. No. 2.179.884 y patenteé
Suizas Nos. 260.589 y 523.789.

X Seglin el invento, el procedimiento para fijar
éisujetar un sello, recuerdo o articulo en un recipiente o en-
vase o en otras mercancias, comprende las fases de: colocar el
;eiao, estampa u objeto similar sobre una superficie frontal de
una hoja de soporte de papel que tiene una capa de adhesivo ter
mocurable sobre su superficie posterior, y una capa de adhesi-~-
vo sellable en frio al menos en una banda periférica sobre ;u
superficie delantera; utilizar una hoja frontal practicamente
con el Tismo tamafio que la hoja de soporte y provista de una
capa de adhesivo sellable en frio cubriendo completamente una

superfiﬁie; cubrir el sello, eéstampa y objeto similar con la

hoja frontal,. teniendo la superficie recubierta de adhesivo

t
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sellable en frio de la hoja frontal, dirigida hacia la super-
ficie frontal de la hoja de soporte; ejercer presidén uniendo
las hojas frontal y de soporte entre si de modo que las capas
de adhesivo sellables en frio se peguen sujetando las dos hojas‘
entre si para formar una bolsita que deja completamente ence-
rrado el sello, estampa u objeto similar; irradiar la capa de
adhesivo termocurable sobre la superficie posterior de la hoja
de soporte con radiacidn infrarroja para calentar la capa has-
ta que el adhesivo termocurable se vuelve pegajoso, y ejercer
entonces presidn en la superficie recubierta de adhesivo termo~
curdble pegajosa de la bolsita_sobre una superficie del articu-
lo comercial de modo que la bolsita y el sello, estampa u obje~
to similar contenido en sﬁ interior se sujeten al articulo de
mercancia.

La hoja anterior es conveniente del mismo ta-~!

!
)

mafio que la hoja posterior y se puede sujetar, por ejemplo, por
una banda de adhesivo a lo largo de los bordes periféricos de la
hoja anterior y la hoja posterior o por un proceso de engarcexs
Eg otra modalidad, la totalidad o parte de las superficies de

las hojas anterior y posterior que se hand sujetar entre si sa
recubren con un adhesivo de adherencia en frio a base de latex.
En cada caso, las dos hojas se sujetan entre si después gque el

sello, recuerdc u otro articulo se ha colocado entre las mismas
La hoja anterior es convenientemente transparente o translucida
Esta forma de bolsita se puede incorporar en un recipiente, por
ejemplo un bote o lata metélifa, calentando el adhesivo de acti
vacidn gérmica. V.., con radia;ién de rayos infrarrojos y ejer+
ciendo presidén en la superficie del papel recubierta de adhesi-

vo sobre el recipinte. No obstante, segin se explicaran més adg

lantg, la bolsita se puede aplicar facilmente a una amplia va-
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Utilizando una hoja posterior de papel, la
incorporacidén por adhesivo se puede hacer suficientemente fuer-
te v el papel suficientemente dé&bil para gque cualquier intento
que se realice para quitar la bolsita produzca rasgamiento del
papel. De este modo queda claramente visible la evidencia de
manipulacidn; esto ofrece un grado notable de proteccidn para
que no se puedan quitar las bolsitas de las mercancias, por
ejemplo en los mostradores de las tiendas. Las esquinas de las
bolsitas pueden ser redondeadas en lugar de cuadradas para me-
jorgn,la adherencia en las esquggas y reducir el riesgo de hur-
to.

Se verd que con esta construccidn de bolsita,
cuando la bolsita se aplica a un recipiente u otro objeto, la
bolsita sirve para proteger el articulo situade en su interior
contra la contaminacidn. Se puede incluir con facilidad en el
interior de la bolsita, por ejemplo, un sello limpio y utiliza-:
ble. Cerrando las dos hojas unidas entre si alrededor de toda
la periferia, o practicamente toda la periferia resulta imposi-
ble hurtar el articulo contenido en la bolsita sin desgarrar
;Psbolsita-

\
La hoja anterior de la bolsita es preferible-

mente de papel cristal o, pelicula dé poliester. Se utiliza
papel cristal en la industria de la éabricacién de papel como
término genérico para definir satinado y decolorado frabricado
a partir de pasta de madera. Una pelicula de pape} cristal ha
de ser flacilmente resistente al desgarramiento con lo que ofre-

cen mayores seguridades contra el hurto. Es importante que la

pelicula sea suficientemente resistente a la temperatura para

que no se deteriore al calentar la capa de adhesivo de activa-

H
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1 se recubre con este adhesivo de activacion térmica para tener

_5..
c;én térmica Sobre la superficie posterior de la hoja posterior
La superficie inferior de la pelicula de papel cristal colocada
por delante de la superficie frontal de la hoja posterior se
ptede recubrir completamente con un adhesivo de adherencia en
frio para que ofrezca una barrera que evite la entrada de hume-
dad en el interior de la bolsita.

El adhesivo de activacidén térmica puede unir
con seguridad la bolsita al recipiente u otro objeto. Todo el

drea superficial de la superficie posterior de la hoja posterior .

la sejuridad de que la bolsita no se pueda quitar de un reci-
piente o similar sin destruir la bolsita y sin dejar una eviden,

cia claramente visible de la manipulacidén. Los adhesivos de act!

fi=

vacidén térmica pueden formar una unidn muy firme, por lo gue
el papel o material similar que forma la superficie posterior
de la bolsita se tendrid que desgarrar necesariamente al inten-

tar quitar la bolsita.

Las dos hojas se pueden sujetar entre si con i
un pequefio espacio de separacidén sin sellas para poder abrir co%
facilidad la bolsita y tener acceso al sello, recuerdo u articgl
do,"comprendido en su interior,

La bolsita se puede incorporar facilmente en
cualquier forﬁa de recipiente que tenga una superficie que perw
mita prensar la bolsita firmemente en contacto con la misma, Se
puede aplicar facilmente, por ejemplo, en envases rigidos, como
son los botes o frascos o cajas planos o cilindricos, pero, de
un modo’més general, se puede aplicar a una amplia variedad de
mercancias envasadas, v.g., mg{gancias envueltas con peliculas

.-

de pléstico o papel, envases del tipo de ampolla paquetes de

cartPIinas. cajas de cartdn, articulos en bolsas, en tubos de
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plastico o metdlicos, objetos envasados por envolturas de con-
tracecibn, recipientes moldeados porinyeccidn, etc... Se puede
aplicar también facilmente a una amplia variedad de objetos sin
envolver, v.g., utensilios domésticos, géneros textiles; etc,
En la descripcidn que sigue, se hace referen-
cia a los dibujos adjuntos, en los que:
La figura 1 es una vista en planta de una
bolsita confeecionada segﬁn'el procedimiento de la invencidn.
La figura 2 es una vista en seccidn con el es
-
pesor de las diversas capas exajerado para mayor claridad.
- Refiriéndonos a los dibujos, la bolsita con-

.

feccionada seglin la invencidén, comprende una hoja posterior de

papel 10 recubierta sobre una superficie con un adhesivo de ac~

tivacién térmica de accidn retardada 11. Dicho papel se puede
obtener de diversas formas. El adhesivo es normalmente una comb
nacién de resina acrilica o maléica y un plastificante mezclado
a una temperatura por debajo del punto de fusidén del plastifi-
cante en un medio apropiado de dispersidn, normalmente agua. La
parte frontal de la bolsa estd formada por una hoja anterior 12
dé material transparente, por ejemplo una pelicula de celulosa
reoubierta de copolimero., las dos hojas son del mismo tamafio y
se sujetan entre si por una banda de adhesivo 13 alrededor de si
periferia después de haberse colocado entre las hojas un recuer-
do 14 u otro articulo. La bolsa asi formada se aplica entonces
a un recipiente, v.g., un bote metalico u otro envase, calentan
do el adhesivo de activacidn térmica 11, por ejemplo con un ca-
lentado¥ de rayos infrarrojos y ejerciendo después presidn en
la bols%ta sobre la superficie del recipiente al cual se une.
| En una modalidad de preferencia, la hoja 12

es una pelicuia de papel cristal. La superficie inferior de la

d
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pelicula de papel cristal, v.g., del interior de la bolsita, se
recubre completamente con un adhesivo de adherencia en frio 15.
La superficie frontal de la hoja de papel 10, opuesta a la su~
perficie recubierta con adhesivo de activacidn térmica 11, se

recubre también con un adhesivo de adherencia en frio, pero so-
lamente en una banda alrededor de la periferia de la hoja 10,

De este modo, la pelicula de papel cristal se adhiere a la hoja
10 solamente a la largo de esta banda periférica. Una ventaja

que ofrece este dispositivo es gue no es necesaria una coloca=-
cidn de precisidn de la pelicula de papel cristal sobre la hoja
10 durante la elaboracidn para tener la seguridad de que quede

una cavidad apropiada entre la hoja 10 y la pelicula para aloja

bt |

un articulo, por ejemplo un recuerdo 14. Ademds, suele ser necer
sario evitar la entrada de humedad al interior de la bolsita,
por ejemplo cuando la bolsita, o el recipiente al que se fija,
se encuentra en un ambiente hiitmedo, como puede ser un congela-
dor., La pelicula de papel cristal se impermeabiliza por el re-
cubrimiento de adhesivo de adherencia en frio. Se comprendera
Jue es importante mantener el interior de la bolsita seco cuan—
de contiene un sello con una capa de goma que se vuelve adherer
te.tuando se humecede. Una ventaja que ofrece el emplear una
pelicula de papel cristal para la hoja anterior 12 es que la pe<
licula de papél cristal puede resistir con més facilidad las
‘temperaturas experimentales durante la activacidn del adhesivo
de activacién térmica sobre la hoja posterior 10 de la bolsita.
Es conveniente que la banda de adhesivo de
adherenge en frio alrededor de la periferia de la hoja 10 tenga
un color, que contraste con el resto de la superficie frontal de

la hoja 10. Esto facilita la colocacidn apropiada de los sellos,

fecu?rdos u otros articulos sobre la hoja 10 en el interior de



10

15

20

25

30

la banda periférica del adhesivo de ;dherencia en frio.

En lugar de recubrirse solamente con adhesi-
vo de adherencia en frio en una banda periférica, la superficie
frontal dela hoja posterior de papel se puede recubrir comple-
tamente., Entonces, al ejercer presidn en las hojas anterior y
posterior con un recuerdo o sello, etc., entre las hojas, se
adhieren entre si practicamente en toda el Area de contacto que
rodea al recuerdo o sello, o

La goma adhesiva normal empleada en un sello
comprendido en el interior de la bolsita no se adhiere al adhe
sivo «de adherencia en frio de la hoja posterior, Por lo tanto,
el recuerdo o sello puede ser recuperado por el comprador del
articulo portador de la bolsita desgarrando o cortando cuidado-
samente la bolsita para abrirla.

Se ha averiguado que el adhesivo de activa-
¢ibn térmica sobre la parte posterior de la hoja 10 puede unir
satisfactoriamente la bolsita a superficies himedas o aceito-
sas, Por lo tanto, la bolsita es idénea para incorporarse en
“latas de aceite, botellas de vino y otros recipientes de liqui
d;s cuyo exterior puede estar contaminado por salpicaduras du-
Xiante la operacidn de llenado. El adhesivo de activacidén térmi=-
ca a través de dichos contaminantes formando una unidn fuerte
a prueba de ménipulacién con las superficies del recipiente.
Asi mismo, los restos de grasa animal o aceite vegetal no evi~
tan el conseguir una unién satisafctoria., Es importante tener
la seguridad de que la bolsita se una firmemente al recipiente
o envasd para evitar el hurto. Empleando adhesivo de activacién
térmica'la bolsita no se puede quitar sin desgarrar la hoja de

papel 10 o la superficie del recipiente o envase. Se consiguen

otras ventajas utilizando adhesivo puede ser menor que otros
!
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alimenticios, sin activar la capa de adhesivo de activacidn tér

-9 -
tipps, como por ejemplo el adhesivo de impacto. Igualmente se
evita el gasto que supone los papeles protectores, que se tiene
que tirar al desperdicio al separarlo de la capa de adhesivo.

A veces puede ser necesario introducir una bolsita del ﬁresente
invento en el interior de un envase, por ejemplo de productos
mica. Esto no se puede realizar con bolsitas recubiertas de
adhesivo de impacto o adhesivo de contacto, puesto gue las par-
ticulas del producto alimenticio se pegarian a la capa de adhe~
sivo por contacto. El adhesivo de activacidn térmica tolera las

condigiones de congelacidén de una forma indefinida cuando se
“~

fija a recipientes que se han de congelar. Las bolsitas recubier
tas con adhesive de activacidn térmica se puede apilar sin que [
se peguen entre si. El apilamiento es util si las bolsitas se
han de alimentar desde una tolva en una miquina para aplicar lzs
bolsitas a recipientes o envases.,

Otra aplicacidén de la bolsita puede ser para
contener muestras del contenido del envase o paquete portador
de la bolsita, permitiendo de este modo a los compradores que
iﬂspeccionen el color, textura o forma de la mercancia antes de
999édirse a comprarla. En lugar de esto la bolsita podria con-
tener una hoja de instrucciones.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte

ren su principio fundamental.




10

15

20

25

=

30

- 10 =

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para sujetar un sello, es«
tampa u objeto similar sobre un articulo comercial, caracteriQ%
do porque comprende las fases ‘de: colocar el sello, estémpa u
objeto similar sobre una superficie frontal de una hoja de so=
su superficie posterior, y una capa de adhesivo sellable en
frio al menos en una banda periférica sobre su superficie delan
tera; utilizar una hoja frontal pidcticamente con el mismo tamal
fio que la hoja de soporte y provista de una capa de adhesivo
sellable en frio cubriendo completamente una superficie; cubrir
el sello, estampa u objeto similar con la hoja frontal, tenien-
do la superficie recubierta de adhesivo sellable en frio de la
hoja frontal, dirigida hacia la superficie frontal de la hoja
de soporte; ejercer presidn uniendo las hojas frontal x de so-

porte entre si de modo que las capas de adhesivo sellables en

porte de papel que tiene una ééﬁa de adhesivo termocurable sobrie

frio se peguen sujetando las dos hojas entre si para formar
una bolsita que deja completamente encerrado el sello, estampa
u objeto similarj irradiar la capa de adhesivo termocurable
thre la superficie posterior de la hoja de soporte con radia-
giﬁp infrarreoja para calentar la capa hasta que el adhesivo ter
mocurable se vuelve pegajoso, y ejercer entonces presidén en la
superficie recubierta de adhesivo termocurable pegajosa de la
bolsita sobre una superficie del articulo comercial de modo que
la bolsita y el sello, estampa u objeto similar contenido en
su interior se eujeten al articulo de mercancia.

! 2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,

caracteyizado porque la superficie frontal de la hoja de sopor-

te tiene la capa de adhesivo sellable en frio solamente en la

|
|
|

banda periférica y porque, en la fase de colocar el.sello, estam
! e
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pPa u objeto similar se situan enteramente dentro de la banda pe

para que la banda se pueda ver cuando se coloca el sello, estam
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e

. -

pa u objeto similar sobre la superficie frontal, el sellé, estapm

riférica.

3.~ Procedimiento segin la reivindica;ién 2,
caracterizado porque la.banda periférica de adhesivo sellable eh
frio sobre la superficie frontal de la hoja de soporte se colo~

rea para que contraste con el resto de la superficie frontal,

pa u objeto similar dentro de la banda, con el fin de facilitar
la colocaciédn.

L. . 4.~ Procedimiento para sujetar un sello, es-
tampa u objeto similar sobre un articulo comercial, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-
trado en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a
méquina por una sola cara.
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