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PATENTE DE INVENCION

por 20 gfios
por "Un procedimiento para la fabricacifn de cchles eldctricos
taponados® - = « « - ~ - - e e e o . . o - .

a favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Societd per Aziocni, de nacionali-
ded italiana, domicliliada en Centro Pirelli, Piazze Duca d'#osta,
ne 3, MILANO (Itaelim).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La pressnte invencifn se¢ refiere a la fabricacifn de cables
eldctricos del tipo que comprenden un corddn de varios elementos
conductores singulermente aislados, encerrado en una vaing im-
permegble y dotado de un medio impermeable al agua en los sape-
clos comprendidos en el corddén y entre éste y la vainae Cables
de eate tlpo son comunmente conocidos como cables taponados, ¥y con
esta expresidn serdn indicedos en la presente dascripcidm.

Como es conoclido, un tipo de cable taponedo comprends un
corddn con varios elementos conductores aisledos con material
pléstico, por ejemplo polietileno; por cordbn se entiende el hez
obtenido de la reuniln de elementos cunductores singulares opar-
tunanente alslados, o bien de pares, blpares, ta;nos, etce conge

titufdos por la cordiformacién de hilos singulermenie aisladoge
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En lg uréotica, me distingucn des tipos de cordones, uno de los
cusles s« define “cencdntrice® por el hecho de estmr formado
de diversas capes do olcemenius eonductores dispuestoa cancéne
tricemcnte uno sobre ¢l oire alrededor del ojo del corddn, miene
tres 6l otro tipo se deneainag e "grupos" por estar formedo par
le corcifarmaciln de hacos do elementos conductores; estos hee
c88, a su vez, pucdon estar formados concéntricmmente o a grupose

Kds eapudfioamente, la presente invencldn se rofiere a un
procedimient o, para ¢fectuay ¢l relleno con €l medio impermestle
gl agua del cordfn o gmmpos, de gruesm formaeidn, de un cpble ta=-
ponad ge

Is conocldo que el mesdlio impurmeable gl sgnay introduclido en
los espaciog existentes deatro del cardén y entre date y la veina,
69 njusiado principalmente a eviter infiltruciones de sgum a lo
large (o) cable, on el Intaricr de la veina, en caso de roture
de éote ditimae El medio éo relleno oo tal que a tempersturas
normales no tiende g desplesarss a lo largo del cable ¥ al mismo
tlenpo psrmite loo neceserios mevimlentos relutivos de deslizes
miento do les conductores debides m les flaxiones que se orean
durante la fabridacidn y la jvetalacidn de) cable’s

En la prfctlomy tal materisl de rellenc conalste de subpe

tanelus memisbdlidas g temperstura ambiente que, por su naturalezg
no homegdnen, no presentan con el samento de la temperatura un
verdadero y prople punto de fuglls, pero cembisn el propio estado
f£iaico dentro un breve intervelo de temperaturg, en genergl de
eproxinadenents 1520, pasendo graduslmente de seninflidos @ lie
quidose Como o2 canocide, parn estus substanciass su hace reforene
eie al donominado "hunto de gota" que indica la temperatura a le
cugl le substencia en exémen durante el calentamiente iniola el
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reblandsciniento dendo origen e gotas; tal punto de gota es
obnervado reacurriendo ¢ la prusba ASTH D 566426

Les mbatpnelos que oe upen cono medio taponsdor consisten
on ceras de pstrilso microoristalines, de mezclas de £stam con
sceltss, denominedss comunmante “gelating de pctrél.c"; o de
polineros dleffnicos de tajo peso malsculars

En el ofrculo del procedimisnto de fabtriceciln de eotos
cables taponsdos, la cpsracifn de rellenc del cordén del cable
oon e1 medio tmponsdor reprssenta la fase més oritiom, por cushe
to ss debe gurantizer que tal medlo taponsdor llens cuanto més
posible todos lows empacios vacios exiutentes snire los slementos
conductorese

Las téonicaw canocidas para sfectuar tsl opersoifn, en el
caso de cables com gupos ds gruesa formaolén, mon diversas,
sllaw conprenden téocnices de rellenc en fass 4s cordif ormacifn
d¢ los grupos, o en gorddn ya y se basen gencralmente en efectusz
la impregnacifn por medio ds aplicaciln del medio teponedcr 1fe
quido bejo presifn.

Con relaciln s les téonicms de rellenc en foane de cordie
foruqci&i es conocido gue lom componentes del cordfn vienen
introducidos por separsdo, s través de um molde de introduccifa
que lleva orificios Giatribuidos alrededor del popio sjs ¥
on minero correspondients sl de los componentes, dentro de uns
cénarg oilfndrica cerrads m hermeticided en la cusl viene hecho
oircular el medio teponador 1fguido,Pejo une presifn superior
s 1la atmoafirics, en sentido opuento el del paso de los compos
nentes nismosy prosiguiendo sk su recorrido, tales componentes
son extrafdos de lu cémare oilfndrice cerrsds a hermsticided
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a través de otro molde en el cuel ellos vienen reunidos y &l
mismo tiempo oodif ormad oze
Los dog moldes que delimitan las extremidedes de la cé-
mere cilindrica cerrade @ hermeticided estén oonvenientemente
enfriafos al £in de lupedir cuento més posible las pérdidas del
medio tgponador a través de los orificios de los moldas mismome
Teles téonices, si bien sstisfactorias bajo el punto de Vvis-
ta de la impregnacilsn slcenzeble, no presentan generglments bue-
na ﬂexihi;idad de ejercigio on cables de distintas dimensliones
¥ potencia, requiriéndoss, para los complejom moldes que deli-
miten las extremidedes de la cémera a presidn, notables precisiow
neg Gimensiongles con rsspecto a los elementos e cordiformare '
_ Por euanto se refierc ocspecificemente les técnicas de re-
1lenzdo en corddn ya formado, la operacifn pueds ser efectueda
Ye sca on la linea de coréiformaciin ye sea en aquella de la
aplicacifn dﬁ los elementos de protecciion finale En cada caso
loa equipos estdn constituidos por una cdmaera cilfndrica, @lhtro
de lu cugl viene hecho circulsr el medio taponsdoxr liguido, ce=
rrafa por lus Gos extremidsdes por éoa naldes enfrigdos, a tra-
véa o loa cusles pasa ol corddn a impregnare Ustos equipos son
mie flexibles que aguellos entes descritos con el f£in de lea maw-
yor simplicidad de sustituclién de los maldes de hermeticidad de
lags callares a presione
Loa sistomas de relleno on cordén ya formefo Gel tipo arriba
deacrito se pueden aplicar fécilmente a cuslquier tipo de cordén,
independienteuente de su formacidni se ha no obstunte encontrsdo
que ¢llos se prestan vélidemente para la formacién de cordanes
que consisten de un némeroc reletivamente pequefio de elemontoa;

tenlendo como resulitedo que el medlo teponador llena efectivamen
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te todo ¢l corddne Cusndo a s ves ol cordén mes de gruesa
formacidn, y partioulnrmente del tipo con grupos, los resule
tados son gencrulmente nu del todo satiafactorione
Bl £in de ls presante invenoids es el de constituir un
cordén con grupos de grueesm formucion y de re¢llener totale
nente con el modio taponadw bejo preaidn tal corddn sin que
B¢ crean los inconvenientes arribs indicedoe y sin recurris
@ squipos ¥ u fases de trabajo particulermente complejose
Porma por consigulente sl objeto de la presente invencifn
un procedimiento purs la formgoidn de un corddn con grupos
de omponentes de forms slergade y do longitud indefinida, con
simulténen relleno de low intersticios existentes en dicho
cordfn con un medio tapcnedor imperseable sl sgua y eléctrica-
nente aislente con viate de la fabricaciin de un cable eldcs
trioco del tipo taponade, dicho procedimiento comprendiendo las
fases de introducir en continuo y simlténesrente dichos come
ponentes en unu odmurs oilfndrice rerreds u hermeticided dentro
de la ocusl cirouls, en sentido opue:to sl de pawo de dicho come
ponentes, dichko medio tupotpdor a tonperatvrea supsricr de por
lo mence 580 reupecto & 8k punto de gote ¥ bejo uua presidn sue
pericor a la atmoefdrios, y de extrasr dichos coupuientes sl ¢g=
tado cordiformedo de dicha cdmara, dicho procedimlento eciendo
cearnoterizedo par lan Lfunes des
w introducir dichos componentes en dicha cimara cilindrica
cerradn sproximados el uno gl otro a travém de un malde de ine
troducoibo;
- geparar dentro diohs cimura dichoue couipuuontu el. ‘uno
del uviros
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- reunir nuevamsnte y cordiformer dichos compcnentiss aXe
trayendo dicko cordfn de dichs cdmara a trevés de wa molde
de salidaj
=~ hacer paser directaumente dicho cordén dentro de dicho
medie teponedor mantenido a tempsratura superia de per lo
menos 5¢C respecto @ su punto de gote y bajo presifn atmoafhe
rica; '
dicho corddn siendo seguidamente llovado a una temperatura
inferior do por lo menos 52¢ ruspecto &l puhto de gota de Qiw
cho medio tapmadw, con simultaneo nivelado y calibredo de
la capa delﬁ medio taponador imprognente de dicho corddne
Como antes ss hg eludide, tal procedimiento we apliom
véli&amente g un corc_léa con grupos de grussa formaciln en
donda, en particular, para loa grupos as gequ‘iera una potencia
supericr & los 25 parese lids precisamente, los cauponentes de
tales grupos estdn conatituidpa por un nimeroc de pares domne
prdndido entre 50 y 100 parese
E procedmien'bo de que se trate pucde realizarse por
medic de wn diapositivo que comprende una cémara cilindrica
cerrada a ‘hermetiocided, dotada de orificios de entrada y de
salida, a través de los cuales dieho msdio taponador a tempes
ratura superlor de por lo menocs 5¢C rospecto a s panto de go-
te viene introducide ¥ hecho sglir a una presifn superior a la
atnosPdrica.
Les Pamea del procedimicnto para producir un cordénceon
grupos, particularmente de gruesa formacifn, con simulténeo
rellono ds los interstioios exigtertes en dicho cordin con el

medio tapoasder 1fquido bajo presiln, en viata a la fabricaocidn
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de un cable elfotrioo psra telecomnicmcioncm de tipo teponge
do sepdn @) procedimiento de lau preasnte invencifn vendrdn
shors explioudss con claridsd en relecifn con el dibujo sdjunte
on ol que estd represcntedo esguendticamente el diampositive
usado, debidndoss no obatante atribuirse sl explioscin un
carsoter no limitativo.

El dispositivo determing un recorrido & - A' substancigle
mente rectilineo para sl paso continuo de lca componentss, en
psrticular de los grupos de graesa formscifn, lonzitudinale
ments 2 sf mismose Zn partiouler, con 1 mse indica la cémara
substancizlnente cilfndricm de hermetioidad, en la oual cipe
ocula, en sentido opuesto al del pamo de los componentes, sl Mew
dio taponsdor 1iquide bejo presifne A tsl £in la cdnars oilfn-
driom 1 eatd dotada de crificios 2 ¥ 3, renpsctivements pars
le entrada y la salida del medioc taponedor bajo preeibn.

“ particular, «1 medio taponsdor es calsntado m parte
hasta una tempergtura superior s por lo menoca 58 Ce respscto
2 su punto de gotae Preferiblsmentes, tnl medio tapongdor cobe
sinte d¢ mezplas de vassling y parafina que son ocalentadas
generglusnte hasta la temperatura de 95¢-1C0 (Y, giendo su puane
t0 de gota igusl a 9RC aproximedamentes

Tal cémara 1 presenta, st corrempondenciz de mm extremidsd,
el molde de introdnccifn 47 tel malde estd dotodo de wn orifie
eio passntes 5 a través del cusl entran en la cémora los singue
lures componenies qus vienen mimulténecuente epproximedos el
uno gl gtro formando el conlunto Ge Los singulares componentes,
eg dacir loa grupos de gruusag formscifn, pueden provenir de
moldes normales de reunién situsdos antes del digponitive, no
represnntedos en el dibnjos o bLien pueden ser desarrodllados
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por dlspositiveos de dessrrollamianto no yepressntedos, hablendo
oide ccnstruidos on precedente cpurmcifn sepsrede; tales grapos
pasen, sntes de gleanzar el molde 4, a través de un rocipients
7y cosxlsel e la edmare cilindrica 1, que tiene la funcidn de
recoger Lus pérdides del medic tmponador 1fquido que provienen
fe) molde de introduceidn 4e

lga particnlermente, los aingulsresg grupes visnen intros
duciduz en tal recipiente 7 & tmv;ia de uneg pianchs circuler
8 dotada de oril'icios papantes distribuidea slrededor del propio
eje, cvaxisl respocto &l melde de introduecidn 43 ¢l ninero de
log orifieioca pavmnies carreaponds al 8o los grupes destinados
B ser iatroducidos en el reciplanta 7e

En el interimr de la cémara cilindrica 1 estd colocado el
elament o derivedor circular 9, dotado teambidn este de orificiom
pasentes distribuidoa alrededor del prople ejo, coaxigl a la
cémura cilindrica 13 m trevds de cade uno de teles orificios Vie
ne hocho pssar un grapo, reslizando de ¢ste modo la separacifn
de los upos entre af dontro del medio tapensdor liquido bejo

. prepife

¥n le planche 8 estd praoticséo un gsiento B on el cusl

vienen colocedos, on posicidn univoom, el melde de introduceife
4 y el slémento deriveder 9 cuando estos son extraidos de la cdnm=
ra oilfudrica 1 pora constitwir la lineas

Prosiguicndo su recorrido dentro la cémara eilindrica 1,
loz singuleres grapos cespuds de pasar a través de los orificiocs
del. elexncnto derivedar 9 salen de dicha cémare a través de) mole
de de salidas 10 por le otra extremidad de la cdnara mismae Tal
melde 1lu estd doteds de un orificio pasgnte 1L, a travds del

cusl los singulsres grupos vienan reunidos y cordiformndos, cong-
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tituysndo de tal nodo el corddn 12 que results totelmente impreg-
nado del medlo taponader 1{quidoe Tal orificic 11 es de didmetro
de dimensiocnes priximes a lug del diasfetro del corddn 12 que mom

1e par €13 en pertiomler tel didmetro es supericar a lo méximo

sn 2 mn renpecto 8l del cardfne

Is cdmars cilfndrica 1 tiene dimensiones relativamente
nodegtans Para efcctuar la opsrnclidn de rellerno con el medio fo=
ponedor de lom grupos oomo srribs ee ha demeritu en suficlients
gue tal cdmora tenge vns longitud del orden de nedio rmetro y un
diddetro del orden de 20 omejtales Admensiones d- cualouier modo

‘depondcn principalnents de la &isposicifn geomdtrice de la linea

y de 1l velooided de lu mismne

Asobisde » 1o cémara oilindrics 1 hey ung cuba 13 termaregu=
lsda, que contisns ¢) misno sedio taponedor presents en dicha
chuara ollindrios s una tempormiurs superior dz por Lo mence
500 respecto a su punto de gote ¥ @ presidn etmosférica. Tgl
b, de dimensimes éorre-pondientoa aproxinnismsnte g les de
1a csmara cilindrica 1, pressnts en correspondoncis de lam pared
adyscente al nmolde de anlida 10 un orificle pusante, coaxial ress
psoto &l orificio 11ds ests lidmo, 8 través dal cusl &) cordén
pesa inrcdiutsnente del nclde de salida 10 @ la cuba 13e El ni-
vel del medio taponador prosenie en dicha cuba es tal que el
orificio de la pared adyacenis sl mulde de selida 10 resulta cote
pletemente dsbajo de tal nivele Prosiguiendo su recorride, el core
d8n 12 atrsviesa 2u cuba 13 y penetrm a travds del orificio pasane
te 14 presente sn la pared 15 do dicha cubmy sn el tubo 16 gue es
mantenido a temperagture Inforior en a lo menos 5¢C respecto &l
punto de g te de dichoe sedio tuponpdor, estundo el tubo par ejem-
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Plo wlojado dentro un recipients 17 con ciréuleciln de 1fqui-
do g tel tempereturae El tubo 16 tiene la o tremidad libre 18
ablerta el axtremo del reclpiente. Por gimplicided de ilustre-
cifn no e representa en ol ditujo el cembisdor de color ape
%o de¢ nantener el tubo 16 8 la tespsratura dencedae

Tanto el orificio 14 de la suba 13, como ¢l tubo 16,
couxinles cntre sf, tionen um didmetre de dimensiones priéxie
vas & lag dol corddm, en pricitica superiores en un médximo de
2 mu gl didmetro do ente Ultinoce

El paso dsl corddn dontro dol tmbo, pricticamsnte en cone

tecto con sus pearedes gque se encuentran & temperatura inferice
de pur lo menos 52C respecto ol punto ds gote del nedioc tapone-
dor, proveoca por lo tonto en csbe dltimo una dimsmniciln de
temperatura con consgluiente rdpldas transformacifn suya del ese
tado 1iquide gl estello oemisdlido. E1 tubo cm de longitud que
sproximedencnte correaponde o la de lu cubg, de modo gque el
cordin 12 a eu selida @e &1 a través de la extremided libre 18,
pres:nta un relleno totalmsntec gemindlido, sin que ss vu'it.‘-qun
pirdidam del msdio teponadar en sl cordfn. Este tﬁ.‘hino,aﬂon&e
durente tel paso Viens uniforuecnents revestido en cada anfrao=
tuosided suya cou ¢l medio tapcnador, por lo qus a lg selida
presunta el relleno extserno porfectamente nivelado y calibrado
savolviendo totalments la suporficis externa Gel cordfne

¥n cmeluqién ¢l cordfm rosulim, no obstante su gruesa fore

maciin, conpletamonte dotaio tanto por el interior como por el

C exterim con ol medlio tapommidor y dispuewto para las sucesivas

fopes deé trebejo para la Fabricecidn dol cable de telao-mnlcl-

olonseg relativoe
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El procedimisnto para lz formuoifn del corddn. a grupes con
simltdnec rellensdo de dste con el medio tapmnedor que forma el
objeto ds 1z presents invenciln pueds reslizerse cordiformendd
los grupos ya sea mediants dessrrollaniento rodsnte ya sss msdiane
te reunifn rodante.

Cusndo se demee constituir el ocordén por nedio ds unife ro-
dante, &) dispositivo erriba descrito smpleado para ejecutar el
procediniento presenta une disposicidn tul gue la plancha cireular
8 premente en el recipients 7, sl malde de introducoilm 4, ol
elemento derivedar 9 ¥y ol malde ds xalida 10 entdn £1jos.

Cuando & su ves as deses constituir el cordén por medio de
desarrollsmiento rodants, entonces el molde de salide 10 serd
£ijo, mientres todos los otros drzwnos mencionsios rodardne A tal
£in, sn ol dispositivo Gencrito ¢l slemento derivedor 9, el mulde
de introducelde 4 y 1a plancha circular 8 viensn entre sf unidos
por medioc de una seris Qe &rbdles, s su Ves unidos por medio de
corres dentads sl srbol de tranamisifo principsl qus hece rodsr,
entes del dispositivo, la Jsuls que lleva lzs bobinagm en cnd‘a ung
de las cusles estf enrollsdo un grupos

El proosdimisnto arriba descrito ss, omo se ha dicho ya
antes, partioularmente spto pars constitulr un cordén com grupos
de gmoin fornaciln, en o) cual ests garaptizedo un totsl relleno
oom el medio tsponador; tel procedimiento se roeliza adenfs a tre-
vés de fosea ds trmbajo ssnoillas y min recurrir s un dispoeitivo
particularments complejoe Més partionlarmente, las ventajas deri-
vedas dol procedimisnto objeto de la presente invencifm sons

- los grupos vienen imtroducidos en la cémara oilfndrioca 1
on 1 cusl estd presents ol medio taponsdor Liguide bajo presife
aproximsios el uno gl otro a travée del orificio 5 del mdlde de
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introdaceifn 43 per lo tanbo lus pfriides del medio taponzdae
regulion subghaneizimsnte vedueides, reapecto o les ﬂéﬁﬁ.as Que
g6 projucirien si Yom grupos Zvesen introducidos, como normele
mante, pl estado gingmlar en la efmara 1, a través de up ndlde
prosentaodo un mimere de orificies carrespmndionte nl ds los
grupog; eato pernite sporer tembidn aln enfrianiento del moldes
sl enpleo del malde de iﬁtrcc‘incoiﬁh 4 preantando un golo oPie 4
ficio pmasmie hacs mfs sercillae 7 Gosemburotoves los operacionss’ S
de suhsts.‘bueh'h necesarise para sdapter 61 aispaéﬁ.tivv d¢ voz en
vezr gl &ismetro de Yos zrupsy dostinedos & ger cordifafmadons ¥
relloxos del medio Hgponad e .

s sabido on efscto que, comumeste, para reslizer el aldepe
tactfs Yop orificios del melds e introducelln visunen priwistoes
de vez en vez con trozes oflivndrices, divididos exislmente en.
dos nitedes ¥ de difmetro sproximando st de de lom zrupos dectie
nedos @ pasares u travie, para evitar cuento mée posible la sclide
del medio toponsdor baje prsailn prasente on le cdmera cilirdriom
1+ B3 par Yo tanto ovmanté 1la ventaje prictics de lo sdopoifn
de un ndlde ds introfucoiln 4 con un dulco orifielio pasants resm
pacto sl molde de introdwecifn que presenta miltipleg orificlos
comxamante emplegdoe

- 2} glejemicuto de los geupos ¢l uno dsl otrd dentyro e o=
mara cilfndriea nediante ¢l pamo dentro del elomento deri‘#adw
9 have gque 105 grupny Yengsn gingilernente on contacto con el e
dlo teponador 1fquide ¥ bejo presifn, por lo que me realize mnm

totel impregnecifn de cade grupoe antes de la reunifn y cordiformpe -

¢ifn 43 Low grupos mism 8 en ol ndlde de selida 1O}
« 1a oxistencia d¢ la ouba tarmoregmleda 13, gue contiane &)
medio taponedor 1fguide e yrowifn atmoafdrica en peosicifn intode
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msldin entre lp odnara cilindriem y ol tubo de enfrismiento
16, pone tsl alamsnto 16 sn contmcto de una Zohae &0 1l cusl
¢l medio taponsder no sstf bajo preeifn. Teto hace menow orie
tics 1o dimenmifp de) tude de enfirsmiento 16 en law confronipe
cionam con el cardfn 12, Bxt gusencim de tal cube en efecto we
hace necemsrio sl swpleo de un tubo de didmetro macho mfs sjus-
tado el &) cordln o, en gli<rnative, de un niwteme de enfrige
riento, nendindo a tel tubs, mucho mfe intenmo que aquel deblw
40 & 1s simple circulacién de agnm, pers cortaner les pfrdides
del meadio tepmador.
~ Se comprepde que ia presente invencifn no eeté limiteda
s onpnto arriba a8 ha dorerito, sino que en ol entran todas
lae veriantor gue me musden deriver del principio que cermoterixs
1x sgancislided de la miswm, ¥ que he sido axpentae

Hula

Por la patsuie de invencifs a que 8s r fiere la presente

‘wemaria desoriptive we KEIVINDICGA ls propieded y La explosaciln

exclusiva des

le= Un procedimientp purs la fabrioecién de cables slfoe
tricos tapmnsdos, con formacifn de un cordén oon grupos de oome
poentes de Zoras slergeda y de lougitud indeCinide, cob wikuie
tdneo relleno de los initsrsticiom existentems an dicho carddn
oo un #edio taponsdoe impermeubls al agus ¥y elfciricamente
alslente, osrscterizedo por ¢l hecho qus consiste en las fa=

. men ues

« introducir dichos componenies, aproxismics el wno gl
otxrby @ Lravés de un wolde de introducoilm, en una odmsra oilfne .

driesy cerrada & hermeticidad dentro de la ocusl circilsy sn sepe
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tido epuento al que gon introducidos y svanzan teles componentes,
o]l medlc taponedors

~ separar dentroe ds dichu cémarn dichos conponentss el uno
del otro; - _
- reunirlos nuovemente cordifarmandcolom y extraer ol cordén
formsdo de dicha odmars a trevés de un molde de salidas
=~ hgoor pasar directamente dicho cordom dentro de dicho
medio taponndor mantenide {ate a tempsraturs superior oh poar
lo mencs 58C respseto a su punto de gote y bejo proeifn atmoss
fericas
- op conducdr seguidenents dicho cordlm, s su salida del
medio teponador, a una temperstura infericr en por lo menes 5¢(C
reapscte el punto de gota de dicho medio taponadar, con simdltde
neg nivclgelln y calllrade de la cape del medio taponador que ime
pregne dicho cordfds
2e~ Un procedimiento tel cono el especificedo en 1ls coractes
rizsdo ror ol heche que loz componontes san cordiformedos po mee
dio de cosarrdllamiento o reuni@n rodente's
3o "Un procedimionto pare la fatricacifc de cobler elifce
tricos taponefoa®e
Cansta la ﬁ‘mentc menoria deseriptiva de catares hojes fou
liades, escyites por una scla careh
Bureelona,26de Mayo de 1975%
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