
PATENTE DE INVENCION 
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por "Un procedimiento para la  fabricación da ceblaa eléctricos 
taponados" —  -  ____________ _____

 ̂ favor da! INDUSTRIE PIRELLI, Sociata par Azimi, da nacionaH** 

dad italiana, domiciliada an Cantro P ire lli , Piazza Daca d'^oata, 
na 3, MILANO (Ita lia ) .

MEMORIA D ESC R IPTIVA

La presente invención aa refiera a la  fabricación da cablea 

eléctricos dal tipo que comprendan un cordón da varios elementos 

oonductoraa singularmente aisladoa, encerrado an una vaina im­
permeable y dotado da un medio impermeable al agua en loa aapa- 

5 cica comprendidos en el cordón y entre ¿ate y la  vaina. Cables 
de eate tipo aon comunmente conocidos como cables taponados, y con 

esta expresión serón indicados en la  presente descripción.
Como ea conocido, un tipo de cable taponado comprende un 

cordón con varios elementos conductores aislados con material 

10  plástico, por ejemplo polietlleno; por cordón se entiende el haz 

obtenido de la  reunión de elementos conductores singulares opor­

tunamente aislados, o bien de parea, hipares, tamos, etc. cons­
tituidos por la  cordiformaclón de hilos singularmente aislados.
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En la  cántica# se distinguen dos tipos da cordones, ano da loa 

cuales so define "concéntrico" pop e l hecho de estar formado 
de diversas capea de elementos ccnductorea dispuestos ooncén- 

tricacuate uno sobre e l otro alrededor del eje del cordón, mien­

tras e l otro tipo se denomina a "grupos" por catar formado por 
la  cordifarmación de haces de ele mantos conductores! eatea ha­

ces, a su ves, pueden estar formados concéntricamente o a grupos*

Más espedficameRte, la  presenta invención se refiere a un 
procedimiento, para efectuar e l relleno cea e l medio impermeable 

a l agua del cordón a grupos, de gruesa formación, de un cable ta­

ponado*

Es conocido que el cisdio impermeable a l agua, introducido en 

loo espacios existentes dentro del cordón y entre éste y  la  vaina# 
ea ajustado principalmente a evitar infiltraciones de agua a lo  

largo dal cable, en e l interior de la  vaina, en caso de rotura 
de ésta ¿ltima* El medio do relleno ea ta l que a temperaturas 
normales no tiende a desplazarse a lo  largo del cable y al mismo 

tiempo permita lea  noce serios movimientos relativos de desliza­
miento do los conductores debidos a la s  flexiones que se crean 
durante la  fabridacióa y la  instalación del cable*

En la  pr*etica, ta l material de relleno consiste de subs­
tancias aemisolidas a temperatura ambiente que, por su naturaleza 

no homogénea, no presentan coa e l aumento de la  temperatura un 

verdadero y propio punto de fusión, pero cambian e l propio estado 
fís ic o  dentro un breva intervalo da temperatura, en general de 
eproxiiBaáamento 15sC*, paaande gradualmente de eemia&idos a l í ­

quidos* Como es conocido, para estas substancias ats hace referen­

cia a l denominado "punto de gota" que indica la  temperatura a la  
cual la  substancia en examen durante el calentamiento in icia  e l
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rablandaciniento dando origen a gota#; t a l  punto da gota aa 
dbaervado raourriendo a la  prueba #.S!PM D 566-42.

Laa nubatancia# qua sa uaan como medio taponado? conaiatan 
an cama da patrelao aicrocriatalinaa, da mezclan da iataa coa 

$ aceiten, denominada# comunmaRta "gelatina da patr&ao", o da 
polímero# definió o# da bajo peno molaoular.

En a l  círculo del procedimiento da fabricación da aatoa 
cablea taponad oa, la  operación da m ilano dal cordS dal cabla 
con a l aadio taponado? rapraaenta l a  faaa nía c r itica , por cuan- 

10 to  aa daba garantizar qua t a l  aadio taponado? llana cuanto nía 
poaibla todoe loa aapacioa Vacioa axiatantaa entra loa alamen toa 
ccnductorea.

l a *  tícaicaa conooidaa para afactuar ta l  operación, aa a l 
caao da cablea con grapoa da gruaaa formación, aon diveraaa,

15 alian  eoaprenden tícnicaa da rellane an faaa da cordif oraación
d# loa grupea, o an cordón ya y aa baaan ganoralaanta an efectúa! 
la  iapregnación por medio da aplioaoión dal ¡aadio taponador l í -  
quid o bajo preaiÓn.

Coa relación a laa tícnicaa da rellano an faaa da eordi- 
2C foraación aa conocido que loa coapocantaa dal cordón vienen

introducid oa por ñapar ado, a travía da ua adda da in troducéis 

qua lleva orificio# diatribuido# alrededor dal propio aja y 
an minero corraapondianta a l da loa coaponantan, dentro da una 
cinara cilindrica carrada a hermeticidad en la  cual viene hacho 

25 circular al medio taponad or liquido,pajo una preaión auparicr 
a l a  ataoafirioa, an aantido opuaato a l dal paao da loa coapo- 
nantaa ainaoa, proaiguiaado an aa recorrido, ta laa  coaponaataa 

aon extraído# da la  oíaam cilindrica carrada a haraaticidad
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a travos do otro mdde en el cual ellos vlonen reunidos y al 
mismo tiempo cordif ormadoa*

Los dos mcd.des que delimitan las extremidades de la  cá­
mara cilindrica cerrada a hermeticidad estén convenientemente 

3 enfriados a l fin  de impedir cuanto más posible las pérdidas del

medio taponado? a través de los orificio# de loa moldea mismos* 

Talca técnicas, s i  bien satisfactorias bajo e l punto de v is­
ta  do la  impregnación aleanzable, no presentan generalmente bue­
na flexibilidad de ejercicio en cablea de distintas dimensiones 

10  y potencia, requiriendosa, para los complejos moldes que deli-
mltan las extremidades de la  cámara a presión, notables precisio­

nes dimensionales con respecto a los elementos a cordifarmar*

Por cuanto se refiera específicamente la s  técnicas de re­
llenado en cordón ya formado, la  operación puede ser efectuada 

15 ya sea en la  línea de cordif ormación ya sea en aquella de la
aplicación de los elementos de protección final* En cada caao 

loa equipos están constituidos por una cámara cilindrica, dentro 

de la  cuaL viene hecho circular e l medio taponador liquido, ce­

rrada por las dos extremidades por dos moldes enfriados, a tra- 

20 véa do los cuales pasa e l cordón a impregnar* Estos equipos son
más flexib les que aquellos antes descritos con el fin  de la  ma­
yor simplicidad de sustitución de los mdLdes de hermeticidad de 

las cámaras a presión*
Los sistemas de relleno en cordón ya formado del tipo arriba 

25 descrito se pueden aplicar fácilmente a cualquier tipo de cordón,
independientemente de su formación; se ha no obatante encontrado 

que ellos se prestan válidamente para la  formad &  de cordones 
que consisten de un námero relativamente pequeño de elementos, 
teniendo como resultado que e l medio taponador llena efectivamem-
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tw todo al cordón, Coando a su vaz ol cordón sea de Emana 
formación, y particularmenta dal tipo con grupea, loa reeul- 

tadoa aon gsncralmanta no dal todo satiafactorios*

El fin  da la  presante invención ea a l da constituir un 

5 oerdón con grupoa da grueaa formación y da rellenar total- 

manta con a l medio taponad or bago presión ta l cordón sin q¡us 

aa crean loa inccnveniantea arriba indicadom y sin recurrir 

a equipos y  m faaaa da trabajo particulírmonta complejos*

Forma por consiguiente a l objeto da la  presante invención 

10  un procedimiento para la  formación da un cordón con grupea

da componentes da forma alargada y da longitud indefinida# con 
simultáneo Milano da loa intersticios existentes an dicho 
cordón con an medio taponad or impermeable a l agua y eléctrica­
mente atalanta can vista da la  fabricación de aa cabla eláe- 

1 $  trioo dal tipo taponado, dicho procedimiento comprendiendo laa 
faaaa da introducir an continuo y simultáneasnto dichos ooa* 

ponantaa an una cámara cilindrica cerrada a hermeticidad dantre 

da la  cual oircula* an sentido opuesto al de paso da dicho cca­

ponantes, dicho medio taponad or a temperatura superior da por 

20 lo  manos 5SC raupecto a au punto do gota y bajo una presión su­

perior a la  atmosférica, y da extraer dichos componentes a l as­

tado cordif ornado da dicha cámara, dicho procedimiento estando 
caracterizado por laa fases da:

-  introducir dichos componentes an dicha cámara cilindrica 
25 carrada aproximadoa a l uno al otro a través de un molda da in­

troducción;

-  separar dentro dicha cámara dichos componentes e l uno 

dal otro;
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-  reunir nuevamente y cordiformar dichos componentes ex­

trayendo dicho cordón de dicha cámara a través de un molde 

de salida;
-  hacer paaar directamente dicho cordón dentro de dicho 

medie taponad or mantenido a temperatura superior de par lo  

menos 5^0 respecto a su punto de gota y bajo presión atmoafé* 

rica?
dicho cordón siendo seguidamente llevado a una temperatura 

inferior da por lo  monos 5&C ruspooto al puhto de gota de di­

cho medio taponad cc, coi simultáneo nivelado y  calibrado de 
la  capa del medio taponadar impregnante de dicho cordón.

Pomo antes se ha aludido, ta l procedimiento se aplica 

válidamente a un cordón con grupos de gruesa formación en 

donde, en particular, para los grupos se requiera una potencia 
superior a los 25 pares. Has precisamente, los componentes de 

tales grupos están constituidos por un mimar o de pares 3om- 

prdndido entre 50 y 100 pares.

El procedimiento de que se trata puede realizara# por 
medio de un dispositivo que comprende una cámara cilindrica 

cerrada a hermeticidad, dotada de orificios de entrada y de 
salida, a través de los cuales dicho medio taponador a tempe­

ratura superior da por lo  monos 5&C respecto a su punto de go­

ta  viene introducido y hecho sa lir  a una presión superior a la  

atmosférica.
Las fases del procedimiento para producir un cordónt con 

grupos, particularmente de gruesa formación, con simultáneo 

relleno de loa intersticios existentes en dicho cordón con el 

medio taponador líquido bajo presión, en v ista  a la  fabricación
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da un cabla alietrioo para ttleoomanlcaclont a 3a tipa tapona­

da segán ai procedimiento da la  presante invención vendrán 

ahora axplioadma oca claridad en reloci&a coa al dibajo adjunto 

an a l que está representado a squemát le amante el dispositivo 

5 usado, dabiáadoaa no obatanta atribuirse ta l axplioaoián an 
caráctar no lim itativo.

B1 diapositiva determina un recorrido A -  A' substanclal- 

msnts raotillnao para a l paao continuo da lea componentes# an 

particular da loa grupea da gruesa formaoián, lonf;itudinal- 
10  manta a ai mlaaoa. i¿n particular# con 1  as indica la  cámara 

subatancialmente cilindrica da hermeticidad, an la  cual c ir­
cula# an aantldo opuaato al dal paao da loa componentaa# a l ma- 

dio taponador liquido bajo praaiáo. A ta l fin  la  cámara c ilin ­

drica 1  está dotada da orifioioa 2 y 3, renpactivamanta para 
15 la  entrada y la  salida dal medio taponador bajo presida.

**a particular, a l madio taponadme es calentado a parta 
haata una tamparatura superior a par lo  manos $ec. respecto 

a su punto da gota. Preferiblemente, ta l medio taponador con­

sista da masólas de vaselina y parafina que son calentadas 
20 generalsente hasta la  tamparatura da 95*-100&C, siendo au pun­

to da gota igual a 96tC apr nximadamsnt*.

Tal cámara 1  prerenta, su correspondencia da mu extremidad, 

a l molda da lntroduccián 4! ta l  molda está datado da un orlfi^ 
ció pesante 5 a travás dal cual entran an la  cámara lo s slnga- 

25 laraa componentes que vienen simultáneamente aproximados a l

uno a l otro formando a l conjunto 6 . Loo singulares componentes# 
as decir loa grupos da gruesa f  ormaci&s, puedan provenir do 

moldee normales da raunlán situada# antea dal dispositivo# no 

representado* an al dibujo! o bien puedan ser desarropad oa
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pea? diapositivas da de aar r ollaníant '* no ya presa otad os, habiendo 

sido censtruidoa en pa?ccsdaate epar ación separada! ta ita  grupo* 

paaoB, antea de alcanzar t i  Rolde 4, a través de un racipiente 

7# coaxial con la  cámara cilindrica 1$ que tiene la  función de 

recoger las perdidas del medio taponador liquido que provienen 
del adido de introducción 4*

Más particularmente, los singulares grupos vienen intro­

ducidos en ta l recipiente 7 a través de una plancha circular 
8 dotada da orificios pasantes distribuidos alrededor del propio 

ojo, coaxial respecto al molde de introducción 4! e l ntímero de 

loa orificios pasantes corresponda al de loa grupos destinados 

a ser introducidos en el recipiente 7*

En e l interior de la  cámara cilindrica 1 está colocado el 
elemento derivador circular 9, dotado también este de orificioa 

pasantes distribuidos alrededor del propio eje, coaxial a la  

cámara cilindrica 1 ;  a través de cada uno do tales orificios vie­
ne hecho pasar un grupo, realisando de este modo la  separación 

de los grupos entra s i  dentro del medio taponad or líquido bajo 

. presión.
**a la  plancha 8 cató practicado un asiento 8* en el cual 

vienen aclocados, en posición unívoca, e l molde de introducción 

4 y e l '¿lamento deriva&or 9 cuando estos son extraídos de la  cáma­

ra cilindrica 1  para constituir la  linea.
Prosiguiendo au recorrido dentro la  cámara cilindrica 1, 

los singulares grupas después de pasea? a través de loa orificios 
del elemento derivada? 9 salen do dicha cámara a través del mol­

de de salida 10 por la  otra extremidad do la  cámara misma. TdL 

molde lo  está dotado Re un o rific io  pasante 11, a través del 
cual Ion singulares grupos vienen reunidos y  cordif ornados, con a-
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tituyendo de ta l codo a l cardán 12  que resulta totalnente impre#- 

aado dal atadlo taponado? liquido. Tal orificio  1 1  aa da diámetro 

da dimensiones próximas a las dal dlaáatro del cordón 12  que sa­

la  por é l; en particular ta l diámetro as superior a lo  máximo 

5 en 2 sm respecto al del cardán.
La cámara cilindrica 1  tiene dimensiones relativamente 

modestas, Para efectuar la  operaoián da relleno con al medio ta­

ponad or da loa grupos como arriba so he descrito es auficlenta 

qua ta l cámara tanga una longitud del orden dt medio metro y na 
10  diááetro del orden de 20 om.;tales dimensiones d cualquier modo 

dependes principalmente de la  disposición geométrica de la  línea 

y de la  velocidad de la  misma.
Aaoéitd* a la  cámara cilindrica 1 hey una cuba 13 tarmoraga- 

lada# qua contiena al mismo medio taponador presente an dicha 

1 ?  cámara cilindrica a una temperatura superior de por lo  menea 

5*C respecto a su punto de gota y a prualán atmosférica. %al 
tuba# da dimensiones correspondientes aproximadamente a la s  da 

la  cámara cilindrica 1 ,  presenta an correspondencia da la  parad 
adyacente a l molde de salida 10  un orific io  pasante, coaxial ras­

go pacte a l o rific io  llde este áltlmo, a través dal cuál e l cordón 
pasa Inmediatamente del molde de salida 10  a la  cuba 13# 3*1 ni­

vel del medio taponador presente en dicha cuba ea ta l que el 

orific io  de la  pared adyacente a l molde da aallda 10  resulta com­
pletamente debajo de ta l nivel. Prosiguiendo su recorrido, e l ccr- 

25 dáa 12  atraviesa la  cuba 13 y penetra a través del orific io  pasan­

te 14 presente en la  pared 15 da dicha cuba, en e l tubo 16 que es 
mantenido a temperatura inferior en a lo  menos 5*0 respecto s i  

punto de g <ta de dicho medio taponador, catando el tubo por ajea-
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pío alojado dentro un recipiente 17 con cirdulación do líqu i­

do e ta l temperatura- El tubo 16 tiene la  extremidad libro 18 
abierta a l extremo del recipiente. Por simplicidad de ilustra­

ción no se representa en e l dibujo e l cambiador de calor ap- 

5 to de mantener e l tubo 16 a la  temperatura deseada*
Tanto e l o rific io  14 de la  cuba 13. como e l tubo 16. 

coaxiales entre a i. tienen un diámetro de dimensiones próxi­

mas Ei la s  del cordos, en práctica superiores en un máximo do 
2 am al diámetro do este áltimo*

10  El paso dol cordón dentro dol tubo, prácticuoonto on con­

tacto coa aus parados que so encuentran a temperatura inferior 

do por lo  monee 5ec ruopocto el punto de gota dol medio tapona- 

dor, provoca por lo  tanto an soto áltimo una dismnnición do 

temperatura con ctssgiuicnto rápida transformación auya dol oa- 
15 tado liquido s i  astado oemisóiído. El tubo en do longitud que 

aproximadamente corresponde a la  de la  cuba, de modo que e l 

cordón 12  a su solida de á l a travás de la  extremidad libre 18, 
presenta un relleno totalmente cernís olido, ein que oe Verifiquen 

perdidas dol medio taponadcr en al cordón. Este áltino, además 

20 durante ta l paso viene uniformemente revestido en cada anfrac­

tuosidad soya con e l medio taponador, por lo  que a la  salida 

presenta e l relleno externo perfectamente nivelado y calibrado 

envolviendo totalmente la  superficie externa del cordón.

En conducida e l cordón resulta, no obstante su gruesa far- 

25 nación, completamente dotado tanto por e l interior cano por e l 
exterior coa e l medio taponadcr y dispuesto para la s  sacaaivaa 

fases de trabajo para la  fabricación dol cable de telsocannica- 
cianea relativo#



KL prooadinianto paya la  fornaoián dal coró áa a grupea oca 
ainultánao rellanado da data con al nadie tapcntdor que forna a l 

objeto da la  praaanta invanoión púa da raelizaraa cordiforaandb 

loa grapoa ya aaa nadianta daaarrdlamieato yodante ya aaa aadian- 

ta reunián rodante*

Cuando aa daaaa conatituir a l oord&t por nadio da unión ro­

dante* a l diapoaitivo arriba daacrito aaplaado para ejecutar a l 

prooediaianto presenta uoa diapoaioián ta l que la  plancha circular 
8 praaanta an a l recipiente 7* a l adida da introducción 4* a l 
alananto derivad ar 9 y  a l acida da aalida 10  aatán fijoa*

CUando a aa van aa daaaa conatituir a l cordón por nadio da 
deaarroUaaientc rodanta, antaneaa a l adda da aalida 10  aerá 

fijo *  niantran todoa loa otron árgano# aanoionadoa rodarán* A ta l 

fin , an a l diapoaitlvo daacrito a l alananto darivador 9* a l ndda 

da introducción 4 y la  plancha circular 8 vianan entra a i unidoa 
por nadio da una aeria da Arbolea, a aa van anidan por aadia da 

correa dentada a l árbol da traawniaión principal que haca rodar* 

antea dal diapoaitlvo, la  jaula que Hava laa bobinan an cada una 
da laa cuelan eatá enrollado un grupo*

E l procedimiento arriba daacrito aa* cacto aa ha dicho ya 

antea* particularmente apta para conatituir un cordón con grupea 

da gruaaa formación, an al cual aatá garantizado un total rellana 

oca a l aadio tapón ador; ta l prooediaianto aa realiza adeaáa a tra- 

váa da faaaa da trabajo aanoillaa y  ain recurrir a un diapoeltivo 

partieularmanta coaplajo* Máa particularmente* laa ventajan deri­

vada# dal proeadiaiento objeto da la  praaanta invención eco;

-  lea  grupo# vianan introducido# an la  cámara cilindrica 1  

an la  cual aatá praaanta a l nadie taponador liquido baje premió# 
aproximado# a l uno el otro a traváa dal orific io  $ dal noMe da



introducción 4! pe? la  tanto la s  perdidas del cedió taponad<c 

resaltas snhatanci^lmante y^dac idas, raspéete a la s  perdidas q̂ ta 

so pro3ucirian s i  lo s grupos izasen introducidos, como normal- 

monte, s i  estado singnlsr os la  eÓR&ra 1 ,  a travos 3$ nn anide 

proaestasdo as sdmero do orificios ccrrospondiente a l de lM  
grupos? sato permito operar también sis  enfriamiento d*l mo3.de; 

a l ampias dsl moldo da intreducción 4 presentando un sd o  edi­

f ic io  pasante baca más sencillas y  gasetabaraB eeas la s  operaciones 
de sBcbstituclSa nocosarics para adaptar el dispositivo da ves en 

vez al diásíetro de le s  grupos destinados a ser ear&ífafHadoe y  

relien os del medio taponad csri. ^

Se sabido on afecte que, coaaaaeata, para realizar ta l adap­

tación lo s  o rific io s del molde de int.rodaceiÓn vienen provistos 
de Voz oa vez con trosas cilindricos, divididos axialmente en. 

dos mitades y do diámetro aproximando s i  de de lo s grapas desti­

nados a pasarse a través, para evitar cnanto más posible l a  solida: 
del medio taponador bago presión presente so l a  cámara cilindrica 
1 . Ba por lo  tanto evidente la  ventage práctica de l a  adopción 

de no suido do introducción 4 c^o un dnico crific io  pasante res­

pecto a l  moldo de introdo.cci&n que presenta múltiples orificios 
corneamente empleado*

-  e l alogamiento de los grupos e l uno del otro dentro la  cá­

mara cilindrica mediante e l paso dentro del elemento derivadas
9 hace Que loa grupos vengan singularmente en contacto con e l me­

dio taponador líquido y bago prasi&t, por lo  que se realiza; ana 
to tal impregnación de cada grupo antes do la  reunión y cardíf arma- 
ción de lo s grupea mism a en e l mdde do salida 10;

-  l a  existencia do la  cuba teraoregnlada 13,  tpw coRtiane e l 

medio taponado? líquido a pasión atmosférica en poBlciéo inted-



aadia entra le  cámara oilindrica y al taba d* enfriamiento 
16, pena ta l alaaanto 16 *a eoatacto da una a oca an la  cual 

a l aadio taponador no aetf bajo presión. Rato haca mano* cri­

tica  la  dtmaaal&s dal taba da enfiramianto 16 a a laa confrcata- 

clonar con #1 cwdÓn 12 .  Es auwwacia da ta l cuba an afactc aa 

haoa oacanario a l suplao da an tubo da diámetro ancha mée ajus­

tado al dal cordón o, an alternativa# da un alaterna da enfria­

miento, na odiad o a t*3. taba, macho *6c Ínticao que aquel debi­

do a la  aimpla circu lad  Aa da w a #  para contener laa Ardida* 
dal sadio tapenader.

Sa comprenda que la  peacanta invención no eotá limitada 

a ocanto arriba aa ha do corito, mino que an a lia  entran toda* 

laa vcriante* que aa puedan derivar dal principio que caracteriza 
la  aooncialidad da la  Ritma, y que ha nido avoca ota.

H ü T A
Por la  patenta da invención a que aa r fiara  la  prosanta 

manaría descriptiva aa REIVINDICA la  propiedad y la  explotación 
exclusiva da:

le -  Un procadimiautp para la  fabricación da cablea elfo - 

trico* taponado*, con formación da un corada coa grupos da cota- 

ponente* da forma alargada y da longitud indefinida, coa simul­
táneo rellano da lo* intersticio* existentes en dicho cordón 

osa un medio taponad or imperas obla a l agua y  eléctricamente 
aislante, caracterizado por a l hacho que coneiato en la*  fa­
ca* da:

-  introducir dicho* componentes, aproximado* a l uno al 

otrb, a través da un molda da introducción, en una cáuar* c ilin ­

drica, cerrada a hermeticidad dentro da la  cuál circula, an sea-



\

tido opuesto a l que sos introducidos y avanzan talca componentes,
e l medio taponado?;

-  separar dentro do dicha cámara dichos componente a e l ano 
del otro?

-  retm ir lo s  nuevamente cordif armándoles y extraer el cordón 

formado de dicha cámara a traváa de un molde de salida!

-  hacer pasar directamente dicho cordón dentro de dicho 

medio taponado? mantenido óate a temperatura superior en por 

lo  monos 5BC respecto a su punto de gota y bajo pro alón atmos­
férica ;

-  en conducir seguidamente dicho cardón, a su salida del 

medio taponador, a una temperatura inferior en por lo  menos 5*C 

respecte al punto de gota de dicho medio taponado?, con simultá­

nea nivelación y calibrado de la  capa del medio taponado? que im­

pregna dicho cordón-*
2*- Un procedimiento ta l como el especificado en 1 ,  caracte­

rizado pe? e l hecho qpo loa camposantos san cordif ornad os por me­
dio de dasarrallamiento o reanima rodante^

3*- "Un procedimiento para l a  fabricación de cabían sá#o* 

trices t apenadca"^

Consta la  presente memoria descriptiva de catorce hoias fo^ 
liadas, escritas por una s d a  car^

$srcaloña,26da Mayo de 1975^

-  14 -



P/
R&

LL
/,



P/R&LL/.

i

y 3

i!
i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



