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PERFECCIONAMIENTUS EN GATOS NEUNATICOS PARA SOLDADURAS -

ELECTRICAS,

SSofhcitambe: Mr. Andréd WACK, Ing., Mr. Robart BEZICOT, Ing.
y Mz, Andre COSSET, Ing. los tres de nacionali-
dad francesa, residente: al 12 en: 109 Rue Haxo,
Paris 20éme, sl 22 en: Rue Joseph Fouriaux ANTONY,
(Hauts-de-Seine), y el 32 en: 1-13 Rus da-la Nous
~BAGNOLET~ (Seine-St-Denis}, respectivamente en

Francia,

La presente invencion se refiers a unos psrfeccio-
namientos en gatos neumaticos de soldadura elactrica cuyo
vastago de piston compTentde un morro constituido por una pro-
langacion extarior al cilindro, adaptada para recibir una

parcion extrema de un porta—slectrodo cuya otra porcion ex-



10.

15.

20.

25,

30.

-2 -
trema ssta destirech a recibir el electrodo de soldadura.
Tales gatos, agenciados en un bastidor, estan en
particular destinados a efsctuar la soldadura por puntos de
chapas, arrastradas an translacion por una 1inea de transfe-
rencia.

La sxperiencia prueba que ocurre guse el electrodo

psrmanece, despuaa de la soldadura, pegado a la piesza a sol-
dar, dado que la fuerza dsl gato para el remonte "esta volun— i
tariamente limitada,

En las disposiciones actualmente conocidas no estan

previstos medios para controlar qus el véstago de gato, vy

por ends del electrodo, aste an poaicién alta antes de que el
desgplazamisnto sn translacion de la pieza a soldar sea dlspa—f
rado. I
De sllo ss daduce por tanto que si tal translacmon;
s afectiva, mientras que un electrodo se encusntra pegado
sobre la pieza, esta translacion provoca sl deterioro del
vastago del gato que es por tanto puesto fuera de servicio,
Ante tal hipotesis es por tanto indispensable pro—é
ceder a su sustitucidn obligando asi a perturbacionas seriasi
en 8l ciclo ds fabricacion. !
La presente invencion tiene como finalidad remediaﬁ
astos inconvenientes y propone a este efecto un dispositivo

de control, de pussta en préctica particularments simple, y

de una eficacia notabla,

4 ’ »
Un gato sequn la invencion, en particuler gato neu-
l
I

matico de soldadura elsctrics, del tipo qus comprende un vas~
tago de pistén al que se asocia al menos un pistén 3uscepti—|
ble de desplazamientos gobernados en un cilindro entre una |
i

td L4 - L4
posicion de rstraccion y una posiclen de avance, se caracte-
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riza porque un fondo del eilindro .comprends uh péso para un
vastago de accionamiento de un contactor destinado a ser ac~
cionado por el pistén cuando este Ultimo agti en posicion

retraida, estando destinado el céntactor. a estar en cone-

xion eléctrica eon unos medios de avance de -la pidza a sol-

| dar, y revestido de un material aislante.

Segun una particularided de la invanciﬁﬁ, en- el
fondo del cilindro esta agsnciado un alojamiento y un paso
qus conduce al cilindro péra un vastago de iccionamlento del
contactor, mientras gue uncs medios da sstanquidad-est;n.in—
tarpuestos sntre sl intsrisr dal cilindro y el contactor,

Con tal disposicion de la Que se apreciara la sime
plicidad de raalizacion, 105 riesgos de deteriorn del gato
citados mas axriba quadan suprimidos én virtud de que ®l
avance eh translacion de la pieza a soldar no pueds ser dis~

arado mas qua si sl uastago del piaton vuelve a su posi~
cion de retraccion y asagura sl contacto.

" Conviene hacer notar que gensralmente una plurali-
dad de gatos sstan previstos para efectuar ottos tantos pun-
tos de soldadura. En tal ceso, va sin decir que la instala-
cion eléctrica sera realizada da forma que el avance da la
pieza a soldar sea disparado sélamenta an este caso para to-
dos los contactorass asociadﬁs'al gato que hayaﬁ sido subor~
dinados,

De ello resulta por tanto una seguridad absoluta
de funcionamiento, que implda éllavanca de ia pieza a soldar
mientras que todos los gétus no esten en una posicién de re-
tirada., . |

Segin una particularidad. de realizacion da la in-

vencion, los medios de sastanquidad estan constituidos por un
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piston ajustado en el paso citads, una de cuyas caras esta
en contacto con la porcion extrema libre del véatago del con-
tactor, mientres qus la otra cara que normalmenie sohrssale
hacia el interior del cilindro esta destinada & cooperar con
una cara del piston de este Ultimo, _

Segﬁn fodavia otra perticularidad, el uéstmgo da
accionamiento dsl contactor esta cubisrto por una parts ter-!
minal de un manguito axialmente deformable bajo el efacto
de un empuje, asegurando dste manguito al mismo tiempo la

estanqguidad,

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion
se pondran de manifiesto a continuacion con el transcurse
de la descripcion que sigue dada a titulo de ejemplo no 1li-
mitative y con refersncia a los dibujos anexos, sn los que 3

La figura 1, es una vista en alzado con parte en
seccion de un gato esquipada conforme a la invencian,

Las figuras 2 y 3 musstran a mayor sscala y an
seccion vertical dos veriantes de realizacion,

En la Porma de e jecucion elegida y repressntada !
an la figura 1, el gato neumatico comprande de Forma conncini
da un cilindro 10 en el que puade desplazérse, antre una pu—i
sicion de retraccion y una posicion avanzada, un vastago de j
piston 11 sobre el que se adaptaﬁ pistones 12-13, respeoti-
vamente, anterior y posterior,

' Los medios de subordinacion del vastage de piston

no seran descritos agui porque son similares a los descritos

en la patente Francaesa n® 2,076,659 del 22 de Enero de 1.970

a nombre da la Sociedad CEDINMAS,

£1 cilindro 10 esta abierto an una porcion sxtrama

y cerrado en la otra por un fondo 15,
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En eate fondo, y.deada:él exterior esta agenciado
un alojamiento 16, prolongado en ?u parté ba ja pof un paso
17 que conduce al interior del eilindro, -

£l dlgjamiento citado esta destinado a récibir un
contactor 20 que comprande un vastago .de manipulacion 21
que se ajusta Jn al paso 17, teniendo su poreion extrema li- |
brs en saliente respecto a la cara intsrior 23 delnfondo;

En cuanto a la estanquidad entre el interior del
cilindro 10 y el contactor 20, es aaaguradi pbr una parte,
por una empaquatadura aislante 24 que rodaa_al vastago de

accionamiento 21, y por otra parte, por un revestimisnto

‘aislante 25 del contactor que puede ser de~cualquier mate-

rial apropiado, _

En la variante de realizacién ilustrada en la fi-
gura 2, sl paso 17 recibe un pistép que comprenda unﬁ gar-—
ganta 31 para una junta de estanguidad 32; una cara inferior
del pistdn 30 estd destinada a coopsrar con el pistdn 13 del
gato, mientras que la otra esta sn contacto con el vgsﬁago
21 del contactor,

En tal formafe realizecion, el pistdn asegura por
tanto al mismo tiempo la estanquidad entre al interior del
cilindro y sl contactor, y el accionamiento del vastago de
esta Ultimo, | - .

Como en la realizacion anterior, el contactor 20.
ses aloja sn una envoltura de material eiéctricambnté aislan=-
te 35, |

Segiin otra variante de realizacion mostrada en la
figura 3, un manguito elastico 40 se coloca en el pasc 17

teniando una parte terminal adaptada para cubrir el vastago -

21 del contactor, y otra parte <srminal en ssliente an el ind
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terior del cilindro, :
El manguito elastico citado, por ejemplo de caucho,
presenta un collarin terminal 41, seguido de una parte ci- |

1indrica de superficie lisa 42, a su vez sequida ds una se-~

rie de gargantag 43.

Como anteriormaente él contacto 20 se aloja en un
material eléectricamente aislante 35, asi como el collarin
del manguito 40,

Conviena hacer notar que 8n las realizaciones con=-

|
|
!
{
forme a las figuras 2 y 3, los medios de sstanquidad tieran {
, |
una funcion doble a saber: ' E
a) assgurar el accionamiento dal VQstago da manipulacién ;
del contactor, {

b) asegurar la estanquidad y sl aislamianto eléctrico en—é

tre el piston y el cilindro del gato. f
Con tales disposiciones el control del ascansc deli
véstago de piatﬁn se consigue dn manera practica y saguta %
sin perjudicar en modo alguno la estanquidad del gato, %
Quaée bien entendido que la inveneion no s limitai
a las formas de realizacion elegidas y representadas, laé
cuales asan por el contrario susceptibles de variantes sin
por ellq salir del marco de la presente invencion, i
Tal es asi que las disposiciones ssgﬂn la inven-
cion puedsn ser aplicades a todo tipo ds gato dispuesto en
una instalacidn de eiclo continuo.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del inven- {
to asi como la manera de realizarlo en la practica, debe ha-

cerse constar qus lans disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no
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la esencia del referido invento y por lo que se solicita

una Patente de Invencion por 20 afios en Espafia, sobre: PER-
FECCIONAMIENTOS EN GATUS NEUMATICOS PARA SOLDADURAS ELECTRI=-
CAS, caracterizandose por lo siguiente:

" 1.~ Perfeccionamiantos en gatos neumaticos para
soldaduras electricas, que comprenden un vastago de piston,
y al menos un piston asociado, susceptibles de desplazamisn-
tos en un cilindro entre una posicion de rotacion y una po-
sicion de avance, caracterizados porque un fondo del ciline
dro comprende un paso para un véatago de accionamiento de
un cuntactor destinado s ser accioéada por el piatan cuando
este Ultimo esta en posicion de retraccion, mientras que
unos madics de estanquidad estan interpuestos entre el con-
tactor y el intsrior del cilindrb, '

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el fondo del cilindro compraende un
alojamiento cuya base presenta un paso gue cundude al intg~
rior del cilindro, estando destinado el alojamiento a reci-
bir un interruptor, y el paso un véstago da sccionamiento
del interruptor, sobresaliendo el vﬁstago normelmente en el
CUBCPO.

3.~ Psrfeccionamientos segun la reivindicacion 1,
caracterizados porque el contactor es, tras la puesta en
posicion en su alojamiento, revsstido de un material slectri-
camente aislante que assgura al mismo tlempo la esténquidad
entre el intedor del cilindro y el exteriar,

4,- Perfeccionamientos segun una de las reivindi-

i ’
caciones anteriores, caracterizados porque el paso wssta pro~

vigsto de una empaquetadura de estanquidad en-la que 88 mMueve
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5.~ Perfeccionamientos segun una de las reivindi-
caciones anterlores, caracterizados porqus la empaquotadura
de estanquidad y 8l revestimiento son reallzsdos simultanea-
mente,

4 - . . .7
6,~- Perfeccionamientos seqgun la reivindicacion 1,

caracterizados porqgus sl paso recibs un pistén con enpaquetgf
dura de estanquidad, una de cuyas caras ssta destinada a cao%
perar con la porcién gxtrema libre dsl véstago ds accionamiq&
to del contactor, y la otra cara con el pistén gue &n deapla*

za en 8l cilindro, siando revestido el contactor de un ma-

terial slectricamente aislante y constituyendo sl pistaon

simultaneamante un medio de transmision y un medio ds estan~

quidad, i
7.— Parfeccionamientos segUn una de las reivindi- i

caciones anteriores, caracterizados porque gl pssoc recibe un

s ’ k3 . o 4
manguito elastico cuyas caras ts3rminales estan sn contacto,

respectivamente, con sl piston del cilindro y con la porciépi
extrema del vastago de accionamiento. i
8.~ Perfsccionamientos segﬁn la reivindicacion l
7, caracterizados porque el manguito presenta una parte ter-
minal adaptada para cubrir el véstago de accionamiento del

contactaor.

9,- Parfaccionamientos sequn una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque la parte del man-z
guito ajustada en el vastago del contactor, comprends un co-
llarin terminal, que esta alojado en el revestimisnto de ma~

|
]
]
terial aislante del contactor, siendo seguido este collarl l
de una superficie lisa, a su vez seguida de una parte qus ‘

comprends al menos unha nervadura circular,
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10,~ Perfeccionamientos en gétos neursaticaos pare
i : dos—
soldaduras elactricas, tal y como queda sustancialmente de
. o s d"'
crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos
juntos, -
Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a maquina
por una sola‘cara.
Nadrid, .9 g 1475
Mr., Andreé WACK, Mr, Robert BEZICOT vy
Mr. Andra COSSET,

L BOMEZ AcEBS Y MODEY
P p. Fifesnda: L. Guota Farninday
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