
4C%%6.-

PERFECCIONAMIENTOS EN GATOS NEUMATICOS PARA SOLDADURAS

ELECTRICAS.

Mr. Artdre WACK, Ing. Mr. Robart 8EZIC0T, Ing. 

y Mr. Andró COSSET, Ing. los tres de nacionali­

dad francesa, residente: el 1S en: 109 Rúa Haxo, 

Paria 20Óme, el 2B en: Rué Ooaeph Fouriaux ANTONY, 

(Rauta-de-Saine), y al 3S en: 1-13 Rué de la Noue 

-BAGNOLET- (Seina-St-Denis), respectivamente en 

Francia.

La presente invención se refiere a unos perfeccio­

namientos en gatos neumáticos de soldadura eléctrica cuyo 

vastago da pistón comprende un morro constituido por una pro­

longación exterior al cilindro, adaptada para recibir una 

5. porción extrema de un porta-electrodo cuya otra porción ex-
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trema asta destinad a recibir al electrodo de soldadura.

Tales gatos, agenciados en un bastidor, están en 

particular destinados a efectuar la soldadura por puntos de

chapas, arrastradas en translación por una línea de transfe- ¡
¡

rancia. j

La experiencia prueba que ocurre que el electrodo i
¡

permanece, después de la soldadura, pegado a la pieza a sol- ¡
i

dar, dado que la fuerza del gato para al remonte esta volun- ¡ 

tariamente limitada.

En las disposiciones actualmente conocidas no están 

previstos medios para controlar que el vastago da gato, y 

por ende del electrodo, esté en posición alta antes de que al 

desplazamiento en translación de la pieza a soldar sea dispa-¡ 

rado.

De ello se deduce por tanto que si tal translación ¡ 

es afectiva, mientras que un electrodo se encuentra pegado 

sobre la pieza, esta translación provoca el deterioro del 

vastago del gato que es por tanto puesto fuera de servicio.

Ante tal hipótesis es [3or tanto indispensable pro- i 

ceder a su sustitución obligando asi. a perturbaciones serias ¡ 

en el ciclo de fabricación.

La presente invención tiene como finalidad remediar} 

estos inconvenientes y propone a este afecto un dispositivo j

de control, da puesta an práctica particularmente simple, y ¡
!

de una eficacia notable. ¡

Un gato según la invención, en particular gato neu-j 

matico de soldadura eléctrica, del tipo que comprende un vas-! 

tago de pistón al que se asocia al menos un pistón suscepti- j 

ble da desplazamientos gobernados en un cilindro entre una } 

posición de retracción y una posición de avance, se caracte- }



5.

10.

15.

2 0.

25.

3 0 .

riza porque urt fondo del cilindro comprende un paso para un 

vastago de accionamiento de un contactar deatinado a 3er ac­

cionado por el pistón cuando este ultimo asta en posición 

ratraida, estando destinado el contactor, a estar en cone­

xión eléctrica con unos medios de avance de la pieza a sol­

dar, y revestido de un material aislante.

Según una particularidad de la invención, en el 

fondo del cilindro esté agenciado un alojamiento y un paso 

que conduce al cilindro para un vastago de accionamiento del 

contactor, mientras que unos medios da estanquidad están in­

terpuestos entre el interior del cilindro y el oontactor.

Con tal disposición de la que se apreciará la sim- j 

plicidad de realización, los riesgos de deterioro del gato 

citados mas arriba quedan suprimidos én virtud da que al 

avance en translación de la pieza a soldar no pueda ser dis­

parado mas que ai el vastago del pistón vuelva a su posi­

ción de retracción y asegura el contacto.

Conviene hacer notar quá generalmente una plurali­

dad de gatos están previstos para afectuar otro3 tantos pun­

tos de soldadura. En tal caso, va sin decir que la instala­

ción eléctrica será realizada da forma que al avance de la 

pieza a soldar sea disparado solamente en este caso para to­

dos los contactores asociados al gato que hayan sido subor­

dinados.

Da ello resulta por tanto una seguridad absoluta 

de funcionamiento, que impide al avance de la pieza a soldar 

mientras que todos los gatos no satán sn una posición de re­

tirada.

Según una particularidad.de realización de la in­

vención, los medios de estanquidad astán constituidos por un
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pistón ajustado sn el paso citado, una de cuyas caras esta 

en contacto con la porción extrema libre dal vastago del con­

tactor, mientras qua la otra cara que normalmente sobresale 

hacia el interior del cilindro está destinada a cooperar con 

una cara del pistón de esta último. j

Según todavía otra particularidad, al vastago da j 

accionamiento del contactor esta cubierto por una parta ter-¡ 

minal de un manguito axialmente deformable bajo el efecto 

de un empuje, asegurando e'ste manguito al mismo tiempo la 

estanquidad.
<. . . . . ' ! 

Otras características y ventajas de la invención }

se pondrán de manifiesto a continuación con el transcurso ¡

de la descripción que sigue dada a titulo da ejemplo no li-
i

mitativo y con referencia a los dibujos anexos, en los que : t
}

La figura 1, es una vista en alzado con parte en ^

sección de un gato equipado conforma a la invención. j
i

Las figuras 2 y 3 muestran a mayor escala y en ! 

sección vertical dos variantes de realización.

En la forma da ejecución elegida y representada t 

en la figura 1, el gato neumático comprende de forma conocí- i 

da un cilindro 10 en el que puede desplazarse, antre una po-! 

sición de retracción y una posición avanzada, un vastago da } 

pistón 11 sobre el que se adaptan pistones 12-13, respeoti- [ 

vamente, anterior y posterior. [

Los medios de subordinación dal vastago de pistón ! 

no serán descritos aquí porque son similares a los descritos ¡

en la patente francesa nc 2.076,659 del 22 de Enero de 1.970 ¡
i

a nombre da la Sociedad CEDIMAS. ;

El cilindro 10 esta abierto en una porción extrema t 

y cerrado en la otra por un fondo 15. }
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En este fondo, y desda.al exterior está agenciado 

un alojamiento 16, prolongado en su parte baja por un páao 

17 que conduce al interior del cilindro,

Eí alojamiento citado está destinado a recibir un 

contactor 20 que comprende un vastago da manipulación 21 

que se ajusta en al paso 17, teniendo su poroión extrema li­

bre en saliente respecto a la cara interior 23 del fondo.

En cuanto a la estanquidad entre el interior del 

cilindro 10 y el contactor 20, es asegurada por una parte, 

por una empaquetadura aislante 24 que rodea al vastago de 

accionamiento 21, y por otra parte, por un revestimiento 

aislante 25 del contactor que puede ser de''cualquier mate­

rial apropiado.

En la variante de realización ilustrada en la fi­

gura 2, el paso 17 recibe un pistón que comprenda una gar­

ganta 31 para una junta de estanquidad 32; una cara inferior 

del pistón 30 asta destinada a cooperar con el pistón 13 del 

gato, mientras que la otra está en contacto con el vastago 

21 del contactor.

En tal fórmele realización, al pistón asegura por 

tanto al mismo tiempo la estanquidad entre al interior del 

cilindro y el contactor, y el accionamiento del vastago de

asta último.

Como en la realización anterior, el contactor 20 

se aloja en una envoltura de material eléctricamente aislan­

te 35.

Según otra variante do realización mostrada en la 

figura 3, un manguito elástico 40 se coloca en el paso 17 

teniendo una parte terminal adaptada para cubrir el vastago 

21 del contactor, y otra parte terminal en saliente an el in-
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terior del cilindro, ;
i

El manguito elástico citado, por ejemplo da caucho,)
¡

presenta un collarín terminal 41, seguido de una parta ci- j

lindrica de superficie lisa 42, a su vez seguida de una se­

ria de gargantas 43.

Como anteriormente el contacto 20 se aloja en un } 

material eléctricamente aislante 35, así como el collarín j

del manguito 40. -
i

Conviene hacer notar que en las realizaciones con-¡
¡

forme a las figuras 2 y 3, los medios, de estanquidad tienen 

una función dobla a 3aber: j

a) asegurar el accionamiento del vastago de manipulación j

del contactor, I

b) asegurar la estanquidad y al aislamiento eléctrico en-;

tre el pistón y el cilindro del gato. .

Con tales disposiciones el control del ascenso del¡ 

vastago de pistón se consigue de manera práctica y segura ¡

sin perjudicar en modo alguno la estanquidad del gato. :

Quede bien entendido que la invención no en limita¡ 

a las formas de realización elegidas y representadas, las

cuales aon por el contrario susceptibles de variantes sin j
!

por ello 3alir del marco da la presante invención. ¡
i

Tal ea así que las disposiciones según la inven- t
í

ción pueden ser aplicadas a todo tipo de gato dispuesto en }
*  ̂ t

una instalación de ciclo continuo.
i

N O T A  ¡

Descrita suficientemente la naturaleza del inven- } 

to así como la manera de realizarlo en la practica, debe ha-j 

cerse constar que los disposiciones anteriormente indicadas j 

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no j
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altaren su principio fundamental, siendo lo que constituye 

la esencia del referido invento y par lo que se solicita 

una Patente de Invención por 20 años en España, Sobre: PER­

FECCIONAMIENTOS EN GATOS NEUMATICOS PARA SOLDAOURAS ELECTRI­

CAS, caracterizándose por lo siguiente:

1. - Perfeccionamientos en gato3 neumáticos para 

soldaduras eléctricas, que comprenden un vastago de pistón,

y al menos un pistón asociado, susceptibles de desplazamien­

tos en un cilindro entre una posición da rotación y una po­

sición de avance, caracterizados porque un fondo del cilin­

dro comprende un paso para un vastago de accionamiento de 

un contactor destinado a ser accionado por el pistón cuando 

esta último está en posición de retracción, mientras que 

unos medios de estanquidad están interpuestos entre el con­

tactor y el interior del cilindré.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque el fondo del cilindro comprenda un 

alojamiento cuya base presenta un paso que conduce al inte­

rior del cilindro, estando destinado el alojamiento a reci­

bir un interruptor, y el paso un vástago de accionamiento 

del interruptor, sobresaliendo el vástago normalmente en el 

cuerpo.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque el contactor es, tras la puesta en 

posición en su alojamiento, revestido de un material eléctri­

camente aislante que asegura al mismo tiempo la estanquidad 

entra el intedor del cilindro y el exterior.

4. - Perfeccionamientos según una de las reivindi­

caciones anteriores, caracterizados porque el paso esté pro­

visto de una empaquetadura de estanquidad en la que se mueva
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si vastago. ¡

5. - Perfeccionamientos según una de las reivindi­

caciones anteriores, caracterizados porque la e<npaquotadura 

de estanquidad y el revestimiento son realizados simultánea­

mente. !
i

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, j 

caracterizados porque el paso recibe un pistón con empaqueta^ 

dura de estanquidad, una de cuyas caras esta destinada a coo-j 

perar con la porción extrema libre del vastago de accionamiarj 

to del contactor, y la otra cara con el pistón que so despla-j 

za en el cilindro, siendo revestido el contactor de un ma- }
i

terial eléctricamente aislante y constituyendo el pistón j

simultáneamente un medio de transmisión y un medio de están-j 

quidad. i

7. - Perfeccionamientos según una de las reivindi- }

caciones anteriores, caracterizados porque el paso recibe un! 

manguito elástico cuyas caras terminales están en contacto, ; 

respectivamente, con el pistón del cilindro y con la porción! 

extrema del vastago de accionamiento. !

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación

7, caracterizados porque el manguito presenta una parte ter­

minal adaptada para cubrir el vastago da accionamiento del 

contactor.

9. - Perfeccionamientos según una da las reivindi- } 

caciones anteriores, caracterizados porque la parte del man-! 

güito ajustada en el vastago del contactor, comprende un co-{ 

llarín terminal, que está alojado en al revestimiento de ma­

terial aislante del contactor, siendo seguido este collarín 

de una superficie lisa, a su vez seguida de una parte que 

comprende al manos una nervadura circular.



10,- Perfeccionamientos en gatos neumáticos para 

soldaduras eléctricas, tal y como queda sustancialmente des­

crito en la presante Memoria e ilustrado en los dibujos ad­

juntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a máquina

por una sola cara.

Madrid,

Mr. Andró tUACK, Mr. Robert BEZICOT y
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