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RESUMEN DE LA INVENCION

Un l a d r i l l o  básico  de b a ja  porosidad , de 40 a  80 ^ 

de m agnesita, (p e r ic la s a )  y 60 a 20 ^ de crom ita, con una re- 

la c ió n  ponderal CaO^iOg su p erio r  a  1:1 y un porcentaje  má­

ximo de CaO + SiO^ d e l 5 %. Se consigue red u cir más l a  poro­

sid ad  cuando e l  contenido de fin o s  de -100 m allas de lo s  tami 

ces T yler en l a  mezcla de in gred ien tes de m agnesita y cromi­

t a  a sc ien d e , an tes de l a  ca lc in ac ió n , a alrededor del 45 %, 

siendo l a  re lac ió n  de crom ita a  m agnesita (p e r ic la sa )  del or­

den de 1: 1.

COMPENDIO DE LA INVENCION

E sta  invención se  r e f ie r e  a un cuerpo r e fr a c ta r io  bá­

sic o  que contiene p e r ic la s a  y crom ita y a un método de f a b r i ­

cación  del mismo. En pocas p a la b ra s , se ha encontrado que se 

obtienen cuerpos r e f r a c ta r io s  b á s ic o s  de mejor porosidad  a 

p a r t i r  de una mezcla de a lrededor de 40 a  80 % en peso de 

m agnesita ca lc in ad a  (p e r ic la sa )  con a lrededor de 60 a  20 %. 

de crom ita, conteniendo l a  mezcla CaO y SiOg en una re lac ió n  

ponderal de 1:1 como mínimo y siendo e l  p orcen taje  t o t a l  de 

CaO y SiOg del 5 % como máximo. Se obtiene una m ejora a d i­

c io n a l de l a  porosidad  cuando en l a  m ezcla hay presente de 

20 a 45 % de f in o s  de menos de 100 m allas (tam ices T y le r), 

donde l a  re la c ió n  de crom ita a  m agnesita (p e r ic la sa )  es de 

1:1 como mínimo.

' n DESCRIPCION DETALLADA

Los l a d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  b á s ic o s  se u t i l iz a n  exten 

sámente en l a  in d u str ia  d e l acero , no solamente en lo s  hor­

nos M artin-Siemens y en lo s  hornos de arco e lé c tr ic o  sino 

también en l a s  modernas te cn o lo g ía s  d e l acero t a le s  como l a s  

operaciones de descarbu rizac ión  argon-oxígeno (DAO), descarbu



1 riz ac ió n  con oxígeno a  vacío  (DOV) y d e sg a s if ic a c ió n  a v ac ío .
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Además, lo s  l a d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  b á s ic o s  se  u t i l iz a n  en 

lo s  hornos empleados en o tra s  in d u s t r ia s  t a l e s  como m etales 

no fé r r e o s , especialm ente cobre, y en l a  in d u str ia  de produc­

to s  rocosos (cemento P ortland y c a l ) .
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Convencionalmente, lo s  l a d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  b á sico s  

p ara  e s t a s  a p lic ac io n e s  se  han constru ido  a  p a r t i r  de magne­

s i t a  ca lc in ad a  (p e r ic la s a )  y crom ita n a tu ra l o b e n e fic iad a , 

m achacadas h a sta  c ie r t a s  fracc io n e s de tamaños y después mez¡ 

c iad as con un ag lu tin an te , moldeadas a  l a  forma deseada y

u t i l iz a d a s  s in  quemar o después de l a  c a lc in ac ió n . Durante 

l a  pasada década, se  han empleado m aterias primas de mayor 

pureza y ca lc in ac io n es a  tem peraturas más a l t a s  p ara  obtener

1S
l a d r i l l o s  mejorados de módulo en c a lie n te  y r e s i s te n c ia  a l a  

compresión en c a lie n te  más e lev ad o s, garan tizad os por una
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unión d ir e c ta  m ejorada. Sin  embargo, e s to s  l a d r i l l o s  adolecen 

de un importante inconveniente: tienen  una porosidad r e l a t i ­

vamente a l t a .  Los l a d r i l l o s  com erciales"de MgO-cromita de 

unión d ir e c ta  tienen  una porosidad aparente de 16-19 %. Como 

es sab id o , l a  r e s i s te n c ia  a  l a  ero sión  por l a s  e s c o r ia s  en
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una c la se  dada de l a d r i l l o s  es inversamente proporcion al a 

l a  porosidad del l a d r i l l o ,  de manera que a l  d ism inuir l a  po­

ro sid ad  aparente aumenta l a  r e s i s te n c ia  a  l a s  e s c o r ia s .  La 

erosión  producida por l a s  e sc o r ia s  es un fa c to r  im portante en 

e l  d esgaste  d e l-m ate r ia l r e f r a c ta r io  en todas l a s  a p l ic a c io -

30

nes de lo s  l a d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  u o tr a s  fo im as.

H asta ahora no se  ha encontrado ningdn medio p rác tic o  

para red u cir l a  porosidad  aparente de lo s  l a d r i l l o s  de magne­

s ita -c ro m ita  directam ente unidos. La e levad a porosidad  e s  e l  

re su ltad o  de l a  expansión del l a d r i l l o  durante l a  ca lc in ac ió n ,
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1 que es producida por l a s  reaccion es entre e l  óxido de magne-
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s io  y lo s  co n stitu y en tes de e sp in e la  de l a  crom ita. La ad ición  

de fundentes o. a u x i l ia r e s  de sin terizac iÓ n  para red u cir  l a  

porosidad  es contraproducente ya que é s to s  red u cirían  l a  pu­

reza  d e l l a d r i l l o  y a fe c ta r ía n  a l a s  propiedades de r e s i s -

te n c ía .

Se sabe que u tiliz an d o  unos pre-reaccionados o fundi­

dos, (véanse l a s  p aten tes estadounidenses 3 .116.156 y 

3 .3 2 8 .1 8 3 , por ejempto)se reduce l a  porosidad  aparente y aumen-

10 t a  en consecuencia l a  r e s is te n c ia  a  l a s  e sc o r ia s  pero e l  pro-

-

cedim iento p ara  f a b r ic a r  e l  r e f r a c ta r io  hace que e l  uso de 

e s to s  l a d r i l l o s  se a  antieconómico en muchos c a so s .

1S

Los l a d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  u o tro s cuerpos r e f r a c ta ­

r io s  de e s t a  invención e stán  co n stitu id o s  esencialm ente por 

una m agnesita ca lc in ad a  con un contenido p re ferid o  en MgO de

20

alred ed or del 95 % y una re lac ió n  CaChSiOg de 2:1 como mínimo 

y preferib lem ente de 2 ,5 :1  como mínimo y una crom ita con un 

bajo  contenido en s í l i c e ,  preferib lem ente in fe r io r  a 1,5 %. 

La re la c ió n  de CaOiSiOg en e l l a d r i l l o ,  combinando l a s  r e la ­

cion es de dichos componentes en lo s  componentes m agnesita
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(p e r ic la s a )  y crom ita, es como mínimo de 1:1 y preferiblem en­

te  como mínimo de 1 ,3 :1 ;  e l  contenido máximo de CaO y SiOg er. 

e l  l a d r i l l o  es alred ed or d e l 5 % y puede se r  solamente d e l 

1,5 % 0 , en e l  caso de l a s  m agnesitas de gran  pureza, puede 

s e r  tan  bajo  como  ̂ 1 %.

En l a s  combinaciones p ara  l a d iá l l o s  pueden emplearse

30

re la c io n e s  mayores de CaChSiOg, t a le s  como 2 ,5  0 3 :1 . Sin  em­

bargo, a  mayores concentraciones de CaO y SiOg, l a  re lac ió n  

máxima p e im isib le  de CaO^iOg se l im it a  a  no más de 2 ,5 :1 .

Los l a d r i l l o s  con com posiciones comprendidas dentro



1 de e s to s  l ím ite s  generalmente presentan  c ie r ta  contracción duran­

te  l a  ca lc in ac ió n  a a l t a  tem peratura, dando lu g ar  a ca rac te ­

r í s t i c a s  de b a ja  porosidad aparente en e l  producto. Sin  p re­

tender quedar lim itad o s por ninguna te o r ía ,  se cree que lo s  

re su ltad o s b en e fic io so s se consiguen g r a c ia s  a l a  in te racc ió n  

entre lo s  s i l i c a t o s  de elevada re la c ió n  CaO:SiOg de l a  por­

ción MgO de l a  mezcla con lo s  s i l i c a t o s  (b a ja  re la c ió n  CaO:SiO¡ 

de l a  porción de crom ita de l a  m ezcla. Se forman s i l i c a t o s  de 

punto de fu sió n  relativam ente bajo  en l a s  f a s e s  in term edias 

de l a  c a lc in ac ió n , produciendo l a  contracción  y d e n sific ac ió n  

del cuerpo r e f r a c ta r io .  Durante l a s  f a s e s  f in a le s  de l a  c a l­

c in ación , a medida que se va llegando a l  e q u ilib r io  de compo­

s ic ió n , se  forman s i l i c a t o s  de gran poder r e f r a c ta r io  que son 

n ec e sa r io s  p ara  l a s  propiedades a  a l t a  tem peratura del pro­

ducto.

20

25

30

Las reaccion es interm edias que conducen a la  contrac-
** t

ción y d e n sific ac ió n  del cuerpo durante l a  ca lc in ac ió n  pueden 

s e r  d e s c r i t a s  por l a  s ig u ie n te  reacc ión  de s i l i c a t o s :  

2 (2C a0.Si0g) + MgO.SiOg + MgO-—*CaO.MgO.SiOg + 3Ca0.Mg0.2Si0g 

El.2CaO.SiOg es n ativo  en m agnesita y e l MgO.SiOg es 

n ativ o  en l a  crom ita; l a s  e sp ec ie s  formadas tienen puntos de 

fu sió n  b a jo s y producen l a  contracción  y d e n sific ac ió n  duran­

te  l a s  f a s e s  in ic i a le s  de ca lc in ac ió n .

Durante l a s  f a s e s  f in a le s  de c a lc in ac ió n , una nueva 

cantidad de lo s  compuestos r ic o s  en c a l  (CaO) de l a  fracc ió n  

de m agnesita más g ro se ra  reacciona con lo s  productos de reac­

ción interm edios p ara  formar 2Ca0.Si0g y MgO (p e r ic la s a )  re­

f r a c t a r io s ,  de acuerdo con l a  s ig u ie n te  ecuación:

CaO.MgO.SiOg + 3Ca0.Mg0.2Si0g + 2CaO— *-3(2C a0.Si0g) + 2MgO

Se consigue una m ejora a d ic io n a l en la .re d u c c ió n  de l a
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porosidad  aparente y en e l  aumento de l a  r e s is te n c ia  a  l a s  

e sc o r ia s  mediante l a  se le cc ió n  apropiada del tamaño de p ar­

t íc u la  de lo s  componentes y de l a  re la c ió n  de ios f in o s  de 

crom ita a  f in o s  de m agnesita ( p e r ic la s a ) .  En lo s  l a d r i l l o s  

convencionales de unión d ir e c ta  de m agnesita-crom ita, l a  fra c  

ción  f in a  de lo s  in g red ien tes habitualm ente e s tá  co n stitu id a  

por m agnesita m olida a  b o la s s in  ad ic ió n  d e liberad a  de cromi­

t a  muy f in a .  Se ha encontrado que l a  ad ic ió n  de fin o s de cro­

m ita favorece l a  d e n s if ic a c ió n , reduciendo l a  porosidad apa­

rente y aumentando l a  r e s i s t e n c ia  a  l a s  e sc o r ia s . La m ejora 

r e s u lt a  v i s ib le  con pequeñas ad ic io n es de fin o s  de crom ita, 

por ejemplo a lrededor del 5 %, pero es marcada cuando l a  re ­

la c ió n  de crom ita a m agnesita en l a  porción  de fin o s  de l a  

m ezcla e s como mínimo de 1 :1 , siendo l a  re lac ió n  p re fe r id a  

de 2 :1 . En e l sentido  u t il iz a d o  aq u í, e l  téimino " f in o s "  se 

r e f ie r e  a  l a  p arte  d e l lo te  con un tamaño de p a r t íc u la  in fe ­

r io r  a  100 m allas (tam ices Tyler) o menor de 0,149 mm. Los 

f in o s  pueden s e r  obtenidos por cu a lq u ie r  método convencional. 

Los f in o s  de m agnesita ca lc in ad a  se han obtenido por molien­

da a  b o la s , m ientras que lo s  fin o s  de crom ita se han obtenido 

por molienda a  b o la s  h a sta  una d is tr ib u c ió n  de tamaños de 50- 

90 % -  325 m allas o por molienda mediante energía f lu id a  h as­

t a  5 m ieras o menos o por co-m olienda con m agnesita h a sta  que 

e l  90 % es in fe r io r  a  100 m alla s .

Los s ig u ie n te s  ejemplos i lu s t r a n  mejor l a  invención.

EJEMPLOS 1 y 2

El Ejemplo 1 sigu e  l a s  enseñanzas de l a  té cn ica  ante­

r io r ;  e l  Ejemplo 2 sigu e  l a s  enseñanzas de e s t a  invención.

Se preparan carga s p ara  l a d r i l l o s  u tilizan d o  m aterias 

primas de l a s  s ig u ie n te s  com posiciones (%):
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1 M agnesita A M agnesita B Cromita A

SiOg 0,7 1,2 2,5

FegO^ 0,3 0 ,2 25,3

^ 2 ^ 3 0,3 0,1 16,2

Ci2°3 - - 44,9

CaO 0,7 2 ,8 0,2

MgO 98,0 95,7 10,9

Se prepara una carga p ara  l a d r i l l o s  p ara  e l  Ejemplo 

1 empleando 60 % de m agnesita A (de l a  que e l  25 % son f in o s  

molidos a  b o la s y e l  35 % son p a r t íc u la s  g ro se ra s  ) y 40 % 

de crom ita A con un tamaño de grano de -28 m allas (tam ices 

T y le r). La mezcla se templa con un ag lu tin an te  de l ig n o su lfo -  

nato y se  prensa en foim a de l a d r i l l o s  por e l  método conven 

c io n al y se  ca lc in a  a tem peraturas de 2900°F, 2980°F y 

3100°F (1593°C, 1638°C y 1704°C).

Los l a d r i l l o s  d e l Ejemplo 2 se  preparan exactamen­

te  de l a  misma manera que en e l  Ejemplo 1, a excepción de que 

se u t i l i z a  m agnesita B en lu g a r  de m agnesita A.

Ejemplo 1 Ejemplo 2
20

R elación CaO:SiOg 0 ,35 :1  

Después de c a lc in a r  a  2900°F (1593°C)

1 ,02 :1

V ariación  de volumen por ca l 
c in ación , % +2,2 +2,3

Densidad ap aren te , g /c c  3,11 3,06

25 Porosidad aparen te , % 16,5 17,9

Módulo de ru p tu ra, psi(kgóai^) 525 (36 ,9 ) 1555 (109,3)

R e sis te n c ia  a l  ap lastam ien ­
to , p si.(kg /cm 2) 2820 (198 ,3 ) 2550 (179,3)

1) por debajo de 100 m allas Tyler

30 2) por encima de 100 m allas Tyler
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Ejemplo 1 Ejemplo 2

Después de c a lc in a r  a  2900°F (1593°C)

¡ Módulo de ruptura en c a lie n te ,
í- p s i  (kg/cnr) a 2300 F (1260°C) 480 (33 ,7)

¡D espués de c a lc in a r  a  2980°F (1638°C)

V ariación  de volumen por c a lc in a ­
ció n , %

Densidad aparen te , g /cc

P orosidad ap aren te , %

Módulo de ru p tu ra, p s i  (kg/cm^)

R e sis te n c ia  a l  ap lastam ien to , 
p s i  (kg/cm^)

Módulo de ruptura en c a lie n te , 
p s i  (kg/cm2)

a  2300°F (1260°)

a  2500°F (1371°C)

Después de c a lc in a r  a 3100°F (1704°C)

+2,8 

3,11 

-17,6

645 (45 ,3)

1040 (73,1 

- 0,3

3,15

16,2

800 (56 ,2

3880 (272,8) 4735(332,9]

V ariación  de volumen por c a lc in a  
c ió n , %

Densidad aparente, g /cc

P orosidad  ap aren te , %
2Módulo de ru p tu ra, p s i  (kg/cm )

R e s is te n c ia  a l  ap lastam ien to , 
p s i  (kg/cm^)

Módulo de ruptura en c a lie n te , 
p s i  (kg/cm^)

935 (65,7) 

465 (32,7)

+4,1

3 ,04

19,4

445 (31 ,3 )

1175 (82,6] 

730 (51,3

-1 ,4

3,18
15,0

895 ( 62, 9)

2430 (170,8) 6090(428,2)

1320 (92 ,8 ) 1400(98,4)a 2300°F (1260°C)

EJEMPLOS 3-6

Los s ig u ie n te s  ejem plos muestran lo s  e fe c to s  de lo s  

f in o s  sobre l a s  propiedades de lo s  l a d r i l l o s .  El Ejemplo 3 s i ­

gue l a s  enseñanzas de l a  técn ica  a n te r io r ; lo s  Ejemplos 4 a 6 

s ig u ie n  l a s  enseñanzas de l a  invención.

Se u t i l iz a n  l a s  m agnesitas A y B in d ic a s  en lo s  Ejem
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p ío s 1 y 2; l a  crom ita u t i l iz a d a tien e  l a sigu ien te composi-

ción química (%):

Cromita B <

SiOg 0,7

" '2 ° 3 26 ,0

A^2°3 15,9

Crg<X, 46,4

CaO 0,2

MgO 10,8

Las composiciones de l a  m ezcla y l a s  propiedades de

lo s  l a d r i l l o s  son l a s  s ig u ie n te s :

Composición de lamez&Ia,%. E j. 3 B j.J L E j. 5 E j. 6

M agnesita A -  g ro sero s 40 - -

fin o s  15 - - -

M agnesita B -  g ro sero s - 40 42,5 47,5

fin o s 15 15 10

Cromita B -  28 m allas 35 35 27,5 22,5

fin o s  10 10 15 20

CaO/SiOg 0,68 1,67 1,72 1,72

Propiedades

Densidad aparen te , g /cc  3,16 3,27 3,29 3,30

Porosidad ap aren te , % 17,7 14,7 14,0 13,1

Módulo de ruptura en 
c a lie n te , p si(k g /crtr)

a  2700°F'(1482°C) 360(25,3) 365(25,7) 565(39,7)435(30, 

a 2900°F (1593°c) 190(13,4) 155(10,9) 260(18,3) NA 

Los l a d r i l l o s  del Ejemplo 3 presentan  una ap rec iab le  

expansión del volumen por ca lc in ac ió n  m ientras que lo s  de lo s  

Ejemplos 4 a 6 no l a  presen tan .

Se observan o tros b e n e fic io s  a d ic io n a le s  en lo s  Ejem

3)



10

1S

20

2S

30

10  -

p ío s 5 y 6 aumentando l a  re lac ió n  de fin o s  de crom ita a f i ­

nos de m agnesita molidos a  bo las desde 10:15 (Ejemplo 4) h as­

t a  15:15 (Ejemplo 5) y 20:10 (Ejemplo 6 ) .  E l módulo en ca lie r  

te  permanece in a lte ra d o  o es mejorado mediante n u estra  nue­

va composición.

Sobre lo s  p a d r il lo s  del Ejemplo 5 se re a lizan  unos 

ensayos g ir a to r io s  dinámicos con e sc o r ia s  empleando una esco­

r i a  bastan te  ác id a  como l a  que se produce en algunas de l a s  

modernas v a s i ja s  de fab r ic ac ió n  de acero , siguiendo lo s  pro­

cedim ientos experim entales ind icados en l a  obra de Cash, 

"Measuring R efractory  Re s is ta ñ e e  to  Hot S la g s " ,  Ceramic Age, 

Agosto 1966, p ágs. 20-29.

La composición de l a  e sc o r ia  e ra  l a  s ig u ie n te :

54 % SiOg

27 % CaO

5 % FegO^

4 % AI2P3

5 % MgO

5 % MnO

"Se introducen continuamente a lred ed or de 10 l ib r a s  

(4 ,5  kg) de e sc o r ia  sobre e l  l a d r i l l o  de ensayo a 3100°F 

(1704°C ). E l l a d r i l l o  de ensayo e s t á  situado  junto a un l a ­

d r i l l o  convencional unido directam ente con lo  que reciben  un 

tratam iento  idéntico^  E l grado de ero sión  re la t iv o  (pérdida 

de e sp e so r  d e l l a d r i l l o  debida a  l a  acción  de l a  e sc o r ia )  del 

la .d r i l lo  del Ejemplo 5 e s 63 cuando e l  l a d r i l l o  de contro l 

(convencionalmente unido de forma d ir e c ta  de l a  misma c la se  

de MgO) rec ib e  un grado de erosión  arb itrariam en te  e leg ido  

de 100.



EJEMPLOS 7 y 8 '
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De foima s im ila r  a lo s  ejem plos a n te r io re s , se mol 

deán unas b arras de l a d r i l l o  con una composición del t ip o  de 

50 % de MgO, empleando 52,5 % de m agnesita B y 47,5  % de 

crom ita B como m aterias prim as. La re la c ió n  de f in o s  de cro­

m ita a  f in o s  de m agnesita es de 22 ,5 :15  o 1 ,5 :1 . La única 

d ife re n c ia  entre e l  Ejemplo 7 y e l Ejemplo 8 es l a  ad ic ión  

de un 1 % de una so lu ción  acuosa concentrada de n it r a to  c a l­

cico  (150 g en 100 cc de agua) en l a  carga  del Ejemplo 8. La 

re la c ió n  ca lcu lad a  de Ca0 : S i 02 de l a s  composiciones de lo s  

Ejemplos 7  y 8 son, respectivam ente, 1,63 y 1 ,80 . Después de 

c a lc in a r  a  3200°F (1760°C ), l a s  p orosidades aparen tes re sp ec­

t iv a s  son de 13,0 % y 11,6 %.

En resumen, l a  Patente de Invención que se  s o l i c i ­

t a  deberá recaer sobre l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

[ 1. Un método p ara  l a  producción de cuerpos -  -

jl r e fr a c ta r io s  de óxido de m agnesio-crom ita, de b a ja  porosidad , 

l¡ que co n siste  en:

a) m ezclar a lred ed or de 40 % a  80 % de m agnesita 

ca lc in ad a  (p e r ic la sa )  con a lrededor de 60 % a  20 % de cromi­

t a  p ara  producir una mezcla a l  100 % de m agnesita y crom ita;

b) conteniendo d icha mezcla fin o s  y un t o t a l  combi­

nado de h a sta  a lred ed or de 5 % de CaO y SiOg en p eso ;

c) siendo l a  re la c ió n  ponderal de CaO a  SiOg de 

1:1 como mínimo;

d) co n figu rar dicha mezcla en cuerpos r e f r a c ta r io s

y

e) c a lc in a r  dichos cuerpos a 

unos 2950°F (1621°C) como mínimo.

una tem peratura de
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2. Un método según l a  R eiv indicación  1, donde e l  

p orcen taje  t o t a l  de CaO y SiOg en l a  mezcla no es su perior a 

3)5 % aproximadamente.

3 . Un método según l a  R eiv indicación  1, donde l a  

re la c ió n  de CaO a SÍO2 es a lred ed or de 1 ,3 :1  como mínimo.

4. Un método según l a  R eiv indicación  2, donde l a  

re la c ió n  de CaO a  SÍO2 es a lrededor de 1 ,3 :1  como mínimo.

5 . Un método según l a  R eiv indicación  1, donde por 

lo  menos alred ed o r del 5 % de l a  crom ita en l a  mezcla a t r a ­

v ie s a  un tamiz Tyler de 100 m a lla s .

6. Un método según l a  R eiv indicación  1, donde lo s  

f in o s  en l a  mezcla que a t r a v ie sa  un tam iz Tyler de 100 m allas 

constituyen  alred ed o r del 20 a l  45 % d e l t o t a l  y donde l a  re­

lac ió n  ponderal de crom ita a  m agnesita en lo s  f in o s  es de 

1:1 como mínimo.

7 . Un método según l a  R eiv indicación  2, donde lo s  

f in o s  en l a  mezcla que a t r a v ie sa  un tam iz Tyler de 100 m allas 

constituyen  alred ed o r d e l 20 a l  45 % d e l t o t a l  y donde l a  re­

la c ió n  ponderal de crom ita a m agnesita en lo s  f in o s  es de 

1:1 como, mínimo.

8. Un método según l a  R eiv indicación  4, donde lo s  

f in o s  en l a  mezcla que a t r a v ie s a  un tamiz Tyler de 100 m allas 

constituyen  alred ed o r del 20 a l  45 % del t o t a l  y donde l a  re ­

la c ió n  ponderal de crom ita a  m agnesita en lo s  f in o s  es de

1:1 como mínimo.

9. Un método según l a  R eiv indicación  1, donde e l  

contenido en CaO de l a  m ezcla se  aumenta por ad ic ión  de un 

compuesto de c a lc io  su sce p tib le  de descomponerse a  la  tempe­

ra tu ra  de ca lc in ac ió n  p ara  dar CaO.

10. Uh método según l a  R eiv indicación  4, donde e l
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contenido en CaO de l a  mezcla se aumenta por ad ic ión  de un 

compuesto de c a lc io  su sce p tib le  de descomponerse a l a  tempe­

ra tu ra  de ca lc in ac ió n  p ara  formar CaO.

11. Un método según l a  R eiv indicación  6 , donde e l  

contenido en CaO de l a  mezcla se aumenta por ad ición  de un 

compuesto de c a lc io  su sc e p tib le  de descomponerse a l a  tempe­

ra tu ra  de ca lc in ac ió n  p ara  fom tar CaO.

12. Un método según l a  R eiv indicación  7y donde e l 

contenido en CaO de l a  mezcla se aumenta por ad ic ión  de un 

compuesto de c a lc io  su sc e p tib le  de descomponerse a  l a  tempe­

ra tu ra  de ca lc in ac ió n  p ara  formar CaO.

13. Un método según l a  R eiv indicación  8, donde e l  

contenido en CaO de l a  mezcla se  aumenta por ad ic ión  de un 

compuesto de c a lc io  su sc e p tib le  de descomponerse a  l a  tempe­

ra tu ra  de ca lc in ac ió n  para formar CaO.

14. Un método según l a  R eiv indicación  4 y donde l a

tem peratura de ca lc in ac ió n  es de 3100°F (1704°C) como mínimo

15. Un método según l a  R eiv indicación  8, donde la  

tem peratura de ca lc in ac ió n  es de 3100°F (1704°C) como mínimo,

16. Un método según l a  R eiv indicación  6, donde la  

re lac ió n  CaO^iOg es alrededor de 1 ,7 :1  y l a  re la c ió n  de f i ­

nos de crom ita a  f in o s  de m agnesita e s t á  comprendida entre 

1:1 y 2:1 aproximadamente.

17. Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre e l  

que ha de re c a e r  l a  p aten te  de invención  que se  s o l i c i t a  por 

UN METODO PARA LA PRODUCCION DE CUERPOS REFRACTARIOS.
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