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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los productos de tabaco, tales como cigarrillos,

cigérrospuros, tabaco para pipa, y andlogos, se suminis-

tran en una diversidad de paquetes y bolsas y se venden en

zonas que tienen condiciones climdticas muy variables. Cow~

%% 7 mo tales, los productos de tabaco, y en particular aqué-
-2 1los que estdn formados por tabaco desmenuzado) tales co-

mo cigarrillos, tienden a perder una gran cantidad de humg

4, dad en climas en los que el tiempo es seco, como sucede en

las regiones éridas o desérticas, y, asimismo, absorben
?Hu . gran cantidad de humedad en las regiones humedas. Ademis,
gel tabaco estd sometido a contaminacidn con olores extra~

H
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Se han hecho intentos en el pasado para resolver

. .pos de envases son adecuados para algunos productos de ta-
./ baco, la preferencia actual de los consumidores’ estd diri-
"f.gidg hacia un paquete flexible para los articulos de tabae’

’ ﬁ“.co conformados, taleas como cigarros puros ¥y cigarrillos,

" Por consiguiente, el equipo de envasado de los cigarrillos
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estd dispuesto para uso con materiales de envoltura flexj
bles.
Los intentos de utilizacidn de materiales, tales
como hojas delgadas de metal, pldsticos, o combinaciénes
5 de los mismos, para lograr tal proteccidén mdxima para ci-
garrillos, cigarros puros, y productos conformados simila
res no han logrado éxito-.debido a que la pelfcula de enva
sado resultante era, o bien demasiado rigida para ser ade
cuada para ¢l equipo de envasado existente, o no tenia 1n
10 resistencia suficiente deseada a la humedad. El balance en
tre caracteristicas adecuadas de manipulacidén en mdquina
y caracteristicas de humedad no ha sido satisfactorio. E£n
consecuencia, los cigarrillos han continuado envasdndose
convencionalmente en lo que se conoCe como envoltura de
15 "hoja metdlica delgada para cigarrillos", la cual es en
esencia un material doble que comprende una ho;a de papel
y una hoja de ldmina delgada de aluminio unidas entre si,
o variaciones de tal hoja metdlica delgada para cigarri-
llos que incluyen una hoja delgada triple de aluminiq que
R0 comprende un nicleo central de papel y capas exteriores
de hoja delgada de aluminio unidas al papel. En la prdcti
ca comercial, se coloca una etiqueta sobre esta envoltura
interior y luego se pone sobre el conjunto total una enw-
voltura exterior trunsparente con una abertura de cinta

25 que puede separarse por rasgado,
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RESUMEN DE LA TNVENCION

La presente invencién supera las deficiencias de
la técnica anterior dando como resultado un envase para ci
garrillos que es capaz de ser utilizado en un equipo de em
paquetado de cigarfillos, al mismo tiempo que proporciona
una caja resistente a la humedad para los cigarrillos a fin
de eliminar la pérdida de humedad, la pérdida de aroma y sa
bor, vy la infestacidén por insectos.

Dicho de un modo resumido, la presente invencién.
cémprende una sola hoja estratificada envuelta alrededor

de¢ una pluralidad de artfculos de tabaco conformados, es~

tando constituida en esencila dicha hoja por una capa inte-
ifio:,de polietileno que tiene un espesor de aproximadamenw
3ftgié5,4 micras, una capa intermedia de hoja metilica delga

.deg%§qe tiene un espesor comprendido entre aproximadamente
_7;5.3 10,2 micras, una capa exterior de polietileno due tig

n§ un espesor comprendido entre aproximadamente 5,1 y 20,3-

micras, y una capa superior de celofdn, teniendo el paque~

te cierres estancos de lenglieta en tres lados del mismo for

mados cerrando en condiciones de estanqueidad las supeffi-

oies coincidentes de la capa interior que se extiende més

e

all4 de dichos artfculos de tabaco, y medios en al menos

uno de dichos clerres estancos de lenglieta para permitir

una apertura fiAcil del paquete,

-l
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DESCRIPCION BREVE DE L0OS DIBUJOS

En los dibujos que se adjuntan:

La FIGURA 1 es una vista en perspectiva, pafcia£
mente abierta, que muestra los cigarrilios de un paguete
de acuerdo con la invencién; vy

la FIGURA 2 es una vista en corte transversal de
la hoja estratificada utilizada en el paquete de 1la FIGU-

RA 1.
DESCRIPCION DETALLADA

Haciendo referencia a los dibujos, la pelfcula
de empaquetado de la presente invencifn es un material ey
tratificado 11 que estd constituido enesencia por una ca-
pa central de una hoja delgada metdlica 14 que tlene una
capa de polietileno 15 y 16 unida a cada lado de la hoja
metdlica delgada. K8 un aspecto esencial de la presente
invencién que una de las capas de polietileno, a la que
se hace referencia mds adelante en esta memoria como la
capa interior 15, tiene un espesor de aproximadamente 25,4
micras, mientras que la otra capa o capa exterior 16 de
polietileno tiene un eapesor gue puede variar entre aprom=
ximadamente 5,1 y 20,3 micras, eiendo, no obstante, la ﬁ
mds adecuada una capa que tenga preferiblemente alrededor

de 12,7 micras, ¥l espesor de la capa interior 15 es esen
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cial tanto desde el punto de vista de prevenir la gananw

cia o pérdida de humedad y de las propiedades de manipu=
lacién mecdnica deseadas como para ser susceptible de for
mar un paquete que se pueda cerraf herméticamente. La ca-
pa 1l intermedia o de hoja metf{lica delgada tiene preferi
blemente un espesor de aproximadamente 8,9 micras, pero
puede variar desde aproximadamente 7,6 a 10,2 micras. El
espesor de esta hoja metdlica delgad; no deberfia variar
demasiado, ya que si es excesivamente grueso conferiri una
riglidez indebida al material estratificado y hard que &ste
no sea tan adecuado para la manipulacidn en la mdquina, y
8l es demasiado delgado no serd tan adecuado como barrera
de proteccidn contra la humedad debido a 1a posible exis.
tencia de pequefioa agujeros en aquélla,

La hoja metdlica delgada es preferiblemente hoja
delgada de aluminio, aunque se pueden utilizar también ho-
Jas delgadas de cobre, estafio y metales andlogos. El polie
tileno utilizado es el que se emplea convencionalmente en
empacque tado.

La capa superior 17 de celofdn no sblo contribuw

"ve a prevenir la ganancia o pérdida de humedad, sino que

puede ser estampada por el reverso y desempefiar asi una
funcién decorativa. Se utiliza una laca convencional al al
c¢ohol u otra imprimacidn convencional para adherir el celg

f4dn 17 al polietileno 16, y la superficie exterior del ce-

-6




lofdn puede revestirse con una nitrocelulosa utilizada con
vencionalmente para este fin. En cuanto al espesor, el ce-«"
lof4n puede variar desde aproximadamente 35,6 a 20,3 mi-
cras.

5 . Un aspecto importante de la presente invénci6n
es que se utiliza una hoja simple del material estratifi-
cado 11, y que la misma tiene un tamafio ta; que puede con
formarse alrededor de los articulos 18 de tabaco conforma
dos, tales como cigarrillos, de tal modo gue la capa inte

10 rior 15 de polietileno encierra los artfculos 17 vy se ex-
tiende mds alld de tales artfculos. Esto da como resultaco
que queda suficiente material para formar los cierres es-
tancos de lenglieta 12 alrededor de tres lados del articu-
lo para cerrar herméticamente el paqﬁete. El cierre hermé

15 tico se consigue manteniendo las dos superficiés coinciden
tes de la capa interior 15 en contacto mutuo mientras qﬁe
se aplica suficiente calor para llevar el polietileno a
un estado capaz de fundir a fin de que las dos supgrficias
se suelden una a otra, .

20 .Bl cierre hermético o estanco por la acecidén del
calor de tres lados de la hoja estratificada dard como re-
sultado un paquete cerrvado hermédticamente alrededor del ar
ticulo de tabaco conformado., Bl cierre hermético por la agc
cidn del calor puede llevarse a caho por medio de cualquier

aparato convencional de clerre herméiico por calentamiento,

s
wt
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Con el fin de proporcionar un medic para que ca-
ca vez que se abra el paquete se tenga acceso a los ciga~
rrillos, se prefiere-proveer una muesca 13 en uno de los
clerres 12 de lenglieta. Se prefiere la muesca, aun cuando
puede utilizarse también una marca. Resultard evidente que
pueden utilizarse una o mds muescas y que pueden disponer
se en cualquiera de los cierres herméticos, dependiendo de
la forma definitiva del paquete acabado.

El paquete acabado 10, como se ha descrito arri
ba, puede utilizarse comercialmente, pero se puede culocar
sobre dicho paquete una etiqueta convencional y @espués

una funda transparente exterior separable, si se desea.

La etiqueta y la envoltura o funda exterior no se requie
‘ren para las propiedades funcionales del presente paquete
que se han descrito previamente. Lo mds importante es que

" ‘los cigarrillos empaquetados de acuerdo coni la presente

invencién exhiben una pérdida de humedad del 0% y unas fu

gas de ailre de 0 cms/seg, lo que demuestra que los cigae

"rrillos estén, de hecho, cerrados herméticamente. Incluso

después de un envejecimiento acelerado equivalente a 72

_dias, un producto'de cigarrillos empaquetado de acuerdo

con esta invencidn tenia 0% de pérdida de humedad., Asf
pues, tal como se utiliza en esta memoria, debe entender
se que la expresidn "herméticamente cerrado® significa un

paquete que tiene esencialmente O cmj/seg de fugas de aire

-
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como resultado as{ una proteccidn definitiva del cigarri-
llo, Este cierre hermético del paquete estratificado ase-
gura que los cigarrillos no se ven sometidos a las influen
cias exteriores de temperaturas, presidén, humedad relativa,
y ataque de los insectos. Los gigarrillos congservan el con

tenido de humedad que tenian al ser empaquetados, y permg

necen frescos, Las condiciones extremas del ambientéd no

tienen pricticamente efecto alguno sobre el contenido de
humedad de 1¢s cigarrillos. Esta es la proteccidn definiti
va del producto que no se ha logrado hasta ahora con una
envoltura flexible para cigarrillos, envoltura que tiene
también las propledades necesarias de manipulacidn mecéu;
ca, lo que la hace adecuada para los aparatos de envoliura
de cigarrillos,

Si bien la invencidén se ha descrito en conexidn
con una realizacidn preferida, no se tiene la intencidn de
limitar la invencidén a la forma particular indicéda, sino
que, por el contrario, se tiene la intencién de abarcar
tales alternativas, modificaciones y equivalente; gque pug
dan incluirse dentro del espiritu y alcance de la invens

c¢idn, tal como se definen éstos por las reivindicaciones

del apéndice.
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RETIVINDICACIOKES

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para- que sean objéto de esta solici-
tud de Patente de Invencidén en Espafia, por VEIKTE afios,
son los que se recogen enm los reivindicaciones siguien
tes: .

la.- Un paquete para articulos de tabaco
conformados que comprende una hoja estratificada simple,
estando constituida dicha hoja esencialmente por una ca
pa interior de polietilenb, una capa intermedia de hoja
metdlica delgada, una copa exterior de polietileno, vy

una capa de celofan, teniendo el paguete cierres de len

gliete en tres lados del mismo formados por unidn hermé-

tica de las superficies coincidentes de la capa interior

que se extienden mis alld de dichos articulos de tabaco,
y medios en al menos uno de dichos cierres de 1ePgﬁeta
para permitir una fAcil apertura del paquete.

) 28, --Un paguete seghn la reivindicacién 1a,
en el que la capa interior de polietileno tiene un espe-
sor de aproximadsomente 25,4 micras, la capa intermé&ia

de hoja metilica delgada tiene un espesor compreundido

entre aproximademente 7,6 vy 10,2 micras, la capa exte~

~ 10 ~
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- rior de polietileno tiene un espesor de aproximadamen-

te 5,1 a 20,3 micras y la capa de celofin tiene un es-
pesor de 35,6 & 20,3 micras,

33,~ Un pagquete segin la .reivindicacidn
12, en el que los articulos de tabaco conformados son
cigarrillos, la hoja metédlica delgoda es hoja delgada
de aluminio que tiene un espesor de 8,9 micras, la ca~-
pa exterior de polieggléﬁ; tiene un eépééok de aproxi-
madamente 12,7 micras, y los medios para facilitar 1a’

apertura estin constituidos por una muesca simple en

uno de dichos cierres de lenglieta,

ha,= Un paguete para articulos de tabaco

conformados.

.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acome

pailan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.,

Madria, 28DIC.1976
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