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Ia presente inveneidn ge reiaciéna en 'gene'ral con Tew

cipientes ¥y, mis particularmente, con un tambor del tipo apila-

 ble, de moldec por soplado, congtriido de materia} termoplisti-

c0.

Log tambords de este tipo me conocen ya en la téonica
¥ astén fisicmmente configurados para su spilamiento uno encima
de otro, por economfa Qe egpacio. Uno de itales tambores convenw
clonales de moldeo por soplado comprende, por ejemplo, un cuerpod
principal suatancialmente cilfndrico y unas porciones guperior
¢ inferior que estin considersblemente shusadas hacia el inte~
ror, respecto al eje longitudinal del tambor, pars ofrecer la
requerida reslstencia estructural al recipients.

Lasg porciones superior e inferdor de este tambor cone
venolonal terminan en paredes generalmente planas con formacién
de depresiones a ladog diametraimente opuestos de la pared ter—
minal superior. En cads una de las depresiones hay una porcidn
o proyececidn tubular que constituye una entrada, una salida o
una avertura de escape de alre. Cadz una de las proyecclones tu-
bularves comunice con el interior del tambor. ILos bordes svuperiow
ves phiertos de las proyscclones terminan en un plano correspons
diente al plano geperal de la superfiicie de la pared superiors

Ordinarismente se disponen unos tabigues de refuerzo
en las respechtivas deprosiones, que se forman sondm@nte
con lag proyecciones y la porcidn central de la pared terminzl
puperior para incremeatar la rigidez de las proyecciones y acen=
{oar la estabilidad de la superficie total de la pared terminal
superior. Los tebiques de refuerzo definen una sberturs o por-
eifn cortada por debtajo de los bordes superiores de las pm&ec-v
ciones y aseguran el gu.é tales proyocciones tubulares 6o se hae
1llen gometidas & deformacidn. Asimismo, las proyecciones egtén
provigtas ds superficies periféricas internas que incluyen una
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porcidn fileteads y adaptada pars mteraeapimt; " 19. pdrc:ldh :
filetoada d¢ un tapén o tapa de olerre que mormalmonte clerra
herméticamente dichas proyescionss tubulares, aislando el in. - :
terior respecto al medic ambionte. '

Convencionalmente, este tipo de tambor pléstice estd
provisto de ung ramura situada en la poreidn central de la pa-
red terminal siperior entre las depresiones de la misma. Por
ejemplo, puede disponerse en un hueco gituasdo detvsjo del plano
genaral de la pared tepminal. Este ranura centralmente situads
acepta el gancho de una grda o dispositivo elevador slmilar pa=
ra lu elevacién vertical o colocacidn del tambor durante su
carga o descarga.

Lo carga y descarga de un tambor totalmente lleno
reapecto a la cajae de un camidn, plataformmg a otro lugar, por
medlio de ls ranuran ¥ ¢l gancho de elevacidn, presentan la inhew
ronte desventaja de quo, durante el desplazmmiento sfrec del
tambor, por ejemplo mediante una gria, la tensidn ejorcida
gobre aguél en lz zona de la ¢itada ramira eg exoesivamanie
elevada, particularmente con los tambores que poseen un contee~
nido volumdtrico grande. S comprenderi gue, como resultado do
esta tensidn, centrada exclusivamenie sobre la ranura de trana-
porte dsl tambor, pueden producirse roturas o desacoplanientos
de tal yanura respecto a le superficie superdor del migmo, lo
que a su veg pueds afectar g lo integridad de agquél y dar lu=
gar a situnciones extrenadamente peligrosag. '

Ia forma de barril de log tambores de plistioco conven-
clonales impide su mauiﬁulaeién normal en comparacidn con el
tambor comin de acero, que o3 sensiblemente ellfndrico con sy~
perficies superior e inferior relabivevente planay, pudiendo
rodar fécilmente y colocarse sobre ls plataforma de un.8isposi-
tivo elevador. Asinmiemo, io.s bordes superior e infe:d.t;r de lom

-
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tembores de acero tienen ordinariamente una pestala lemlaada
de forms anvlar, que pepmite la elevacién del iamwbor con una oa-~

* rretills elevadors comin. Log tamborea de plistico del tipo en

cuegtidn no preseatan tales porciones marginales bien definidas,
debido al grado de cﬁrmtura de lga porciones superior ¢ infe-
rior ¥, por consiguiente, estas tambores son inadecnados pars
ot empleo ¢on una carrefilla elevadorz.

Ademis, debido a las secciones -saperior ¢ inferior al- ‘
tomente incurvadas ¢ redondesdas de los tambores de pldstico '
convencionales en formz de barril u ovalada, es casi imposible -
ubilizar ana carretilla manual ordinaria para la menipulaclién
Yy ‘ransporte de e-s'ko_s tanhores. Iag herguillas de soporte, que
ge proyectan hacia el exterior desde el exbreomo iaferior de la
carretilia, son de lonzitud més bien corta y, como tales, de or=.
dinario no pueden aleanzgar la superficie inferior de tales tame
bores eonfig&raﬂOs. Inclusc en los cases en que lz curvabtura
de la seccién inferior permita el mcoplamliento de las horgulllas
& la superficie inferior del tambor, es exbtrommdsmente diffcil
equilibrar este dltimo sobre la carretilla manual, taubién como
resultado de la confizuracidén generalmente incurvada del fambor,
Xdemis, la augencia de toda clase de zccesorio de mansjo deja
al ‘tambér en una posicién desequilibrada 'y relativamente lnesta=
ble sobre la carretilla. .

Bs por comsiguiente um objeto de la invencidn auperar:
lzo oltadas desventajas encontradas en log tambores convenclong—
les de pelietlleno moldeados por soplamlento y proporcloasy un
tgmbor que permita un £eil manejo, tanto manusl como mocénicas
menbe, usando dispositives elevadores convencionalese

De acuerdo con wn versidn preferida de la imvencidng
un tambor de configuracidn sengiblemente cilfndrica presenta
unag seccionss superior e inferior iigerameme inourvadas, texw
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minando en paredes teminales generalments planam,
El tambor se constyuye de un material termoplistico
de elevada densidad, tal como polietileno, y' ge moldeg por gow
plado del modo econvencional. En la pared cirounfercncisl gense '
5o relments racta del tambor, Junto a su parte superior, se dispb-
ne un par de indentaciones ¢ huesos situados dlametraimente ‘
opusatos entre af. Cada hueceo proporciona unag superficie gones .
ralmente plané que se extliende gengiblemente normal al efje Jon-
N gltudinal del tembor, paralelamente a sua paredes terminales
10% superiores planase
Ia finglidad de proporcionar tales indentaclones ahvne-

/

cadas planas a la pared clrounferencial es la da eatablecexr

unns superficies de apoyo para las horgmillas rectas y planas

de una carretilla elevadora convencional, Pales indentaciones
15 estfn configurades pars sostener todo el peso de un tambor to=

talmente lleno y no afectar a la resimtencla satructural del

mizmo. Asimismo, como repultado del perimetyo eilindrico y de

la guperficie inferior plana del tembor, este dltimo, cuando se -

coloca pobre las horquillas o placa inferior de una earretilia
0. manpal, queda fécilmente equilibrado contra los soportes dirie

gidoé haela grriva de la ciitade carretilla, caracterfstica gue. 7
hasta shors, ers impogible de realizar debido a la econfigure-
¢ldn redondeada de la guperficie ciremferenclial de los tambo-
r¢s de pldstico convencionales. '

25, Adends, debido a la provisidn de la pared eireunfe
rencial sensibdlemente cilindrica y a-las porciones superior e
inferioy ligeramente ineurvadas del tanbor, se forman tinus pore

clones margingles entre la pared circunferencial y tales superw
fioies superior e inferior. Dicha poreidn marginal dispuesta en

30, la parte ioforior del tambor permite gque éste sea puesto. fieil-

»
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nmente en rodamiento de mode manual y su -a_deeuaao acoplamiento
¥ colocaeidn sobre las horquillas o placa de una carretilla
elevadora mannal ordinaris. Bl grado de curvatura del fondo
del tambor es tal que permite mna ficil disposicidn de lag horw
quillas més blen cortas debajo de la superficie inferior del
tombor, cimunatauoﬁa que, tal como queda dicho, ers prictica-
mente imposible, tanbidn como resnltadé de la curvaturs bagtan—
te #rande de lag porciones inferiores de los tambores de plés-
4+ico convencionales. .

O%ra caractcrfatica de la inveneﬁdn, inexistente en
log tambores de moldeo por soplado de la téenica anterior, es
el accesorio de manejo, que facilita méds adn 1= manipulacidn ¥
dlavacién del tanbor por uns carrvetilla monnzle. Dicho acgesorio
Ge manejé eatd situado en ls parte superior del tambor y permi-
te la conexidn de esta parte superior al gancho superior con-
vencional de que est4 mormalmente provista la carretilla manual
poara conectar el extremoe superior del tambor a la misma. Natn~
ralnente, dicho ecossoric de magejo punede usarse tapblén para
reeibir el gancho 0 milembro de conexidn de un dispositive cle=-
vador anflogo que utilice el gancho o mlembro de comexién para
egtpbilizar el tambor sobre el dispositivo.

El accesorio—de manejo, on una versién del mismo,
presenta la forma de ung anille flexible fijada lateralmente a
la proyeccidn de la tapa situads en la pared superior del tame
bor. Dicha anills se halla dispuesta para recibir el gancho sue _

perior de la carvetilla mantial.

En otra versifn, ol accesoric de manejo estd formado
yor un receptbcule de pared que se extiende ligera y engulape |
mente hacla el interior dé:zgde la auperficie plana de la pared
gaperior del tambor,. Junto a an boxde periféricos y define uns . “
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poreldn gortada entre el lado del tamboy y la proyeccidn de la
tapae Jon el tambor mituado sobre las horquillas de 1a cafre‘!:i-‘
1la manual, ia poreidn cortadm veoibe ol gancho superior de
esta Witimg.

Otras carscterfsticas ¥ ventalas de la invencidn se ‘
deducirin de la siguiente deseripeidn de versioues eamé!:ﬂicaa,‘ :
lefidas en relacidn con log sdjuntos dibujos, en los cusleas

Ia fisura 1 es mna vigta lateral de un tauwbor de po-
lietileno de moldeo por.soplado de acuerdoe .con la pressnie ine
vencidn, | '

I figuras 2 es una vista lastersl fragmeantaria del
tamboy de la figura 1y gque ilustrs la porcién guperdlor del mige
mo, oon gire de 02, que muestra wés claranments el accesoric
de mensjo y ls indentacidn de la pared.

Ia figura 3 es una vista superior fragmentaria de 1
parte superier del tembor de la figura 2, que ilustra el acce-
soric de mancjo.

" la figura 4 es una vista lateral fm@nen_tarﬁ similax
a 1ln figura 1, que ilustra sin erbargo una segunda versidn del
accesordio de mansjo segén la presente invencidn. '

Ia figura 5 es una vista en planta superior del fame
bor, tomsds a 1o largo de la 1fnea 5=5 de la figura 4e

La figurs 6 es una seceidn longitudmal fragmentaria
¥ mmplieda, efectuada a lo large de 1z lines 6«4 de la figura’
5¢ ilustrando con detalle el accesorio de manef§o. |

Ia figura 7 es una vista fx"'agnentaria pinilar g la
figure 2, que illusiva s:!i:: enbargo wa tambor oon yax‘ta‘ superior
sbierta que iheorpora lag indentaciones y &l accesoxrdio de mane-
Jo de 1a presante invenciln; y

Las figuras Sa y 8b son wilstag ffragmen’&urias/,que
muaaﬁ‘an perfiles de otras verslones de porciones de slovasidn
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de un tambore

Con rofersncia shora g los dibujos, en los que nimee
rog de referoncla andlogos indicen partes similares, y con aten~
¢idn inlcial a la figura 1y se mueatra un tambor de moldeo por

goplado 10 construido de un material temmoplédstico, %el como

un polietileno de gran deasidad. Bl tambor es de configuracidn
mastaneirluente oilindrica y, tal como se musaira, tiene una pew

viferia generalmente recta 12 y unas porciones superior e infew

rior Ligeramente incurvadas 14 y 16 respectivamente, que tere

minen en paredes terminales superior e inferior generalmente

planes 18 y 20 respectivamente,

En lm pared circunferencial de la porcidn superior

‘14, junto a la pared terminal superior 18, hay dos hueaos o in=

dentaciones 22 ¥ 24 situados diametralmente opuestos entre of
en la porcidn superior 14. ,

. Iog huecos 22 y 24 definen inicialmente wtnas seccloe
nes rebordeadas incurvadas 26 y 28 que ge degvian bruscamente
de 1a J::‘.noa. generalmente recta P de la periferia proyectada 12,
hacia sl interior respecto al eje longitudinal 4 del tambor 0.
Ias secclones incurvedas 26 ¥ 28 se unen & las secclones Verdlw
aales y austancialmente rectas 30 ¥y 324 que ge extlenden haoia
arz:l‘na en a.‘l.i.neamiem:o gensral con el efe longiwainal A del
tambor 10 y en sentido longitudinal pars formar unos cmales
longitudingles en las paredes laterales del tambor, a través
de las cusles pueden extenderae las horquillas d¢ una carrebie

1ls elevadora al cbjeto de elevar el tambor. Las gecciones 30

. ¥y 32 toxminan a sa Vez en unas cejas o lsblos en voladizo dota-

dog de superficies planas 34 y 36 _gue 88 extienden en un plang

nomnal respecto al eje A del tambor 10.
cagndo lag superficies rectas 34 y 36 se scoplan ¥
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son elevadas por las horquillam de ung carreiills elevadora or
dinaria, por ejemplo, ofrscen suporficies do apoyo a tales o=
quillas y efectidan una distribucién igualads y uniforms dcl peso
de un tambor 1lenoe.

Tal como ge muua’ara en la versidn prefarida de lg £i-
gura 1, los muecas 22 y 24 de maamﬁn de las horquillaa 88
#1sponen en la porcifn superior 14 del tambor. Este situacién )
do log buccon proporclona la‘mézima eptabilidad y'la ev;ltﬁaﬁn
de 1nolinamﬁ.entbs en la elevaci&zx de un tembor totalmente care
gaa.o, porque el centro de grawﬂaa de ﬁieho tambor go oncuentra
bastante por debejo de las horgquillas sustontadoras. Debe entene
derse quo, =i se degesn, paedon'disnanerse huecos siticlonales
en lz poreldn smperdor pora pormitir laz aproximscidn de ia \cﬂsa*m
rxétilla clovadora desfe dlferentes éngulc;e, ¢ igualimente que
tales huecos pueden situarse en otras porciones del tam!ior. Asi,
por sjemplo, éste pusde dotarse en su porcidn media de huesos
digmetralmente opuestos similares a los 22 § 24, As:lmimo; pie~
de ger deseable que el tammbor gea igualmente alavable oo faein
1idad por una carretills cuando zquél se halls en posiciﬁn in-
vortida, y en tal caso la porcidn inferior del misme pucde dow .'
targe de un par de hnecos opuestamente sliuadosg, dotados de umi
configuracidn como la mostrada en la fi,.gam 8a, o una porecidn
méa central del tambor puede dotarse de un par de huecos de nna
configuracién provista de cojas de elevacidn superior o inferior,
como se puostra en la figura 8be |

Ias superficies planas de Ws huacma de las respecti-
vas secclones de pared tienen las dimonsiones que més aﬁelanta
ge indican, gl objeto de impedir su dislocamiente respecto a
lus horqulillag. '

BEn su conjunto, las porcioneé sugerior e infex'-j,or 14

”
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¥ 16 tienen una curvatura con una desviacién de 2610 unos gra=
d0a respecto a loz lados rectos 12 del tambor. Este ligero gra-
do de curvatura es suficiente para proporcionar una gran regise
tenela estructursl al reclpiente en sus secciones superior e
Mfeﬁgr.

Una ventaja de un tambor asf configurade es, por ejem=
plo, el sustancial incremento en las dimensiones de las super=
ficies inferiores, en comparseidn con las porciones inferiores
de tgmbores dotados de aun gradoe de éurvatura congiderablomente
elevado, tal como por ejemplo un ftembor en forma de barril u .
avalada. La superficle inferior del presente tambor; por ojemploy
permite mn acoplamiento efective y una adeousda sustentacidn en
las horquillas o plataforma de una carretilla manuel ordinaria,
lo eual.;m serfa factible con vn tembor dotado de una secc.fxdn ‘.
inferior fngrtemente incurvads. Como lag horquillas o platafor—
ma de la carretillas manual son de longitnd _rela:hivwnente cortay
goneralmente no se extenderfan lo suficiente para alcanzai' y
sogtensr slecnademente la superfiecie inferior de talaz tembores.
Por consignienie, el ligero grado de curvatura de la ssecci&n’ ‘
inferdor 16 proporcions vna mayor superficie de apoyo de la pae
red inferior por zf misma y, en consecuencia, proporcicna una
mayor superficie de soporte, por ejemplo, par.a' iz pla'bafdm de
une carretilla, ’

Tal como se muestra en las figuras 2 y 3, la pared
$erminal superior 18 esté provista de proyecciones de tapa 38
¥ 40 de digefic convencionsl. Tales proyecciones estdn situasdas
en depresiones 42 y 44 que se dispomen dismetralmente opuestas '
entre &f en la pared terminal superior 18. Ias proyecciones 38
¥ 40 definen unag sherturas que comunican el interior del tam-
bor con la stmSsferan, digponiéndoge las eberturas u orificios
de la tapa para recibir los habituales tapones.
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Ios bordos superiores de laa proyecciones 38 y 40, 'kal
como go muestra, estin eltuados en el plano gensral de la pared
guperior 18y mientrns que los bordes auperioréa de Jop taponea,\'
no noatredos, estén situsdos en el plano do los lfmites supew
riores de lag proyecciones. Bsta dlsposicidn permite qt.xé 1a
pared superior %otal 13 sea generalmento plans, 1o eusl, como
se comprenderd, ofrece una mayor esbabilidad en el qpilaniewto )

de los tambores unos esecima de otros.

_ En los lados de las proyecciones 38 ¥ 40 oe disponen
unop tobiques ds refucrzo 46, mogtrado solamente uno, ‘que ge
extianden hacis dentro en direcoidn del centro del Yambor. Sie
tuado debajo del tabique 46 o extondindose a travée de 61, tal
como ge ilusfra, hay ua corte o ranurs 48, Bate ranura 48 forms
nna abexrtura para ¢l paso de ua miembre floxible 50 en forug dé,
enilla, que rodea sueltamente la proyeceidn 33 del tapén. Bl
mianbro flexible 50, por e;}ampio un cable de alambre flexible, '
constituye un accesorio ds manejo paras el dambor 40, en el aen-'-.
tido de que se hallg dimpuesto para recibir, por ejeuploy el _
gancho de conexidn superior de mns carretills menual crdinq,rig o
o el gancho de un dispositivo anfdlogo de manipulacidn. Tal dis-
posicidn se ilustra en la figura 2, mosirdndoge el guncho con |
1ineas discontinuas. | |

Lag flguras 4y 9 .v 6 ilustran una vorsibn variante del
accegoric de mémajo da la invencidn. Tal accegorio presenta en
egbe caso la forma de un vecepticulo £ijo 52, ablerto en gu exe
tremo superior. Se dlspone una navidac:;l‘ alargads 54, dirigide
haela sbajo, para recibir ol gancho superlor de una carretills
magual o de un dispositivo snédlogo de manipulacidn.

Bl receptéculo 52 estd altuado laterslmente en ls sona
del borde circunferencigl 56 de la pared teminal saperdar 18 ¥

”
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se halle dispuesto de memera que las paredes de la cavidad 54
se extienden con una ordentacifn ligersmente inclinada hacia
sl exterior regpecto al eje longitudinal A del tambor 10. Los .
bordes guperiores 50 y 60, que delimitan la cavidad 54, se ax=
tlenden en un plano ﬁaralel_o al pleno general de la pared supe=
rior 18 ) 7

Bl receptfculo 52 esté formado en esencia por una por-
¢isn replegoda 62, sensiblementc en forma e cuflay gue incluye
una poreidn inferior 64 y una poreiln de pared exterior 66. Ia
porcidn replegada 62 estd solidarismente formade con una DOTw
cién bésice sensiblemente rectangular 68, que incluye un con=
junte de %apbn T0. Dote conjunto 70, %tal como se muestra en la
figara 6y incluye una porcidn tubular superior 72 ¥ vna pereién
bésica 68 solidariamentc formada con aguélla.

~ Los caatro lados de la porcidn bdsica 60 incluyen un

lzado intermo T4 oricntade hacia el centro del tambor y un lado
externo 76 orientado en direccidn opuesta s dicho centro, siendo
solidario su extremo inferior de la porcidén inferior G4. Tal como
86 muestra, €l lado exterior 76 de la porcidn bisica 68 so ex-
tlends paralelamente a la porcidn de pared exberior 66 y angu~
Jaxmente hacla el interior, reapecto al sje A del tambors.
R Conectendo Lu porcidé de parcd exterior 66 con el la~
do exterior 76 de la porcidn béslca 68, se encuentrar las superw
ficies laterales 73, una de las cuales sc muostra en la figura 6.

Ia poreldn bésica 68 del conjunto de tapén 70 ¥y la pore
cidn replegadn G2 on forma de cufia, solidarismente formads con-
gyélle, constituyen wn conjunto sensiblemente rectangular obe
servodo dezde arriba o zbajo. ,

El conjunto de tapdn T0, congiruido como queds deserds
t0s eg wia unided prefsbricada, formsda por ejemplo medimnte un

progedimiento de moldeo por inyecciln. Tars situar el conjunto
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70 en la pared temningl superlor del.tambor, dleho conjunto se
Woloca inicinlmente de modo adecundyv en la matyiz emplesds para
formar el tambor, formfndose subsipuientemente egte Jliimo alre-
dedor del conjupto 70 medisnte un procedimiento de moldes por
Ge s0plado. Debe desbtavarse gue el conjunto 70 es preferdblemente
de una sustencie plistica con un punto de fusidn mds elevado
gre el de la ussda pam fabricar el tenbory, a fin de éue so evi-
te la deformacidn o fumidn del conjunio prefabrieads 70 4 par-
N tes del mismo. . L
104 ' Una vez que se retira de la maf-;xﬂ.z. é:l .tembai- moldeado
por soplarienio, junte con el conjunto de tapén 70 formado en
ol migww, se doia a dicho btambor de una sherturas alérgada Y o
norelnento rectangular 82, dispuesta sa la parved supsrior 18 y
en la gue me coloca adecuadsmanbe el citado conjunte de tapdn.
13 Delimitando la abertura 82, hay una pared generalmente reciangus
lar 84y constitulda por secciones de pared 86¢ B8 § X y una
seccidn de pared lateral 92 que se une a la pared latersl 34
del tambore |
La guperficie eireunferencial exterior de la porceidn
0. bésica 68 y la poreidn roplegada 62 egtén provisias de una aripe
ta circunforencisl solideria 93 yy como rogultado del moldeo por
soplado del tembor alrededor del comjunto 70, la superficie clram
ferenalal de la pared 84 de agquél se fomma con uns COrregpPOs
diente porcidn periférica 1004 eatando esbtas dos porciones, os
23, deciry 1a arista 98 y la porcida 100 do la pared 84 del tembor, -
en acoplemiento mutuamente ent’relam.d;, tal como se meatra en - E
la figure 6. Igaclmente, despuds del moldec por soplado del
tanbor, el vértice 102 de la porecién replegada 62 guneda on aco=
plamiento directo con una superficle de apoyo 94 de uns poreiln
Fe de @porta 96 fomada en la zona de transicién del extreuws infom
rior de la seccidn de paved 92 ¥ la pared lstersl 14 del tambor,
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Tal apoye ofrece un efecto reforzador e la poreidn replegedn
62 y 8 la geccién de parsd 92 en la zona de la };orcidn de gpo-

- ¥yo 98.

Sollidariemente digpuesto con la seccidn de pared su=-
perior 86 del tambor, correspondiente a la pared 84, y con la
poreidn contral 104 de la saperfioie superior 18 del tambor,
hay un tabique de refuerzo 106 destinado a aumentar la rigidez
del conjunto de tapén 70 y evitar su deformacidn.

El conjunio de tapdn T0 estd provisto de una pared
sireunferencial anular interma 108 gue en su extremo inferior
egti dotada de una poroidn fileteada 110 que se interacopla con
mna poreidn correspondientemente fileteada 112 de un tapén co-
min 114 situado en el conjunto 70. Directamentec encima de la pore
cién fileteada 110 hay una porcidn 116 shusada hacia el inte=-
riory que se apoya hemmétlcamente en un clerre 118 dispuesto en
nna poreidn guperficlal shusada interna 120 del tapén. Esba dis=-
poeicidén proporciona un efectivo cierre hermético del interier
del tambor, Sobre el conjunio 70 ge dispone una tapa selladora
122 para impedir la retirada accidental o subrepticia del tapfn
114.

Como puede verse por la figurm 5, la cavidad 54 tie~
ne-uns anchura sensiblemente igual al didmetro de la poreidn tu~
bular T2 del conjunto de tapdn TO, cuys anchura estd dotada de
unas dimensiones tales que permitan un adecuado agceso al gan-
cho supericr de una carretillm mgnugl ordinaria.

Ia fipgura T muestra on tembor de pldsiico 10' de molw
dso por soplade y con pu parte superior gbierta, normalmente cerx:
da por una %apa o miexbro cubridor 124. Bl tambor de esia ver-
gidn estd configurado con un aspecto sgimilar al de la figura 1«
EL tambor 10' estd provisto, er su poreidn superior 144, de una
proyoceidn lateral solidaria 126 que se extiendoe radialmente ha=
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ola el exterior. Ia proyeceidn 126 egtd dotnda de uns rasaras
o sbortura 128 que da paso al accesoric de manejo 130, quey
tal como se muestra en la figura 1, presenta la forma de mn
mierbyo flexible con la configuracién de mna anilla, tal como
un alembre enrollade 50' . que recide el gancho de un &lspositi~
¥ elevedor. Tel como s6 muesiray la superficie superioy 132
de 1s proyaccidn 126 se extiende en sl plano genersl de la pa=
red terminal superior 134« La configaraclfn del Yembor de esta
veraidn ¢s idéntica a su eamaponﬂleme dn la ﬁ.gura 1 ¥yno :
ge desoribird con mds detalles ,

A modo de ejemplo, la posieldn y dimensiones de la
periferis de las snteriores versiones me disponen de manera
que, tal como se muestra en la vista superlor ds la figura 5y
la ceja en voladiza de un hueco tlene st guperficle de GIBYM’_
cidn plana ooupando una gona limitada entre una cuexda ¢ de la
circunferencia del tambor y el correspondiente greo subtendids
por la cuerda. Ie anchura longitudinal de la ceje, correspon
diente a la longitud de la cuerda C, subilende un dngulo conw
tral de 622 aproximgdamente en A+ I8 profundided de lg ceja en
voladizo es por 10 menop de 12,7 mm y preferiblemente de 19,05
m a 3841 mmy para proporcionar un sdecusds soporte a las Imr-
guillas A8 una carretilla elevadora y une tolerancis para las
variaciones en el espacimmliento de tales horquillas, al objeto
de asegurar que la ceja de elevacién no falle y qua lag horgui-
1las no se deslicen fuera., Yas secclonea verticeles de los huee
cos tienen ung alturg de 38.1 mn gproximpdamente, para permie .
tir un razonsble desalineamiento inleisl con la alturs o dngulo
de las horquillas de la carretilla slevadora, tal como pueden
producirse cuando éata se asproxima sobre un pavimento inoclinado
0 desigual,
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Las secciones verticales de Jos huecos pueden egbar

1igeramente incurvadas hacla fuera o dentro. Esto pnede fecilie -

$ar la oolocacidn de las horquillas de un dlspogitivo elevador

en los huesos, como por ejemplo en les casos en gne las horgui- -

1las no ase extiendnn con un exacto parslelismo entre of. Ademds, ;

tales secciones verticales ligeramente incurvadas hacia el ex=

$erior tienden a incrementer la rigidesz de ls estrucdura shascg-
dz total. Une curvetnra dirigids hacis el exterior de las soc~ |

clones verticsles se muestra ejemplificativamente por la 1fnea
discontinna en la figura 5. |

Sin nds anflipis adicional, lo gue anbecede revelars
tan plenamente ls sustancia de la presembe invencidén, gue otros
podrén sdaptarla fécilmente, aplicando conocimientos actuales,
a varias aplicaciones sin omitir diversas caracterf{sticas que,
desde ol punto de vista de la técnica anterior, constituyen
elemontos egenciales de los aspectos genéricos o espeeificos de
egta invencidn, y por consigniente tales adaptaciones doberdn
congiderarse sbarcaedas dentro del significade y gema de equi-
valencias de las giguientes reivindicaciones,

¥ 0 T 4

Ia patente de invemeidn que se policita por ve:ln‘!;é _
afios -para Espafia, de acuerde con la vigente Iegislacidn, de=
berd recaer sobre: “"TAMBOR PERFECCIONADO DE TIF0 APILARLE DR
BATERIAL TERMOPLASTICO DE HOLDEO POR SOPLADOM, con Prioridad de
1s Solicitud de Patente en U.S.Aey Serial n2 474,797 de fecha
30 de mayo de 1974, segin las caracteristicas esenciales de
las signientes: | |

REIVINDIGACIORES

18,- Tembor perfeccionado de tipo spilsble de mate=
rial texrmoplistico de moldeo por soplado, que comprende un cuer-




po extendido dotado de una pared circunferencial 7 de gecciones
superior e inferior, teniendo dicha pared ¢irounferencial por
1o menps dos \caljaa solidarias en voladlizo sifuadas respeciiva-
nente a ladod opusgtos de la citads pared cdmzn:fewm;lal dulr"
Se referido cuerpo, sobresaliendo padm una de dichas cejas por
eneima de un correspondiente volmmen libre y ablerts adyacenw ]
te a la reforida pared cirounfevencial, suficlentements grande -
pars periitlr la insercidn de las borquillas de nnn carremla
) por debrjo de tdlem cejas, las eusles tienen unas supsrficies
10 inferiores edsptadas pars asexvir de superficies de apoyo y ole-
vacién degtinsdas a elevar y transportar el meneionado taﬁxbom
28, Tambor perfeccionado de tipo apilsble de mgbes
rizl termoplistico da moldeo por soplado, segin la;mivindica;-
cidn 19, on 8l que dichas porciones de cejas omthn situadas en
15, 1a pared circmfsvencial de diao auerps junto a2 la parte supee
rior del cuerpo dsl tawbor y sustenclalmente equidisiantes por
encima del fondo de tal cuerpos
38~ Panbor perfecelonsdo de tipo apllable de matow.
rigl termopldstico de moldeo por soplado, segin la reivindlcacidn
20% 18, on ol que dicha pared cirveunforenclal es geneyslmente oiline
drica, con porelones supexrior e inferioy ligeranente a)msadgs&
‘48, Tgmboy perfoccionado de tipe apilable de inai;a-»
risl tormopldstice de moldeo por soplados semin la relvindicse
cldn 18, en 6l que dichos volimenes libres ¥ abiertos estén Gom
23, £inidos por dos indentaciones s lados opuestos de la pared clrw
ounforencisl del reforido cuerpo, axtanaiéndmse oads una devdoe
les indentaciones bngitudinalmenta pam definir canales Jnngi*
tudinales en la pared circunferenciml, & travis de los cunles
pueden insertarse las horgquillas de uans carretilla, compreniiens
0. do dichas cejas en voladize las respectivas porciones muperiores
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@e loz sxpresades canaleg longim&inalea.'

58,= Tambox perfeccionads de tipo apilable de mafiew
rial temopléatico de moldeo por saplado, segin la reivindica~
eifn 18, en el gue dichas cejas en voladlzo tienen en su pore
eifn mis profunds una profundlided de 12,7 mm por 1o menos.

B8 g Tambor perfeccioaaéo de tipo aplleble de mabee-
rial termoplistico de moldeo por moplado, segin la reivindloaw
eidn 58, en el que cada wne de aielgas cejas en voladizo %iene
en gu porcidn més profunda wna profandided del orden de 12,7 a
36,1 mm.

T84~ Tambor perfeccionado de tipc apilable de matew .
risl termopléztico de moldeo por sopladoy segfin la reivindica-
cidn 53, en el que ¢l volumen libre y shierto sltuade debajo de
ana poreidn de ceja en voladizo tiens una altura de 38,1 mm
aprozimadamento.

88 ,~ Tamhor perfeccionado de tipo apllable de matew
rial termoplistico de moldeo poy soplado, segin la reivindieacidn
184 en el que dichas superficies inferiores de la ceja en vola=
dizo son planas y sensiblemente normales al eje del tambor, ine
cluyendo ls citada pared circunferenmcial unas socciones de pared-
verticales longitudinalmente exténﬂidas inmedlatemente debajo ¥

- unddaed & las superficies inferiores de ieles cejas en voladizo,

98.= Tanbor perfeccionade de tipo apilable de matew -
rial termopléstico de moldeo por goplado, segin la veivindicacién
83, en el que el citado cuerpo incluye uit miembro de manipulacidn
sltuado en la parte superlor de tal cuerpe y adyncenbe a la rew
forida pared circunferencial. '

108.4= Tambor perfeceionado de tipe gpileble de male-
rislt tormopldstico de moldeo por soplado, segin lo reivindicacidn

92, en el Que dicho miembro o sccesorio de manipulecién comprende
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una anills de mgterisl flexible fijada al cuerpo del tambor.
118, Tembor perfeccionado ds $ipe apilsble da mate~
vial texmopléstico de moldeo por sopladoy segin la reivindice-
cién 185 en el que el oltado accesorfo de menipulacidn comprende
un receptdeulo a medo de copa solidarigmente formado an el plis

. oo de 1z pavie snperior del cuerpo del tambor.

12%7- Tembor perfeccionade de +ipe apilable de male=
rial termoplistico de moldeo por soplado, segfn la velvindica~
cidn 18, en el que a,ioha gecoidn inferior del cuerpo del bame
bor inecluye nna pared tezminal de ciem infarior ¥ 1a ¢ifnda
seccidn superior del cuerpe del tambor tiens una parte superior
adapteda pera reciblr une cubierta de pléstico complementarizs

138~ Tambor perfecclonado de tipo apilable de matew
rdal termoplistico de moldeo por sopisde, semin la reivindicaw
cidn 484 en el que dichas mentﬁcionsa ge oxtlenden equidisbone
temente y Junio a la reforida pared temingl superior.

148,= Tambor porfeccionado de +ipo apilsble de mebee
riel termopldstico de moldeo por soplado, segin la reivindices
eidn 9%, en ol gue dichna secciones superior ¢ we:,:iar COmPralie |
den peredes terminales superior e inferioy del referidc cusypo
¢ incluyen por 1o menos una depresidn fomaxia a un lado de la
pared texminal superdor, incluyende ademds una proyeceidn tubue
lar gne da scceso al interior del referido oumerpo ¥ estd situme
da en la mencionada depresidn.

158.,~ Tombor perfeccionado de tipo apilable de matew
rigl termopléstico de moldeo por soplade, aégﬁn la reivindicp-
cidn 44, en el que dieha proyeceifn tudbular estd solidariaman
te formads con la veferids deprosidn en la oltadn superficle
plane de la parte superior del cuerpo, aincluyez'xao ﬁiemés el tane
bor unos tabiques de refuerso solidarios de dicha suporficle
plang y de la proyeceidn tubular 3 ame abardan 1a mencionada
depresidn. | |
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162.= Tambor perfeccionado de tipe apilable de mate=
rial termopléistico de moldeo por soplado, segén la reivindica-
0i6n 14, en el que dicho miembro 4s menipulacién estéd formado
por unz anilla de material flexible gue se zcopla cooperantemenw
te a una de las proyecciones tubularesg.

178 ¢~ Tambor perfeccionaﬁo de tipe zpilable de matew
rial termopldstico de moldeo por soplado, segin la reivindicae
cidn 148, en el que dicho miembro de manipulacidn presenta la |
forma de un receptfeulo congbituido por una seccidn de pared si-
funda radinlmente hacla ol exterior y espaclads de dicha proyeow
cidn tubular, definiendo una cavidad en la cifada depresidn en
ila zone d¢ su borde periférico, extendidndoss tal cavidad hacia
ol {nterior del memcionzdo cuerpde '

4 " 188~ Tambor perfeceionadc de tipe apilable de mate=
rigl termopléstico Ge moldeo por soplade, segin la reivindicg~
eidn 178, en el que dicho borde periférico incluye una proyeceidn
leteraiments dirlgids bacia el exierior, que define una sberbue
re para el paso de diche enilla de material flexible. |

| - 1984~ Tgmbor perfsccionado de tipe apilable de mate-
rial termoplisiico de moldco por soplado, segia la reivindicacidn
158, en el que lss citadas proyecciones tubulares estdn provige

~ 4dg de una superfieie eircunferencial iant ema ¥y de rosca en la

mencionada superficie, euya rosca estd audasptada para interaeo-'
plarse con 1a rosea de ua tapbi situsdo en la referida proyecw

. eidn tubular pava cervar herméticamente ostaz fltima respecio &

1a atndslerg. .

208, Tambor perfeccionads de $ipo apiiable de matew
rial termopliglico de moldeo por sopledo, seglin la reivindicae
c¢ién 148, cn el gue dicho miembro de manipulscidn esté éﬁaptaﬁ& '
para reciblir el gancho de manipulacidn ds una carretills maamal,



Se

10

15

- g1 -

210, Tambor perfeccionads de +ipo apilsble de mate~
rial termopiéafieo de moldeo por soplados segdin la redvinddose
clén 149, en el qus ol oitado miembre de manipulaeidn estd adag-w-_.
tado para manipular, tanto mansal como mecdnicaments, el refe=
rido tarbor, estands situado tal mlembro de manipulacién latee
ralmonte 2 ubs pared terminal en la parte au;:armr de digcho -
aaerpo, adyscentemante & la referida proyeccién tubular.

224~ Tambor porfeccionado de tipo apilabla de natew
rigl termopléstico de moldeo. por mopladdy segin la reivindicge
cidn 148, en el que el citado micabro de manipulacifn estd adap-
tado pave manipular, tanto manual como mecdnicamente, el refim
rido tambor, ostando mévilmente fijade tel miembro de manipulem
oidn al referido borde libre superior ds la poroidn aupexrdor de
dicho ouerpea _ .

2384 THMOR PRAFECCIONADO DE'TINO APIEABILE IE HATG-
RIAL TERMOPLASZICO DE EOLDEO POR SOFLADO.

Segin queda sustanelglmente degerito en la presenie’
nemoris, que congba de veintions hojas, escritas s miquina por
una sola cara, y aocompaiiada de dibujoce

‘ Madrld, 3 de mayo de 1975
| ADVANCED OCIENICAL TECENOIOGY
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