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PATENTE DE I.NVENOION
a favor de
KLOCKNER-HUMBOLDI-DEUTS AKTIENGESELLSCHAFL, de nacionalidad
alemana, resaidente en 5 Ktln 80, Deutz~MUlheimer~Str. 111,
pors WDISPOSITIVO PARA LA UNION DE DOS TUBOS ENTRE SI A PRUE
BA DE GASY.
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Memoria deseripiiva

"La invencién se refiere a un dispositivo para unir
a prueba de gas dos tubos entre 8f, que estén expuestos a
elevadas cargas térmicas y/o mecénicas, especialmente tubos
de un refrigerador satélite conectado a un horno tubuler ro-

tativo, estando provisto uno de los tubos en su extremo de -
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una brida y de un disco anular con anillo eilfndrico, dispues

- to0 de menera que pueda desplazarse en direcelén radial, en el

’que estén dispuestos elementos para juntas de forma anular,

que rodean el extremo de conexiln del seguido tubo en forma de
caja prensaestopas. ' '

Es sabido que en los puntos de unifn de dos tubos,
especialmente si estdn sometidos a elevadoa-esfueizos térmi-
cos alternativos, como sucede por ejeﬁplq en el céso de lbs
tubos de un reffigerador satélite cqpsctédoe a un horno tubu-
lar'rétativo, pueden producirse graéésrdaﬁos en e} revestimien
%o inferior refractario asf comoc también en las envolturas del
tubos De estas manera los tubos pierden su estanqueidad en un
tiempo relativamente corto en las zonas de unién y a continuge
cién deben cambimrse o sustituirse, 1o que supone un elevado
coste de trabajo y de dinero. '

Es clerto que se ha tratada de preservar a log tubos
contra este tipo de dafios en las zZonas de-uhién con ayuda del
disefio de unién conocido arriba cltado. Pero como ha mostrado
la préctica, los tubos de un refrigerador satélite comectado a
un horno tubular rotativo ejecutan durante el funcionamiento
-debido a los elevados esfuerzos térmicos y meednicos- en la
gona de unién movimientos relativos que se extienden tanto em
direccibén axial como también en la direccién radisl de los tu- |
bos de ref;igéracién. Debido a estos méviﬁientos relativos de

los tubos de unidn conectados al horno rotativo tubular entfe
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los dos extremos de los tubos va aumentando mfs o mencs la
hendidura anular existentei Debido al funcionamiento llega
a esta handidura anular el mate£1a1 combustible descargado
del horno, que desde allf llega hacia afuera al anillo ci-
1fndrico del disefio o construceién de unién y en poco tiem-
po destruye los elementos de obturacién que se encuentran en
aquel punto. Esto tiene como consecuencia que carece de es-
tanqueidéd toda la construceidén de unibn de los tubos, gue
no 3619 llegan grandes cantidades de aire penetrado indebie
damente desde fuera al interior del horno tubuler rotative,
8lno que salen hacia afuera en este punto considerables cane
tidades de material combustible. Debido & la penetracién del
aire indebido en el interior del horme tubular rotativo se
ejerce una influencia perjudicial sobre todo el proceso de
reacciln del material que pasa a Lravés del horno tubular ro~
tativo, mientras que el material que sale en la zona de unién
de los tubos puede repercutir desfavorablemente sobre el me-—
dic ambiente, especialmente sobre el personal de servicio per
judicando su salud. Por ellc toda la instalacifn debe ponerse
fuera de servicio al producirse psqueflas fugas en las zonas de
undén de~loa,§ubos y debe repararse inmediatamente el dafie que
ge haya producido en las zonas de unién, El fallo de produc-
oién condiclonado por esto asf{ como los trabajos de repara-
cién de gren alcance suponen elevados costes.

La tarea ds la invenocién consiste en orear un digpo-

gitivo para la unién a prueba de gas de dos tubos entre si,



por la qué ge eviten egtog inconvenientes, ﬁsﬁa tarea se rew
suelve disponiendo entre la brida y el disco anular un-gnillo
de empaquetbadura no cerrado, gue con ayuda de elementcs'tenqg
60 res se coumprime por todos los lados contra la superficie exte
rior de revestimiento del tubo de conexién y se mentiene en
esta posieidn, disponiéndose ios elementos tensores conjunta
mente entre la brida y el disco anular con un emillo de ajus~
te empotrado, que rodea el anillo de empaquetaduras
65 Gracias a que conforme a la invencifén entre la bri-
da y el disco anular ests empotrado un anillo de empaguetadu-
ra no cerrado, gque ge couprime por todos los'ladqs contra la
guperficie exterior de revestimiento del tube de conexién y
ge mantiene en esta posicidn, incluso cuando se producénkele-s
79 vadas cargas térmicas de los tubos se evita que los materia-
les gue existen en la zona de unidn de los tubos lleguen al
exterior y que puedan destruir los demés elementos de oblure—
cién. De esta manera se consigue por tanto una unidn segura
de los tubog entre s{ & prueba de materizl y de gas. Ademds
75'_ gracias a la unién de los tubos segiin la invencién los extre-
mos de los tubos unidos entre si por medio del anillo de empg
gquetadura asf como los revestimientos internoe de esta zona
se preservan en gran parte contra dafios, deformaciones o deg
gaste, pues ?odosrlos esfuerzos térmicos y mecénicos gue se
80 producen en esta zona son soportados y compensados por el ang
1lo de empaquetadura, que consta preferentemente dé aeero elég

tico, resistente el calor. Asimismo el tiempo de duracién de
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los elementos de unidén de los tubos se aumenta considerablemen
te de esta manera en comparacidn con los elementos de unidn de
85 tubos conocidos hagte ahora, pues todas les cargas térmicas y
mecénicas que se producen durante el funaioﬁamienxo 50N BOPOT=
tadas por el anille de empaguetadura conforme:a la invenaifn y
por ello los resﬁantea elementos de obturacién se preservan
contra esfuerzon excesivos. For ello en el caso de la unién de
90 tubos conforme a la invencidn en caso necesario solamente debe
cambiarse ¢l anillo de empaquetadura, sl &ste se ha desgastade
hasta la zona limite predeterminada en cada caso. EL camﬁ@o
del enillo de eﬁpaquetadura desgastado por oiro nuevo se puew
de realizar sin ewbargoe en un tiempo relativamente corto y de
95 manera muy sencilla.

En una configuracién ulterior y ventajosa de la im=
vencidn estén previstos como elementos tensores tornillos de
ajuste. De esta manera se consigﬁe un 88lido refuerzo por to-
dos sus lados del anillo de empaguetadura con el tubo de cong

-

100 xién.
 Otroe detalles y ventajas de la invencidm se expli-

cardn mds detallademente a continuacién por medioc de una vige
$a parcial, representada esquemiticamente en seccién, de una
unién a prueba de matéfial y de gas de un tubo de refrigerador
105 satélite conectado a un horno tubular rotative conforme a la
invencidn. o '
. En el tubo 1 el horno rotativo representado en el di-

bujo, quey rpresenta en el interior un revestimiento refracta~
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rio 2, en el extremo del hormo rotative tubular estd dispues
ta una tubuladurs 3 ﬁara 1a desqarga del material.

Ia tubuladura 3 estd provisia en el extremo de una
brida 4. A olerta distancia debajo de la brida 4 se encuenira
un dlsco anular 5 que rodea por fuera a una distancia limitada
B & un tubo 6 de refrigeracidn conectado z la tubuladura 3. E1
disco anular 5 est4 reforzado por medio de tormillos 7 y resor
tes de compresién 8 en direccién rafial y de forma elédstica
con la brida 4, En la parte inferior del disco anular 5 esté

dispuesto un anillo ecilfndrico 9 con elementos obturadores 10

en forma de anillo, gue rodean el extremo de conexidén del to-.

bo 6 desde fuera en forma de caja prensaestopas. El tubo de

. conexidén 6, que igualmente presenta un revestimiento interior

11, ¥y la tubuladura 3 estdn provistos en los extremos de dlis~.

- eos anulares 12, 13, para la proteeciéh del revestimienlio en

" epfe zona. El tubo de conexidn 6 estd unido fijamente en este

caso al horno 1 tubular rotativo de una forma conocida en si,
gue no se describe més concretamente en el dibujo, y concreta .

mente dg forma gue entre el extremo aérlg tubuladura 3 y el

" extremo del tubo de conexidn 6 gueda abierto un ﬁargen‘g que

discurre en direccién axial de 1 a 2 cm, aproximademente.

' Entre la brida 4 ylelidisco anular 5 conforme & la
invencidn estd empotrado un anillo 14 de empaguetadura no ce-
rrado, por consiguiente abierto por lo menos en un punto, que
gobresale por encima del extremo del tubo de conexifn 6. Egte

anillo ‘de empaguetadura l4 con ayuda de tornillos de ajuste,
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15, gue estdn distribufdos homogéneamente en todo el perfme-

~tro entre la brida 4 y el anillo 5 igualmente con anille de

ajuste 16 empotrado y que estdn digpuestos de manera gue o=
tfan en direceidn radial, se comprimen contra la superficie
de envolvimlento exterior del tubo de comextén € y se mantig
ne en esta posicién. Gracias a esta disposic;an del aniila'de
empaquetadura 14 y del enillo de ajuste 16 conforme g la fne
vencién se consigue muy ventajasamente gue ineluso en c#ao de
movimientos relativos fuertes del tubo de conexién 6 respecto
de la brida 3 del tubo y del hornmo rotativo tubular 1, debldo
a elevadas carges alternativas térmicas que son provocadas
por el material combustible caliente de hasta unos 1.3002 ¢
que sale del hormo tubular rotative y provocadss asimismo por
el aire de refrigeracién conducido a travéds del tubo de cone—
x16n 6 en direccién opuesta, siempre puede mantenerse un cie
rre a prueba de material y de gas en esta zona de unifn. De-
bido a gque el anillo de empaquetadu??,l4 no cerrado, confbrﬁe
a la invencidén, con ayuda de los torniilos de ajuste 15 se
comprime ‘por todos sus lados contra la superficie ex%erior‘de
envoltura del tubo de conexién 6, este anillo cierra la hendl
dura anular g que se encuentra en la gona de unién de la tubu
ladura 3 y del tubo de conexidn 6 de #gl maners en todos los
movimientos relativos del tubo de conexidn 6 respecto de la
tubuladurs 5'précticameﬁte no llega ningfin materisl de la zow
na de unidn al exterior ni pueden destruir los demés elemene

tos de obturacidn. Como ademis todos los esfuerzos térmicos
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y mecénicos fundamentales son soportados y compensados en eg
& zona de unién de lﬁs tubos por el anillo de empagquetadura
14, este anillo ofrece asimigmo una proteccidn segura de thodos
los demfs elementos de empaguetadura y unién de tubos dispues-
tos en este lugar, de manera que igualmente después del corresg

pondiente desgaste del anillo de empaquetadura 14 sflo dste de

berd cambiarse por otro nuevo, En este caso es conveniente uti

lizar como anillo de empaquetadura un anillo de acero eléstico,
resistente al calor, por 1o cual se atmentard considerablemente
el tiempo de duracién de este anillo. Una ventaja eaéeeial del
digpogitivo de empaquetadura conforme a la inwenci6n:consiate
en que independientemente de medidas éspeciales y costosas es
posible obturar précticamente sin hplgura élguna el correspon~
diente tubo de conexidn. Con pocas deformaciones o desgastes

del anillo de empaquetadura 14 puede eliminarse fécilmente la

+  falta de estangueidad que se produzca eventualmente mediante.’

el correspondiente reajuste del anillo de esmpaquetadura pon.hesu

‘dio de los tornillog 15. EL1 anillo abiexrto 14 puede estar con=

Tigurade en este caso muy ventajosamente de manera que sus exX-
tremos ¢ bien se sobrepongan o gue entre los exiremes guede 11
bre una pequeila separacidn como juego.

Esta Patente de Invencidn se corresponde a la deposie- ,

‘tada en Alemania (Reptiblica Fedewai Alemana), con el némero
P 24 26 546.1 y tiene prioridad de fecha 31 de mayo de 1974

' por acogerse a los beneficios del artfeulo 21 del vigente Estaw~
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tuto sobre Propledad Industrial y del articulo 43 del Conve=~

nio de la Uniédn de Paris..

REIVIRNDICACIONES

A ——————
1), Dispositivo para unir a prueba de gas dos tubos entre uf,
que eatén expuestos a elevadas cargas térmicss y/o méaénicast
especiglimente tubos en un refrigerador satélite consotado a un
horno tubular rotativo, estando provisto uno de los tubos en
su extremo de una brida y de un disco anular con anillo cilin
drico dispuesto en forma desplazable en direcciln radial, en
el que estdn previstos elementos para juntas de forma anular,
que rodear el extremo de conexidn del megundo tubo desde fuera
en forma de c¢aje prensaestopas, caracterizado porque entre la
brida y el disco anular estd dispuesto un anillo junta no ce~
rrado, que con ayuda de e;ementos tensores se comp;ima por tOm
dos los lados contra la superficle exterior de revestimiento
del tubo de conexidn y se mantiene en esta posicidn, estando
digpuestos los elementos tensores juntamente entre la brida v
el disco anular con un anillo de gjuste empotrado, gue rodea
la junta anular, TMW
2)e. Dispositivo segln reivindicacién 1, caracterizado porgue
como elementos tensores estén previstos tornillos de ajusts.

3)s *DISPOSITIVO PARA UNIR DOS TUBOS ENTRE SI A FRUEBA DE GAS™.
’ ' Efg
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210 ta memoria consta de 10 hojas folfadas y mecanograffadas por

un s8lo lado de sus caras.

Madrid, 30 de mayo de 5
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