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. PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE RESINAS

o7<?i BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, re­
sidente en Leverkusen-Bayerwerk, República Federal - 

Alemana.

La presente invención se refiere a un pro. 
cedimiento para la obtención de resinas por reacción del 
producto de esterifieación del bisglicidiléter de un bisfe- 
nol y del semiéster de .un ácido dicarboxilico insaturado 

5 con el anhídrido de un ácido dicarboxilico saturado o in.
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saturado. Estas resinas, combinadas con.monómeros copolimerizables 
con ellas, son adecuadas para la producción de composiciones apropia  ̂
das pará preparar composiciones de moldeo espesantes.

La obtención de composiciones de moldeo de poliéster, 
libres de pegajosidad, a partir de mezclas de poliésteres, insaturados, 
monómeros copolimerizables y óxidos, hidróxidos o sales de metal es 
alcalinotérreos, los asi llamados espesadores químicos, asi como en ­
caso dado materiales de carga y agentes auxiliares, pertenece des  ̂
de hace tiempo al estado de la técnica. Tales bomposiciones de moldee 
se pueden endurecer por calentamiento bajo presión a piezas conforma 
das con muy buenas propiedades.

También es conocida la obtención de resinas de "ester 
devinilo" de muy rápido espesamiento,, esterificando poliepóxidos, por 
ejemplo, bisglicidiléter de un bisfenol con ácidos monocarboxüicos etĵ  
Iónicamente insaturados, haciendo reaccionar los grupos alcohólicos - 
secundarios del producto de esterificación con anhídridos de ácidos di_ 
carboxílicos saturados o insaturados y mezclando el producto resultan­
te con monómeros copolimerizables, óxidos b hidróxidos de metales - 
alcalinotérreos y una reducida cantidad de agua (P áten te  US 3.466:259) 
A los grupos carboxilo de s e m ié s te r  libres les corresponde la función 
de provocar, por reacción con los óxidos o hidróxidos de metales, el 
deseado efecto espesador.

Entre los ácidos monocarboxílicos etilénicamente insa­
turados usuales según la patente US 3.466.259, se cuentan el ácido --  
acrilico y metacrílico, ácido crotónico, ácido cinamónico y otros.

"Esteres de vinilo" de tipo similar se obtienen si, pa­
ra la reacción con los poliepóxidos, en lugar de los ácidos monocarbo 
xílicos insaturados, se emplean los semiésteres de acrilato o metacri 
lato de. hidroxialquilo de los ácidos dicarboxílicos, el producto de reac 
ción resultante se hace reaccionar con ulteriores anhídridos de ácidos
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carboxAicos a "esteres de vinilo", conteniendo 'grupos carboxilo, qué 
entonces, mediante las medidas conocidas, se pueden elaborar a masa: 
de resina de rábido espesamiento (Patente US 3,466.259). Como pro­
ductos 'de partida adecuados para esta finalidad, se recomiendan tanto 
los semiésteres acrilato o metacrilato de nidroxialquijto como también 
los ácidos dicarboxílidos saturados, tales como, por ejemplo, ácido - 
itálico, ácido succínico, ácido glutárico y ácido adípicO, asi como tam 
bien los semiésteres de ácidos dicarboxílicos insaturádoS, tales como, 
por ejemplo, ácido maléico, ácido fumáriéo, ácido citrácónico, ácido 
mesacónico y ácido' itacónico. " " ' " * ' —

'15

20

Empleando para la reacción de los poliepóxidos, cómo 
componente ácido insaturado, el ácido acrílico o metacrílico, se está 
forzado, si se quiere evitar el gasto que implican las reacciones a - 
presión y las perdidas de ácido incontroladas que se presentan debido 
a los bajos puntos'de ebullición de estos ácidos, a realizar íá reacción 
a temperaturas relativamente bajas y de esta manera soportar los tiem 
por de reacción mas largos que esto implica.

En la reacción de los poliepóxidos tanto con el mismo 
ácido acrílico y métacrAico, como también con los semiésteres de los 
acrilatos ó metacrilatos de hidroxialquilo y debido, á la conocida tender 
cía del ácido acrílico y de sus derivados a la homópolimerización, - 
existe siempre el peligro de que ya en esta etapa de reacción se pre­
sente un aumento indeseado del peso molecular y  con ello de la visco­
sidad, que puede conducir hasta a Una gelificación de la resina.

Las desventajas arriba mencionadas no se presentan se 
gún la presente invención si los poliepoxidos se esterifican con semiés 
teres de ácidos dicarboxílicos ^-etilénicamente insaturados, copo- 
limerizables con estiréno, y alcoholes monovalentes alifáticos o cicloa 
lifáticos. . '

La reacción de los poliepóxidos con los semiésteres -
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de ácidos dicarboxílicos /3 -ctilúnicamente inaaturndos se puede rea 
tizar a-temperaturas entre 70 y 1509C, preferentemente entre 90 y - 
130SC, en caso dado, en presencia de catalizadores. La ulterior reac­
ción con anhídridos de ácidos dicarboxílicos se efectúa en forma en si 
conocida. Las resinas obtenidas tienen, sin embargo, la desventaja de 
que sus soluciones en monómeros copolimerizabíes con óxidos o.hidró. 
xidos de metales alcalinotérreos no presentan ningún espesamiento o - 
solo uno insuficiente. .

Sorprendentemente se ha descubierto que se pueden pb-i 
tener resinas de espesamiento muy rápido, y a alta viscosidad, si la - 
reacción entre los poliepóxidos y los semiésteres de tos ácidos dicar­
boxílicos ínsaturados, se efectúa en presencia de reducidas cantidades, 
de óxidos o hidróxidos de metales alcalinos, preferentemente en presen 
cía de hidróxido sódico ó potásico. La cantidad de los óxidos o hidróxi 
dos a emplear se puede variar en un amplio margen: sin embargo, ¡se 
recomienda emplear, por lo general, un 0,01 a 0,4 % en peso, referi­
do a lá suma de los poliepóxidos. Los hidróxidos se pueden introducir 
cc-mo tales o como soluciones acuosas. Al emplear soluciones acuosas 
deberá retirarse el agua, sin embargo, lo más .rápidamente posible - 
de la mezcla de reacción para evitar una saponificación de los semiés_ 
teres; ' - - * . . . . . .

Como poliepóxidos, en el sentido-de la invención, se - 
haja de''entender los bis-gli'cidiléteres del bis fenol A, del bis fenol Z, del 
tetrametil-, tetracloro- o tetrabromobisfenol A, con un peso molecular 
Mn (determinado osmométricamente por presión de vapor en dioxano) - 
entre 340 y 1200, preferentemente entre 340 y 1Ó00, de fórmula I
R R' R
I I ICH-C- CH-

V

- O

- ........................................................ -

'--y: .. . :Ü'. ''.'7'.'? ' '
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donde R significa un resto metilo o ambos süstituyéntes R, que se en_ 
cuentran en el mismo átomo de carbono, un restó -(CH^)^; R signifi_ 
ca sustitutentes metilo, cloro -o bromó; R ,̂ R̂  y R  ̂ significan hidró­
geno o restos metilo; bajo la condición de que como máximo uno de - 
estos tres sustituyentes puede ser un resto metilo, y n representa O, 
1, 2 y 3. — — L - ....

Los bisglicidiléteres se pueden obtener también, en - 
forma en si conocida, por reacción de los bisjfenoles con epiclorhidri 
na, epibromhidrina, uña metilepiclorhidriha ó metilepibromhidrina, a'sj 
como las correspondientes dihalógenohidrinás.

Compuestos ^-etilénicamente insaturados, copolime_ 
rizables con estireno, adecuados para la obtención del semiéster a - 
emplear para la ulterior reacción con el bisglicidiléter asi obtenido, 
son, por ejemplo, ácido citracónico, ácido mesacónico, ácido itacóni- 
co, preferentemente sin embargo ácido fumárico y ácido maléicó. Son 
especialmente adecuados los semiéster es del ácido fumárico que, como 
es sabido, se pueden obtener por transposición dé sémiéstéres de ácî  
do maléico en presencia de catalizadores de transposición, tales como 
por ejemplo, bromuros o yoduros de metal alcalino, piperidina, cloru 
ro tionilico y otros. Alcoholes adecuados para la formación del semiéí 
ter son los alcoholes monovalentes alifáticos con 2 a 12 átomos de caí- 
bono o los alcoholes monovalentes cicloalifáticos con 5 a 12 átomos - 
de carbono, por ejemplo, etanol, própano!, isopropanol, butano! y sus 
isómeros, pentanol y sus isómeros, cicíóhexanol y sus productos de - 
sustitución, tal como 4-metil-ciclohexanol.

* - t
Anhídridos, adecuados para la esterificación que se - 

realiza en la segunda fase de los grupos hidroxilo secundarios, son -
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tanto los anhídridos de ácidos dicarboxílicos aromáticos o cicloalifáti- 
cos, por regla genera! con H - !0 átomos de carbono, tales como áci­
do ftálico, ácido te trabr orno Itálico, ácido hexahidroftáHcO y ácido tet rh 
hidroftálico, y los anhídridos de ácidos .iicarboxílicos alifáticos satura_ 
dos con 4 - 1 0  átomos de carbono, tales cotno los anhídridos de ácido 
succínico, ácido glutárico y ácido adípico, y también los anhídridos de 
ácidos dicarboxílicos insaturados con 5 ó 6 átohaoá de carbono, tales - 
como los anhídridos de ácido maléico, ácido citracónico.y ácido itacóm 
,co. La cantidad de. anhídrido deberá estar dimensionada de manera que 
dé un índice de acidez entre 40 y 90, preferentemente entre 60 y 80.

15 .

Los monómeros agregados pára la copolimerización - - 
comprenden los compuestos insaturados usuales en la tecnología de los 
poliésteres, conteniendo preferentemente gr.upoá vinilo -sustituidos - 
ó grupos alilo ^  -sustituidos, preferentemente gstireno; pero también- 
por ejemplo, los estírenos clorados y alquilados en el núcleo, pudjendo 
contener los grupos alquilo 1 - 4  átomos de carbono, tales como vinil- 
tolueno, divinilbenceno, -metilestireno, terc.butilestireno, cloroesti- 
renos; esteres de vinilo de ácidos carboxílicos con 2 - 6 átomos de --  
carbono, preferentemente acetato de vinilo; vinilpiridina, vinilnaftalale-

20 no, vinilciclohexano, ácido acrílíco y ácido metacrílico y/o sus esteres 
con 1 - 4  átomos de carbono en el componente alcohol,. sus amidas y - 
nitrilos, anhídrido, semí- y diéstér de ácido maléico con 1 - 4  átomos

- / de carbono en el componente alcohol, las semi- y diamidas o imidas - 
cíclicas, .tales como N-metilmaleinimida ó N-ciclohexilmaleinimida;los-

** y ^

compuestos alílicos. tales, como alilbenceno ó alilésteres, tales como - 
acetato de alilo, acrilato de aliló, metacrilato de alilo, ftalato de diali 
lo, isoftalato de dialilo, fumarato de diaíilo, carbonatos alílicos, carbo 
natos dialílicos, fosfato trialílico y cianurato trialílico.

. La proporción en monómeros copolimerizables en la so­
n <;3=0 lución de resina sin reforzar y sin carga, asciende a un 10 - 60 % en

 ̂".
. . . .. -'.. *:  ̂ .

' * - - . ' - ' ' ' '



peso, preferentemente a un 30 - 50 % en ¡peso.
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Para evitar que la composición de resina copolimeriza- 
ble polimerice prematuramente, se recomienda agregar a la composi-- 
ción, ya durante su preparación, un 0,001 - 0,1 % en peso de inhibido- 
res de la polimerización o de antioxidantes. Agentes auxiliares adecua­
dos de esta clase son, por ejemplo, los fenoles o los derivados fenóli- 
cos, preferentemente los fenoles esféricamente impedidos, que en las - 
dos posiciones o con respecto al grupo hidroxilo fenólico contienen sus_ 
tituyentes alquilo con 1 - 6  átomos de carbono, aminas, preferentemen/ 
te acrilaminas secundarias y sus derivados, quinonas, sales de cobre- 
de ácidos orgánicos, compuestos de adición de haluros de cóbre (I) con 
fosfitos, tales como, por ejemplo, 4, 4'-bis-(2: 6-di-terc.butilfenol), 1,3, 
5-trim etil-2,4, 6-tris-(3, 5-di-terc. butil-4-hidroxi-bencil-bencenb, 4, 4'-bu_ 
tiliden-bis-(6-terc.butil-m-cresol), 3, 5-di-terc. butil-4-lhidroxl-bencil-fqs 
fonato de dietilo, N, N'-bis-(^-naftil)-p-fenilen-diamina,N, N'-bis-(l-m e- 
tilheptil)-p-fenilendiamina, fenil-^-naftilamina, 4, 4'-bis-(o^<^-dimetilben 
cil)-difenilamina,l,3, 5-tris-(3, 5-di-terc.butilL4-hidroxi-hidrocinamoil)- - 
hexabidro-s-triazina,hidroquinona, p-benzoquinona, toluhidroquinona, p- 
terc.butil.pirocatequina, cloranilo, naftoquinona, naftenato de cobre, oc_ 
toato de cobre, Cu(I)Cl/trifenilfosfito, Cu(l)Cl/trimetilfosfito, Cu(l)Cl/- 
tricloroetilfosfito, Cu(l)Cl/tripropilfosfito, p-nitroso<3imetilánilina.

'' ,.25

Otros estabilizadores adecuados se describen en "Metho- 
den der organischen Ohemie" (Houben-Weyl), 4̂  edición, tomo XIV/l, - 
paga. 433-452, 756, Georg Thieme Verlag, Stuttgart, 1961. Muy adecúa 
da es, por ejemplo, la p-benzoquinona en una concentración de 0,01 a - 
0,05 % en peso, referido a la composición de resina.

Las composiciones de resina de la presente invención - 
contienen las cantidades usuales, preferentemente un 0, 5 - 5 % en peso 
de iniciadores de la polimerización. Como tales son adecuados, por 
ejemplo, los peróxidos de diacilo, tales como peróxido diacétilico, pero
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¿ido dí-p-clorobenzoilico, peroxiéstems, mina romo (ere. hutilpcroxiM- 
cetato, terc.butilperoxibenzoato, diciclohexilperoxi-dícarbonato ó 2,5- 
dimetilhexan-2, 5-diperoctoato, alquilperóxidos, tales como bis-(te?c.bu 
tilperoxibutano), peróxido dicumílico, peróxido tere, burilcumilico, hi- 
droperóxidos tales como hidroperóxido cumílico, hidroperóxido tere, bu 
tilico, hidroperóxido de ciclohexanona, hidroperóxido de metiletilceto- 
na, peróxidos de cotona tales como peróxido de acetilacetona o azoido 
butirdinitrilo. .

10

Los óxidos o bien hidróxidos: de metales alcalinotérreos 
se agregan a las composiciones de resiná de la presente invención en 
cantidades de 1,0 a 3, 0 %' en peso, preferentemente 1,3 a 2,5 % en - 
peso, en caso dado junto con un 0,1 a 0,5 % en peso de agua, en ca- ! 
da caso referido a las composiciones de resina sin reforzar y sin car 
gar.

. ''15.

'  20

 ̂̂  5-

La.obtención de las composiciones de resina de la pre  ̂
sente invención se efectúa dejando reaccionar los bísglicidiléteres de - 
los bisíenoles con los semiésteres de .los ácidos dicarboxílicos<s<,^-eti 
lenicamente insaturados bajo las condiciones arriba mencionadas hasta 
que el indice de acidez ha alcanzado un valor 20. La proporción - 
entre los grupos epóxido del glicidiléter y los grupos carboxilo del sja 
míéster deberá encontrarse entre 2:1,3 y 2:2, preferentemente entre - 
2:1,5 y 2:1,0 moles. La reacción se efectúa convenientemente bajo, o 
conduciendo a través, un- gas-inerte, tal. como por ejemplo, nitrógeno 
ó dióxido de carbono. Para la ulterior reacción se agrega, a la tem ­
peratura de reacción graduada, tanto anhídrido de un ácido dicarboxíH 
co aromático o cicloalifático, de un ácido dicarboxflico alifático satura 
do o alifático insaturado, de manera que se obtenga un índice de aci­
dez de 40 a 90, preferentemente de 60 a 80, y se mantiene a esta ten 
peratura hasta que se haya presentado el índice de acidez deseado. - 
También esta'*reacción se efectúa convenientemente bajo un gas inerte.
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A continuación se disuelve la resina en los monómeros copolimeriza- 
bies. Se obtienen composiciones de resina de baja viscosidad que, des­
pués de. agregar los iniciadores e inhibidores de la polimerización, óxi 
dos o hidróxidos de metales de la cla^e mencionada y los materiales - 
de carga y/o de refuerzo, dan unas compoíicibneá dé moldeo excelen­
tes.

10

15

El objeto dé la invención son, por lo tanto, composici< 3  

nes de resina adecuadas para la obtención de composiciones de inoldeo 
espesables con espesadores químicos, que, además ¿íe los inici^dóreá- 
e inhibidores de la polimerización usuales, contienen: ' '

a) 40 - 90 % en peso de una resina dé üp¡ indicó dé áéideá entre 40 y 
90, que representan el producto de reacción de un poliepóxido de fór­
mula I con semiésteres de ácidos dicarboicílicos a¿,^-etiléÁicamente in- 
saturados copolimerizables con éstireno y alcoholes alifáticos o cicloali 
fáticos monovalentes y ulterior esterificación de los grupos alcohólicos 
secundarios formados por la abertura de anillo epoxi, con anhídridos - 
de ácidos dicarboxílicos saturados o insaturados, y

b) 10 - 60 % en peso de monómeros copolimerizables.

20

,- r y- 25'.

Además otro objeto de la invención es un procedimien­
to para la obtención de las resinas a), según el cual los bisglicidiléte- 
res de fórmula I se hacen reaccionar con semiésteres de ácidos dicar. 
boxílicoa<^/3-etilenícaménte insaturados, copolimerizables con estire- 
no y alcoholes alifáticos o cicloalifáticos, monovalentes, en presencia- 
de 0, 01 a 0 , 4% en peso de óxidos o hidróxidos de metal alcalino, re­
ferido a la suma de bisglicidiléter 4= semfiester, entre 70 y 1509C has­
ta que el índice de acidez alcanza un valor '¿L 20, después se agrega- 
tanto anhídrido de un ácido dicarboxílico saturado o insaturado de ma­
nera que se calcule un indice de acidez teórico de 40 a 90 y. la mezcla 
de reacción se mantiene a la temperatura graduada hasta alcanzar el - 
acidez deseado.
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L;tg com])OHtr¡.oneM de tecina, otdenidas según la  presen 
te invención, pueden recoger hasta un 300 % en'peóo, preferentemente 
un 50 a 200 % en peso, referido a la suma de los componentes a) y b), 
de materiales de refuerzo y de carga. Como tales son de mencionar - 
materiales inorgánicos, tales como espato pesado, carbonato de calcio, 
silicatos, arcillas, cretas, cal, carbón, amianto, vidrio, metales y ma 
tenales* orgánicos, tales como algodón, sisal, yute, poliester, políami 
das, preferentemente en forma de fibrás. Con preferencia se emplean = 
como rhaterial de refuerzo, fibras de vidrio en cualquier forma, espe-, 
cialmente también en forma de esteras.

15

20

- * /
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Además, Si se desea, se pueden agregar naturalmente - 
pigmentos inorgánicos u orgánicos, colorantes, lubrificantes y desmol­
deantes, tales-como éstearato de zinc, absorbentes de los reyos ultra­
violeta, etc. , en las . cantidades usuales. }. . ' ' it(

En comparación con las composiciones de prensado tra­
dicionales, las masas obtenidas de las resinas de la presente invención 
se caracterizan por un rápido espesamiento' y por un alto brillo superR 
cial, propiedades mecánicas mejoradas, tales como por ejemplo, eleva_ 
do alargamiento a la rotura. Debido a lá baja viscosidad de las resinas 
antes del espesamiento es posible incorporar una proporción extraordi­
nariamente alta de -materiales de carga, con lo que la merma por poli_ 
merizacíón se puede mantener dentro de límites estrechos.

Como espesados sin pegajosidad se pueden considerar -
las resinas con una viscosidad ^  10̂  cPoise.. i
El emolo 1

618 g de bisglicidiléter del bisfenoí A (con un valor EV 
de 182, es decir, 182 g de bisglicidiléter contienen 1 mol de óxido epo- 
xido), 446 g de semiéster ispropílico de ácido fumárico y 0,1 % en pe­
so, referido a la suma de bisglicidiléter -}- semiéster de hidróxído sódi 

3.0t, co. sólido, pulverizado, se agitan durante 10 horas, bajo atmósfera de -

4
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nitrógeno, a 1009C bajo reflujo. Después de este tiempo asciende el - 
indice de acidez a 16. A continuación se caÜenta rápidamente; a 120"C 
y se agregan 190 g de anhídrido ftálico. Después de unos 10 minutos - 
a 1209C se agregan .0,1 % en peso de hidróxido sódico, preferido a la - 
mezcla total, y la resina obtenida sé disuelve en una proporción .en pe 
so de 1:1 en estireno. Ê1 índice de acidez de la solución de resina (í) 
estirénica al 50 % asciende a 40, su viscosidad a 15  ̂ cPoise, medido 
según DIN 53 015 a 209C.

10

15

20

Para el espesamiento de las resinas sé introducen- y 
agitan 3 % en peso de pasta de peróxido de benzoilo (al 50 %), así co. 
mo 1,5 % en peso de óxido de magnesio, en cada caso referido a la - 
cantidad total de resina y el desarrollo de lá" viscosidad se sigue con- j
un viscosimetro de Brookfield (typo HBT)(veáée la tabla más abajo). } .. . . - . i; ' - . ;fEiemolo 2 (Comparación) '

Se repite el ejemplo 1 con la excepción de que én lugar 
del hidróxido sódico se emplean 0,5 % en peso, referido a la cantidad 
de resina total, de tioglicol de un catalizador usual para la abertura de 
anillo epoxido. Se obtiene una solución de resina 2 con un índice de - 
acidez de 36 y una viscosidad de 157 cPóise, medido según DIN 53 015 
a 209C. Después del espesamiento se sigue también aquí el aumento - 
de la viscosidad como en el ejemplo 1.
Viscosidad en cPoise. medido sesún DIN a 2Q9C después de días

Día 1 2 3 4 ; 5

Solución de resina 1 76 800 1. 54.10* ' 2.81.10^ -
!! " 2 1280 3400 9000 14 080 20 800

N O T A

Descrita suficientemente' la naturaleza del invento, asi
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comó la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar, - 
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo­
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental; - 
también se hace constar que el invento se refiere a una Solicitud de - 
Patente presentada en República Federal Alemana, con fecha 1- de junio 
de 1974, nS P 24 26 673.7;. acogiéndose por 16 tanto a los beneficiós - 
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que - -  
constituye la esencia del referido invento y por lo qué se solicita Pa­
tente de Invención por 20 años en España; sobre: Procedimiento para - 
la obtención de resinas poliepoxfdicas; cdradterízándose por lo siguien 
te:

1 .- Procedimiento para la obtención de resinas poliepo  ̂
xídicas, en donde bisglicidiléteres de fórmula I

J ,
V

2.0

donde R significa un resto metilo o ambos sústituyentes R, que se en̂
cuentr^n en el misino átomo de carbono representan, un resto -(CH_)1 2 3  4  ̂  ̂ ^R significa metilo, cloroso bromo; R , R y R significan hidrógeno
o metilo; bajo la condición de que como máximo uno de estos tres -- i 
sustituyentes puede ser un resto metilo; y n representa 0 1, 2 y 3; - 
se hacen reaccionar con semiésteres de ácidos dicarboxílicosef /9-eti- 
Iónicamente insaturados, copolimerizablés con estireno y alcoholes ali 
fáticos o cicloalifáticos, monovalentes, a 70 - 1502C, hasta que el ín­
dice de acidez haya alcanzado un valor de 20; después se agrega.tan 
to anhídrido de un ácido dicarboxílico saturado o insaturado de manera



- 13 -

que se calcule la cantidad teórica de acidez de 40 a 90; y la mezcla - 
de reacción se mantiene, a la temperatura graduada hasta que se alean, 
ce de acidez deseado; caracterizado porque la reacción del bisglicidilé- 
ter con los semiésteres, se efectúa en presencia de un 0,01 a 0,4 -
en peso de óxidos o hidróxidos de metales alcalinos, referido a la suma 
de bisglidiléter semiéster.

2 .-  Procedimiento para la obtención de resinas poliepo^
xídicas tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo_ * , ' i * ! * * ^ría. ' " " ' ' "

1 . i
Esta memoria constá de tróce hojas escritás a máqui­

na por una sola cara. '
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