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E l invento tiene por objeto un soporte, desplazadle 

h id ráu lica  o neumáticamente a lo  largo  de una barra de so­

p orte , para cu ch illa s  de corte r o ta tiv a s , que cooperan con un 

r o d illo  de presión, para e l corte lon gitu d in al de bandas, en 

esp ecia l de m aterial grueso, en e l  que e l  émbolo de su cámara 

de presión está  unido directamente con e l  soporte en forma de 

h o rq u illa  de l a  c u c h illa  de corte y  en e l que la  cámara de —  

presión se construye en forma de caja  plana y se dispone de - 

t a l  manera, que su costado estrecho sea paralelo  a l  eje  de la  

c u c h illa  de corte mientras que se f i j a  a l lado superior abier 

to  de un cuerpo de guia plano en forma de bastidor del sopor­

te  para c u c h illa , a l  mismo tiempo, que e l portacuchillas se - 

compone de dos p letin as unidas entre s í  con separación, que - 

a lo jan  a l  soporte de l a  cu ch illa  de corte en ranuras de guía 

enfrentadas. Estos soportes para cu ch illas  de corte se d escri­

ben en l a  patente alemana 1.072,878 y tien e  la  ventaja de unas 

dimensiones de montaje a x ia l extremadamente pequeñas de 9 mm. 

aproximadamente con una fuerza de presión grande del sistema - 

h id ráulico  con l a  cu c h illa  de corte sobre un ro d illo  de contra 

presión muy duro, de manera, que sobre la  barra del soporte - 

f i j a ,  montada en posición p ara le la  encima de este ro d illo  de 

contrapresión, se puede disponer una gran cantidad de sopor­

tes  de cu ch illa  de corte con separaciones mutuas pequeñas, lo  

que permite cortar la  banda de m aterial que pasa entre e l ro­

d i l lo  de contrapresión común y la s  cu ch illas  de corte en t ir a s  

correspondientemente estrechas, siendo también posible cortar 

m aterial grueso, como algodón de celu losa .

Sin  embargo, la s  cu ch illa s  de corte de la s  máquinas - 

de esta  clase  conocidas están sometidas a un desgaste muy con­

siderable en lo s  cantos de corte y  para la  su stitu ción  de la s  <



numerosas cu ch illas  de co rte , que, incluso en la  posición  de 

reposo levantada del reducido sistema hidráulico  de tipo  com 

pacto, se h allan  a una d istan cia  muy pequeña del r o d illo  de - 

contrapresión, era preciso  desmontar en primer lugar e l  sopor 

te  de la s  cu ch illa s  de corte de la  barra del soporte o e l so­

porte de la s  cu ch illas  de corte se ten ía  que construir de t a l  

manera, que pudiera ser basculado hacia delante para separar­

lo  de l a  barra del soporte.

Para ev ita r este coste de fab ricació n  y de manteni­

miento p e rju d ic ia l se propone, según e l invento y  para un so­

porte de cu ch illa s  de corte de esta  c la s e , que la s  esquinas - 

de ambas p le tin a s , diagonalmente opuestas a su unión superior 

de l a  barra del soporte formen escotaduras y  que la  cu c h illa  

de corte pueda ser extraída en d irección  hacia estas escotadu­

ra s , es d e cir, en sentido oblicuo hacia delante y  hacia abajo, 

v is to  desde e l lado de manejo. Para e llo  es su fic ie n te  lle v a r  

l a  cu c h illa  de corte y e l  sistema h id ráulico  a l a  p osición  de 

reposo elevada. Ya no es necesario separar por basculamiento 

o incluso desmontar e l  soporte de cu ch illa s  de corte de l a  ba­

rra  de cu ch illa s .

$1 montaje extra ib le  de l a  cu ch illa  de corte se puede 

prever de t a l  modo, que lo s  extremos de la s  pestañas del sopor 

te  de la  c u c h illa  de corte formen ranuras de introducción, —  

abiertas hacia la s  escotaduras, para e l  e je  de la  c u c h illa  de 

corte , extendiéndose en la  prolongación de estas ranuras y en 

l a  posición  elevada de l a  cu c h illa  de corte ramales de la s  ra ­

nuras de guía p revistas en la s  p le tin a s , que se extienden has­

ta  la s  escotaduras. La fuerza  de apoyo del sistema h id ráulico  

produce en l a  posición  de trabajo  una componente de fuerza  que 

actúa sobre e l e je  de l a  cu c h illa  de corte en e l  sentido lo n g i-
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tud in al de l a  ranura de introducción y  en e l  sentido de in tro ­

ducción, con lo  que se garantiza una sujeción segura de l a  cu­

c h il la  de co rte . En l a  posición  de reposo del sistema h id ráu li 

co, es decir cuando la  c u c h illa  de corte está  levantada, desa­

parece esta  componente de fuerza  y l a  cu ch illa  de corte puede 

ser extraída con fa c ilid a d  hacia delante, para lo  cual se mani­

pula sohre e l la  en l a  zona d.e la s  escotaduras de la s  p le tin a s .

E l apoyo de la s  cu ch illa s  de corte extra ib le  hacia —  

delante también se podría r e a liz a r  de t a l  manera, que lo s  ex— 

tremos de la s  pestañas de l a  c u c h illa  de corte poseyeran o r i f i ­

c io s enfrentados para e l  alojamiento del e je  de la  cu ch illa  de 

co rte , que se in tro d u ciría  con unión cinemática de fuerza en —  

estos ta la d ra s , a l  mismo tiempo, que, en la  posición elevada de 

l a  c u c h illa  de co rte , lo s  taladros de alojamiento quedarían —  

fren te  a taladros p revistos en la s  p le tin a s , dimensionados de -  

t a l  manera, que perm itieran un juego ra d ia l con relación  a l  e je . 

E l e je  de la  cu c h illa  de corte puede ser extraído de la  cu c h illa , 

cuando l a  cu ch illa  de corte se h a lla  en la  posición levantada, 

a través de este taladro de l a  p le tin a , después de lo  cual se - 

puede extraer l a  cu c h illa  de corte h acia delante. Esta construc 

ción se p resta  en esp ecia l para un soporte de cu ch illa  de corte 

extremadamente estrecho en sentido a x ia l en e l que la s  p iezas -  

del cuerpo de guía en forma de bastidor no se a to rn illa n  entre 

s í ,  como es conocido, sino que se unen entre s í  por soldadura -  

fu erte  o encolado.

En ambos ejemplos de ejecución se pueden u t i l iz a r  la s  

escotaduras p revistas en la s  p le tin a s en e l extremo in fe r io r  de­

lan tero  del soporte de cu ch illa  de corte para a lo ja r  un f ie l t r o  

de lim pieza, que se extiende sobre todo e l  ancho de trabajo de 

l a  máquina y que se f i j a  a l  bastidor de la  máquina, en e l  que - 

apoyan la s  cu ch illa s  de corte con sus cantos de corte en l a  po-



s ic ió n  de trabajo descendida, a l  mismo tiempo, que e l  f i e l t r o  

puede comunicar por medio de un cuentagotas con un d isp o sitivo  

de aportación de lu b rican te . Con e llo  se incrementa considera­

blemente la  duración de la s  cu ch illas  de co rte , de manera, que 

ó atas no sólo se pueden extraer con mayor fa c ilid a d  para su sus 

titu c ió n , sino que a l  mismo tiempo tienen que ser su stitu id as 

con menor frecuencia.

E l invento se describe por medio de lo s  ejenplos de -  

ejecución representados esquemáticamente en e l  dibujo.

La fig u ra  1 es una v is ta  la t e r a l  de un soporte de cu­

c h il la  de corte con ranuras de introducción oblicuas para l a  - 

c u ch illa  de corte .

La fig u ra  2 es una v is ta  la t e r a l  de un soporte de cu­

c h il la  de corte análogo, pero con ejes extra ib les en lugar de 

ranuras de introducción oblicuas para la  c u ch illa  de corte.

La c u ch illa  de corte 1 con lo s  cantos de corte 2 a f i ­

lados se monta en la  proximidad de lo s extremos de la s  pesta­

ñas de una h orq u illa  plana 4y que s irv e  de soporte de la  cu­

c h il la .  Las pestañas de la  h o rq u illa  se alojan  en ranuras ver­

t ic a le s  5 in te rio re s  y planas de la s  p le tin a s 7 que rodean en 

ambos lados s in  holgura a l regruesamiento 6 de l a  cu c h illa  de 

corte 1 ,  de manera, que la  cu ch illa  de corte 1  se puede despla 

zar, con su h o rq u illa  4 y con e l émbolo 8 montado en ésta  en - 

la  parte superior, bajo la  presión del retén  obturador 9 axial, 

mente con re la ció n  a la  cámara de presión 12 plana en forma de 

caja  en e l sentido de aproximación o, bajo la  contrapresión — 

e jerc id a  por lo s  resortes h e lico id a les  alojados en lo s  taladros 

ciegos 10, en e l  sentido de separación (hacia a rrib a , p osición  

de reposo. La pared la t e r a l  exterio r de esta  ca ja  queda a ha­

ces de la s  dos p letin as 7 del cuerpo de guia 11  del soporte de
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c u c h illa  4 en forma de h o rq u illa  y  su espacio in te r io r  posee 

una forma aproximadamente ogalada. En l a  tapa se prevé un —  

o r if ic io  de entrada 13 para e l  medio de presión, pudiendo —  

ser este  o r if ic io  de entrada una rosca in te r io r  de un regrue- 

5 . samiento en forma de c o lla r  en la  que sé rosca una tubería  de 

entrada correspondiente. E l retén  obturador 9 del émbolo se -  

construye con un espesor relativam ente pequeño, ya que apoya 

en toda su su p erfic ie  en e l émbolo 8 del soporte de cu ch illa  

4 . La cámara de presión 9 penetra con tetones 14 . que actúan 

10. como distanciadores, entre la s  dos p le tin a s 7 del cuerpo de 

guía 11  y se une con estas de forma desmontable por medio de 

un to r n illo  común 15 .

Por lo  demás, la s  dos p le tin a s 7 se unen entre s i  de 

forma in d iso lub le  por medio de remaches 18 (fig u ra  1) o por 

15 . * medio de una soldadura fu erte  (fig u ra  2) y  a través de distan  

ciad ores.

En e l  lado izquierdo se h a lla  un d isp ositivo  de su­

jeció n  19 con un to r n illo  de f i ja c ió n  20 p revistos en e l cuer 

po de guía 11  formado por la s  dos p le tin a s 7 y  lo s  d istan cia- 

20.. dores.

Varios de estos soportes de c u ch illa  de corte se mon­

tan de forma en s i  conocida (no representada) en una barra de 

soporte prism ática y se pueden desplazar y  f i j a r  paralelamen­

te  a e l la  y  a lo s  e jes de la s  cu ch illa s  de corte , lo  que per- 

2$. mite e le g ir  lo s  anchos de corte con re la c ió n  a l  ro d illo  de —  

acero l i s o  y  muy duro, igualmente conocido y  no representado, 

que transporta e l m aterial que se quiere cortar y  que se s i ­

túa en posición  p a ra le la  fren te  a la s  duchillas de co rte , pu­

diendo red ucir este ancho de corte hasta la s  reducidas dimen- 

30 . siones de un solo  soporte de c u ch illa  de corte .
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Según e l invento, la s  esquinas de la s  dos p le tin a s 7 

diagonalmente opuestas a la  unión superior 19 de la  barra del 

soporte forman escotaduras 21, que permiten a s ir  la  cu ch illa  

de corte 1  y  extraerla  hacia delante, cuando se h a lla  en su - 

posición de reposo separada del r o d illo  de presión 22, s in  

que para e l lo  sea necesario separar e l soporte de cu ch illa  de 

corte por.basculamiento o incluso por desmontaje de l a  barra 

del soporte.

B1 apoyo ex tra ib le  para la  cu ch illa  de corte se com­

pone en e l ejemplo de ejecución según fig u ra  1  de ranuras de 

introducción 23) abiertas hacia la s  escotaduras 21, en la s  que 

penetra e l e je  3 de l a  c u ch illa  de corte 1  y  en cuya prolonga 

ción se h allan , en l a  posición  elevada de l a  cu c h illa  de corte 

representada con lín e a  de trazo  discontinuo, ramales 24 de la s  

ranuras de guía 5 , p revistas en la s  p le tin a s  7 , que se extien ­

den hasta la s  escotaduras 21.

Según e l ejemplo de ejecución 2 , e l  apoyo ex tra ib le  de 

la  cu ch illa  de corte consiste en e l  hecho de que lo s  extremos 

de la  h orq u illa  de apoyo 4 posee taladros de alojamiento 23a 

enfrentados para e l e je  3 de la  cu ch illa  de corte 3n¡, que se - 

a lo ja  en e llo s  con unión cinemática de fu erza , a l  mismo tiempo 

que, en l a  posición  elevada de l a  cu c h illa  de corte (represen­

tada con lin e a  de trazo discontinuo) lo s  taladros de alojamien 

to  quedan fren te  a taladros 25 p revistos en la s  p le tin a s y d i- 

mensionados con holgura ra d ia l con re la ció n  a l  e je  3, de manera, 

que éste puede ser extraído de l a  cu c h illa  de corte l a  cuando 

esta  debe ser su stitu id a  en lo s  trabajos de manteniemiento. En 

este ejemplo de ejecución se unen entre s i  con soldadura fu er­

te  la s  d iferentes piezas del bastidor 1 1 ,  es decir la s  p le tin a s 

7 y  lo s  dlstanciadores situados entre e l la s .



En ambos ejemplos de ejecución se monta, sobre una 

barra de sujeción  26 que se f i j a  a l  bastidor de lamáquina, 

una t i r a  27 de f i e l t r o  duro, que se extiende sobre e l ancho 

de trabajo  de la s  cu ch illa s  de corte y que se puede impreg­

nar a través de un tubo de alim entación 28 con un lubricante 

y que entra en contacto con e l canto de corte 2 de las cuchi­

l l a s  de corte 1 situadas en l a  posición  de trabajo (represen­

tada con trazo  continuo) sobre e l r o d illo  de presión 22.

N O T A

La Patente de Invención que se s o l ic i t a  por veinte - 

años, para España, de acuerdo con l a  vigente le g is la c ió n , de­

berá recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SOPORTES DESPLA 

ZABLES HIDRAULICA 0 NEUMATICAMENTE A LO LARGO DE UNA BARRA SO 

PORTE,PARA CUCHILLAS DE CORTE", con Prioridad de l a  s o lic itu d  

de Patente en Alemania Federal ns G 74 22 881.2 de fecha 5 de 

J u lio  de 1 . 974, según la s  c a ra c te r ís tic a s  esenciales de la s  -  

sigu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

i s . -  Perfeccionamientos en lo s  soportes desplazables 

h id rá u lica  o neumáticamente a lo  largo  de una barra soporte, 

para cu ch illa s  de corte ro ta tiv a s , que cooperan con un ro d i­

l l o  de presión, para e l corte lon gitudin al de bandas, en es­

p e c ia l de m aterial grueso, de una máquina de corte con ro d i­

l l o s ,  en e l  que e l émbolo de su cámara de presión está  unido 

directamente con e l soporte en forma de h o rq u illa  de la  cu­

c h il la  de corte y en e l que l a  cámara de presión se construye 

en forma de ca ja  plana y se dispone de t a l  manera, que su —  

costado estrecho sea p arale lo  a l  e je  de la  cu ch illa  mientras 

que se f i j a  a l  lado superior abierto  de un cuerpo de guía en 

forma de bastidor del soporte de l a  c u c h illa , a l  mismo tiempo



que e l soporte de la  cu c h illa  se compone de dos p le tin a s uni­

das entre s í  con separación, que en su in te r io r  a lo jan  a l  so­

porte de l a  c u ch illa  de corte en ranuras de guía v e r tic a le s  - 

enfrentadas, caracterizados por e l hecho de que la s  esquinas 

de ambas p le tin a s , diagonalmente opuestas a la  unión superior 

de l a  barra del soporte, forman escotaduras y por e l hecho de 

que l a  cu ch illa  de corte se monta de forma extra lb le  en la  d i­

rección de estas escotaduras.

28.- Perfeccionamientos en lo s  soportes desplazables 

h id ráulica  o neumáticamente a lo  largo  de una barra soporte, 

para cu ch illas  de co rte , según la  reiv in d icación  1 , c a ra c te r i­

zados por e l  hecho de que lo s  extremos de l a  h o rq u illa  de apo­

yo de l a  cu ch illa  de corte forman ranuras de introducción, —  

abiertas hacia la s  escotaduras, para e l e je  de la  cu c h illa  de 

co rte , a l  mismo tiempo que en la  prolongación de estas ranuras 

de introducción se prevén, en l a  p osición  levantada de l a  cu­

c h il la  de corte , ramales de la s  ranuras de guía p revistas en 

la s  p le tin a s , que se extienden hasta la s  escotaduras.

3* .-  Perfeccionamientos en lo s  soportes desplazables 

h id ráu lica  o neumáticamente a lo  largo  de una barra soporte,para 

cu ch illa s  de corte, según l a  reiv in d icación  1 , caracterizados 

por e l  hecho de que lo s  extremos de l a  h o rq u illa  de apoyo de 

la  cu ch illa  de corte poseen taladros de alojamiento enfrenta­

dos para e l  e je  de la  c u ch illa  de corte que se a lo ja  en e llo  

con unión cinemática de fuerza, a l  mismo tiempo que, en l a  po­

s ic ió n  levantada de l a  c u ch illa  de co rte , lo s taladros de a lo ­

jamiento quedan fren te  a taladros p revistos en la s  p le tin a s y  

dimensionados con una holgura ra d ia l con re la ció n  a l  e je .

4&*- Perfeccionamientos en lo s  soportes desplazables 

h id ráulica  o neumáticamente a lo  largo  de una barra soporte,
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para cu ch illa s  de co rte , según la  re ivin d icación  3* caracte­

rizados por e l  hecho de que la s  piezas del bastid or, es decir 

la s  p le tin a s y lo s  distanciadores, se unen entre s í  por sóida 

dura fu erte  o por encolado.

5 . 53. -  Perfeccionamientos en lo s  soportes desplazables

h id rá u lica  o neumáticamente a lo  largo  de una barra soporte, 

para cu ch illa s  de corte , según una o varias de la s  re iv in d ica  

ciones precedentes, caracterizado por e l hecho de que la s  es­

cotaduras de la s  p le tin a s se u t i l iz a n  para a lo ja r  un f ie l t r o

10 . de lu b ricación  y de lim pieza de lo s  cantos de corte de la s  -  

cu ch illa s  de corte .

63. -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SOPORTES DESPLAZABLES 

HIDRAULICA 0 NEUMATICAMENTE A LO LARGO DE UNA BARRA SOPORTE, 

PARA CUCHILLAS DE CORTE".

15 . Según queda sustancialmente d escrito  en l a  presente

Memoria que consta de diez h ojas, e scrita s  a máquina por una 

so la  cara y acompañada de dibujos.
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