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La invencibn se refiere a un dispo:-;iti{m para -
la alimentacién de cercos redondeados de chapa, espe-
cialmente para la fabricacién de recipientes, desde

. una mﬁqqiha redondeadora con c¢ilindros redondeadores
5e y uwn carril en T dispuesto clielant'e de los dilin,'droa,;
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para la réeepciéﬁ de los cercos redondeados, a una mégquina
' | de soldar eléctrica con wm par ds roldanas de soldadurs, uno
de cuyos rodlllos eaté dlspuesto en: un brazo de aoldar*que
86 extiende por un dispositivo guias para los cercos de caseo
Se trasladados en cada caso al- brazo de goldar y sujetos con [
_ sus cantos longltudinales en un carril en 2 del brazo de sol-;
dar, el cual sc coge en el brazo-de soldar: por un digposltivo
de avance ¥y se conduce & loa rodillos de soldadura. '
Es cometido disponer unas trés otras mAgquinas de soldar
i 10s eléctricas ¥y méquina redondeadoras para la iabricacién de
'. FOercos redondeados de chapa, ¥y traﬁladar al brazo de soldar
los cercos redondeadOS que’ vienen de la méquina redondeadora.
B éste ‘brazo de soldar los cercos red0ndead08 se sujetan con
, su bordes a soldar en carriles en % y mediante ello se 1le-
}”15.‘ ‘van a 1a correspOndlente posiclén de solepe la cual conserva
.| al pasarse los cercos por las roldanas de soldadura que. actuan-
en’ cooperacitn.
La alimentaéibn de los cepcos redcndeados a 1a miquina

de soldar prOporciona conslderables dificultedes ya que a cay

20, sa del necesario apoyo del brazo de soldar inferior los cor~
cos redondeados tienen que empujarse primeramente sobre el bra-
z0 de soldar inferior, por el extremo volafizo d¢ &ste, anteé

de .que 43tos se suelten en sus bordes en el desarrollo del si

gﬁientermGVimientp de retroceso. Es decir que précticamente

25, los cercos de casco tienen que uncajarae primeramente sobre .

el brazo de soldar 1nferior en el carril en 2 por el extremo-
libre de este brazo, anfes de que en el 91guiente movimiento[
de ‘retroceso de 10s cercos pueda efectuarse e 1a zonag de sol

dadura ie unién de los bordes longitudinales de los cercos.

30. Este desarrolle-del movimiento es. relativamente complicado y

-
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a pesar de cllo en estas miquinag d@.soldar no se puede réali%
zar un movimiento continuo de los cércos en una direcoiobn. |
A causa del dificil desarrollo del movimicnto lqvéonocia

da @limentacién de los cercos @ la méquina de soldar aé,efectua

5.‘ generalmente & mano, 0 tienen que crearse dispositivos de ali-

mentacibn muy complicados que a pesar del coste constructivo
requigrén w largo tiempo de trabajo a causa del movimiento :
en vaivén y de la necesaria inversi6n del movimiento. !
'Es cometido de la presente invencidn vénir en ayuda de é+-
10. toy deaarTOllér w dispositivo de la clase deserita al prin-.
cipio,. de manerﬁlqué se logre wn flujo continuo de ios cercos
desde la méquiné redondéadofa hasta la soldadura de sus boxrdes -
lonpitudinales, gin accionamiento manual o cOstOBOB elemgntOSK
de construccién, _ n _ |
15. Para la solucibn del cometido anterior el-dispositivo deg
- crito con detalle al prinoipio se caracturiza gegln Ya inven-|
cibn porque en prolongacibn alineada del - carr11 en T diapues—
to ante los cilindros redondeadores,rpara el cerco empujahle
en cdda oaso fuera del carril en T, ésta'yrevisto un disposi-
20, tivo de expansién & agarre el cual se puede poner en diferen-
tes posiciones de expansilm,estd dispuesto por debajo del brat
z0 de aoldadurﬁ de la méguina de ‘moldar y est& sujeto trasla-|
dable en altura o giratorio para el traslado de lbs cercos al!

earril en %, estando digpuesta lg méquina de soldar de manera

25 , que el movimiento deiaVanoe del “cerco en el- carril en % es :
pentido oontrario al movimiento de avance del cerco en el cn-;A
rril en Te '

. l
En la nueva disposicitn se efectua asi pués una ali- !
mentacién de los cercos redondeados por la méqulna redondeado'
ra, mediante un traslado del cerco redondeado desde el carril|

304 en T dispucsto ante loa cilindros redondeadores, al diap031t14
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{vo de"expansidn-y agarre, el cual, traslaua‘IOS cercos al bra-

“tal, compuesto de la-méquina redondeadora, el dispositivo de'

: torias, equlpadas con eleotroimanes,que estén digpueatas en
T lun brazo elevador o bastidor elevador.
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z0 de soldadura de la méquina de soldar gue encuentra por
encima del d13p031tivo de expansi&ni en el que el cerco se cd

ge por el disp031tivo de avance ax1stente de todos modoz en

la méquina de soldar y se lleva enthe las roldanas de soldadu~
ra, El ceroo ejecuta asi pués précticamente el movimiento a l
lo lergo de los brazos de una U tumbnda, con lo cual resulta {

una canstnacoibn espeomalmente comprimide del dispositivo to-

a}lmentacibn Yy la méqulna de soldar. o
En el nuevo desarrollo del dispositivo se aprovechan

los dispositivos de avange para 1o0s cercos exiatenteé en la m4
quina redandeadoié y en la méquina de soldar, y de &ste modo

ae lqgra la OOntinuidad del trabajo madlante un coste’ construg
tivo muy baao, concretamente s6lo mediante el intercalamiento
del dlgposltivo de expansién ¥y agarre, asi como de los perte~

necientes accionamientos para el movimiento de- expnn316n ¥y

en la posicibn de réecepcibn y éatraga de los cercos.

Resulta una ejecucidén constructiva especialmente senci-
lla si segﬁn un perfeceionamiento de la invencibn el disposi-
tiVOtde expanaibn y agarre presgenta mordazas extensibles gira-

Mediente el equipamiento de las mordazas extensibles con'

electroiménes se puede @ypandir y comprimir el cerco de casco
con.ﬁh sencillo gobierno, mediante correspondience movimiento]
de las mordazas extensibles, de manera que éste.puede trasiadaL
se expandido,‘éin dificultades durante el traslado, al brazo T
de soldedura inferior de la méquina de soldar y puede levarse
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‘goldadura, en el que en virtud de la propie fucrza dé';esorte
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de éste modo‘sobré el brazo de soldadurs:antes de que al jun-.
tarse las uordazas extensibles se engenche con sus bordesllon+
gitudipéles en el carril en Z gue s¢ encuentra en el brazo de

se' sujeta atm después de liberarse de las mordazas extensibled
y 8e agarra por el dispoéitivo de avance de la miquing de sol
dar 'y puede moverse pasando por la zona de soldadura.

‘Para la fijacibn del cerco redondeado entre las morda-
zas oxtensibles es recowendable segfn una ejecucibn prefecen—
te de la invencibn si el brazo elevador o bastidor olevador

pregsenta un céiril de'apbyo sujefo ehtre las mordazas ‘extensi
bles, que sirve al mismo tiempo para guiar el cerco al enca~
jarse en las mordazas extensibles. ' { -

Ta invencibn so aclara con més detalle a base do w eje E
plo'de eaecugibn reproducido esqueméticamente en el Qibujo.

1; figura 1 reproduce la vista lateral de una disposi-
cién compuesta de mdquina redondeadora, dispositivo de ali-
mentacibn y méguina de soidar, mostréndose el «dispositivo '
de exynnsiOn y agarre en la posicibn de recepcién.

La figura 2 reproduce la disposicibn de la figura 1 v;sJ
ta en la direccibm de la flecha A de la figura 1, pero sin
embargo con el dispositivo de expangibn y egarre en la posi-
clbn de entrega. : | ;13. f

La figura 3 muestra en representacién ampliada, el dispo-

8itivo de agarre y expansibn dursnte el traslado de un cerco
redondeado al brazo de soldadura 0 bien al carril en Z. |
La figura 4 muestra wna vista lateral parcial de la u154
posicibn de la figura 3. ! f
Ia figura 5 reproduce anélogamente a8 la iigura 3 el dist
positivo de agarre y cxpansibn inmediatamente antes de la en
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trega de casdo, halléndose en posicibn abierta. .
Lea figura 6 ‘muestra el dispositivo de agarre y expansibn
simllarmente a las figuras 3y 5, pero sin embango durante 0

) blen inmedlatamente después de la entrega del cerco redondeadd

5 1. ' al carril en 2 de la méquina de soldar.
‘En las flguras 1y 2sevé 1a ‘mAquina rcdondeadcra que !
est4d designada en conjunto con 1 ¥ preagnta(los cilindros re—i
Vdon@eaddrés 2 sobre 10s que se redondean de modo comocido los
cercosgtOmados de un almacén no representado en el dibujo.In-
10, - mediatamente delante de los cilindros redondeadores,. pero sin
e@béng6>unypoéo mﬁb}bajd que estos, estd previsto un carril
en.T 3-en el.qug ée cuelgan 10s cercos reddndeados. Al carril
1.3 estd asocisdo un diquéifivqude empuje 4, el cual empuja .
o laﬁéralmén¥e'ﬁaéia"la defecha en la figﬁra 1 loé cercos que
: 15;; _ 'llagan al carril 3; La méquina redandeadora 1 esté instalada
) ' @ un lado junto a 1a méquina de scldar de51gnada en cOnJunto
con 5. La mAquina de soldar presente un brazo de_aoldadura 6
“'.superior asi cdmo un brazo de soldadura 7 inferior, 1los cua-
les estén desarrollados como brazos en VOladlZO Yy tlenen SU~
20, . jecibn’ con un ‘extremno en un bastidor 8. En el brazo de golda~
dura 6 superior esth dispuesto un’ dispositivo de ayanoe 9 el
cual coge los cercos trasladados al brazo de soldaduras 7 infe{
rior y los alimenta las roldanas de poldadura 10 y 11 dispueé
tos en los extremos llbres de los brazos de soldadura. EL bral
25, . | zo ‘de soldadura 7 inferior esté equipado con un carril on 2
' 12 cuya configuracion s vé con especial clarldad en las figu-
ras 3,5, ¥ 6. : ;
De la figura 1 resulta que por debajo de los brazos de !
. 'aoldadura 6, 7, ¥ coneretamente del carril en T 3 de la méqui
30, | ma redondeadora 1, estd previsto un- dispositivo de expansibn

t
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8ibn y agearre 13 y la posicién de las mnrdazaa exiensibles 14

Yy agarre 13 que presenta mordazas extensibles 14 y soportes de
las mordazas éxtenéibles 15 unidos con ellas. Los sopbrtes de
las mordazas extensibles 15 estén articulados en un bastidor
elevador 16 que por su parte estd unido con un aocionamiento
de elevacibn 17,
Bn la figura 1 el dispOsitivo de expanaion:y agarre 13

' .

emté reproducido en la posicién inferior, en la cual estd 1ise
to para recibir el cerco redondeado empujado fuera del oarril |
en T 3 de la méquina redondeadora 1 ﬁor’él elemento de empuje
4, CoﬁVayﬁda del accionamiento de elevacitn 17 es traslsdable
el dispositivo de expansiim y agarra'l3 8 la posicién reprodus
cida en la figura 2, en la cual el dispositivo de expansifn y |
agarre 13 rodea eon sus mordazas extensibles al bruzo de soldg:
durs 7 1nrerior y traslada los bordes 1ongitudinales del eerco
redondeado al. carril en 2 12, :

El desnrrdllo del movimiento del dlspositivo de expan

ge v8 en las figuras 3-6.

Lg figura 3 muestra la disposiocitn del dispogitivo d%
expansifn y agarre 13 en una pOBioion inmediatamente por deba~
jo del carril en Z 12, en la que ol cerco de casco 18 no estd
todavia emsanchado pars introducir sus bordes longitudinales
on el carril en 2 12, El cerco de osco 18 empujado desde el
carril en T -3 de la méquine redondeadora 1 por el dispositivo
de empuje a iaS’morﬂazgs extensibles 14, en la representacién
ésquemdtica de la figura 3 se ha trasladado a la pOsician e~
producida, juntamente con el dispositivo de agarre y expansién,:'
mediante el dispositivo elevador 17, -

Se vé que el cerco de casco 18 estd sujeto ;htre las

mordazas ‘extensibles 14 de manera que sus bordes longitudina- »
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| ven elementos de,trabajo hidféulicos'o neundtieos 21, 22 cuyos
"qué_ios,éilindrbé estén articulados en un carril de apoyo 25

’néarde;IOs cercosqlB. El carril de apoyo 25 puedelajustarse -]
| diferentes alturas conforme al diametro de los cercos 18..

| desde un gobierno central, al igual que los menci onados elemern

les comprenden entre sf un intersticio 17 que se halla en el

plano longitudinal central entre las mordazas extensible§‘14.}

Las mordazas exteneihleé'y el soporte de las mordazas extensi-
bles 15 estén desarrollados de'ﬁna piezﬁ en laAfeprésehtacidn
simplificada de lgs figuras'3—6, esténdo unidos los sbﬁortes i
de las mordazas extensibles 15 con tacos de articulacién 20 q%e
estén unidos artioulados con el bastidor elevador 16. Fara la!

ajebuéibn del movimiento de extensitn de las mordazas 14 8ire
émbolos estdn fijados a los tacos de articulaci6n 20, miontrasg
que esté £ijado al bastidor elevador 16 para la guie simultée

En luzar de los elementos de $rabajo hidr&ulico o ney
méticos 21, 22 pueden estar PrﬂVJNiO% también sistemas de pa-

lancas @ otros dispositivos de giro, los cuales se¢ agci onan

tos de trabajo hidrdulicos o neumétiqos, para pasar las morde-

zas extensibles 14 a las diferentes posiciones.

Las mordazas extensibles 14 estén equipades con eleg|-
troiménes 23, 24 cuyas bobinas de excitacién pueden enlazarse
asimismo a través de un diepositivo de gobierno central, con
wa fuente de cqrrienfe. ' '

—— - — - _.._‘-.....-

81 el éstar excitados los electroimdnes 23, 24 ae pal
san ;as mordazas extensibles 14 a una posicitm ablerta con ayu

—opa
]

da de lo0s elemantos de trabajo neumfticos o hidrdulicos 21, 23,
se efectia al mismo tiempo un movimiento de expansién del ceri
co de casco 18 de manera que el cerco de casco y las mordazas

extensibles pueden adoptar la posicién feproducida en ls figuJ
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ra 5. En esta posicldn la disposicién de agarre y expansidn uﬂ

|mueve en direcciém hecia el carril en Z con ayuda del dlsposi-
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. hidréulicoé o neumAtQOOs 21, 22, un paso de las mordazas extqg

no reproducido en las figuras 3-6" estéd abarcado y los bordes

longitudinales del cerco 18 han llegado a la altura de las ra-
nuras del carril en 7. En esta posiocibtn puede efectuarse entqq
ces mediante accionamiento inverso de los elementos de trabajo

{

]

tivo elevador, de manera que el brazo de soldadura 7 inferior'
|

i

sibles 14 a la posicitn que.esté representada en la figura 6.
Bn ésto los bordes. longitudinales del cerco 18 entran en losm
oorrespOndiantes escotes del carril en 2 12, En esta posiciin
8e dasexcitan los electroimenes 23 y 24 y una vez abiertas 1ag
moxdazas 14 se baja de nuevo toda la disposicitn de agarre y
expansién de manera que ésta adopta la posicién reproducida en
la figura 1y quéda lista para la recepcién de un nuevo cerco.
El cerco 18 despubs de su traslado al carril en Z cO-
rrespandientemente a 1a figura 6 pormnnece enganchado en este
carrll en % afn después de abrirse las mordazgs 14, en virtud
del propio efecto de resorte de la chapa redondegda, y puede
cogerse en este carfil en 2 por el dispositivo de avence 9 de
la méquina de soldar 5 para alimentarse a la estaci6n de solda
dura, es decir a las roldanas de soldadura 10 y 11 los cuales :

-unen’ los bordes longitudingles del cerco en forma de una coatu

ra de soldadura por superposicitn, : i
) i Asi pués después ‘de la entrega del cerco 18 alimantaﬁ'

do en cada caso al carril en 7 12, el dispositivo de agarre ¥

expansian 13 puede trasladarsa de nuevo a la posicibn de recqﬂ.
cién a un lado junto a la méquina redondeadora 1, para reoibiﬁ
un nuevo cercorredondeado, mientrags que el cerco que se enouq%
tra ep él carril'en Z se oonduce & la estaci&n de soldadura. i

AW AT S
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De.la descripoidn ¥y las representaciones resulta que
. loa cercos redqndeadoa 1] conduoen én continuidad de trabajo
de la’ mﬁquina redondeadora als mﬁquina de soldar, pqdiendo :
‘ efectuarae ya durente el procesode soldadura el redondeado del
.S.Zf "sigulente cerco mediante la méquina redondeadora, ¥ en cas0 da
' | 40 se traslada también wn tercer cerco en el disPOsitivo de. ﬁi';,
pansién y agarre a la miquina de soldar. Médiante estos procem
sog de trabaab que se cruzan entre sf de la mﬁquina redondead

. '-ra ¥y ‘de la méqulna de soldar, ssi como del dispoaitivo de ag;f
fﬁO.A ‘ rre ¥ expansibn resultan tiempos de trabajo muy cortos para
o la fabricacibn de los distintOs cercos & partir de la ohapa . .
'._plana hasta el aeabado de la costura de ‘soldadura 1ongitud1nal.

B a lo largo de JTos bordes solapados del: ceroo. Lk
o R EL. dispositivo descrito y reivindlcado no esté limi-_ '
- 15. .. .| tado a la alimentaoidn de cercos redondeados o .una mﬁquina de
A "soldar, ainb que es aprOpiado del mismo modo también para la ’
glimentacitn de estos cercos desde una méquina rédondeadora a| .
una mﬁqﬁiné de soldadura hlanda O de pegar, la cual wme wmo

con otro los bordes longitudinales de los cercos de oasco,len
20. lugar de la méquita de soldar- desorita.. ‘

NOoTA
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‘ Descrita suficientemente la naturaleza del invanto,
251 | et como ‘la manerai‘de realizarlo en la prﬁctioa, debe hacerse
conatar que las dispcsicionea anteriormente indicadas son susg
ceptibles de modifiocaciones de detalle en cuanto no alteren
' su principio fundamental; siendo lo que oonatituye la esencig
del referido invento ¥ por lo que 8e - solicita Patente de Inv
30. cidn por 20 afios en Eepaﬁa sobre:‘PERFECCIONAMIENTOS EN 1A CONg

! ‘l;
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TRUCCION DE DISPOSITIVOS PARA LA ALIMENTACION DE CERCOS REDQ_I_{E
DEADOS DE CHAPA; oaracterizéndose por lo siguientes
1= PerfecoiOQaﬁientos en ia construceién de disposi-
tivos para la slimentacién de cercos redondeados de chaepa, os.
peoialmante'paré‘la fabricacién de recipientes, desde una mé-
quing redondeadora con cilindros redondeadores y un carrll en
T dispuésto delgnte de los cilindros, para ls recepcibn de lop
cerdos redondeados, a una méquina de soldar eléctrioca, con un '
par de roldanas e soldadura, uma de ocuyas roldanas estd dis—
puesto en un brazo de soldar que se extiende por un diepositb
vo guia para 10s cercos de camco trasladados en cada caso al
brazo de soldar y sujeto con sus cantos longitudingles en un
ocarril en Z del brazo de soldar, ol cual se coge en el brazo
de soldar pbr un dispositivo de avance y se conduce a las 70l
danas de soldadura, oaracterizados porque en prolongacibn alld
neadsg del carril en T dispuesto delante de los eilindros reda$ '
deadores, pars el oerco empudable en oada caso fuerg del og-
fril enxT, esté previsto un dispositive de expsnsibn y agarre
el cual estd dispuesto movible a diferentes posiclones de ex—|
panaiﬁn, por debajo del brazo de soldar dé 1a mﬁqﬁina de 80le

L)

L]

dar y estd sujeto desplazable o giratorio en altura para el .
traélado de los cercos al carril en Z, estando dispueste la !
méquinag de soldar de manera que el movimiento de avance de 105
cercos en ol carril en 7 es de mentido contrario al movimiant
de avance de los cexcosen el carril en T,

2. Perfecoionamientos segln la reivindicacidn 1, cal
rncferizadOS porque el dispositivo de expansién y agarre pre—!
senta mordazas extensibles giratorias, equipadas con electroi%

ménes, que ostén dispuestas en un brazo elevador 6 bastidor

///

elevador,
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3o PerfeooionamientOs seglin 1a reiv:ndicacién 162
caraeterizados porque el brazo elevador 0 bastidor elevador
presenta un. carril de apoyo sujeto entre las mordazas extensi
bleso. o ‘} |
4o Perfeccionamientos en la construccibn de disposi
tiVOs para la alimentacion de cercos redondeadOs de chapa, ta
¥ como queda sustancislmente. descrito en 1a preeente Memoria

y-en 105 dibujos adjuntos.

13

Esta Memoria 00nsta de doce hoaas escritas a mﬁqniné N

por una sola cara. _ _
’ o Madrid, ; . %', _
smmca-nmca—-v&&ﬂ% .1975 | b
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