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Esta invencién se relaciona con la saparacién
de gases que contienen azufre presentes en una corriente
gaseosa residual, antes de enviarse loé gases a la etméa--
fera. Mas particularmente, esta invencién ée ralaclicna con

un procedimiento para absorber y oxidar simultaneamente



10

15

20

25

30

-2

Zeses que contienen azufre presenté¢s en ung corriente gaséosa
wesidual, de un modo simple y conveniente. | |

Los gases residuales que contienen azufrre son nociw-
708, con frocuencia téxicos y se producen'como subproduztos
en muchas operaciones indusirigles.. Por ejemplo, los gazes
que contienen azufre estén preseniss en las corri§ntgs,;aaeo-
ses efluentos de gases combustibles, gases de fundicionss,
Zoses de escape de procesos quimicos y del petréleo y gases
de chimenea producidos a partir de la combustién de commg-
tibles hidrocarbonados que contieren azufre., Bstos gases con-
tienen sulfuro de hidrégeno, diéxido de azufre, tioles glifé~
ticos y compuestos sulfurados orginicos incluyendo sulfairos,
disulfuros, polisulfuros y tiofenos ¥ mezclas de los anterio-
res. El térwino "compuestos sulfuraﬂoé orghnicos" se refiere
a compuestos orgénicos que contienen un 4tomo de azufre dive-
lente que no estd enlazado a un &tomo de hidrégeno, La conta-
minacién embiental por teles gases ha llegado & ser peligro-
sa parae las comunidades que viven cerca de la fuente de conta-
minacidn, debido a su presencig nociva en la atmésfeia;y a su |
efecto dafiino sobre el habitat natutal. _

8a han‘prOpueato muchos procedimientos para geparar
los gases que contlenen azufre de los efluentes gaseosos. Uno
dé los métodos'mQS'aﬁtiguos consistié en el método de incine-
racién. Segin este método, el sulfuro de hidrégeno y los sul-
furos orgénicos, téxicos, se convierten a diéxido de mzufre y -
triéxido de azmufre menos téxicos y peligrosds, mediante oxi-
dacidn con alre a temperaturas elevadss. Si bien este procedi-
miento convierte sustaencies téxicas en otras menos téxitas,
las sustancias menos téxicas son todavia noeivaes y potencial-

mente peligrosas ﬁara el ambiente.
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Parg evitar los problemas asocisdos con el método
de incineracién, se han sugerido numerosos procesos quimicos.
La Patenté USA No, 3.716.,620 describe la oxidacidén de gulfuro
de hidrégeno y tioles con yodo en presencia de uﬁ disolventas
orgénico. A pesar de que este proceso es tecnioamente eficax
en la oxidaocién de estos gases eaygcificos, el proceso no es
comercislmente factible debido a que los compuestos usedos
son caros e incluso las pequeiias pérdidas de estos comruestos
hacen que el proceso sea ﬁo econémico.desde un punto de vislha
comercial, La Patente USA No, 3.475.122 describe un prcceso
para recuperar diéxido de azufre de una corriente gasecsa,
pasando la co:riente gaseosa a trevés de una solucién tésica
acuosa, tal como hidréxido potésico, para formar una sclueidn
de bisulfito, La solucién de bisulfito se trata parg reouperar'
de la misma el diéxido de gzufre y se recicla entonces paeras
recuperar més diéxidp de azufre. .Sin embargo, este proceso es
especifico para la recuperacién de didxido de azufre y no evi-
ta los-problemae de contaminacién asociados edn la descarga |
del diéxido de azufre recuperado, La Patente briténica No.
421.970 deseribe un proceso en cuatro etapes pars oxldsr sul-
furo de hidrbgeno con peréxido de hidrdgeno. En la primera
etapa, se absorbe sulfuro de hidrégeno en una solueién glee-~
lina. En le segunda etapa, la solucién se acidifica por tra-
tamiento con diéxido de carbono. En la tercera etapa, la so-
lucién se hierve para expulsar la mayor parte del sulfiro de
hidrégeno sbsorbido., En la cuarta etapa, la soluclén se trata
con un agente oxidente para oxidar el sulfuro de hidréseno
restante, Si bien la entidad solicitante de esta patenie es-

tablece que se consigue une reduccién de 1C veces el conteni-

do en sulfuro de hidrégeno en el efluente del lavador, en el
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2gpacio de 15 minutos, este process no es factible desde un
punto de vista comercial, debido principalmente gl tliempo ne-
sesario para llevar a cebo el procaso completo.

Una vez examinados estos procesos, es evidents qué
durante bastante tiempo ha existido la necesidad de logrer un

proceso comercialmente eficaz capaz de separar rapidamente

corriente grseosa residual, de un modo simple y conveniante,
s8in la formacién de subproductos contaminantes,

Segin le presente invencién, se proporcidna un pro-
cedimiento para absorber y oxlidar aimultaqeamente gases que
contienen azufre presentes en una corriente gaseosa résidual,
en donde el gas que contiene azufre es sulfuro de hidrégeno,
diéxido de azufre o tioles aliféticos o mezclas de los mismos
y puede contensr también gases oxidables tales como sulfuros
orgénicos, tiofenos y similares, poniendo en contacto la co-
rriente gaseosa residual con una solucién acuoss de perédxido
de hidrégeno que tiene un pH superior a Ty a ﬁna temperaturé
por encima del punto de congeiaoién ﬁero'por febajo del punto
de ebullicidn de la soluoién, durante un tiempo suficiente
para absorber.y oxidar simultanesmente los gases que ccntienen
azufre.

El proceso de esta invencién permite separar prac-
ticamente la totalidad de los gases que contienen azufre pro-
gsentes en une corriente gaseosa residual, a velorss por debajo
de los niveles detectables por los eqﬁip6s convencionales,
en el espacio de unos pocos segundos. Por otrq pacte, los ga~
ses que contienen azufre se oxidan a sulfatos y sulfonstos

alcalinos no contaminantes. Estas sustancias se pueden des-

cargar directamente a las corrientes fluviales naturaeles sin
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cue constituya un peligro para la fauna o flora netural.

. Les gases que contienen agufre, que son separsdos’
de una corriente'gaseosa residual gegin el procesc de ents in-
vencién son sulfuro de hidrégeno; didxido de azufre; y ‘ioles
uliféticoe (mercaptanes) que contienen de 1 a 12 &tomos de
oérbono; tales domo metanotiol, etunotiol, propénoﬁiol ¥
futanotiol. Estos gases que contieﬁep azufre son los gaues
que constituyen la mayoria del conuenido en gasea conteniendo
azufre presentes en la mayor parte de las corrienies gaseosgs
residuales, Ademés de los gases conteniendo azufre, antirio-
a8, pueden estgr también presentea en las corrientes gaseosas
residuales compuestos sulfurados orgénicos, incluyendo 1isul-
furos, polisulfuros, tiofenos y similares, Estos compuestos
sincluyen sulifuros orgénicos, talee como sulfuro de dimebilo,
nulfure de dietilo, sulfuro de dibvatilo y sulfuro de me5il-
atilo; disulfures orgénicos, tales como disulfuro.de dimstilo,
sulfuro de dletilo; polisulfuros orgénicos, ta; como diau;f
furo de dimetilo; tiofeno y tiofenos sustitufdos. Los co>mpues—
tos -sulfurados orgénicos no son dependientes del pH incluso
aungue los mismos sean absorbidos y oxidedos ﬁor Ja solicién
acuosa de peréxido de hidrégeno a compuestos no contamiaantes.
Por consiguiente, los compuestos sulfurados orgénicos ss pro-
cesan simulteneamente con los otros gases que contienen azu-
fre, especimlmente sulfuro de hidrégeno, didxido de azufre y
tioles alifiticos y, de este modo, se evitan los procesds de
geparacidén costotos y diffciles asi como las ulteriores eta-
pas de procesado,

Las concentraciones de gases conteniendo azufre,
a tratar, pieden variar ampliamente, En general, la concen-

tracién del gas que contiene azufre es una funeién de la
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fuente y varfa desde unos pocos mg/l a verios porcentaj:s,
tal como 5 % en peso. El proceso es més econémico si la cone
sentracién del gas que contiene azufre en la corriente gaseusa
residual, se mantiene por debajo dsl 2 % en peso. Disminuyendo
la concentracién del gas que contiene szufre a un valor infe-
rior al 2 4, tal como diluyendo‘el &as oon gire, se redice
sustancialmente la cantidad de peréxido de hidrégeno neceséria.
para oxidar una cantidad unitaria del gas que conmiiene mzufre.
La dilueién con aire, evita que lus meZclas gaseosép de sul.
furo de hidrégeno contengan més de 4,3 % de sulfuro de hidrd-
geno, cuyas mezclas son explosivas, |

| Al objeto de que los gases que contienen azufré'
gean abgorbidos y oxidados simulteneamente por la solucién
acuosa de peréxido de hidrégeno, esta solucién debe terer un
pH superior a 7 y con preferencia superior a 7 hasta 1:,5
aproximédamente. Bl pH deseado se obtiene un 4lcali a ia 80~
1lucién acuosa de peréxido de hidrégeno. Fl dlcall preferido
es hidréxido sédico el cual puede }eémplazarse total o par-
cielmente por hidréxido potdésico, hidréxido de megnesic, hi-
dréxido de calecio, carbonato sédico, bicarbonefo s86dioc,
carbonato rotédsico, bicarbonato potésico y carbonato de mag-
nesio, Si el pH de la solucidén acuosa cae ﬁor debajo de 7 du~
rante la reaccién, se silade m4s 4lcall para elever el.pH de
la soluciérn por encima de 7. El mantenimiento dei pH en un
valor superior a 7 es esencial al objeto de nesutralizar los
écidos sulfiirico y sulfénico producidos en el transcurno de
la reaccién. Este procedimiento evita la necesidad de ulte-
riores ajustes del pH antes de la descarga de la soluc:idn

acuosa. El control del pH de la mezcla de reaccidén se <onsi-
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El pH de la soluoién amcuosa de perdxido de hidrégeno
puede ajusterse ademfs dentro de la gama pIll anterior, pura
conseguir una absorcidén y oxidaocién 6ptimés de gaees esnecifi-
c¢os que contienen szufre preaenﬁes en corrientes gaseosns re-
sidusles tambiéa especificas. Por sjemplo, cuando el sul.furo
de hidrégenc es el gas residual que contiene azufre,. el pH
e preferiblemente de 8 & 13,5 aproximadsmente y més pruferi-
hlemente de 11 & 13 aproximadamente, Dentro de la gama HH pre-
ferida, sl sulfuro de hidrégeno se absorbe y oxida'rapidamente.
Las velocidades de absoroiéﬁ ¥y oxidacién se mejoren sigifica~
tivamente cuanto mayor es el pH, Guando el diéxido de aufre
es el gas residual que contiene azufre, el pH es con priferen-
cia de 7 a 12 apro&imadamente. Ep esta gama pH, 1éa velncidem
des de absorcién se mejoran de un modo significativo. Cuando
el pH es superior & 12 aproximadamente, le velocidad de oxida-
eién del diéxido de azufre es demaniado lenta pare una opers-
2ién comercial. Cuando los tioles nlifdticos son los gaes re-
siduales que contienen azufre, el »H es con profeiencia supe-
2ior a 7 y hasta 13,5 sproximadamente. Cuando las corriontes
Zaseosgas residuales cbntienen una uwezcla de los arterlores
gases que contienen agufre, la velocidad de absorcién y oxida-
cién de todos los gases que contienen azufre es 6pitima :n le
gama de pH preferida comprendide eitre 8 y 12 aproximadamente.
Las velocidades de oxidacién de lo3 compuestos sulfuredrs or-
énicos no son dependientes dai PE ¥y, en consecuencia, 3 pr.e—
le usar cualquiexr pH para oxidar estos gases.

Se puede usar cualquier zrado disponidle de piréxido
le hidrégeno acuoso, prefiriéndose el grado técnico del 50 %.
la cantidad exacta de perdxido de aidrégeno en la soluoidn
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acuosa depeade de la concentracién de los gases gqie contiensn
azufre presentes en la corrienie gaseosa residual y del grado
en el cual pan de separarse estos gases. La golucién acuoss
de peréxido de hidrégeno se puede preparar con ggaa desionima-
da, destilaia o del grifo.l

' Para réducir el contenido en gas que contiene azu-
fre presents en una corriente gas:osa residual a limites no
detectables, se‘empléa peréxido d+ hidrégeno en concentracio-
nes de 0,01 a 50 % en peso aproxiicadamente, La cantidad esps-
oifica de perdxido de hidrégeno a utilizar para oxidar un gas
que contiene azufre especifico, a: determina facilmente'aV
partir de la estequiometria de la reaccién. Por ejemplc, =e
necesitén 4 partes en pesc de perdiido de hidrégeno para oxi-
dar completamente 1 parte en peso de sulfuro de hidrégeno. ‘
Es necesaria 1 parte en peso de. peréxido de hidrégeno rara
oxidar completamente 1 perte en peso de dibéxido d2 azuire.
Sin embargo, se pueden usar cantida&ea'de perbxido de ridré-
geno ligeramente superiores a la cantided estequiométrica,
pars oxidar tanto sulfuro de hidrégeno como didxido de azu-
fre, Los compuestos sulfurados orgénicos, gaseosoé, reculeren
un exceso de peréxido de hidrégeno con respecto a la centidad
estequiométricn, prefiriéndose una concentracién méxime. de
peréxido de hidrégeno al 10 %. El término “compuesto de azu-
fre, orgédnicos, gaseosos" se refiere tanto a los tioles¢ ali-
fdticos coro a los compuestos sulfurados orgénicos,

El uso de perédéxido de hidrégeno bajo condicicnes

duales que contienen azufre, es totalmente inesperado ya que

el peréxido de hidrégeno ge descompone bajo condicionet alca~-

linas, Sin embargo, se ha descublerto que la velocided de oxi~
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iacién del sulfuro de hidrégeno y 1ibxido de azufre es signi-
?icativamente més rédpida que la velocidad de desccmposinién
del peréxido de hidrégeno, cuando se utiliza el perédxids de
nidrdgeno en cantidades estequioméiricas o en caniidades li
Zeramente por encima de la cantide:d estequiométrica, Tanbidén
ge ha‘descubierté que la descomposicién del perdxido de hi-
drégeno se nantisne en un grado ncminal ocuando se oxida cual-
quiera de los compuestos de szufre orgénicos gaseosos, inclu~
go cuando se utilizan cantidades aﬁperiores a las estequiomé-
tricas de peréxido de hidrégeno, manteniendo el pH de la solu-
cién por encime de 7 y hasta 12 aproximadamente.

El tiempo necesario para compactar el gas residual
que contiene azufre, debe ser sufiziente para absorber y oxi-
dar simﬁltaneamente los gasesn Que sontienen azufre., Los tieme ;
pos de contacto de‘1 segundo o menos son suficientes para ab-'
sorber y oxidar oomplétamente el sulfuro de hidréseno y didxi-
do de azufrae, Se necesitan tiempos de cohtaoto mejrores para
absorber y oxidar los compuestos de agzufre orgénicos, gaseosos
Estas gamas de tiempo de 1 a 60 segundos dependen de los éon-
puestos de azufre, orghnicos, gaseosos, especificos, Para li~ |
mitar la descomposicién del peréxiio dé hidrépeno durante los
tiempos de contacto més largos, la solucién acuosa de reréxido
de hidrégenn se puede estabilizar opcionalmente por métordos
3onvencibnales, tel como empleaendo éxido de magnesio u otrom
estabilizadores en la solucién acuosa de peréxido de hidrége-
no. Similarmente, puede emplearse también un catalizador meté-
lico convencioral para favorecer la reaccién de oridaecisn.
8stos catalizadores ;ncluyen seles de hierro, cobalto, niquel,

cobre, manganeso, molibdeno, vanadio, platino, paladio y plata

3i se emplea un catalizedor, se prefieren las primeras cuatro
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sales cataliticas. Los catalizadores se puéden user con o sin
los agenltes complejantes convencionales, tales comy Acido glu-

cénico y écido citrico, Bl uso de estebilizadores de perédxido

. Ge hidrégeno y de catalizadores metdlicos, se pueds tembién

«mplear durante la absorcién y oxicacién del sulfuro de hi-
drégeno y diéxido de azufre, incluzo asunque los mismos ro semnl
necesarios pare la regcoién.

La temperatura de reacci‘n es criticé solamenie en
el grado en el que puede ser superior al punto de congelacidén
pero inferior al punto de ebuilicisin de la solﬁdidn acucsa. Le
reasccién ge efectia preferiblements entre 25 y 859C y méis pre-
feriblemente entre 45 y 6520, que son las temperaturas norma-
les de las corrientes gaseosas residaaleé. Cuando se oxida
sualquiera de los compuestos de azufre, orgénicos, gasecsos,
e prefieren las témperaturas entre 60 y 702C sproximadumente.
A estas temperaturas, los compuestos"de azufre orgénicos ga-
380808 se oxidan rapidamente a velucidades sustanclalmente
lnerementadas. Bste répida oxidacidn permite el uso de solo
a8 cantidades estequiométricaes de peréxido de hidrégenn, en
lugar de requerir un exceso de perdéxido de hidrégeno para oxi-
dar completamente la totalidad de Llos compuestos de agzufre,
orgénicos, gaseosos, presentearen la corriente ganeosa resi-
dual,

' Ia corriente gaseosa residual se pone en contacto
son la soluciérn scuosa de peréxidc de hidrégeno en cualjuier
iimpositivo de contacto convencioﬁala El dispositivo de con-
tacto preferidd e2 una columns rellena, tal como un lecio o
torre rellena. La corriente geseosa residual ¥y la solucién
ie contacto, se pueden alimentar al contactor bien en contra~

sorriente, en corrientes cruzades o en corrientes paralelas.
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11 gae residual tratedo y la solucién acuosa de peréxide de
Lidrégeno agotada, se descargan entonces directamente a la
utmésfera, | V

Cuando se contactan gases residuales que solo re-—
quieren cantidades estequioméiricau de peréxido de hidrdgeno,
rara oxidar los gases que contienen azufre) es preferible pa-
sar la corriente éaseosarresidual Y la solucidén acuosa de
peréxido de hidrégeno, solo una ve: a través del contackor.
fuando se contactan gases residuales que reghieren un exceso
de peréxido de hidrégeno con respentd a la cantided estaquio-
nétrica, es preferible pasar la conrriente gamseosa residual y
la solueién acuosa de péréxido de hidrégeno a través dei core
tactor, sepurar la solucién acuosa agotada y reactivar la so-
lucién acuosa agotada afiadiendo peréxido de hidrégeno mievo e
le solucién. Esta solucién reactivada se recicla entono:s al
sontaotor. ¥mpleando este procedimiento, se proporciona conti-
ausmente eiceao de peréxido de hidrégeno en el oontactor de un
1modo eficaz y econémico, , .

Se utilizan los énalizadores de gases disponidles
n el comeruio‘para analizar el cpntenidp de gas~que coatiene

azufre presente tanto en la corriente de gas residual cimo en

que contiepa azufre en la corriente gaseosa residual varia,

la cantidad requerida de solucidén acuosa de peréxido de hidré-
geno afiadida al contactor, se phode afiadir manual o automati- |
camente, Ademés, el pH de la solucidn acuosa de peréxids de
hiarégen§ agotada,'separada del contactor, se ansiiza por me-
dios convencionales con el fin de tener el pH de la solucién

acuosa de peréxido de hidrégeno, dﬁranto la reaccién, en un

valor superior a 7. Se ha enconirado que si el pH de la solu-
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¢16n acuosa de peréxido de hidrégeno, alimentada el coniactor,

¢«s de 8 a 12, el pH de la solucién acuosa separada seré supe-
1ior & 7.
Los siguientes ejemplos ilustran adicionalmenvie la

invencidén. Todos los porcentajes se expresan en peso & Lenos

.que se especifique lo dontrario.'

- EJEMPLO 1

Una corriente gaseosa quo tiene 1 % en volimen dé
oS en aire se pasa & una velocidad de 56 cm/seg. & través de
un contactor consisteﬁte en un tubo de oristal térmica y qui-
mipamente resistente (Pyrexgl5 de 4,08 cm de didmetro conte-
:tiendo una columna de 35,56 cm de 0,63 om de relleno ce:rémico
-uimicamente resistente (plaguetas Intaloxxm). El flujo gaseo-
30 total es de 50 1/min, Se prepara una solucién acuosa que
contiene 10 g/1 de NaOH y 4,3 @/1 de H;0,, con un pH de A13',

empleando agua desionizade, y s8¢ pdsa a través de la columne

en contracorriente con el flujo de gas; e una velocidad de

flujo de la solucién de 0,45 1/min. La temperatura de la solu-
cién acuosa es de 2520, E1l tiempo de residencia de la corrien-
te gaseosa en el contactor es de 0,66 segundos. El procaso se
efectia continuamente‘durante 1 hora. Ia corriente gasensa
efluente contiene menos de 0,001 ppm (partes por millén) de
HpS. La solucién efluente tenia un pH de 12,5 y contenia

0,5 mg/1 de contenido sulfurado sin oxider (H,S, NeHS, 7

‘ Nazs) .

EJEMPIO 2

Se repite el procedimiento del ejemplo 1, excepto
que la corriente gaseosa contiene o,i % en volimen de HZB"en
gire y la s§1u016n acuosa contiene 0,165 g/litro de Na0d y
0,28 g/1 de Hy0p y un pH de 11, La corriente gaseosa efluemte
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wontiene meros de 0,001 ppm de H,3, Ia solucién efluento tiene
un pH de 10,4 y contiene 7 mg/l de ¢ompuesto sulfurado uin
oxidar. |

BJEMPIO 3 _ P

Se repite el procedimienvo del ejemplo 1 excento
que la corriente gaseosa contiene 0,006 % en volimen de Hy$
an gire y la soluciﬁri acuosa continne 0,01 &/l de NaOH y 0,02
g/1 de Hy0p y un pH de 9,5. ILa corriente gadeosa efluente con~
tiene menos de 0,001 ppm de Hp8, La solucién efluente tlene
un pH de 9,3 y contiene 1,7 mg/1 do compuestos sulfurados sin
oxidar,

EJEMPIO 4

Se repi‘i;b el procedimiento del ejemplo 1, excapto
que la corriente gaseoss contiene 0,1 !72 en voltmen de S0, en
aire, en lugar de HoS ¥ la soluecién acuosa contiene 0,2 g/1
de NaOH y 0,16 &/1 de Hy0p y un pH de 11,2, La corrients ga~
seosa efluente contiene menos de 1 ppm de S05. El 1iquido
3fluente tiene un pH de 9 y contiene 1 mg/1 de compuestos sul-
fitos (N32803, NaHS04).

EJEMPIO 5

Una corriente géseosa. que contiene 1000 ppm d2 me-
tanotiol en voldmen, en aire, se pasa & una velocidad da apro-
rimademente 35 cm/seg, a través de un contactor consistente
en un tubo P.v,rru:TM de 5,08 cm de didmetro que coniiene ine co-

lumna de 71,12 om de 0,63 om de plaquetas In‘caloxT“. El flujo

total de gas es de 15 1/min, Se prepara con agus desionizads
una solucién acuosa que contiene 1 g/1 de NaOH y 1 g/1 e
H,0p con un pH de 11,9, y se pasa a través de la columns en
contracorriente oon el flujo de fgas, a una velocilad de flujo

dn la solucién de 1,35 1/min, la temperatura de la solucién
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nscuosa es de 2520, Bl tiempo de remidencia de la corriente

[

gaseosa en el contactor es de 4,4 aegﬁndoa. El ﬁroceao 3@
afectda continuemente durante uns hord. La dorriente gaseosa
2fluente contiene 4 pym de metanotiol. La solucién eflusnte
Siene un pH de 11 y el contenido en compueétaade azufre sin
oxidar el inferior a los limites detecﬁabies.

EJEMPLO 6

Se repite elAprocedimiento del ejemplo 5, excento
que la corriente gasebea contiene 3,000 ppm de HZS en volu=
men y 200 ppm de metanotiol en volamen, en aire, lLa corrienw
te gaseosa efluente no contiene Hés detectable y contiene
2 ppm de metanotiol en volumen. La solucién efluente tisne
un pH de 11,2 y el contenido en c0mpuestos de azufre sin
oxidar es inferior e los limites datecfables.

. EJEMFIO 7 |

Se repite el procedimiento del ejemplo 5, excepto que
le corriente gaseosa contiene 1,000 fpm de etanotiol en vo-
lumen, 1.000 ppm de sulfuro de dimefilo en volumen y 150 ppm
de tiofeno, Ie corriente gaseosa efluente no contiene com-
puestos de azufre detectables. La solucién efluente tiene

un pH de 11,9 y contiene aproximadamente 5 mg/l de disalfuro
de dietilo. '

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la maners de realizarse en la practica, debe Lacerse
conster que las disposiciones anteriormente indicadas son sug

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

. 8u prineipio fundamental. También se hace constar que ei in-

vento corresponde a una sgolicitud de patehte presentads en

nortesmerica con el ne de serie 472.602 de 23 de mayo de 1974;
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wecogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Gonvenios Intermacionales en vigof, siend; 16 que consfituye
Ja esencia del referido invento por lo que se molicita Fatente
¢e Invencién por 20 aflos en Espafia, sobre: PROCEDIMIENT( PARA
LBSORBER Y CXIDAR SIMULTAﬁEAMENTEAGASES QUE CONTIENEN AZLUFRE
PRESENTES EN UNA CORRIENTE GASEOSA RESIDUAL; caracterizéndose
por lo slguiente; .

1.~ Procedimiento pars absorber y oxider simultanea-
mente gases qué contienen azufre presentes en una corriente
gaseosa residual, en donde el gas que contiene agufre es sul-
furo de hidrégeno, diéxido de azufre o tioles aliféticos y
mezclas de los anteriores y la corr;ente gaseona residunl puedé
contener también sulfuros orgéniocos y tiofenos; caracterizado
porque comprende poner en contacto la corriente gaséosa regi-
dual con une solucién acuosa de perdxido de hidr6gen§ que tie-
ne un pH superior a 7, a una temperatura por encima del punto
de congelacién perb por debajo del punto de ebullioién de la
solucién, durante un tiempo suficiente para abgorber y oxidar
simultaneamente sulfuro de hidrégeno, diéxido de agufre o
tioles alifétioos, 0 mezclas de los mismos, solos o con sulfu-
ros orgénicos y tiofenos.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el pH de la solucién es superior a 7 y hasta
un valor de 13,5.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, oarac-
terizado porque el splfuro de hidrégeno es el gas residual que
contiene azufre y lahsoluoidn acuosa de peréxido de hidrégeno
tiene un pH entre 8 y 7,5.

4 .- Procedimiento segin la reivindicscién 3, carac-

terizado porque la soluecién acuosa de perdxido de hidrégeno
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tiene un pH entre 11 y 13. ‘

5.« Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el didxido de azufre es el gas residual
cue contiene azufre y la solucién scuosa de peréxiic de hidrd-
geno tiene un pH superior a 7.y hazta un valor de 12.

6.,- Procedimiento segtin la reivindicacién 1, carac-
terlizado porque el gas residual que contiene azufrs es tn
tiol alifdtico que contiene de 1 a 12 4tomos de carbono y la
solucibén acuose de perdéxido de hidrégeno tiene un pH supe-
rior a 7 y rasta un valor de 13,5:A

7.- Procedimiento segdn ia reivindieacién’t, carac-
terizado porqué la temperatura de a solucién acuosa es de
25 a 8590,

8.~ Procedimiento segfin le reivindicacién 1, sarac-
terizado porque la temperatura de la solucién acuosa es de
45 a 659C.

9.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, 2erac-
terizado porque los tioles aliféticos se eligen del gruwvo
consistente en metanotiol, etahotiql, propanotiol y butano-
tiol.

10.~ Procedimiento segin la reivindicecién 1, carvc-
terizado porque la corriente acuosa residusl contiene com-
puestos de azufre orgénicos elegidos del grupo consisteate
en gulfiros orgénicos, disulfuros ofgénicos, polisulfuros
orgénicos y tiofenos.

11.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la solucién acuosa de perédxido de hidré-
geno contiene una cantidad suficiente de 4lcali para ajusbar
el pH de la solucién sl citado valor superior a 7 y de huasta
13,5.
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12.,~ Procedimiento pars absorber y oxidsr simil-
saneamente gases que contienen azufre. presentes en una co-
wriente gaseosa residusl, tal y ct;mo quedes au'stmuialmente
descrito en la presente Memoria.

Eyta Memoria consta de 17 hojas escritas & méquins
por une sola cara.

Medrid, %3 AR 1975
FMC CORPORATION
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