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Para muchos campos de la industria dd la cons­
trucción, téxtil y de la tapicería, es deseado reci­
bir con polluretano bandas' o bien láminas de los m&a 
diversos materiales. Son conocidas instalaciones in- 

5 dustríales para el recubrimiento continuo de cubien-
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tas para suelos con látex natural o sintético. Sin embargo 
las instalaciones tienen la desventaja de que son costosas 
tanto en lo referente a construcción como también en lo refe 
rente a la demanda energética. A ésto se agrega que las ins­
talaciones de recubrimiento conocidas de la industria del caá 
cho no son además tampoco apropiadas para el recubrimiento 
c.on poliuretano a causa de los diferentes tiempos de reacción.

Son además conocidos procedimientos en los que la 
espuma se aplica a la banda téxtil tejida y la banda asi re­
cubierta se 3éca luego sobre un tambor caldeado, endureciéndó 
se la capa de espuma. Sin embargo éstos procedimientos son ¡ 
apropiados sólo para el recubrimiento de anchos de banda pe-í 
quesos. Un recubrimiento de producto en banda ccn un espesor! 
regular por todas partes y un ancho de más de 2 metros por } 
ejemplo no es posible por los procedimientos conocidos, o bipn 
no es hasta ahora conocido un correspondiente dispositivo pai­
ra recubrimientos de ésta clase.

La Invención se refiere por tanto a una instalación 
industrial para la elaboración continua de productos de gran 
superficie en forma de banda, especialmente sin embargo para 
el recubrimiento reversible, o plaqueado, de bandas de téxti 
les, material sintético, material esponjoso, papiro, cuero 
y/o metal, con una capa uniforme de más de 2 metros de ancha 
especialmente de más de 3 metros, y preferentemente más de 
4 metros, con espuma de poliuretano mezclada en caso dado coh 
materiales de relleno usuales,pasando el producto a elaborar 
o a fabricar, en la zona de esta instalación industrial, por 
estaciones en las que se calienta, se cubre de espuma o se 
espuma, se estabiliza y se recoge. '

La instalación Industrial está caracterizada por un taje
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tor de accionamiento independiente, con una cubierta de. rnate-
iinl sintético reforzado con fibraa de vidrio, un cinturón de
retuerzo metálico y una superficie de material sintético lisa
o perfilada a elección. Al tambor que esta calentado mediante

ocaldeo exterior aproximadamente 70 a 100 C, estén antepuestos 
rodillos tensores, un acumulador de producto y un dispositivo 
desarrolladcr, están asociados al menos dos dispe sitivoa de 
calefacción intensiva trasladables, regulables sin escalona- j 
miento, asi como dos dispositivos de alimentación para la cta-i 
sa de reacción y el medio separador, separados uno de )tro ¡ 
y accionados: en común, un dispositivo rascador para la ma,sa j 
de reacción asi como un dispositivo distribuidor del medió se-j- 
parador, y está pospuesto un dispositivo de extracción con ai sí­
tente en rodillos, un equipo cantoador y un disptsitiv ) arro-; 
Uador. La ulterior estructuración de la invención, en especial 
loa dispositivos necesarios para la utilización práctica de ¡ 
la instalación industrial, pueden extraerse de lis reivindica-L 
oiones secundarias. :

La figura 1 muedtra una vi^ta general esquemática de 
la instalación industrial,

La figura 2 muestra una sección transversal del tambor 
La figura 3 muestra una sección transversal del disposi­

tivo rascador de la instalación industrial,
La figura 4 muestra un detalle de la instalaoiói concer­

niente a los dispositivos de alimentación para la mase do rape 
ouón y el medio separador.

A continuación se describe una Instalación industrial 
para el recubrimiento reversible de bandas de taj Iz con masa 
ue reacción de espuma de poliuretano:

La pieza principal de la instalación de 1:, figura 1 es!
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un tambor 11 hueco dispuesto hundido en un! foso 1 0, que se 
describe más adelante con lá figura 2. El foso 10 está aisla­
do térmicamente y está cubierto arribé mediante una tapa 12 

asi como lateralmente mediante apantallados 13 levantados, de 
manera que sólo sobresale del foso la zona más superior de la 
superficie lateral cilindrica del tambor 11. Antepuesto al t a ^  
bor 11 hay un dispositivo desarrollados de banda 1 4, móvil 
transversalmente, un acumulador de banda 15 de constricción 
conocida asi como rodillos de inversión 16, un dispositivo 
de trayectoria 17, rodillos tensores 18 y un dispositivo de 
sujeción del ancho de banda 19. Al tambor 11 está pospuesto 
otro acumulador de banda 20 con un dispositivo canteador o re-L 
cortador de cantos 21 y un dispositivo arrollador 22 para el j 
producto terminado. A la superficie lateral del tambor 11 que 
sobresale del foso 1 0, está asociado un accionamiento de-frica­
ción 7 9 , asi como un carro péndular 25 trasladable sobre una 
guia 24 en la dirección longitudinal del tambor, el cual lleva 
el dispositivo alimentador 26 para la masa de reacción y,opue¡b 
to a éste, el dispósitivo alimentador 27 para un medio separa 
dor. (véase para ésto la figura 4).

El dispositivo alimentador para el medio de reacción es 
tá formado por un tubo flexible 26 cuyo extremo desemboca in­
mediatamente detrás de un dispositivo rascador 30 regulable e]i 
altura en un polipasto 28 y que se puede sacar de la zona de 
trabajo en una guia transversal 29. El dispositivo alimenta- 
dor 27 para el medio separador se forma por un tubo vertedero 
que esté combinado con un rodillo aplioador 31 con superficie
elástica, porosa, el cual gira simultáneamente con la cubier-/
ta del tambor 11 y se ocupa de una perfecta aplicación del 
medio separador. Detrás del rodillo ^plicador 31, en la direo-}- 
ción de giro del tambor (flecha 3 2), está sobrepuesta en la



- 5 -

/

5.

15.

20.

25.

30.

cubierta del tambor 11 una regleta raspad ora móvil ái vaivén 
que regulariza todavía más una aportación de medio separador 
del rodillo 31, y en caso dado le dé la forma de un dibujo. La 
regleta raspadora 33 está alojada en la gúia 79 y se mueve me+ 
.diante un accionamiento de excéntrica (no representado), en 
la dirección longitudinal del tambor. Esta regleta tiene con­
venientemente un lado inferior elástico, poroso, y debido a 
ello absorbente, y resistente al desgaste. Por encima de esta 
zona del tambor están previstas además tres estaciones de ca­
lefacción intensiva 34,35 y 36. La estación de calefacción 34 
está asociada al lado inferior del producto a recubrir (banda 
80) en su zona antes de la entrada al tambor (referencia 3 7)
La estación de calefacción 35 cubre directamente por arriba 
la zona de entrada de la banda 80, mientras que la estación 
de calefacción 36 está asociada a la zona de la superficie de!, 
tambor que se halla entre el dispositivo rascador 30 y la en­
trada 37. Los tres dispositivos de calefacción son regulables 
sin escalonamiento, y el dispositivo de calefacción 34 es ade­
más de ésto trasladable haoia arriba, fuera de su zona de 
efecto, mediante aparatos elevadores 38. El gobierno de los 
aparatos elevadores 28 está convenientemente elegido de manera 

, que la estación de calefacción 34 se traslada automáticamente 
h acia arriba al pararse el tambor.

A los lados del tambor 11 están dispuestos equipos 
dosificadores 39, y concretamente para la masa de reacción y 
el medio separador. Los equipos dosificadores 27 están enlaza-- 
dos a través de tuberías 40 con uno de los dispositivos de 
alimentación 26 anteconectados al dispositivo mezclador 41, 
conforme al tipo de la masa de reacción o bien al número de 
sus compónantes a mezclar unos con otros.
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Por encima de la superficie leí tamoor que eale r.el fe-'
sOy está previsto un dispositivo aspirador 42 que evacúa los ¡

i
,.ases y vapores que se formen ever.tualmente y el calor que es-i- 

capa del foso 10 a pesar de los apantallajes. El caldeo dol fe 
so se efectúa mediante registros de calefacción 43 que están 
asociados en número elegible a la superficie del tambo;.- 11.

Los equipos dosificadoros 39 adquieren los distintos 
componentes de depósitos elevados 44 y 45 que por su parto j 
están conectados a través de tuberías a depósitos elevados o ! 
lugares de almacenamiento de yran volumen. Junto a éstos ccm-: 
ponentes para la ma3a de reacción está dispuesto otro depósito 
elevado 146 para materiales ce relleno o materiales ad:..ciun.a-; 
lea, o bien aditivos a añadir, que alimenta a trsvés de un !
sinfín dosificador 47 a un primer mezclador 48 cuya tubería d^

. !
salida lleve, de nuevo a un molino coloidal 49 de mezcla inteih. 
siva. En el dispositivo mezclador 48 se mezcla le sustancia .¡ 
de relleno con uno de los componentes de reacción, se conduce} 
esta mezcla luego al molinocoloidal 49? desde éste se dirige } 
a un depósito de conducción 50 que está enlazado con uno de j 
los depósitc-s elevados 44,45 ó 46. El molino colidal 49 está ! 
en ésto diseñado al mismo tiempo como dispoaitive dosi.'icador 
y medidor para el caudal pasante de componentes 3 sustancia 
de relleno.

La figura 2 muestra una sección transversal dol uarnbor t 
11. En ambos extremos de un árbol 50 están fijadas bridas 51 
que llevan una unión de radios 52 que en el otro extreno suje-t- 
tan cada una a una flanta 54 que tienen el alma 53 mir.mdo ha­
cia dentro. Las llantas 54 están aseguradas en situación reci­
proca al construirse el tambor, convenientemente mediante ele­
mentos distenciadores 55 que una vez terminado ei tambar dañen
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i otirarse de nuevo con el fin de ahorrar peso. ácoro lita lian-t­
ías 54 están colocadas, paralelas al árbol 50, unas, junto a , 
ctras o solapándose unas a otras, tiras de tejidc de fibra doj 
vidrio que forman una {'rimara superficie lateral cilindrica ! 
59 que están solidificadas mediante impregnación con un mate­
rial sintético o resina sintética bndurecible y están pegadas 
con las llantas 54. Sobre ésta superficie cilindrica 59 están 
pegadas en forma helicoidal otras tiras de tejidc do fi.bras 
¿e vidrio impregnadas, que refuerzan on su aspescr la '.nvuel- 
ta cilindrica 59 mediante otra capa 56. Sobre, o bien en la 
capa 56, está entonces puesto, o bien incrustado, conv'miente- 
mente un cinturón 3e refuerzo 57, representado en esta forma } 
de ejecución, por un alambre de acoro de resortes aplicado asi¡ 
nismo en forma helicoidal. Por encima hay una capa fina de { 
resina sintética 58 cuya superficie está convenientemente apl̂ t 
rada y aliseda mediante tratamiento mecánico, por ejemplo regí 
1 ií'icado, estando aplicada para casos de empleo especiales, ! 
robre la capa fina 58 otra capa fina 60 que lleve entonces un 
perfil positivo o negativo. El tambor 11 se construye y acaba 
convenientemente en el foso 10 directamente por c:Otivo de sus 
enormes dimensiones (5 metros de diámetro y 5 metros de lon­

gitud), haciéndose de manera que éste solo marcha exactamente 
cilindrico y concéntrico en un campo de temperatura necesario 
para el posterior trabajo de la instalación industrial. Esto

¡
re logra de modo sencillo debido a que en el fose- 10 rxlaa 
3a temperatura de servicio durante el tiempo de construcción 
c-el tambor.

La figura 3 muestra una sección transversal dol disposi+ 
íivo rascador 30 que se forma por un soporte 61 rígido a la 
ílexión, por ejemplo un tubo, asi como un segundo tubo 63 suj^30.
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to móvil por debajo, a travós de cojinetes de empaje 6 2, en j 
l̂ t dirección del eje longitudinal del tubo 61. El tubo 61 y 
el tubo 63 están circulados por un refrigerante a través de 
una tubería 64. El aparato elevador 28 ataoa direstamento en 
la parte superior del tubo 61. Se ha mostrado concretamente 
quo con sólo un tubo 61 surge a consecuencia del jfectc de ca­
lor por parte de la masa de reacción una deformación que impi­
de la aplicación uniforme. !

La figura 4 muestra exclusivamente el desarrollo del diJ 
positivo alimentador para la -nasa de reacción y e...medic- sepa­
rador. El carro péndular 25 es trasladable en vaivén mediante 
una. transmisión por cadena 71 en una guía 70 fíjala a ambos 
extremos én 3l borde del foso, pudtendo ajustarse su carrera 
72 en el campo en el que se han do aplicar sobre la superficie 
del tambor la masa de reacción y el medio separador. El vagón j 
pendular 25 lleva por su parte el tubo flexible 26 cuyo extre-j 
mo desemboca directamente sobre la superficie del tambc-r.Del ¡ 
tubo flexible 26 fluye la masa de reacción en corriente cons-¡ 
tanto y se represa a consecuencia de la rotación del tambor, 
delante del dispositivo rascador 30 que sólo deja pasar un es­
pesor de aplicación ajustable. En el lado opuesto al tubo fle­
xible 26 está alojado giratorio en el carro pendular 25 un tu­
bo vertedero 27 que constituye el dispositivo alimentador para 
e). medio separador que se bombea por uña tubería flexible 73.
El tubo vertedero 27 está sujeto giratorio y fijado a través 
da un cilindro de trabajo 74 que con el otro extremo está alo- 
jicto en una eónsula fija 75 en el carro pendular 25# de manera 
q'ie este tubo puede cubrir la zona 76 que vá más allá dq la ca­
rrera del carro pendular 72. Con ésto puede evitarse que la j 
masa de reacción al salirse lateraimante pueda ensuciar la au<-=
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perficie de3 tambor e Inutilizar la instalación. ]
La instalación industrial trabaja como so solara seguidá

menta:
Una vez que el foso 10 se ha calentado baje censuante

rotación del tambor 1 1, a la temperatura de servicio para el
recubrimiento reversible con espuma de poliuretaro, entre 60 

oy 100 C, se introduce por la estación de desarrc-llamiento 
14 una banda, adelantada que abrazando al tambor di se lleva 
hasta la estación recogedora 22. Entre tanto ya están un los 
equipos dosificádores 39 los componentes previamente tratados 
de la masa de reacción y del medio separador. Tan pren :o como¡ 
con ayuda de la banda adelantada trabajan ya en cooperación, i 
las distintas estaciones de la instalación, se cese al extre­
mo de la banda adelantada el comienzo del producto 80 a recu­
brir y se introduce en la instalación de tal manera que marchp 
con su revés sobre la superficie del tambor. Los dispositivos 
ce calefacción 34,35 y 36 están ya conectados, de manera que 
ti lado inferior de la banda 8o ya calentada llega a la entra-i- 
ca 31 asimismo calentada. Trás 6si:o comienza la aplicación 
ce medio separador y la alimentación de masa de reacción que 
se represa delante del dispositivo rascador 30. Durante la mai; 
(ha circular de la banda tendida sobre la capa de masa de reao' 
(ión y del tambor calentado, la masa de reacción, que se endu­
rece paulatinamente penetra en parte en el producto d recubríp, 
en éste case- una banda de tapiz, de manera que pc-r una parte 
se amarran los puntos de pelo o de pié de hilo y por otra pari 
te tiene lugar una adherencia intima entre el lado inferior de 
3a banda 80 y la masa de reaooióm. Durante la maxeha ciroular 
alrededor del tambor 11 la masa de reacción se endurece tanto 
que ésta en el rodillo extracción se desprende de la superfi-
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cíe del tambor juntamente con la banda y la aplicación de me­
dio separador, y la banda acabada, recortada, canteada;y ali­
neada 3e enrolla en la estación recogedora 22., Según sea la 
velocidad de rotación del tambor y el ajuste del intersticio 
del rascador o bien de la composición de la masa de reacción, 
puede efectuarse de éste modo una aplicación de recubrimiento 
más gruesa o más dálgada, más compacta o más floja.

La aplicación del medio separador necesario para el per­
fecto desprendimiento, exige una gran precisión, el espesor 
de la aplicación de medio separador es de sólo 0 ,0 1 Km* apro­
ximadamente, poniéndose el medio separador en forma de una oe-{ 
ra disuelta sobre el cilindro de aplicación 31 y la regleta ! 
raspadora 33* a precisamente este espesor uniforme y quedando 
sobre la superficie del tambor como una capa sólida por la 
evaporación del disolvemte ,hasta la entrada bajo la masa de ! 
reacción que se represa delante del dispositivo rascador 30. 
Como se ha mencionado, mediante la regleta raspadora puede * 
producirse en la cera solidificada una estructura que queda 
luego en el revés del tapiz recubierto, como impresión a modo 
de seda ópticamente favorable. ¡

Al detenerse la instalación industrial, la estación de 
calefacción 34* no sólo se desconecta sinó que se levanta 
también automáticamente de manera que la banda 80 a recubrir 
no puede sobrecalentarse o quemarse. El dispositivo rascador 
30 puede sacarse del todo de su zona de trabajo para limpieza 
o revisión, mediante la guia transversal 29. Al pararse la 
instalación el carro pendular 25 se traslada asimismo automá­
ticamente más allá de su carrera 72 ajustada, a uno de ambos 
lados, donde están dispuestos dispositivos recogedores tanto 
para la masa de reacción como también para el medio separador,
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cue evitan que se ensucie o peque la superficie dal tambor o 
bien la instalación con masa de reacción o medio separador qué 
sigue saliendo todavía.

Naturalmente es también pos:! ble recubrir oci esta Inata.. 
laoión industrial no sólo bandas ce tapiz sino también otros 
productos similares en bandas. Otra posibilidad de empleo 
consiste en fabricar a partir de la masa de reacción una ban­
da continua de espesor ajustabie, siendo entonces el desarro­
llo del trabajo de manera que para la puesta en marcha se en­
vía por la instalación industrial una banda adelantada, pero 
sin embargo esta banda adelantada acaba y a partir de alcora 
se extrae y recoge en forma de una banda sólo la masa de recû r 
brímiento.

Otra posibilidad para la utilización de la instala­
ción industrial descrita consiste en que entre la zona de j 
aplicación del medio separador y la zona de vertido de la ma-¡ 
sa de reacción se aporta una aplicación de color o impresión { 
sobre la capa de medio separador, que luego se reproduce em 
forma de un dibujo en color o de una impresión sc-bre la banda 
recubierta o bien la banda de masa de reacción. Alternativa­
mente a ésto puede aplicarse también una denomine.da laca de 
medio separador que reúne en si ambas funciones -concretamen­
te medios separador y aplicación de color.Esta laca se mani­
fiesta luego como impresión o colorido sobre la banda recubier 
ta o bien la banda de mezcla de reacción -stmllarmente a un 
linóleo.

Se ha mostrado que únicamente por el efectc de la esta­
ción de calefacción intensiva 3 4 ,3 5 y 36, o bien por la banda 
abrazada, se crea un equilibrio de temperatura qt.a peralte deje 
puás de un cierto tiempo de marcha una alta velocidad le pro-
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canción. Actualmente con un ancho -le banda de aproximadamente 
í- metros el limite superior se halla en una velocidad de 8 

metros por minuto, sin embargo mediante otros dispositivos adi 
eionales y correspondiente preparación de la mezcla puede lo­
grarse también una mayor velocidad, pudiendo reducirse también 
a espesores menores de 0 ,0 1  mm. la cara aplicación de nedic 
separador, con un medio separador todavía más eficaz y/o un 
rácubrimiento superficial del tambor sólido, no sdherente.

N O T A

Descrita, suficientemente la naturaleza del invento, asi' ¡¡
como la manera de realizarlo en la práctica, dete hacerse ¡ 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas .son sua-¡- 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También se hace constar que el inven- 
to corresponde a una solicitud de patente presen!ada en Alem&j- 
nia con el número P 24 25 008.6 de 24 de mayo de 1.974^aco­
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden lo3 conve-}- 
nioa Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la 
esencia del referido invento, y por lo que se solicita Patont^ 
de Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONARtENTUS 
EN INSTALACIONES PARA LA PRODUCCION y/o ELABORACIÓN CONTINUA 
DE PRODUCTOS DE ORAN SUPERFICIE EN FORMA DE BANDA, caracteri­
zándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en instalaciones pare la p.roduc- ¡ 
oión y/o elaboración continua de productos de gran sup)rficie¡ 
en fonna de banda, por ejemplo plaqueado o recubrimiento re- ! 
versible de bandas de téxtiles, material sintético, material i
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sintético, material esponjoso, cuero y/o papel, con materia­
les de recubrimiento tales como material sintético, espuma,ad­
hesivo, apresto, color, laca o similares, o para la fabrica­
ción de productos de materiales sintéticos o de material espon­
joso, en forma de banda, pasando el producto en la instalación 
por estaciones en las que se cali.nta se espuma, se estabiliza 
se cantea y se recog3, caracterizado porque se dota a cada ins­
talación de con accionamiento, calentado a aproximadamente 

o70 y 100 0 en entorno de caldeo extenio, y con una cubierta 
de material sintético reforzado con fibras de vidrio, un cin­
turón de refuerzo metálico y una superficie de material sinté­
tico, practicada lisa o perfilada a elección, estando antepues 
to al tambor rodillos tensores, acumuladores de producto y din 
positivos désarrolladores, estando además asociados al tambor, 
al menos dos dispositivos de calefacción intensiva trasladables 
y regulables sin escalonamiento, dispositivos alimentadores, ' 
separados uno de otro y accionados en común, para la masa de 
reacción y un medio separador, un dispositivo rascador para la
masa de reacción así como un dispositivo de aplicación al medio 
separador y estando pospuestos al tambor un dispositivo de
extracción consistente en rodillos, un equipo canteador y
un dispositivo arrollador.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­
terizados porque en la zona de entrada del producto a recubrir 
del tambor, están previstos un primer dispositivo de calefacción 
para el producto entrante, otro dispositivo de calefacción pa­
ra la masa de reacción que entre bajo el producto, asi como al 
menos otro dispositivo de calefacción para el producto sobre­
puesto a la masa de reacción, inmediatamente después de la 
zona de entrada que son regulables sin escalonamiento indepen
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di-entemente unen dt* oi-rn̂ ,
3.— Perfeccion.amientos según las relvlntíicac.ones 1 y 

racterizados porque el tambor se aloja hundido respecte al
(¡a

nivel de trabajo, en un foso caldeado y equipado con apantallíi 
jes contra perdidas de calor, de tal modo que en el lado supe­
rior está escotada una parte del tambor para la alimentación 
de la masa de reacción de la masa de reacción y del medio se­
parador a la superficie del tambor y, en el foso estén previs­
tos registros de calefacción asociados a la superficie del tan 
bor.

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 y 2 
caracterizados porque el dispositivo de calefacción para el ¡ 
producto entrante está colgado, trasladable en dependencia 
del movimiento del tambor, mediante dispositivos elevadores, 
desde la zona de efecto a la superfioie üal producto a calen­
tar.

5.- Perfeccionamientos según la reivindicación i,csr¿¿ 
terizadoa porque el dispositivo rascador consta da una regle­
ta de apoyo rígida a la flexión, preferentemente refrigerada, 
en cuyo lado inferior esta fijado en cojinetes un elemento !
rascador refrigerado, desplazable paralelamente al eje longi-i 
tudinal del tambor.

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5,carac­
terizad o porque el dispositivo rascador está oolgado como 
conjunto, sacable de su zona de trabajo en guias 3e dextlíaza- 
miento.

Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­
terizados porque los dispositivos alimentadores, están dispues­
tos en un carro pendular desplazable sobre una guia contal y 
que transcurre transversalmente a la zona de entrada.
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8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, { 
caracterizados porque el dispositivo alimentador para el me­
dio separador, comprende un brazo vertedero alojado girato­
rio en el oarro pendular, al que un cilindro de trabajo fija­
do en el carro pendular gira en las posiciones finales del 
carro pendular de tal manera que el medio separador cubre 
una zona que va más allá de la carrera del oarro pendular.

9. - Perfeccionamientos según la reivindioaciún 8, 
caracterizados porque al brazo vertedero está pospuesto en 
la dirección de rotación del tambor un rodillo de aplica­
ción que rueda sobre la superfioie del tambor, con una supeE 
floie absorbente, porosa y elástica.

10. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
8 y 9, caracterizados porque al rodillo de aplicación está 
pospuesta en la dirección de rotación del tambor una regleta 
raepadora preferentemente oscilante, que descansa sobre la 
superfioie del tambor, cuyo lado inferior tiene una capa po­
rosa, elástioa.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el dispositivo alimentador para el me­
dio separador se forma por una regleta rooiadora estaciona­
ria o un dispositivo rooiador dispuesto en el rodillo de aplj 
cación.

12. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 a 11, caracterizados porque entre la regleta raspadora y 
el tubo flexible está dispuesto un dispositivo para imprimir 
el medio separador.

13. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 a 12, caracterizados porque el rodillo de aplicaoión está 
oombinado con un dispositivo de impresión para una laca de



16 -

medio separador que provooa una impresida de oolor sobre el 
recubrimiento.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque en los bordee del foso está anclada una 
plataforma de trabajo transitable, y que solapa la zona de en 
trada y de salida, en la que se pueden fijar aparatos de me­
dición, de control o de registro.

15. - Perfeccionamientos según la reivindicaoidn 1, 
caracterizados porque los dispositivos de calefaccidn se fo& 
man por elementos de calefaooión infrarrojos.

16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque los dispositivos allmentadores, están 
bajo la acción de una instalación de preparación para la ma­
sa da reacción, integrada en la instalación y que consta de 
equipos doslficadores depósitos elevados, depósitos de mate­
ria prima, dispositivos agitadores,asi oorno un molino coloi­
dal de mazóla intensiva para la introduooión de sustanoias 
adicionales.

17. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones
1 a 16, caracterizados porque para el recubrimiento de bandas 
textiles, tricotadas o bien tejidos y/o de material sintóti­
co, con una masa de espuma de poliuretano, la espuma de po- 
liuretano se aplica directamente sobre el tambor reoubierte 
en oaso dado con un medio separador, se distribuye en un es­
pesor uniforme sobre la superficie del tambor al pasar por el 
intersticio entre el elemento rascador y el tambor, se cubre
oon la banda textil tricotado o bien tejido y/o de material

/
sintútico, la figura plana a modo de banda reoubierta que deg. 
cansa sobre la superficie del tambor pasa entonces por la zo­
na de calefacción y finalmente la figura plana recubierta se
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quita del tambor a travos del dispositivo de extracción.
18.- Perfeccionamientos en instalaciones para la 

producción y/o elaboración oontínua de productos de gran su­
perficie en forma de banda, tal y oamo queda, sustancialmente 
descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los adjuntos 
dibujos.

Esta Memoria consta de 17 hojas, escritas a máquina
por una sola cara. 3 . ¡MM ane

Madrid
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