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Para muchos campos de la indugtria dé la cons-
truceibn, téxtil y de la tapiceria, es ilesearle rocu
iy oom poliuretano bandasg ¢ bien léminas de los nés
diversos meteriales, Son conocidas inslalaciones ine

dustriales para el recubrimiento contiinuwo de cublen.
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tas para.suelos con latex natural 2 sintético., Sia embargo
las instalaciones tienen la desventaja de que son costogas
tanto en lo'referente a construccldn como también en 2o refe
rente a la Jemanda energética. A Hsto se agrega que lis ins-
5. ‘tﬁlacionés de recubrimiento conocidas de la iﬁdustria del cad
cho no son adewmés tampoco apropiadas para el resubriniento
con poliqretano a causa de los difcrentes tiempos de reaqcién.
Sen adends conocidos procedimientos en los cue la

egpuma se &plica a la banda téxtil tejida y la handa asi.ra~'

10, cubierta se seca luego sobre un tawbor caldeado, endureciéndf
se la capa de espuma., Sin embargo éstos procedinientos son E
apropiados 5610 para el recubrimiento de anchos de banda pe-!
queios. Un recubrimiento de producto sn benda con un nspeaOrg
regular por todas partés y un ancho de més de 2 metros por
15, e jemplo no es posible por.los procedimientos cornocidos, © bipn

no es hasie ghora conocido un correspondiente disposisivo pa-

ra recubrimientos de ésta clase. -

La invencién se refiere por tanto & una instalacidn
industridl para la elaboracién continua de productos ds gran.
20, superficie en forma de banda, espec;almente sin embargo para

el recubrimiento reversible, o plaqueado, de baﬂdas de téxti
‘les, materiel sintético, material esponjoso, papiro, tuero

y/0 metal, con una capa uniforme de mgs de 2 metros de anchh
especialmente de mfs de 3 metros, y preferentemente mAa de
25, 4 metros, cm éspuma de poliuretsno mezclada en caso dado con
materigles de relleno usuales,pasanderl producto a elaborar
¢ a fabricar, en la zona de esta instalacién incusgtrial, por

estaciones en las que se calienta, se cubre de c¢gpuma © se
14

espuma, se egtabiliza y se recoge,

30. Le instalacifn industrial esté caractorizuda per un ta#

o~
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tor de sccionamiento independiente, con una cubierta de¢ mate-
1ial sintético ceforzado con fibras de vidrio, un cinturon de
refuerzo metdlizo y una superficie de material sintético lisa,
0 perfilada a eleccibén. Al tambor gue -esta calentado mndiante
caldeo exterior aproximadaemente 70 a 160°c, estén ante uestos
rodillog tensores, un acumulador de producto y un diepositivo
desarrolladcr, estan asociadcs al menos dos dispcsitivos de |
calefaccién intensiva,trasladables, regulables sin esculons-
mianto, agi como dos dispositivos de alimentacién para la'ma~i
sa de reaccitn y el medio separador, separados uno de 1iro

|
de resccifn asf como un dispositivo distribuidor del m»did se+

parador, y estd pospuesto um dispositivo de extrsccién c:mm:u:a-L
tente en rodillos, un equipo canteador y un dispeoitivy arro-'
llador, La vlierior eetructuracibn de la invenciln, en especial
los dispositivos necesarios jara la utlilizacibn 1rctica de é
la instaladibn industfial, pueden extraerse de lesg reivindiea¥
ciones securdarias. ' :

La figura 1 muestra una viczta general esqueumdtiza de
.a instalacién industrial,

La figura 2 muestra una éeccibn transverssl del tambor

La figura 3 muestra una seccién transverssl del dispos)-
¥ivo rascador de la instalacién industrial,

Lia figura 4 muestra un detslle de la instslaciba concar-
niente a loy dispositivos de alim:ntacitn para ls masa do roge
cubn y el hadio separador.

A continuacibn se describe una instalacitn industrial
pera el recubrimiento reversible de bandas de tajiz coa masa

c.e reaccion de espuma de poliuretanoé |
La pieza principal de la instalacién de la iigura 1 es!
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un tambor 11 hueco dispuesto hundido en uﬁ foao 10, Que se
describe més adelante con la figura 2, El foso 10 esté alsla-‘ ‘
do térmicamente y esgté cubierto arribd m2 dlante una tapa 12
| asi como lateralmente mediante apantallajes 13 levantados, de
5 manera que 8610 gobresale del foso 1la.zona mds superior de la
' superficie lateral cilindrica del tambor 1l. Antepuesto al ﬂa?-'
bor 1l hay un dispositivo desarrollados de banda 14, mévil
transversalmente, un scumulador de banda 15 de construceitn
conocida asi como rodillos de inversibn 16, wn dispositivb‘
10. de trayectoria 17, rodillos tensores 18 y un diaposiﬁivo de
sujecion del ancho de banda 19. Al tambor 11 estéd pospuesto !
otro acumuladof de banda 20 con wn diépOQitivo canteador-o re-
cortador de cantos 21 ¥y un dlsposltivo arrollador 22 para el ;
producto termlnadO. Ala superficie 1hteral del tambor 11 que! -
15. sobresale del foso 10, eaté asociado un acclonamlento de- fricL
: ¢ibn 70, asi como un carro péndular.zs “trasladable sobre una l
guie 24 en la direccién ;ongitudinai @el tauboyx, el cual llevL

el dispositivo alimentador 26 para la masa de reaccitn y,opueg
50 a éste, el dispbsitivo alimentador 27 para un medio separar
20, dor, (véase para ésto la figura 4),

El dispositivo alimentédor para el medio de reaccién esy
t& formado por un tubo flexible 26 cuyo exbremo desenboca in-..
médiatamente detrds de wn dispoéitivo rascé&or 30 regulable eh -
altura en un polipasto 28 y que se puede sacar.de la zong de
25 trabajo en una guia transversal-29. El dispositivo slimenta-
dor 27 para el medio separédor ge formgd por wn tubo vektedgrq
que esté combinado con un rodillo aplicador 31 con superficie
eléstica, porosa, el cual gira simulténeamente con la ocubier—
ta del tambor 11 y se ocupa de una perfecta aplicqcibn‘del
medio separador. Detrés del rodillo oplicador 31, en la direo-

30, cién de giro del tambor (flecha 32), estd sobrepussta en la
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disnte un accionamiento de excéntrica (no representado), en

. que la estacibn de calefaccién 34 se traslada autométicamente|:

"'5“-

cubierta del tsmbor 11 una regleta raspadora mbvil én vaivén
gque regulariza todavia m4s una aportacién de medio separador
del rodillo 31, y en caso dado le dé& la forma de wn dibujo. La .
regleta raspadoia 33 estd alojada en la gula 79 ¥ se mueve med

la direcelfm longitudinal del tambor., Egta regleta tiene con=
venientemente un lado inferior eléstico, poroso, y debido a
ello absorbente, y resistente al desgaste. For encima de esia
zona del tambor estén previstas adembs tres estaciones de caw-
lefaceidén intensiva 34,35 ¥ 36. La eétacibn de oglefaccibn 34
osté asociada al lado inferior del producto a recubrir (banda
80) en su zona antes de la entradael tambor (referencia 37)
La estacibn de calefaccién 35 cubre direcfamente por arriba
la zona de entrada de la banda 80, mientras que la estacitén
da,calefaccibﬁ 36 eata asociada a la zona de la superficie del
tambor que se halla entre el dispositivo,rascador 30 y la en~
trada 37. ios trea disgpositivos de.calefaccién son regulables
sin escalonamiento, y el dispositivo de calefaceibn 34 es ade.
mds de ésto trasladable haocla arriba, - fuera de su zona de
efecto, mediante aparatos elevadores 38, El gobierno de los
aparatos elevadores 28 estéd convenientemente elegido de maners

" @cia arriba al pararse el tambors
A los lados del tambor 11 estén dispuestos equipos
dosificadores_39,.y coneretamente para la masa de reaccibn ¥y

el medio separador, Los equipos dosificadores 27 estén enlaza-
dog & través de tuberias 40 con uno de los dispositivos de
alimentacién 26 anteconectados al dispositivo mezclador 41,
conforme @l tipo de la masa de reaccibn.o.bieﬁ al nGmero de

sus componantes & mezolar unos con 0tros.
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Por encima d3 la superficie del tamvor gue 3ale el o
£0, osth previsto un dispositivo cepirador 42 que evacum los %
-ases y vapores que se formen evertualmente y el calor que asi
capa del fos0 10 a pesar de los apantallajes. Bl caldew del fm
so se ofectua mediante raglstros ¢e calefaccitn 43 que est&n ‘
asociados en nlmero elegible a la supecriicie del bamio:: 110

Los equipos dosificadores 39 adquieren los dist.ntoe
componentes de depbsitos elevados 44 y 45 que por su parte
egtén conectados g través de tuberias a depbasitos elevudos o

lugares de slmacenamicnto de vran volumen. Junto a é&stns ccm~§
poaentes para la masa de reaccifn estd dispuesto otro ﬁepésitb
elsvado 146 para materiales (& relleno o materiales ad:ciona-
les, o bien aditivos a afiadii, que alimenta a trevés ds un

sinfin dosilicador 47 a wn primer mezelador 48 cuya tuveris dé
salida lleve de nuevo a un molino coloidal 49 de mezcla integi
siva. En el dlspOaltlvo mezclador 48 g2 mezcla le sustancia .E
de relleno con uno de los componentes de reaccibr, se "Onducei
eota mezcla luego al molinocoloidal 49, desde é&ste se dirige

|
a2 un depbgito de conduceibén 50 que estd enlazado con wno de g

| Los depbsitcs elevados 44,45 6 46, El molino colidal 47 estf

en ésto disefiado al mismo tiempo como dispouitive doal;lcauor;
y medidor pera c¢l caudal pasante dé componentes y sugbancia
de relleno. '

La figura 2 muestra una seccibn transversal del tambor
11, BEn ambos extremos de un 4rbol 50 estan fijades bridas 9l

quz lleven una unién de radios 52 jue en el otro extreno st jed

<

tan cada une a una llanta 54 qu2 tienen el alma %3 mirando has
cia dentro, Las llantas 54 estén aseguradas en situacim recis

proca al construirse el tambor, convenientetiente mediante elat

mentos distenciadores 55 que una vez terminedo el tamboir daben
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; 10%irarae de nusvo con el fin de srorrar péso. 3C0re las liqn‘
ias 54 estdn colocadas, paraleles al Arbol 50, wnas. junto a ;
.otraa o solapfniose unas a otras, tiras de tejidc¢ de fibra do!
{ vidrio que formen una primera supcrficie lateral cilincrica
5. 59 que estén solidificadas medianie impregnacibn con un mate-
- rial sintélico o resina sintética endurecible y estén »negadas
con las llantas 54. Sobre ésta superficie cilindrica 59 estén
pexadas en forma helicoidal otras tiras de tejidc do fibras
de vidrio impregnaias, que refueruan on su espescr la wnvuel-
10. ta eilindrice 59 mediante otfa capa 56. Sobre, 0 bien »n la
‘éapa'56, est4 entoaces puestc, o bien incrustado, convuniente~

nente un cinturtn e refuerze 57, representado en esta forma |
de ejecuciéﬁ por wn alambre de acero de resortes.apliOudo asi|
pismo en forma aellcoidal. Por encima hay una cara finn de E
15 vesina sintética 58 cuya superficie estd convenicntemente apl;
rala y alissda wediante tratamientio mucénico, por ejemnlo rea;
1ificado, estando aplicada para cusos de empleo cﬂnnclules, {
s09re la cara fina 58 otra capa fina 60 que lleve entmtoesxuﬁ
. verfil positivo o negativo. El tacbor 11 se construye ;r aceba
20, convenientemente en ol foso 10 directamente por motivo de sus
enormes dimensiones (5 metros de didmetro y 5 metron de lon
¢.itud), haeciéndose de manera que @&ste s0lo marchs exaciamente
tilindrico y coacéntirico en un cacpo de temperatura ne:esario
rara el posterior trabajo de la instalaeibn industrial ., Esto
25, e logra de modo sencillo debido a que en el fosc 1U riina
la temperatura de servicio duranin el fiempo de constriccidn
¢el tambor, i
La figura 3 muestra una seccidn dtrangversal dol (isposgis

1iv0o rascador 30 que se forma por un soporte 61 rifgido g lea
30, ilaxibn, por ejemplo wn tubo, asi como un segundc tubo 63 mujé
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t2 mévil por debajo, a través de cojinetes da ewpije 6%, en
1ia direceifn del eje longitudinal del tubo 61, ElL tubo 61 y
el tubo 63 estér circulados por un refrigerante a través de
uns tuberia 64. El aparato elevador 28 alaca direstamerte en
5e la parte suﬁariOr del tubo 61l. Se ha mostrado con:retamente
que: con s6lo un tubo 61 surge a consecuencia del :fectc de cad
lox por part: de la masa de roaccidn wna deformacibn que impiﬂ
de la aplicacién uniforme. ,

La figara 4 muecstra excinsivumente el desarrollo del dig
10, positivo alientador para la -aasa de reaccifn y s.medic sep:a--l
racor. El carro péndular 25 es trasladable en vai/én medianhe

une, transmislén por cadena 71 en una guia 70 fijala g smbos

‘ extremos en 21 borde del fosgo, pudiendc ajustérse s cErrera
72 en el campo en ¢l que se han de aplicar sobre la superficﬂe'
15, del tambof la masa de rea¢ci6n y eX medio separador, El vagbn
' perdular 25 1leva por su parte el =ubo flexible 25 cuy¢ -extre-
mo desemboca directamente sobre la superficle del tamber.Del :
tubo flexible 26 fluye la masa de reaocifn en corriente consge |
tante y se ropresa a consecuencia e la rotacidn del tembor,
20s  |delante del dispositivo rascador 30 que 5610 deja pasar un es-
peszor de aplicacién ajustable, En ¢l lado opuesto al trbo fle-
xitle 26 estd alojado giratorio en el carro pendular 2% un tu-
bd vertedero 27 que constituye el dispositivo alimentador para
el medio seprracor que se bomuea por una tuberia "lexible 73.
25 EL tubo vertadero 27 esté sujeto giratorio y fijado a través
ds wn cilind:ro Ce frabajo T4 que omm el otro extrnmo estd alo-
Jido en una obnsuls fija 75 en el carro pendular 25, de¢ manora
qle este tubo puede cubrir la zona 76 que vé més w14 de la ca
rsera del carro perdular 72. Con 4ato puede evitarse que la |

30, mira de reaccidn al salirse lateralmente pueda eniuciar la su~
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yerficie del tambor e‘inutilizar 8 instalaclon., i
La instalacibn industrial trabaja como so soléra seguidé
rented
Una vez que el foso 10 se ha calentado Lajc comssante
rotaclién del tambor 11, a la tempwratura de servicio pura el
recubrimiento reversible con espuna de poliuretar.o, ensre 60
N 21.00o ¢, se introduce por la estucitn de desarrcllamionto
14 uwna bands adelantada que abrazando al tambor 11 se lleve
Lasta 1’ estacitm recogedora 22, Intre tanto ya c¢gtén mn los
equipos dosificgdores 39 los compunentes previamente tratados

de la masa de reaccibén y del medic separador, Tar pron'ic como;
con ayuda de la banda adelantadas trabajan ya en cooperncilm i
lay distintas estaciones de la 1nufala016n, se ccase al extre-
mo de la banda adelantada el comicnzo del producto 80 a recu-
brir y se irtroduce en la inatalacién de tal menera quy marcha
con su fevés so?re la superficie cdel tambor., LoOs dispositivos
¢e calefaccién 34,35 y 36 estén yu conectados, de manera que |
¢l lado inferior de la banda 80 ya calentiada llega a la entrad
(@ 31 asimismo calentada, Trés ésuo comienza la @plicacién

¢e medlo separaior y la alimentacién de masa de reaccidn que

3

te represa delante del dispositivu rascador 30. Iurants la map

¢ha circular de lau handa tendida u#obre la capa de¢ masa de reag-
¢ién y del tambor calentado, la rnasa de reaccién que 36 endu
1ece paulatinamsnte penctra en parte en el producto é recubrd
en 6ste cas¢ una banda de taplz, (e manera que pCr una parte

se amarran 1os puntos de pelo o de pié de hilo y por oira pa

te tiene lugar una adherencia Intima entre el lado inforior d
Ja benda 80 y la masa de reaccibm. Durante la warcha ciroular
alrededor del tahbor 11 la masa de reaccifn se endureca tanto
qus 6sta en el rodillo extraccién se desprende de la supexfi-
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| velocidad de rotaciém del tambor y el ajuste del intersticio

_raspadora 33, a preclsamente este espesor uniforme y quedando

- 10 =

cie del tambor juntamente con la banda y la aplicacibén de me=-
dio separador, y la banda acabada, recortada, caenteada y ali-

neada se enrolla en la estacibn recogedora 22., Segfin sea la

del rascador o bien de la composicibn de la masa de reaccibn,
puede efectuarse de éste modo una aplicacibm de recubrimiento
mds gruesa o mAs ddlsada, mAs compacta o més £loja.

La aplicacibﬁ del medio separador nacesario para el perd
feoto desprendimiento, exiye una gran precisibn, el espesor
de la aplicacibén de medio separador es de s6lo 0,01 mm. apro-:
ximadamente, poniéndose el medio geparador en forma de una cew

ra disuelbta sobre el cilindro de aplicacidn 31 y la regleta !

sobre la superficie del tambor ¢omo una capa sbélida por la
evaporacién del disolvemte ,hasta ;a entrads bajo la masa de |
reaccién que se represa delante del diépositivo rascador 30.
Como se ha mencionado, m.diante la regleta raspadora puede
producirse en la cera soliditicada una cstructura que queda
luego en el revés del tapiz recubierto, como impresibn a modo
de seda bpticaménte favorable, )

Al detenerse la instalacifn industrial, la estacibn de
calefacci6n 34, no s6lo se desconecta sind que se levaata
también automiticamente de manera que la banda 80 a recubrir
no puede sobrecalentar:;e 0 quemarse, El dispositivo rascador
30 puede sacarse del todo de su zona de trabajo para limpieza
0 revisibn, mediante la guila transversal 29. Al pararse la
instalacitn el carro pendular 25 se trgslada asimismo automé-
ticamente més alléd de su carrera 72 ajustada, a uno de ambos

lados, donde estén dispuestos dispositivos recogedores tanto

para la masa de reaccibn como también para el medlo separador
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cue evitan que se z=nsucie 0 peque la superficie dal tanmbor o

o

tien la instalacibén con masa de resceldn 0 medio separndor que
glsue saliendo todavia.

Naturalmente es también posible recubrir cci estn instad
lacibn industrial no s6lo bandas ¢e tapiz sino tembién otres
productos similares en bandas, Otra posibilided de empleo
¢onsiste en fabricar a'partir de 1a masa de reaccién una ban-
da continua de espeaor ajusteble, siendo entonces el desarro-
110 del tratajo de manera que para la puesta en marcha se en-
via por la instalacién industriel una banda adelentada. pefo
sin embargo esta banda adelantada mcaba y a partir de shors
8¢ extrae y réooge en forma de una banda 86lo la masa e recuse
brimiento.

" Otra posibilidad para la utilizacibn de la inistalge
tibdn industrial descrita consiste en que entre ls zona de l
aplicacién del medio separadtz y ia zona de vertido de la ma-;

sa de reacei6n se mporta una uplicacifn de color o impresién "
|

aoore la capa de medio separsdor, que luego se reaproduze enm
forma de un dibujo en color ¢ de mna impresién scbre la banda
recubierta ¢ bien la banda de masa de rcaccibn. Alternativa-
meate a 4sto puede aplicarse también una denomineda laza de
medio separedor gue reune en si ambas funciones -concritamen~
te medios separador y aplicacién de color,lista lsca se mani-
fiasta luego como impresién o colorido sobre la banda recubie;
ta 0 bien le banda de mezcla de reaccién -similarmente a un
linoleo.

Se ha mostrado que Gnicamente por el efectc de la esta—
cibn de calefaccidn intensiva 34,35 y 36, o bien por 1l:a bands
abrazada, se crea un equilibrio de temperatura que peraite de

k&1

(1™}

puls de un cierto tiempo de marcha una alta velocidad 'le pro-
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¢uocién. Actuslmente con un sncho da banda de apriximadanente
¢ metros el limite superior se halla en una velocidad e 8
nesros por minuto, gsin embargo mediante otros dispositivos adi
e | ctivnales y corrsespondiente prebaracibn de la mezcla puwde lo-
grarse tanbién una mayor velocidac¢, pudiendo reducirse tambi
a espesores menores de 0,01 mm. la cara aplicacién de nedic
separador, con un medio separador todavia més eficaz y,/ 0 un
récubrimiento supgrficial del tambor sdlido, no gdherente,
10,

N OT A ;

-

Descrits suficientemente la naturaleza del invento, asmi' |

cﬁmo la manera de realizarlo en la préactica, dete haocurse

Lie constar que las disposiciOnés anteriornente indicadas Ion sus+

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alieren

8u principic fundamental. También se hace constar que ol inven—

to0 corresporde a una solicitud de patente presentada en Alema#
nia con el ntmero P 24 25 008,6 de 24 de mayo de 1.974,aco-

20, | giéndose por lo tanto a 10s beneficios gue conceden 1lo3 Conve;

nios Internscionales en vigor, gsiendo 10 que constituy: la
esencia del referido invento, y por lo que se solicita Patonth
de Invencibn por 20 afios en Esiiafla sobre: PERFECCGIONAM IENTUS
EN INSTALACIONES PARA LA PRODUCCION y/0 ELABORACION CONTINUA
25« | DE PRODUCTOS DE GRAN SUPERFICIE EN FORNA DE BAND4, caracteri-
zéndose por lo siguiente:

|
1.~ Perfeccionamientos en instalaciones parz la produc- |

cibn y/o eleboracién continua de productos de grsn supirficie

en iorma de banda, por ejemplo plaqueado o raocubrimieno re—

30, | versible de bandas de téxtiles, material sintético, ma’dérizl

|
H
i
|
i
|
!
!
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. » \
sintético, material esponjoso, cuero y/o papel, con materia-
les de recubrimiento tales como material sinté&tico,  espuma,ad+

hesivo, apresto, color, laca 0 similares, o péra la fagbrica-

cidén de productos de materiales sintéticos o de material espon-
Joso, en forma de banda, pasando el producto en la instalacib

por estaciones en las que se cali:nta se esgpuma, se esitabiliz

se cantea y se rceoggs, caracterizado porque se dota & cada ing-
talacién de con accionamicnto, calintado a aproximadanente
70 y 100°C en entorno de caldeo exterho, y con una cufier¢a
de material sintético reforzado con fibras de vidrio, un cin-
turén de refuerzo metdlico y una superficie de materigl sinté-
tico, prgcticada lisa o perfilada a eleccibn, estando antepueg-

to al tambor rodillos tensores, scumuladores de producto y di%

positivos désarrolladores, estando ademés asociados al tambor
al menos dos dispOQitﬁgos de calefaccién intensiva trasladablgs
¥ reguirbles sin escalonamiento, dispositivos alimentadores, !
sepaiados uno de otro y accionados en comén, para la masa de
reaqcidn y un mediovseparador, un_diSpositivo rascador para 1@

masa de reaccidn asf como un dispositivo de aplicacién al medio
separador y estando pospuestos al tambor un dispositivo de

extracoidn consistents en rodillos, un equipo canteador ¥
un dispositivo arrollador, ' )

2+~ Perfeccionamientos segln la relvindicacibm 1,carac-
terizados porque en la zona 8e ehtrada del pfoducto.a recubrix
del tambor, estén previstos un primer dispositivo de calefaccilén -
para el producto entrente, otro dispositivo de calefaccibn pa=-
ra la masa de reaccitn que entre bajo el pfoductq, asi como al|
menos otro dispbsitivb‘de calefaccién para el producto sobre- |
puesto a la masa de reaccifn, inmediatamente después de la

zona de entrada que son regulables sin eécalonamiento'indepen-
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diantements uncs de olros,
3= Perfeccionamientos gegfn :as reivindicaciones 1 y 2,da
raoterizados porque el tambor se gioja hundido respectc al
nivel de trabajo, en un o080 caldeado y equipado zon apantallg
5 jes contra perdidas de calor, de twl modo que en 2l lal0o supe+
rior esté escotada una parte del {ambor para la slimentecibn
de 1a masa de reaccién de las masa de reaceibn y d21 medio ae~
parador a la superficie del tambor y, en el Los0 sstén previss
tos registros de calefaccibn asociados a la superficie del tan
10. Lor.
4.~ Perfoccionamientos segfin la reivindicasibn L. y 2
caracterizados porque el dispositivo de calefaccibn para el
s roducto entrante esta colgado, traslmdable en dependericia
del movimiento del tambor, mediante digpositivos slevac.ores,
15, dende la zona des efecto a la superficie del producto a caled-
tar, '
5.— Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1,csra¢
terizados porque el dispbsitivo ragcador congta d3 una regle-.
ta de apoyo riglda a la fiexién, preferéntemente refriserads,
20. en cuyo lado inferior esta fijado en cojinetes un elemunto
rascador refrigerado, degplazable paralelaments al eje longimé
tudinal del tambor.
6+~ Ferfeccionamiontos seglm la reivindiocacibn “,caraocs
torizado porque el dispositivo rascador estd colgado come
25. conjunto, sscable de su zona de trabajo en guias de desliasze~
mionto,
7.= Ferfeccionamientos segtn la reivindicaclén ’,¢arac+
terizados porque 1los dispositivos alimentadores, estén dispucg-
tos en un carro peadular desplazable sbbre una gvia confn y

304 que transcurre transversalmente a la zona de entrada,




__,.....___._,,4-.._,4“

5.

1C.

15.

20.

25.

30.

8‘.- Perfecocionamientos segin la reivindicaocidn 7,
caracterizados porque el dispositivo alimentador para el me~
dio separador, comprende un brago vertedero alojado girato-
rio en el carro pendular, al que un ¢ilindro de trabajo fija-
do en el carro pendular gira en las posiciones finales del
carro pendular de tal maneras que el medio separador cubre
una zona que va mds alld de la carrera del carro psndular.

9.~ Perfecoionamientos megun la reivindicacidn 8,
caracterizados porque el brazo verfcedero estd pospussto en
la direccidn de rotacidn del tambor un rodillo de aplioca-
oidn qus rusda sobre la superficie a0l tambor, con una supsp
ficie absorbonté, porosa y eldstica.

_ " 10.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
8 ¥ 9, caracterizados porque al rodillo de aplicacidn estd
pospuesta en la direccidn de rotao‘iﬁn del tambor una regleta
raspadora preferentemente oscilante, que descansa sobre la
superficie del tambor, cuyo lado inferior tiene una capa po-
rosa, eléstioa. o

11e= Perfeooionamientoav seg¥n la reivindicacidn 1,
oaraeterizg&oa porque el dispositivo alimentador para el me-
dio separador se forma por una regleta rociadora estaciona~
ria o un dispdu:l.tivo rociador dispussto en el rodillo de apli
oacidn.

12.~ Perfscoionamientos segun las reivindicaciones
1a '11, ocaracterizados porque entre la regleta raspadora y
el tubo flexible estd dispuesto un dispositivo para imprimir
sl medio separador.

13.=~ Perfeccionamientos megin las reivindicaciones
18 12, caracterizados porque el rodillo de aplicaocidn estd

combinado con un dispositivo de impresidén para uns laca de



5.

15.

20."

25.

30.

- 16 -

medio separador qus provoca una impresidn de color scbre el
recubrimiento.

14.~ Porfeccionemientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque en los bordes del foso est§ a:aclad; una
plataforma de trabejo transitable, y que solapa la zona de exn
trada y de salids, en la que se pusden fijar aparatos de me=-
dicidn, de control o de reglstro.

15.~ Perfecoionamisntos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque los dispositivos de calefacoidn me for
man p;)r olementos de calefaccidn infrarrojos.

'16.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacidn 1,

{ caracterizados porque los dispositivos alimentadores, estdn -

bajo la acoidn de una instalacidn de preparacidn para la ma-
sa de reaccidn, integrada en la instalacidén y que consta de
equipos dosificadores depdsitos elevados, depdsitos de mate-
ria prima, dispositivos agitadores,asi ooino un molino coloi~
dal de mezola intensiva para la introduccidn de sustancias
adicionales.

17e= Perfeccionaﬁiantde segﬁn las reivindicaciones
1 a 16, caracte:izados porque para el recubrimiento de bandas
textiles, tricotadas o bien tejidos y/o de material sintéti-
oo, con una masa de espuma de poliuretano, la espuma de po-
liuretano se aplica directamente sobre el tambor recublerto
en caso dado con un medio separador, se distribuye en un es-
ﬁosor uniforme éobre le superficie del tambor al pasar por el
intersticio entrs el elemento rascador y el tambor, mse cubre
oon la banda textil tricotado o bien tejido y/o de material
sintdtico, la figura plana a modo de banda recubierta éua deg

cansa sobre la superficie del tambor pasa entonces pbr la go-

| na de calefaceién y £inalmente la figura plana recubierta se




5e

- 10.

- {7 -

quita del tambor a través del dispositivo de extraccidn.

18.~ Perfeccionamientos en instalacionss para la
producoidn y/o elaboracidén contfnua de productos de gran su-
perficie en forma de banda, tal y como queda susiancialmente
de'acrito'en 15 presente Memoria; e ilustrado en los adjuntos
atoujos. |

Eata NMemoria consta de 17 hojas, escritas a mdquins

POr una 80la Carads . 11 MOV, 1978
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