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MEMORTA DESCRIPTIVA

Hegta el prosente so han utilizado diversos
tipos de ruedas do ventilador contrffugas y una aumplis
gena e ndtodos de congtruccidn. Ias paletas sec hen
introduclido en ramras de placas centrales previstas en
5. la poriforia para su situaocidén y aun para fijar dofini-
$ivanonte lag paletas en posici6n£= So han whilizado
congtruccidnes do palgtas ginpleos y congtbruccionos do
Yire de palotas;' So han utilizado miombros snulares
oxtronos indepondientos con congtrucoiones de palotas
10+ individualos y oon congbruccioncs do tira de pale#asL
A pegar de la oxtensidn del desarrollo y arte on ogte

canpo o caroco do un ndtodo de nontajo y construccidn



de rucda gimple y efoctivo
El objoto general del »prosente invento consigte
en proporcionar una desoable construociﬁn sencilla de
una ruoda do ventilador en donde So proporciona un elevado
2« grado de facilidad y conveniencia en el ndtodo de conge
truoccidn y un elevado grado do integridad estructural
en la rotencidn de las paletas y placa o disco central
contra ¢l degplazamiento impreviglo o acoidental en
gontido radial o axilli
10. En los dibujos: N
Tz figura 1 eg una vialba on perspectiva de una
ruoda de ventilador construida de conformidad con el
presgente invonto; '
La figura 2 eg una vista en planta de una tira
154 de paletas do ruedg de ventilador::
| La figura 3 os una vista on seccidén parciali .
& nayor esgcala de una paleta toumada generaluente ebmc_
go indica on 3-3 de la figuwra 2. '
Ia figura 4 os una visgta latoral de la tira de
20 palotas do la figura 2..
La figura 5 og wna vigba parcial a nayor cscala
del disco o niombro de notal laminar central utilizado
en la construccidn de la rueda de ventilador del pro-
sonto invento.:
25. Le figura 6 ey una vigta parcial o nayor esoals
del digco o niombro motdlico lanminar central do la rucda
de ventilador con pequefias porcionog junto a aborturas
rocep?oras de palotas dobladas a partir del plano del

digco, prevalenciendo egta condicign durante une otapa
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proliminer antes de completar el montajeL

La figura 7 o9 una vigta latoral de una rueda
do ventilador en wn egtado parcial de mon#aje;

La figura 8 es una vista parocial a nayor cscals
quo ilustra un estado parcial de montaje en donde las
paletas entran en las nuesoas roceptoras de paletas del
disco o niembro do metel laminar central.

Lo figura 9 ez una viete parcial a nayor escala
que nuestra una jporoidn del disco o mienbro de netal
laninar contral con una de sus porciones doblada cmpefiads
por herranientes do proneado y adorezado

La figuras 10 og una vigba parcial a nayor cscala
do wna porcién de un disco contral con una paleta ingor=
tada y fijada on una abertura receptora de palota;

La figura 1l eg una seccidn transversal parcial y
a nayor escalaldo una, porcidg narginal de la banda de
é;zleﬁas tomada; goeneralmente, tal como ge indica en '
11-11 de la figura 2.

Haoiend9 referencia perticuler a la figura 1
ge obmervard que, una rucda do ventilador indicada do
forma general cog 10 y congtruida de conformided ocon ol
presente invento, couprende una tire de paletas do metal;
indicada generalmente con 12, y dispuesta segin una
configuracifn goneralnenteo cilindrioa;. ya tira de paletas
pregenta una seccidn intermedia anular l4 y‘seocion%s
narginales anulares estrochas y enfrentadas, unz de las
cuzles so indica con 16. La'aecciﬁn intomedia Gonp?enda
una pluralidad de paletas 18, 18 novedoras de fluido,

oxtondidag axilnonte y cgpaciadas segin un circulo



néxino.: ?aﬁ palotas 18, 18, on la forna preforida que
nos ocupa, adoptgn on soop%ﬁn tranavorgal una forma
arquoade gradual, fisura 3, y en la rueda do ventilador
~ nontada las paletas inc}uye? bordes internos y extornos

5. exwendidos,azilmente 20, 22, respoctivanente. Seogin
se ilustrg, y de confornidad con la prdctica actual
preferida; los bordes intornos 20; 20 de las paletas
ge digponen radialmente hacia dentro do la seccidn marginal

anuler 16 con una poreidn de cada paleta pro;ecténuoso

10. radlalmen?e hacia dentro de la vltima. Iosg bordes 0x=
ternos 22, 22 de las paletas so disponen haoia fuerg'
de la sccciln merginel 16 y les paletas se proyoctan .
arquoadanente y generalmente de fomma radial hacla fuora
robagsando dicha seccidn.. ' .
15.

La ructa de vontilador 10 es, de preferoncia

de construccifn do tira do palotas, tal como ge ha”
indicado, y porcioncs intornas de la soscidn marglnal
anular 16 ao forman solidariamcntc con las paletas 18, 18
soodn so iluetre nojgr on }g t;ra do paletas de fornma
20, plana de la figura 2, on 24, 24. La tira de palotas

de la figura 2 puodo formarse de nodo convencional ocon

lags porciones interpas do las seccionss margiqgleg

anulares golidarias, tal cono se ilustira en 24, 24 y

con poreionca externas de dichas socoiPnes narginales
25. anulares dispucstes en un plano radial,lsegdn ge ilugtra
nejor en la figura ll:‘ Por otra parto, dichas porciones
extornasg 26 ge forman, preferentamen.e, para dar nayor
resmstenc1u, en doble egpesor, 0 goa, dichas porciones

ge doblan sobre si nismas tal cono se ilustra on la



figura ll. Aalmlsmo, en la formaci&n de la dira de
paletas, lag paletas 18, 18 se forman, preferenmemente,
con supéerficios do estribo que ?oman forma de bordes‘
opuegtos de poquofiag mue s cas 28, 28. TLag muescas 28, 28
5. g6 formen preforentencnte, tal como se ilustra mejor
en lasg figuras 2 y 3, en b9rdes axiles de 1§s paletas
y dichag muescas ge forman, Preferont?mente, on embos
rodos internos y oxtremos 20, 20 y 22, 22, Dos muoscas
28, 28 de los bordes dc lag palotas ticnon una flnelldad
104 quo go oxpondréd con mayor dotalle meg adolante. .
EL sogqumdo clomonto do la rueda do vontilador dol
progonto invonto comprende un mieumbro de ldmina metﬁlica
do disposicidn gonoralmonte redial con rospdoto al;
conjunto final y quo se conoce, convoncionalmento, como
15: 4igeo contral. Sin embergo, dobe hacorse congtar
que ol proscnte invonto no so limita a una congtruccidh
de disco contral y puocde unirse un miembro radial de
construccidn motflica leminar a una tirc do palotas
cilindrica do conformidad eon el mdtodo ﬁel presonte
20+ invento ¥y montar une rueda do vontilador del prosonto
invonto on una porci§n extroma 0 on ambas porciones
oxbtromas do la ruoda, oto. Son tanbidn posibles otras
organizaciones dontro dol dmbito del invento.
En ol alcance dol presente invento y sogun ol
25 mismo quode comprondido ol proporcionar un niombro do
notal laminar tal como 39'con una sgerio de abor?qraé
rocoptoras do paletas 32, 32;; Leg eborturas 32, 32
go dlgponon on sories arguoadas y catdn espaciagas
de forme oquidigbante segun un ciroulo mdximo y, en el
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voutilador montado, sc asooian un juogo de aberiuras
reapactivamonto con l?s pglctas novoedorasg delﬁluido 0
edro antos oitadas 18, 18;- Ias aborturaes 32, 32 comunican
con la periforfa dol niombro enulaor o disco 30 y pucden
formarse en onoraciones G? fabricaocidn oonvonoional:
El disco 30 so rop;osonta; do conformidad con la actual
prdotica preforida, con wna pluralidad de norvios de
rofucrzo 34: 34 y con una abortura contral pars montarse
gobre wn eje impulsor apropiado;- o

| Haciondo roforencia mas pertioular a 1as‘%ﬁgrtu-
ras 32, 32 so sprocierd, on la figura 0, quo cade una
deldichas aborturas prosenita bordes latoralos'enfréﬁﬁgdoa
38, 40;1 Cuand9 so'uﬁilizan paletas arqueadgs! coﬁb-gon
los palotes 18, 18, los bordes laterelos 38, 40 so forman
para adoptar una configurgcién sugtancialmnente idéntica
y, tal como se ropresenta, los bordos }atorales 38 gon .
de configuracidn céncave y los bordes 40 son do configu-
racidn convexa. Ias aborturas 32 do lag paletas preson—
tan ‘tambidn borde§ internos y oxternos 42, 44 radial- ,
mentc desplazados, qQ'anVO nejor ilustrados en la figura 8;
y ol bordo oxtornol44, de conformidad con la actual
préotica preferida, ostg ogpaciado redialumento hacia
dontro de la‘poriferia 46 del nionbro radial o disoo
30:-Asi pucs, e proporciona une pequeds seccifn ro-
tontora de palota 48 ontro ol borde oxterno y oxfromo
44 do la aberture de la palota 38 y la poriferia 46L
Dicha seccidn so roprosenta on la figura 8; poro g0

ilustra mejor en la figura 10 on donde so dispone uns

paleta 18 en la abortura do palota 38 y ol borde oxtromo



externo 44 quoda on ogpoﬁo con la palota oon lo quo la
socoidn do rotencidn 48 impide el accidental o improvigiho
dosplazemionto radial hacia fuora do la palota 18 dobido
& la fuorza contrifuges con ol funcionamionto do la rucda
5. do vo?ﬁilador;~ La aocoiﬁnldo rotoncidn 48 ogtd dosunida
on 50; tal ooro 0 iluatra, para proporcionar comunicacidén
do la abortura 38 do la paleta con La poriforie dol miom-
bro 30 y pars doblaxr una adyacente 52 del micubro 30 %al
corto So dogoribe mds adelanto. )

10.: Soan rosulia ovidonto, la poreién adyaooh$6f52
dol uiqmbro anular 50 go dispono on le unidn entroc ol
bordo 40 do una aborturs 32 y la poriforia 46 dol nicnbro ..
Eg docir, }aa partes rolativas angularmonte contiguas
@ol bordo 40 do la abortura‘32 y ol bordo porifd?ico

15+ 46 dofinen una porcidn 52 y, tal como so ilustra, dicha
poreidn puode adoptar configuracidn gonoralmente triangu-
lar. Si bion una porcidn del mionyro anular edyaconts
al borde 38 ¥ ol bordc porifdrico 46 puedog doblar=o ’
& partir dol plano del digco o miombros 30, congtituye

20. 1g préctica aotual proforide ol doblar una poreoidn tal
corno go ilugtra on 52 gobro e} latoral convoxo do 19
avorturas 32 y Jjunto al'bordo 40:- En ogalquior cago,
dicha porcidn so dobla, do proforoncia, a partir dol

~ plano dol disco o miombro éo, on un dngulo superior &

25.. 452 poro inforior a 902. EL doblado do las porcionos 52, 52
puodoc llevarso a oapo giguicndo procodinicontos de fabrican
cidn convonoi9nalos, tal oomo o ilushra nejor on las
figurag 5 y 6, dobldndose cada una do 1a§ porcionos 52

contigues & oada uns do leg aberturas 32, dosde ol pleno
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del mlembro 30 a una octapa proliminar de congtruocién y
antes del montaje dol miembro o disco con la tira de
palotas@

El doblado de lag porcioncs 52; 52 & paxtir
del plano dol mionmbro anular o disc? 30 cg una caractorig-
Yioa cri?ioa del prosontc invonto y, tal como rosultara
aparcnto, ol rosuliado logrado compronde un congidorable
en§ancpamionto_de la porcidn do boca do las gborturas
32, 32. O sgoa, oada una de las aberturas 32, durante la
o?apa proliminar do congtruccién ilustrada on lasg figurgs
5, 6 y duranto ol montajo do la ruoda sogin la figﬁyé 8,
adopta una configuracién do amplia V cnfrontada hapia
ol Oxterior:» ;a facilidad do ontrada de lag palotga“en
lasg abgrﬁuras 32 go vé favorccida on gran manora y, on
of cto, la ontrada do las palotas on las aborturas-ds la
configuracidn roprogontade soria lmpogible gin la opora~
oién do doblado y onsanchado do la boca,8londo ogto. .-
aplicable adn cuando lag aberturas sc dispongen ra@ialmonto
haois fuora y sc oliminen lag socoionos do rotogdiﬁn do

palotaes 48.. Con el doblado de les porcioncs 52, 52

o8 pogiblo montar la rueda do ventilador con ol miembro

o disco 30 y la tira do pgletas 12 on la forma ilugtrada
en la figura 7;| Egs decir, la tira de paletas puede
onrollerse o doblarse entorno del diseo 30 ontrando las
palotas 18; lé prog?osivamonto y do forma secuencial

en lag aberturas 32, 32; La, ?iggra 8 ilustra en modo‘
con que ontran las palotas 18, 18 on las eberfuras 32, 32
y so aprociard que las muoscas antos citadas 28, 26

abarcan ol miombro anular junto a los bordes internos y
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externos 42; 44 de las aberturas 3211 Los bordes de lasg
uuegoes forman superficios de eatribo empefiables ocon
el miembro 30 ocon el fin de ocefiir las paletas oontra
ol movimiento axial accidental o imprevisto con respecto
al miembro, Siguiondo el enrollado o doblado do la
tira de palotas entorno del dimco 30, pueden unirse entre
sl las porciones oxitremas inicislmente opueq?as y nonta-
dag contiguas de las soccionos marginaloa 24, 26 do la
tive do paletas:-La goldadura congtituyo un mftodo
adtualmonto proforido do wnidn. |
Deapuds de lg wnién do lag po?oionos oxfgémas
do la ti?a do palotad, lag porciones 5?, 52 puo@cn volverse
a doblar, por lo menos aproxi@adamonto, hasgta y, de pro-
foroncia'on alinocaoidn oxacta, con mu pleno originalL
Bs dooir, dichas porcionos ge yuolven a doblar hasta
ol plano dol miombro 30. Ia forna on quo so lleva a cabo
ol rodoblado pucde ser variable, pero acﬁualmenxo;ag Pro-
fieore utiliza? ure herramienta tal como se ilustra; d@.,
forma geporal, oen la figura 9. Un miembro superior 54,
figure 9, empefia y prosiona hacia abajo sobro las por—
ciones periféricas del disco 30 ¥ ol movimiento do las
poroiones dobladag 52‘se obglruye modignte un mienbro
inforiro 56: Asi pucs, los miembros 52, 52 puodon redoblar
go gimultdneemento hagla ol plano del miembro 30;- Con
dlchas poroiones redobladas hagha ol plano ?dl nicmbro 30
y el como se ilustra mejor on la figura 10, lag paletas
18, 18 se fijan en posicidn y so complote ol @ontajo
do la ruoda do vqnt§lgdor:-Sog&n se aprocisrd, los

bordes latoralos 38, 40 do las abeortwras 32 ompofion y
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abarcan lag paletas en todo el ancho de lasg paletas;

Ellinvento Provee que dlchos bordes abarquen lag paletas

.en, por lo menos, una mitad de su anchura y, por toda su

anchura en la forma representgdg pgeferida;- Log bordes
oxtremos internos y extomos 42, 44 de las aberturas 32
empeflen lag paletas y lag rotienon contra ol govimionto
radial intornq 0 oxtarno; Sogin so aprociard, la seccidén
do retencidn 48 impide positivamonte quo las paletas

8a desplac?n redialnonto hacia fuora. Ias nuescas antos
oitades 28, 28 proporcionan en sus bordes lakeraleé‘uﬁa
pogitiva retencifn axil do las pa}otaﬂ tal oomo gc ha
indicado anteriormonto:; Agi pucs, se logra un elevadoe
grado do intesrided ostructural on un montaje final ™ -~

do la ruoda do vontilador y se favorcce adn ls fecilidad

y coanvenioncia do la fabricaoi6n:» Lias ruedas de vﬁntilador
dol progonte invonto pucdon fabricarso con vonitaja 6b§ndmica
modianto un solo disco contral en comparacidn con 165‘
discos sobles do muchas'oonstruccionoa y gin aros éﬁégomoa
indopendiontos:. Adomds, g6 proporciona un olevado grado

de ’ intogridad ostructurzl y resulta una congtruccidn
dogoablemento simplo y oxhibe una soguridad y una durabiliw-

dad de funcionamioento mojoradas;

NOTA
Dogordto ol objoto dol »rogente invento so decla-
ran nuevas y do propia invoncién las siguwiontos roivindi-
cionos, con prioridad dq la golicitud do paionto U:S;Aﬁ
sorial ne 473.124 dol 24 do Mayo 1974.

1.~ Un adtodo para la fabricacidn de ruedas
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de ventilador, caracterizado porgue ocomprends las clhapas
do proporocionar unae tire de paletas alargeda que incluye
una soccidn intermedia extendida en sentido longitudinal
¥ secciones merginales estroghas gimileres y opuestas
5. oxtendides longitudinalmento, comprendiondo dicha
socoidn intormedie una pluralidad do palotes movedoras
MfMMmeﬁMMQWMmedww,m%MM%l
tranavorgalmonte y con inolinacidn angular gimilar,
¢ incluyendo diohes sccolonog marginales extendidas en
L0+  sentido longitudinal do diocha tira poroiones dispucsias
hacis dentro trangvorsalmente continuas formadas intogra-
nento con las poroclones extromas de dichas paletas movedo-
rag de fluwido, proporcionando un miembro de lémina mutdlica
circular oon una serie arqueada do aberturas rcceptoras
15;’ de paletas ospaoladas segsin un ?iréulo ndximo que co-
munican con su borde porifdrico, presontando cada una.’
do dichas aberturas una porcién adyacente de dicho .
niomhro guo incluye partes respeoctivas angularmento conti-
_ guas de un borde de abertura y doblado dicho borde
20.. poriférioco fuera del planc del miembro con lo gue &o
engancha sugtencialmente la booa de la abertura, doblgndose
dicha tira do palgtas entorno do d?cho miembro ¢ircular
con lo que entran, respoctivamento, dichas paletas move-
dorag de fluido en dichas aberturas recephtoras do paleta
25.. y formen asf dicha tira segdn uns configuracidn cilindrica
oon poreiones oxtromag inicialmente opues?as do dichas
gocoiones margineles en relacidn contigua, uniendo
ontro gf dichas poroiones oxbremas contiguas de dichas

gocoiones ogtrochas marginales de la tira do palotaes



10.

15,

20,

25.:

- 12 o

y rodoblando dichas porciones dobladas‘de dicho micmbro
circular, por lo menos aproximadamento, hasta ol plano
de dicho miombro con Lo guo s¢ fijen dichas palctas

en sug aberburas rospootives y seo uno dicho miembro

a dicha tira de palotas.

2;; Un mdtodo para fabricer una rucda do
voutilador, do conformidad con la reivindicacidn 1;
ceracterizado porgue dichag porcioncs adYaoenfes do
dicho miembro leminar metélioo'se doblan a part?r de su
plano do modo quo so oxbiendan, aproximadamento; ia'—‘
mitad do la distencia ontro los bordds intomo y ex~
terno radialmonte desplazados de sus aborturas asoci§¢,
des receptores de paleta y proporcionar asi una amplie
confisuracidn gonoralmente en V en la boca de la aber-
tura para faciliter la ontrada de la palote. _

' 3:- Un ndtodo para fabricar una ruedg de venti-
lador, de conformidad con la relvindicacidrn 1, coractorim
zado porgue dicha ctapa de proporcionar un micmbro ge}
lénina wotdlice compronde lag otapas subgidiarias de
proporoionar p?imero un miembrg de ldmina met4lics circular
y proporcionar, a continuacidn, dichas aberturas recopto-
rag de paleta en su borde periférioo; incluyendo dichsa
dltine otapa la formacidn do aberturas wecoptoras de
paleta con configuraciones sustenclalmente idénticas
a la oonf;ggraoiﬁn on seccldén transversal de lasg paleﬁas:

) 4:; Un método para fabricar une rued? de venti-
lador, de¢ conformidad con le reivindicacidén 5, caracteri~

zada porgue dicha otapa formadora de las aberturas recepto-

rag de paleta incluye la formaoidn de una seccidn roten-—
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tora do palota ountro una poroidn principal do cada
wna de dichas a@erturas ¥y la periferia del miembro de
ldnina metélica; esfando doswnidasdichag seccionog
rotontoras do paleta para proporcionar comunicacidén
entro gus rospoctivag aborturas y la periferia del miembro
do ldmina metdlica y para pormitir ol doblado y redoblado
de dichas partos rospoctivas angularmonto contiguas tal
como go he indioado;
) 5w Un nétodo para fabrioar una rucda do vonti-
lador, do conformidad con la reivindicacién 4, caractori-
zado porquo dicha otapa do proporcionar dicha fira do
palotog incluyo la formacidn de paletas movedoras do aire
con seoccloncs transvorsales gradualmentc arquoadas y »
porquo dichas aborturas receptoraﬂ do paleta pregentan
configuraocidn simlluru
. 6.~ Un mdtodo para fabricar una rue§§ de voﬁ$i~
lador, do conformidad con le roivindicacidn 4, caracteri-
zada porguo diche etapa do p;op9roionar dichaltira de
palotas incluye lo formacidn de, por Lo monod, una poquefla
muegca axil retentora de paleta en, por lo menod, alsuna
de dichas paletas, desembocando oada una de dichas muoge
oas do paleta on wn borde do la paleta y dlsponidndose
de nodo con la rueda de vontilador montada que lLos bordes
laterales respectivos se dlgpongan contigsuos y susgtancial—
nento on empefio con dicho nicmbro circular de ldmina motd-
lica y a horoajedas y relacidn axll retentora de palblea
con un borde exbremo de una abertura recoptora de paleta
oorrespondlonte.

7.~ Un mdtodo vara fabricar una rueda de venti-
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lador, de conformidad con la reivindicacidn 6, ceracte-
rizado porque cads una de dichas paletas se forma con
un par de muescas retentoras en sus bordes opuastos;
disponidndogse dlchos bordes de muesca con la rueds de
vontilador montads a horocajadas y relacidn axil retentora
de paleta respectivamente adyacentoc y ontorno do los
bordes extremos interno y externo de las sherturas de
paleta respoctlvas.

8= Un mébodo pera fabricar una rueda de vonti-
1ador, do conformidad con la wreivindicacidn 2, carasteri-
zado porquo cada una de dichag porcionos adyacontaﬁ doa
dioho miombro de lémina motdlica so dobla segin wn dngulo
suporior a 45¢ o partir dol plano del micmbro.. s

9em Un método, para la fabricacién de unz rueda
de ventilador, do conformidad con la reivindicacibn 8,
caractorizado porque cada una de dichas porclones .adyacontes
de dicho miembro do ldmine motdlica se dobla sogfn wn
dngulo inforior a 902. ‘

10;~1Uh método para la fabricacién de una rugda
de ventilador, de conformidad con la reivindicacién 9,
cargctorizado porgque dicho rodoblado de dichag porciones
dobladas se lleva a cabo sinmultdneamente presionando
sobre un lateral de dicho miegbro opuesto a dic?ae por-

ciones dobladas y obgtruyendo,. concurrentemente, el

“movimiento de .dichas porciones.

11.~ Un ndtodo de conformidad con las reivindica-
oiones precedentes, caracterizado porque la rueda de ven-
tilador egtd constituida por una tira do paletas de ldmine

02

nétalica dispucsta scgdn una configuracidn generalmente
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cilindrica y dotada do una seccidn anular inﬁermodia‘y
¥y @occiones narginales anulares similarcs y opue gtas, coum~
prondiondo dicha scccidn intermedie una pluralidad de pa=
lotas movedoras de fluido extondidas axilmente y egpacie~
5. dag sogin wn ciroulo mdximo y progentando cada una do die
chas gocciones merginales anularcs porciones dispuestas
hacia donitro y axilmente continuas quo forman parte intogran.
fo de 1as'po?cionos extre@aa de dichas paletas uovedoras
de fluido, y, por lo menos, un miembro de lédmine metdlica
10. gonoralmentoradial dispucsto en y vinculago a dicha écc- .
cidn interitedia do tira do palo?aa citada, presentan&6 die ‘
cho miembro gencralmente radial, a lo largo dc su periforia,
wne soric arguoada do aborturas recoptoras de pelctas es—
paciadas sogin un circulo mdximo aaocizdas rospootivamon~
15.. ‘e cdn dichag palotas movedoras de fluido y recibiendo
cada uan de dichas aborfuras de pelcte su correspondiecnto
paleta abarcando los bordes laterales opucsios de la
abortura la paleta degde gu borde interno y a'lo Jaxgo
de la?oralcs opuegtos respoctivos a travds de, por lo
20. monog, una mitad del ancho de la paleta.

}2;~ Un mdtodo, do conformidad con la reivindi-
cacidn ll;_Caraoterizado porque cada une de dicha® abeiw
turas rocoptora de palota prosenta bordes lateralos onfron-
tados quo abarcan latoralcs opucglbos do las palotas wovo-

25;- dorxas de fluido corrospondiontes a travds de todo el an-
cho do la palota. , /
‘ 13.= Un mdtodo, do conformidad con la roivindi~ -
oidn 12, caractorizado porque cada una de dichas abortu-—

rag roceptoras do paleta progenta un borde oxtreno oxtore
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no quo 6mpeﬁa ol bordo externo antos citado de su paleta
oorrcspondionto;» ‘
. 14.= Un ndtodo, de conformidad con la relvindica-
cidn 13, caraoterizado porquo diches aborturas roceptoras
5. do ‘paleta prosentan un borde extremo intornmo que ompefia
el borde intorno de su palota oorrospondiento}

) 15.~ Un nétodo, de conformidad con le reivindice-
c¢ién 11, caractcrizado porque algunas, por lo menog, de
dichas palefas movedoras de flwido cotdn provistasxz do una

10. suporficic de eatribo generalmonte radial junto a wa abhor—
tura do paleta corregpondicnte de dicho mieumbro radigl ¥y
oupefiable con dicho miombro con lo que se evita ol govipion?
tolaxil respooﬁiyo entre la paleta y ¢l miembro radial,
en; pdr lo mcnog, una d?reccidn axil; o

154 ' 16.~ Un nétodo, de conformidad con la roivindica~
oidn 15, geracterizado porque alguns, por lo menos,'dg dichasg
paletas movedoras do fluido presontan guperficics do estri-
bo gencralmente radizloaz empoflablcs con dichos milenbros
radial para impedir ol movimionto axil rogpeciivo entre

20,  1a paleta y el mimebro vadiel en embas direcciones axiloge

‘

) l7;~ Un método, de oonformidad con la reivindica-
cidn 14, caractorizado porquo‘cada une de d;chas paletag
movedorag de flulido presentan, por lo menos, una mucscs
contigua y receptora de uno de dichos bordes internos y

25. - oxtornos do una abertura agociada rooeptora do palete de
dicho miembro radial, prosentandeo dicha nuegcas hordss law
Ycrales radiales gencralmentc opuestos empéﬁables reSpe C--
Yivamente con laterales opuegtos dc dicho nmiembro rzdial

con lo que go ovita el movimiente axil respectivo enire
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dicha paleta y el miemb?o radial.

. 18 = Un nétodo, de conformidad con la reivindicae~
cidn 17, caracterlizado porque ceda una de lag paletas rioe
vedoras de fluido presenta muosoas internass y extornas radia
mento aliroadas rogpeotivamente en dichos bordes do palota
inforior y exterior y respectivamento adyacentes y rocepto-
rag do dichos bordes internos y extbormos de una abortura
rocoplora do palota asociada dc dicho miembro radial, pro;
gentando dichas mucsgcas bordes latorales generalmento ra-
dialos empefiables respgotivamonte con laterales obueétos
do dicho miembro radial, coll 1o que se ovita ol moviwiento
axil respectivo ontre d?cha palota y miembro radial. .

' 19 o= Un método, do conformidad con la reivindica;
eidn 18, caraotorizado porquo la profundidad de cada una de
dichag muesoas ¢s aproximadamente iguel a la digiancia radial
entro el borde eoxterno oxtremo de la abortura roceptiors
de palota agociada y ol bordo porifdrico de dicho ﬁiombro
genoralmente radial, disponiédndose asl los bordes ds palota
extorno y dicho‘bordo p?rifér§oo de dicho miemb?o general-
mente radial en, por lo menog, aproximadamentc, la misma
superficie inaginaria do rogolucidn,:

20, Un udtodo para la fabricacidn de ruedas do venw
filador.:

Segin se describe y reivindica en la presontc me-
aoria degcriptiva que congta do 17 pafinas foliadas y cgori-
tas a mdquina por una sola Oara.

Madrid, a

/

P.ae
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