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MEMORIA DESCRIPTIVA

Hasta el presente so han utilizado diversos 
tipos do ruedas do ventilador centrífugas y una amplía 

gama de mótodos de construcción. Las paletas so han 
introducido en ranuras de plaoas centrales provistas en 

5.- la periferia para su situación y aón para fijar defini­
tivamente las paletas en posición;' So han utilizado 
construociónes do paletas simples y construcciones do 
tira de pelotas.' So han utilizado miembros anulares 
oxtromos independientes oon construcciones de paletas 

10.- individuales y oon construcciones do tira do paletas.- 
A pesar do la oxtonsión del desarrollo y arto on esto 
campo so oarooo do un nótodo de montaje y construcción
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de ruoda simple y efectivo
El objeto general del prosonte invento consiste 

en proporcionar una desoable construcción sencilla de 
una ruada do ventilador en donde so proporciona un elevado 
grado de facilidad y conveniencia en el mótodo do cons­
trucción y un elevado grado do integridad estructural 
en la retención de las paletas y placa o disco central 
contra ol desplazamiento imprevisto o accidental en 
sentido radial o axil..

En los dibujos:
La figura 1 es una vista on perspectiva do una 

ruoda do ventilador construida do conformidad con el 
presente invento.

La figura 2 es una vista en planta de una tira 
do paletas do rueda de ventilador.

La figura 3 os una vista en sección parcial 
a mayor escala de una paleta tomada generalmente como 
so indica on 3-3 do la figura 2.

La figura 4 os una vista latoral de la tira do 
paletas do la figura 2.-

La figura 5 os una vista parcial a mayor oscala 
dol disoo o miombro do motal laminar central utilizado 
en la construcción de la rueda de ventilador dol pre­
sente invento.-

La figura 6 es una vista parcial a mayor esoala 
del disco o miombro metálico laminar central do la rueda 
do ventilador con pequeñas porciones junto a aborturas 
receptoras de paletas dobladas a partir del plano del 
disco, prevalenciondo esta oondicijón durante una etapa



preliminar antes do completar el montaje..
La figura 7 os una vista lateral de una rueda 

do ventilador en un estado paroial de montaje.-
La figura 8 es una vista paroial a mayor escala 

que ilustra un estado parcial de montaje en donde las 
paletas entran en las muésoas receptoras do paletas del 
disoo o miembro do metal laminar central.'

La figura 9 os una vista paroial a mayor escala 
qué muestra una Tporoidn del disoo o miembro de motel 

10. laminar contral con una de sus porciones doblada empeñada 
por herramientas do pronsado y aderezado.'

La figura 10 os una vista paroial a mayor escala 
do una porción de un disoo contral oon una paleta inser­
tada y fijada en una abertura reoeptora do palota,.

15,, La figura 11 es una sección transversal parcial y
a mayor escala do una porción marginal de la banda de 
paletas tomada, generalmente, tal como so indica en 
11-11 de la figura 2.;

Haciendo referonoia particular a la figura 1 
20.- se observará que, una ruoda do ventilador indicada do 

forma general oon 10 y construida de conformidad oon ol 
presente invento, oompronde una tira de paletas do metal, 
indicada generalmente oon 12, y dispuesta sogtín una 
configuración generalmente cilindrioa.- La tira de paletas 

20, presenta una sección intermedia anular 14 y seociones 
marginales anularos estrechas y enfrentadas, una do las 
cuales so indica con 16. La sección intermedia comprendo 
una pluralidad do pelotas 18, 18 movodoras de fluido, 
oxtondidas axilnonto y espaciadas sogdn un circulo



máximo.- Las palotas 18, 18, en la. forma proforida que
nos ocupa, adoptan on sooción transvorsal una forma
arqueada gradual, figura 3, y en la rueda do ventilador
montada las paletas incluyen bordes internos y externos

5-' extendidos axilmente 20, 22, respectivamente. Según
se ilustra, y de conformidad con la práctica aotual ' <
preferida, los bordes intomos 20, 20 de las paletas 
se disponen radialnento hacia dentro do la sección marginal 
anular 16 con una poroión de oada paleta proyectándose 

-*-0* radialmente hacia dentro de la última. Los bordes ex­
ternos 22, 22 de las paletas so disponen haoia fuera 
de la sooción marginal 16 y las paletas so proyectan . 
arqueadamente y generalmente de forma radial hacia fuera 
rebasando dicha sooción.

L5.- La rueda de ventilador 10 es, de preferencia
do construcción do tira do paletas, tal cono se ha * 
indicado, y porciones internas do la sooción marginal 
anular 16 so forman solidariamente con las paletas -18, 18 
según so ilustra mejor on la tira do paletas de forma 

20,. plana de la figura 2, on 24, 24.' La tira de paletas 
do la figura 2 puedo formarse de nodo convencional oon 
las porciones internas do las secciones marginales 
anulares solidarias, tal como se ilustra en 24, 24 y 
con porciones externas de dichas secciones marginales 

25.' anulares dispuestas en un plano radial, según so ilustra 
mejor en la figura 11.- Por otra parto, dichas porciones 
externas 26 se forman, preferentemente, para dar mayor 
resistencia, en doble espesor, o sea, dichas porciones 
so doblan sobre si mismas tal cono so ilustra on la
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figura. 11.; Asimismo, en la formaoión de la tira de 
paletas, las paletas 18, 18 se forman, preferentemente, 
con superficies do estribo que toman forma de bordes 
opuestos de pequeñas muescas 28, 28. Las muescas 28, 28 

5* se forman preferentemente, tal como se ilustra mejor 
en las figuras 2 y 3, en bordes axiles de las paletas 
y dichas muescas se forman, preferentemente, en ambos 
rodos internos y oxtremos 20, 20 y 22, 22. Las muescas 
28, 28 de loa bordos do las paletas tionon una finalidad 

3-0.' qu.o so expondrá con mayor detallo mas adolanto.
El segundo olomonto do la rueda do ventilador dol 

prosonto invento comprendo un miembro do lámina metálica 
do disposición gonoralmonto radial con respecto al ' 
conjunto final y que se conoce, convoncionalmento, como 

3-5. disco central.' Sin embargo, dobo hacerse constar '
que ol presento invento no so limita a una construcción 
de disco control y puodo unirse un miembro radial do 
construcción metálica laminar a una tira do palotas 
cilindrica do conformidad con ol mótodo dol presonte 

20.' invento y montar una rueda do vontilador del prosonto 
invonto en una porción extrema o on ambas porciones 
oxtromas do la rueda, oto.' Son tambión posibles otras 
organizaciones dentro dol ámbito del invonto.

En ol alcance dol presento invento y sogdn ol
^5* mismo quoda oomprondido ol proporcionar un miombro do

/motal laminar tal como 30 con una serio do aborturas 
rocoptoras do palotas 32, 32.- Las aborturas 32, 32 
so disponon on sorios arquoadas y están espaciadas 
do forma equidistante sogüh un oiroulo máximo y, en el



vontilador montado, so asooían un juego do aberturas
respectivamente con las paletas novadoras de fluido o< <  '
airo antes oitadas 18, 18,< Las abortaras 32, 32 comunican 
con la poriforía dol miembro anular o disco 30 y puodon 
formarse en operaciones de fabricación convencional.
El disco 30 so roprosenta, do conformidad oon la aotual 
práctica preforida, con una pluralidad do nervios do 
rofuorzo 34, 34 y con una abortura contral para montarso 
sobro un eje impulsor apropiado.'

Haoiondo roforoncia mas particular a las abertu­
ras 32, 32 so apreciará, on la figura 8, que cada uña 
de dichas aberturas presenta bordos latoralos enfrontados 
38 , 40.< Cuando so utilizan paletas arqueadas, como son 
las palotes 18, 18, los bordos latoralos 38, 40 so forman 
para adoptar una configuración sustancialmonte idéntica 
y, tal como se representa, los bordos latoralos 38 .son 
de configuración cóncava y los bordes 40 son do configu­
ración convexa.- Las abortaras 32 do las paletas presen­
tan tambióñ bordes intemos y externos 42, 44 radial- 
monto dosplazados, de nuevo mejor ilustrados en la figura 8 

y ol bordo oxtorno 44, de conformidad oon la actual 
práotica proferida, ost.á espaciado radialmento hacia 
dentro do la periferia 46 dol miembro radial o disoo 
30.- Asé pues, se proporciona una pequeña sección ro- 
tontora de paleta 48 ontro ol bordo oxtorno y oxtromo 
44 do la abortura de la palota 38 y la periferia 46.- 
Dicha seoción so representa on la figura 8, poro so 
ilustra mejor en la figura 10 on donde so dispone una 
palota 18 on la abortura do palota 38 y ol bordo extremo



externo 44 queda on empeño con la paleta con lo quo la
socoión do rotenoíjdn 43 impido el aooidental o improvisto
dosplazamionto radial hacia fuora do la palota 18 debido
a la fuerza oontrifuga con ol funoionamionto do la rueda
do ventilador.- La socoión do rotonoiÓn 48 ostá desunida # *
on 50, tal como so ilustra, para proporcionar comunicación 
do la abortura 38 do la palota con la poriforia dol miom- 
bro 30 y para doblar una adyacente 52 dol miembro 30 tal 
como so describo más adelanto.

Sogtin rosulta ovidonto, la porción adyaoonto 52 
dol niombro anular 30 so dispono on la unión ontro ol 
bordo 40 do una abortura 32 y la poriforia 46 dol miombro.- 
Es docir, las partos rolativas angularmonto contiguas 
dol bordo 40 do la abortura 32 y ol bordo porifórico 
46 dofinon una porción 52 y, tal como so ilustra, dicha 
poroiÓn puodo adoptar configuración generalmente triangu­
lar.- Si bien una porción dol miombro anular adyaoonto 
al bordo 38 y ol bordo porifórioo 46 puodon doblarso* 
a partir dol plano dol disco o miombros 30, constituyo 
la práctica aotual proforida ol doblar una porción tal 
como so ilustra on 52 sobro ol latoral convoxo do la 
abortura 32 y junto al bordo 40. En cualquier caso,* t
dioha porción so dobla, do proforoncia, a partir dol 
plano dol disco o miombro 30, on un ángulo superior a 
45a poro inforior a 90a. El doblado do las porciones 52, 52 
puodo llevarso a oabo siguiendo procedimientos do fabrica­
ción convonoionalos, tal oomo so ilustra mejor on las 
figuras 5 y 6, doblándoso cada una do las porcionos 52 
contiguas a oada una do las aberturas 32, desdo ol plano
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del miembro 30 a una otapa proliminar de construcción y 
antes del montajo del miembro o disco con la tira do 
palotas.<

El doblado do las porcionos 52, 52 a partir 
5*' del plano dol mionbro anular o disco 30 os una caractorís- 

tioa critioa del prosonto invonto y, tal como rosultara 
aparonto, ol rosultado logrado comprendo un considorablo 
ensanchamiento de la porción do booa do las aborturas 
32, 32. 0 soa, oada una do las aberturas 32, durante la

10.- otapa proliminar do construcción ilustrada on las figuras 
5, 6 y duranto ol monta jo do la ruoda sogdn la figura 8, 
adopta una configuración do amplia V enfrontada hacia 
ol oxtorior. La facilidad do entrada do las palotas en 
las aborturas 32 so vá favorocida on gran manera y, on 

15*' of oto, la ontrada do las palotas on las aborturas-do la 
configuración roprosontada soría imposiblo sin la opera­
ción do doblado y onsanchado do la boca,siondo osto-,- 
aplicable adn cuando las. aborturas so dispongan radiolmonto 
hacia fuora y so oliminon las soccionos do rotonoión do 

20. palotas 48.. Con el doblado de las porcionos 52, 52
os posiblo montar la ruoda do vontilador oon ol miembro 
o disoo 30 y la tira do palotas 12 on la forma ilustrada 
en la figura 7.. Es deoir, la tira do paletas puedo 
onrollarse o doblarse entorno dol disoo 30 entrando las 

25-' palotas 18, 18 progresivamente y do forma soouencial 
en las aberturas 32, 32. La figura 8 ilustra on modo 
oon quo entran las palotas 18, 18 on las aborturas 32, 32 
y so aprociará quo las muescas antos citadas 28, 28 
aharoan el miombro anular junto a los bordos internos y
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externos 4-2, 44 de las aberturas 32.- Loa bordes do Las
muescas forman superficies do estribo empeHables oon
el miembro 30 oon el fin de ceñir las paletas oontra
el movimiento axial accidental o improvisto oon respecto

5* al miembro.- Siguiendo el enrollado o doblado do la
tira de paletas entorno del disco 30, pueden unirse entre
sí las porciones extremas inioialmonte opuestas y montar*
das oontiguas de las soooionos margínalos 24, 26 do la
tira do paletas.- La soldadura constituyo un método

10* aotualmonto proferido do unión.. *. \
Despuós do la unión do las porciones extremas

do la tira do paletas, las porciones 52, 52 puodon volverse < < *
a doblar, por lo menos aproximadamonto, hasta y, do pro-
foronoia on alimoaoión oxaota, con su plano original.-

15*' Es dooir, dichas porciones se vuolvon a doblar hasta
el plano dol miombro 30.- La forma on quo so lleva a cabo
el rodoblado puedo ser variable, poro actualmente se pre-*
fiero utilizar unahorramienta tal oomo se ilustra, de 
forma general, on la figura 9* Un miembro superior 54,

20. figura 9, empeña y prosiona hacia abajo sobro las por­
ciones porifóricas dol disco 30 y ol movimiento do las 
poroiones dobladas 52 so obstruye mediante un miembro

r '  '

inforiro 56. Asi puos, los miembros 52, 52 puodon redoblar 
so simultáneamente hasta ol plano dol miombro 30.- Con 

25*' dichas poroiones redobladas hasta el plano dol miombro 30 
y tal oomo se ilustra mejor en la figura 10, las paletas 
18, 18 se fijan en posición y se completa el montajo 
do la rueda do ventilador.- Sogdn se apro ciará, los 
bordes laterales 38, 40 do las aberturas 32 ompoñan y



abaroan las paletas en todo el ancho de las paletas.- 
El invento preveo que diohos bordes abarquen las paletas' i i
en, por lo menos, una mitad de su. anchura y, por toda su. 
anchura en la forma representada preferida.- Los bordes 
oxtremos internos y externos 42, 44 de las aberturas 32 
empeñan las paletas y las rotienon contra ol movimiento 
radial intomo o externo... Sogón so apro ciará, la sección 
do retención 48 impido positivamonto quo las paletas 
so desplacen radialmonto haoia fuora.- Las muescas -antes 
oitadas 28, 28 proporcionan en sus bordos laterales una 
positiva retención axil do las paletas tal oomo so ha 
indicado anteriormonto.. Así puos, se logra un elevado 
grado do integridad ostruotural on un montaje final *' 
do la rueda do vontilador y se favoroco aón la facilidad 
y conveniencia do la fabricación.- Las ruedas de vontilador 
dol prosonto invonto puodon fabrioarso con vontaja económica 
modianto un solo disco central en comparación con ios- 
discos soblos do muchas construcciones y sin aros oxtremos 
indopendiontos.- Además, so proporciona un elevado grado 
de 'intogridad ostruotural y resulta una construcción 
dosoablomonto simplo y oxhibo una soguridad y una durabili­
dad de funcionamiento mojoradas.

N O T A
Dosorito ol objeto dol prosente invonto so decla­

ran nuevas y do propia invonoión las siguiontos roivindi- 
cionos, con prioridad de la solicitud do patonto U.S.A.i 
sorial na 473.124 dol 24 do Mayo 1974.

1.- Un mótodo para la fabricación de ruedas
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do ven-hilador, caracterizado porque oomprondo las etapas 
do proporcionar una tira do paletas alargada que incluye 
una sección intermedia extendida en sentido longitudinal 
y soocionea marginales ostrochas similares y opuestas 

5.' extendidas longitudinalmente, comprendiendo dicha
sección intermedia una pluralidad do palotaa movodoras 
do fluido longitudinalmente espaciadas, oxtendidas 
transvoraalmonto y oon inolinaoión angular similar, 
e incluyendo diohas socolonos marginales extendidas en 

10.' sentido longitudinal do dioha tira porciones dispuestas 
hacia dentro transversamente continuas formadas integra­
mente con las poroiones extremas do dichas paletas movodo­
ras de fluido, proporcionando un miembro de lámina motálioa 
circular oon una serio arqueada do aberturas receptoras 

15. de paletas espaciadas sogtRi un circulo máximo que co­
munican con su borde porifórioo, presentando cada una ' 
do dichas aberturas una poroión adyaoonte de dicho 
miombro quo incluyo partes respootivas angularmento conti­
guas do un borde de abertura y doblado dicho borde 

20. porifórioo fuera del plano del miembro con lo que so
ensanoha sustancialmonte la booa de la abertura, doblándose 
dicha tira do paletas entorno do dicho miembro circular 
oon lo quo entran, respectivamente, dichas paletas move- 
doras de fluido en dichas aberturas receptoras de paleta 

25-- y- forman así dicha tira sogón una configuración cilindrica 
oon poroiones oxtromas inicialmente opuestas de dichas 
seooionos marginales en relación contigua, uniendo 
entro sí dichas poroiones oxtromas contiguas do diohas 
seooionos catreohas marginales do la tira do palotas
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y redoblando dichas porciones dobladas de dicho miombro 
circular y por lo menos aproximadamente, hasta ol plano 
do dicho miombro oon lo que so fijan dichas paletas 
en sus aberturas rospootivas y so uno dicho miembro 

5. a dicha tira de paletas.
2. - Un mótodo para fabricar una ruoda do* ¿

ventilador, do conformidad con la reivindicación. 1, 
caracterizado porque dichas porcionos adyacentes do 
dicho'miombro laminar metálico se doblan a partir de su 

10. plano do modo que so oxtiondan, aproximadamente, la 
mitad do la distancia ontro los bordos intorno y ex­
terno radialmonte desplazados de sus aberturas asocia?- 
das receptoras do paleta y proporcionar así una amplía 
configuración gonoralmente en V en la boca do la abór- 

15* tura para facilitar la entrada de la paleta.'
3. - Un mótodo para fabricar una rueda do venti­

lador, de conformidad oon la reivindicación 1, caracteri­
zado porque dicha otapa do proporcionar un miombro de 
lámina motálioa comprende las etapas subsidiarias de

20.- proporcionar primero un miembro de lámina motálioa circular 
y proporcionar, a continuación, dichas aberturas rocopto­
ras de paleta en su borde porifórioo, incluyendo dicha 
áltima etapa la formación do aberturas receptoras do 
paleta oon configuraciones sustancialmente idónticas 

25.- a la configtpraoión en socci.ón transversal de las paletas..
4. - Un mótodo para fabricar una rueda de venti­

lador, de conformidad oon la reivindicación 3, caracteri­
zada porque dicha otapa formadora de las aberturas recepto­
ras de paleta incluye la formaoióh do una sección roten-
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tora do palota entro una poroión principal do cada 
una de dichas aberturas y la periferia dol miembro do 
lámina metálica, estando desunidas dichas soccionos 
rotontoras de paleta para proporcionar comunicación 

5* entro sus rospoctivas aberturas y la periferia del miembro 
do lámina metálica y para pormitir ol doblado y redoblado 
de dichas partos respectivas angularmonto contiguas tal 
como so ha indioado.'

5. - Un mótodo para fabrioar una ruoda do venti­
lo. lador, do oonformidad con la reivindicación 4, caracteri­

zado porquo dicha otapa do proporcionar dicha tira do 
palotas incluyo la formación do paletas movodoras dó aire 
oon soocionos transversales gradualmente arquoadas y 
porquo dichas aborturas receptoras do paleta presentan

15.' configuración similar.-
6. - Un mótodo para fabrioar una rueda do venti­

lador, do conformidad con la reivindicación 4, caracteri­
zada porquo dicha etapa do proporcionar dicha tira de 
paletas incluye la formación do, por lo monos, una poqueña

20.- muesca axil retontora de paleta en, por lo menos, alguna 
do dichas paletas, desembocando oada una do dichas mues­
cas do paleta en un bordo do la paleta y dlsponióndoso 
de nodo con la rueda de vontilador montada que los bordes 
laterales respectivos se dispongan contiguos y sustancial- 

25. mente en empeño con dicho miembro circular de lámina motá- 
lioa y a horcajadas y relación axil retontora de palbta 
con un borde extremo de una abertura receptora do paleta 
correspondiente

7. - Un mótodo para fabricar una ruoda de venti-



lador, de conformidad con la reivindicación 6, caracte­
rizado porque cada una de dichas paletas se forma con 
un par de muescas retentoras en sus bordes opuestos, 
disponiéndose dichos bordes de muesca con la rueda de 
vontllador montada a horcajadas y relación axil retentora 
de paleta respectivamente adyacente y ontomo do los 
bordes extremos interno y externo do las aberturas de 
paleta respectivas.-

8. - Un método para fabricar una rueda de venti­
lador, do conformidad con la reivindicación 2, caracteri­
zado porque cada una de dichas porozonos adyacentee de 
dioho miembro do lámina motálica so dobla segán un. ángulo 
superior a 45- a partir- dol plano del miembro.-

9. - Un método, para la fabricación de una rueda
de ventilador, do oonformidad con la reivindicación 8, 
caracterizado porque cada una do dichas porciones adyacontos 
do dicho miembro do lámina motálica se dobla sogán un 
ángulo inferior a 903. .....

10. - Un método para la fabricacién de una rueda 
de ventilador, de conformidad con la reivindicación 9y 
caracterizado porque dicho redoblado de dichas porolonos 
dobladas se lleva a cabo simultáneamente' presionando 
sobre un lateral de dicho miembro opuesto a dichas por­
ciones dobladas y obstruyendo,.concurrentemente, el 
movimiento de .dichas porciones.-

11. - Un método de oonformidad con las reivindica­
ciones precedentes, caracterizado porque la rueda de ven­
tilador está constituida por una tira do paletas de lámina
métalica dispuosta segán una configuraoién generalmente
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oilindrica y dotada do una sección anular intermedia y 
y secciones marginales anularos similaros y opuestas, com- 
prondiondo dicha socción intermedia una pluralidad de par- 
iotas movodoras de fluido extondidas axilmente y ospacia- 

5. das sogtin un ciroulo máximo y prosontando cada una do di- 
ohas secciones marginales anularos porciones dispuestas 
hacia dontro y axilmente continuas quo forman parto intogran- 
to do las porciones extremas de dichas paletas movodoras 
do fluido, y, por lo menos, un miembro de lámina metálica 

10. gonoralmontoradial dispuosto en y vinculado a dicha sec­
ción intorRodia do tira do palotas citada, presentando di­
cho miembro generalmente radial, a lo largo do su poriforia, 
una serio arquoada do aborturas receptoras do paletas es­
paciadas sogtin un circulo máximo asociadas rospootivamon- 

15.. te con dichas paletas movodoras de fluido y recibiendo
cada uan do dichas aborturas de paleta su correspondiente 
paleta abarcando los bordes laterales opuestos de 3a 
abortura la paleta desde su borde interno y a lo largo 
de latoralos opuestos respectivos a travós de, por lo 

20.- monos, una mitad dol ancho do la paleta.
12. - Un mótodo, do conformidad oon la reivindi­

cación 11, caracterizado porque cada una de dichas aber­
turas rocoptora de palota presenta bordes latoralos enfron­
tados quo abarcan latoralos opuestos do las palotas move-

25.- doras de fluido correspondientes a travós de todo el an­
cho do la palota.' /

13. - Un mótodo, do conformidad con la roivindi-- 
oión 12, caracterizado porque cada una do dichas abortu­
ras rooeptoras do palota prosonta un bordo oxtrono oxtor-
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no que empeña el bordo externo antea citado de su paleta 
oorrosp endiento.-

14. - Un mótodo, do conformidad con la reivindica­
ción 13, caracterizado porquo dichas aborturas receptoras

5*' do paleta prosentan un bordo extremo intomo que empeña 
el bordo intorno de su palota correspondiente.

15. - Un mdtodo, de conformidad con la reivindica­
ción 11, caracterizado porquo algunas, por lo menos, de 
dichas paletas movodoras de fluido están provistasx do una

10. suporficio do estribo gonoralmonto radial junto a una aber­
tura do paleta correspondiente de dicho miembro radial y 
empoñablo con dicho miembro con lo que se evita el movimien­
to axil rospootivo entro la paleta y el miembro radial, 
en, por lo monos, una dirección axil.

15*' 16.- Un mdtodo, de conformidad con la reivindica­
ción 15, garacterizado porque alguna, por lo monos, de dichas 
paletas movodoras do fluido presontan superficies do estri­
bo generalmente radíalos empoñablcs con dichos miembros 
radial para impedir el movimionto axil rospootivo entro 

20. la palota y el mimobro radial en ambas direcciones axiles..
17.- Un mdtodo, de conformidad con la reivindica­

ción 14, caracterizado porquo cada una de dichas paletas 
movodoras de fluido presentan, por lo menos, una muosoa 
contigua y reooptora de uno do dichos bordos internos y 

25* oxtornos do una abertura asociada roooptora do paleta de 
dicho miembro radial, presentando dicha muesca bordes la­
terales radiales generalmente opuestos empeñables respec­
tivamente con laterales opuestos do dicho miembro radial 
con lo que so ovita el movimiento axil respectivo entro
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dv.

dicha paleta y el miembro radial .=
18. - Un método, de conformidad con la reivindica­

ción 17, caracterizado porque cada una da laa paletas no­
vadoras de fluido presenta muosoas internas y extomas radia 
monto aliBoadas respectivamente en diohoa bordos do palota 
inferior y exterior y respectivamente adyaoentos y recepto­
ras do dichos bordos internos y externos de una abortura 
receptora do palota asociada do dicho miembro radial, pre­
sentando dichas muoscas bordos laterales generalmente ra­
diales empefíablea respectivamente con laterales opuestos
do dicho miembro radial, con lo que se ovita ol movimiento 
axil respectivo ontro dicha palota y miembro radial.

19. - Un mótodo, do conformidad con la reivindica­
ción 18, oaraotorizado porque la profundidad do cada una do 
dichas muosoas es aproximadamente igual a la distancia radial 
ontro el bordo externo extremo de la abertura receptora
do palota asociada y ol bordo porifórico de dicho miombro 
generalmente radial, disponiéndose así los bordos do palota 
externo y dicho bordo porifórioo do dicho miembro general­
mente radial en, por lo menos, aproximadamente, la misma 
superficie imaginaria do rosolución..

20. - Un método para la fabricación de ruedas do ven­
tilador

Sogán se describe y reivindica en la presento me­
moria descriptiva que consta do 17 paginas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 2 3 HMD 
p.a.
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