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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un...

PATENTE DE INVENCION
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INVENTOR: . D.. JUAN VICEDQ..GARCIA, .que. cede sus dere-~
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DE MURECOS ARTICULADOS".

P‘rloridad: Patente n.* Ldel

R/ev, 4,937.~
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| diante moldeo unos armazones internos, mientras que por otra

La presente memoria descriptiva
tiene como fin la declaracién del objeto sobre el que ha de
recaer el privilegio de explotacidn industrial y comercial,
exclusivo en el territorio nacional de una Patente de Inven-
cién de acuerdo con la vigente Legislacibén, que, como el enun
‘ciado indica se trata de "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MU-
RECOS ARTICULADOS".

Un procedimiento conocido para la

fabricacién de mufiecos consiste en fabricar por una parte me-

parte y también por moldeo se fabrican unas fundas elfsticas,
de forma que finalmente las fundas se acoplan sobre los arma-
zones quedando dispuestas con posibilidad de desmontaje, pero
realizindose la unidn de la funda al armazén adoptando solu-

ciones técnicas adecuadas.

‘ Tal procedimiento de fabricacién
comporta un gran sin nimero de inconvenientes dada por una
partA la dificultad de la fase de moldeo de la funda, y por
otra parte en razén a las desventajas que supone el que funda
y armazén constituyan elementos en sf independientes que van
simplemente enfundados uno en otro.

ElL objeto de la presente invencién
consiste en un nuevo procedimiento de fabricacién de mufiecos
articulados que elimina toda la problemftica inherente a la
fabricacién convencional expuesta, por cuanto que unos ele-
mentos prefabricados rigidos conformantes de partes del es-
queleto del mufieco, tanto simples como articulados, se intro-
ducen en respectivos moldes huecos pero junto con cantidades
suficientes de una sustancia sintética en estado fluido; des-

pués estos moldes conteniendo a los respectivos elementos y
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a la sustancia sintética, son sometidos a movimientos rotacio-
nales y alternativos en un proceso de moldeo, produciendo la
reparticién homogenea y solidificacibn de la sustancia fluida
adaptada exteriormente contra las paredes del molde pero man-
teniendo contacto interiormente con el armazén prefabricado, .
'de modo que se obtienen partes del mufieco formado por un esqug
leto recubierto con una capa sélida o epidermis de naturaleza
el&ltic# {ntimamente unida a &l.

As{ el resultado que se obtiene es
mucho mejor en razdén a que ahora se llega a conseguir un ele-
mento monopieza en razén al moldec conjunto de la epidermis
sobre el armazén, pero a la vez mAs importante son las venta-
jas en el proceso, por cuanto que el moldec de la epidermis
estando el armazdn introducido en el molde no comporta ningu-
no de los problemas que pudiera comportar el moldeo de la fun-

da aisladamente.

Para comprender mejor la naturale-
za del invento, en el plano adjunto hacemos una representa~
cién esquemftica de su utilizacién, no siendo en absoluto li-
mitativa y susceptible, por ello de las modificaciones acce-
sorias que no alteren las caracteristicas esenciales,

La figura 1 muestra el armazfn de
una extremidad fabricado por moldeo.

La figura 2 muestra la siguiente
fase operacional, es decir la disposioién del armazén junto
con la sultaﬁoia sintética en estado fluido dentro del molde.

’ La figura 3 muestra la obtencién
de la extremidad dentro del molde.

La figura % muestra a la extremidad

ya obtenida segfin el proceso dentro de la presente invenaeién,
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Las figuvas 5, €, 7 y & son repre-
sentaciones de correspondientes fases de la fabricacidn de un

mufiaco que conservando la sustancialidad de la invencidn,

constituye sin embargo una variante de realizacidn préctica.

En ellas se anotan las siguilentes
" partdcularidades:

1.~ Armazén prefabricado.

2,- Sustancia envolvente.

3.~ Molde.,

4.~ Zona desnuda.

5,~ Armazén Gel tronco.

Sagln la invenoién la fabricacidn
del mufieco comporta las sigulentes fases operacionales:

Primero se fabrican por moldeo
unos armazones de naturaleza rigida (1) que constituyan las
extremidades, formindose mediante piezas articuladas entre
gi en la zona de rodilla y tobillo, en &l caso de que se tra-
te de extremidades inferiores, o en la correspondiente zona
de codo y mufieca en sl caso de que se trate de extremidades
suparicres, realizindose ld unidén de las piezas en la zona
de rodilla o eodo mediante un pasador, mientras que la unién
de las piezas en la zona de tobillo o mufleca se realiza pre~
ferentemente mediante rStula, aunque se puede realizar utili-
gando otras solucionas que ofrece la tecnologia aatual,

A continuacién el armazbn (1) de
cada extremi&ad, superior o inferior, se introduce en un mol-
de cerrado (3)une estard constituido preferentemente por dos
semi-moldes, de forma que quede a; descubierto la zona extre-
ma (&) del armazén (1), Sin embargo en otrva variants de rea-

lizaeién préctica se ha previsto que dos armazones correspon-
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dientes a extremidades superiores o inferiores (1) se monten
articuladamente sobre un srmazén correspondiente a medio trond
co (5) superior o inferior, para componer una unidad que se
mete en el molde, todo ello segfin muestran las figuras 5 y 6.
A continuacién se introduce en es-
‘te molde una sustancia sintética en estado fluido, que puede
estar constituida por PVC con un plastificante, con.un esta-
bilizante y con pigmentos y diluyentes, segin muestran las

figuras 2 y 6 respectivamente.

A continuacién y en un proceﬁo de
moldeo adecuado se somete al molde a un movimiento de rota-
eién y vaivén, con lo que la sustancia (2) 'queda rvepartida al-
rededor del armazédn (1, 8 1 y 5), para que en la fase de solid
dificaaidn mostrada en las figuras 3 y 7 respectivamente, se
forme una epidermis de naturaleza eléstica, que interiormente
estd fntimamente unida al armazén dado el moldeo conjunto con
é1, mientras que extériormente queda adaptada a la forma de

las parades del molde.
La (ltima fase consiste en hacer

el desmoldeo obteniéndose un elemento monopieza, formado por
un armazén (1) con un recubrimiento de naturaleza eléstica o
epidermis (2) fntimamente unido en toda su existencia con 81.{
En el caso de realizacidén préctica
mostrada en las figuras 1 a 4 , queda asi constitufda una ex-
tremidad infgrior, y del mismo modo pudiera ser una extremi-
dad superior, quedando una zona (4) del armazén al desnudo

para verificar su acoplamiento al troneo (5),

Pero en el proceso mogtrado en las
figuras 5 a 8, queda constitufda toda una mitad inferior o

superior del mufieco, es decir dos extremidades superiores con
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medio tronco supericr o dos extremidades inferiores con medio
+ronae inferlor, quedando todo elle formando una pieza Gnica
peoubierta sin sclucibn de continuidad por la epidermis elis-
tica (2), Pero sn tal caso s& prevé una operacidn mis; que
consistiria en hacer un corte en la epidermis es la zcna de
-gonflusncia del trenco (5) con las extremidades, para asi fa-
silitar &1l gire de estas.
| En la composicidén dal mufisco, se

procederd a unir artiouladamente todas las partes asi obteni-
das mediante encaje articulado de pitones, pero concretamente
en el proceso mostrado en las figuras 5 a 8 bastard con unir
las dos partes asi obtenidas mediante encaje articulado de pi-
tones.

Descrita suficientemente la natura-
leza del presente invento, asi como su realizacién industrial,
sdlo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas,es
posible introducir cambios de forma, materia y disposicidn en
ouanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial
del mismo.

‘El solieltante, al amparc de los
Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se re-
gserva el darecho de extender esta demanda a los paises extrand
jeros, si fuera posible reivindicando la misma prioridad de
la presente solieitud.

Igualnente el solicitante, se re-~

serva el derecho de introducir en la presente invencién cuan-

tos perfecoionamientos sobre la misma puedan derivarse mediani
te la solicitud de los correspondientes Certificados de Adi-
eién en la forma seflalada por la Ley.

N O T A
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La Patente de Invencidn que se so-
licita en Espafia por veinte afios, de acuerdo con la vigente
Leglslacidn, deberd recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE MURECOS ARTICULADOS", e todo de asuendo con las si-

guientes!
REIVINDICACTIONES:

1.~Procedirianto de fabricacion de mu-
decos artigulades, caracterizado porque unos elementos pre-~
favricados rigldes acnformantas de partes del esqusleto del
mufiaco, tanto simples gomo articuladas, se intrcducen en res-
peativos moldes huescs pero junto con cantidades suficientes
de una substancia sintética en estado fluido, y después estos
moldes conteniendo a los rvespectivos alementos y a4 la sus-
tancia sintética, son sometidos a movimientos rotacionales y
alternativos en un procesc de moldac, produsiande la repar-
tiaidn homoginea y solidifisacidn de la sustancia fluida
adaptuda exteriormante contra las parsdes del molde pero man-
teniendo contacto interiormente con sl elemento prefabricado,
dé modo gque ae cbiilanen partes de muileso formadas por un es-
qualeto racublerte per una capa sélida o epidermis de natu-
valeza eléstlca {ntimamente unida a &1,

z,~Procedimianto de fabrisacidn de mu-
Acgos artisulados, en todo de aguerdo con la anterior reivin-
dicaoién, caracterizado porque aungue a3z ha pravisto obtener
asd {adependientamante las axtramldadsz del umufieco para lue-
go unirlas aﬁtiaulad;mante al troaco, se pueda sin embargo
introduciy an ﬁn molde dniso al sonjunto aesqueldtico articulat
do 48 medioc troacs y dus ewtremldades wsowraespondisites, junto
gon la sustanala sintéiilca fluida, para obftener la parte co-

rrespondionts dal muiAaco, prosedlandosa an sste daso después
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del desmoldeo a hacer unos cortes de la epidermis en las zo-

nas de articulacién entrs tronge y extremidades.

, 2,~PROCEDIMIENTC DE -FABRICACION DE MU-
§ECOS. ARTICULADOS,

Segln queda sustancialmente dascrito en

-1z presente memoria descriptiva que consta de ocho hojas me-

canografiadas por una sola cara acompsfiada de 3us correspon-

diantes dibujos.,
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