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Esta invencidn se relsciona con un gufz-fleje deatinadoe
g su empleo en un bastidor de tren de laminacidn, gue compren
de por lo menos una mitad de guia superior y wna mitad de ==
gula inferior, ambas situades en el lado de sslida y en el do
entroda del tren de laminacidn.

Cuando se lamina materlel en bastidores de trenes -
de laminacidén, que comprende un par de cilindros laminodores
denoninados gemelos, se emplean en el lado de entraoda y en el
de salida urnas gufes ouya finalidad es la de alimentar y - =
gular satlesfazctoriamente el moteriel laminado hacia las mues-
cas de los ¢ilindros y la de gularlo y descarzarlo, resvecti-
vanente. A tol fin, se hen ussdo convenclonslmente mitades de
guia superiores e inferiores, que ordingriamente consisten en
piszes de fundleldn o de acero y estén provistas de plezes la
teralea de conexién. las mitades de gula van fljadas sobre ba
rras y ralles de gula, con medios de bloguesmiecnto ordineria~
mente en forma de un denominado “guante® més perno. Por cada
anchura de rodamiento de los eilindros, se uszn verias guiss,
cada una de ellas con sélo una muesca de gufa. Cuendo se ajus
tén las mitades de guia respecto a los correspondientes cilip
dros, se requlere un gren culdado y experiencia, ya que el ob
Jeto es conseguir un exacto alinesmicnto de las muescas de las
guias resgecto a las correspondientes muescas de los cilindros.
En un bvastidor de tren de lamingeidn cor cilindros horizontel
mente dispuestos, es asf{ necesario ajustar lae gufes lateral-
mente, es decir, a lo largo de la barra de gufa paralela al eje
del cilindro, asi como hacia arriba, es decir, a través de la
extensidn de los eilindros. Cuendo se¢ oambion las dimensiones
del material laminado, es siempre necesardio un ajuste de las

rosiclones relativas de los cilindros, requiriéndose asi gene
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ralmente un ajuste separado de las guina. Eota es una oporg=-
cidn nuy lenta y durante mucho tiempo se ha intentado reducir
el tiempo de ajuste a fin de permitir un uso mis efectivo del
costoso equiro del trem de lamingeidn, que implica grandes

S gastos cuando se halla inactivo.

Una finalldad esencial de esta invencidn es la de -
realizar una nueva gufa que, una vez construfda, tenga unas ~
dimensiones talen que su posicién de moataje paralelamente &
los cilindros leminadores quede definida de una Vez pera slem

10. rre, y que sdemés el ajuste a través del oje de los eilindros
denspuds del montaje original se realice sismpre sutomiticamen
te de modo simultdneo con el ajuste de los cilindros.

A continuseidn se daseribird més detalladsmente la

invenoidn, en forma de una versidn preferida, con ayuds de ~

5. los adjuntos dibujos, en los cualess

la figura 1 es una vista en perspectiva de 1la rarte
esencinl de un bastidor de tren de leminscidn, que estd pro~
visto de una guia de entrada de acuerdo con la invencidén y de
un sistena o dispositivo de refrigerseidn gque cooperm con la |

20. mismae ,

Las figuras 3a y 3b son vistas de una gula de entra
da de acuerdo con esta invencidn; y

las figures 4a y 4b son vistas de una gufa de ssli-
da de scuerdo con la invencidén.

25 Ia vista general de la fisura 1 de un par de cilin-
dros laminadores gemelos 1, Junto con la gufa de entrads 2, mueg
tra claranente loe principios de la invencidn. Los oilindros
3 ¥ 4 tienen musncas 5 y estdn montados pars su rotscidén en -
alojamientos de soporte € a fin de que sean ajustables respeg

30+ to al espacio intermedio a los mismos. La guia de entrada mog
trada 2 ha recibido, ya al construirse, unes dimensiones tales
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gue, cuando tsl gufa se instala en un bastidor de tren de la-
mingeidn, les muescas de gula 8 queden ajustadas en la posi~-
cidn correcta respecto a las muescas 5 de loo c¢ilindros 3 y 4.
la mitad de gufa inferior 9 se fija, en la versién mostrada,
a una baxra de gufa 10, que a su vez se fija al alojemicnto de
soporte 6 del eilindre inferior 4. La mitad de gula superior
11 se fija & su vez a los soportes 12 (de los que sélo se muas
tra uno), que se fijan sl alojamiento de soporte 6 del cilin-
dro superior 3. En el dibujo, una parte de la gufa y los medios
pertenccientes s la misma estén arresnczdos pors mostirer los =
detalles interiores.

Debido & la snjecidén de las dos mitades de gufa 9§
11 en el respective slojamisnto de soporte 6, resultard posi-
ble ghora obtener un ajuste sutomético de dichas mitedes de -
guia simulténeamente con un ajuste de las posiciones de los of
lindros 3 y 4. For ragones précticas, deberéd existir un deter
minado espgeio entre el nivel de 1z superficie infa;‘ior del -
eilindro superior ¥y el nlvel de la superficle inferior de ls
mitad de gufs superior 11. Lo mismo es aplicable al nivel de
la superficie superior del cilindro inferior 4 y a la superfl
cie superior de la mitad de guim inferdor 9. En las guias con
venciongles, este espaclo ha de ser oculdadosamente mjustado,
como Se muestra claramente en la figura 2, cada vez que 850 =
cambla le posicidén relastiva de los eilindros de un par. In la
disposicidn segin la invenoidn, swbos mitades de gula 9 y 11
scompofiarén a los cilindros cusndo se sajusten éastos, no siendo
nscesarlo por consiguiente un ajuste separade de dichaos mitades
de gula 9 3y 11.

Come se ve en la figura 1, la gufa de entrada 2 - -

abarca por encime eaencialmcnte toda la anchurz de rodemiento
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del cilindroes A fin de permitir una modificacidn de las mues
cas 8 de la gula de entrads 2 para su adaptacién a2 nuevas mues
ogs de un par de cilindres, les mitades 9 y 11 oe dividen en
partes de guis sustituibles e interconectables 13. Cada parte
13 comprends, de scuerdo oon la figurs, une serie de muescas,
Las partes de gufa 13 se disponen adymcentemente entre 8i, di
vidiendo por consiguiente la correspondiente mitad de gulm en
direccidn transversal. Adecuadamente, cada parts de gufa 13 -
presenta unss dimensiones acordes con principios predeterming
dos, de meners que sea fdcilmente cambieble una de ellss sin
a:.terar la longitud total de la gula 2, es dselr, la longltud
raralels a los clliandros. A manera de informacién, puede de=-
cirse que una mitad de gufa puede comprender aproximadsmente
hasta quince muesces de gula 8. Por ejemplo, tres musscas de
guia 8 podrfan formarse en cads parte 13. Bl ndmerc de muescas
de gufa 8 por cada parte 13 dependerd naturalmente de las di~
mensiones de tales muescas 8. Asi, una parte de gufa puede com
rrender, por ejemplo, Bolamente dos muescas y otra parie pue~-
de comprender dos de tsles muescos de guln.

En le figara 1 de los dibujos sdlc se ha mostrado la
guia de entrsdn 2 del bastidor del tren de laninacidn, pero ng
turalnente habrd tanbidén una gufa de selida en el lado opuesto
de dicho bastidor. Im gufa de sellds se dispons adecuadamenie
de igusl manera que la gula de entrads prra un ajuste automé~
tico simulténearnente con el de los cilindros 3 y 4. las figu-
ros 3 ¥ 4 muestran une versién de las nuevas gufas de entrada
¥ salida.

Ia guia de entrads 2 mostrada en las figuras 1y 2
tiens un extremo de alimentacidn 14 en forna de gibudo, oa el

que la parte més estrocha desemboca en una parte tubular 15 -
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gque tiene la misma sececidn transversal en toda su longitud. -
Iz forme de embudo fmelilita el suninistro de material laminge-
do a la respectiva guian. Entre adyacentes gberturas do gufa se

extienden unac denominades lenglietas 16 hacla el par de oilin

dros, de menera ya conocide. La guls de descsrge carece natu-
ralmente de la parte on forma de embudo dispuesto en relacidn
con la gufa da entrada 2.

Como se ve tembién en la figura 1, un tubc 18 provig
to deo toberams 17 se fijJa » los mismos soportes 12 que la mitad
de guia superior 11. E1 tubo 18 se fija en conexidn directa -
con 1a mitad e gufa superior 11 y recibe un suministro (no =
mostrado) de agua refrigerante pera enfriar los cilindros 3 y
4§ les galae 9 3y 11, que de lo contrario experimentarien an
fuerte calentemiento durante el proceso de laminacidn. En dig
posicidn conocides, la refrigeracidn se efectda por medio de
mangueras de agua, que despuds de cada ajuste de las posiciones
de los c¢ilindros reguieren un ajuste sevarzdo. Debido al hecho
de quo el tubo de refrigerscién 18 se fija al mismo disposi—-
tivo de £1jecién 12 que la mitad de gufa superior 11, se obtie
ne un ajuste eutomdtico del dispositivo de refrigeraeidn simnl
tdnesmente con el ajuste de los oilindros 3y 4 y de las ul=
tades de gufa 9 ¥ 11. De esta menera se obtiene una considers
ble economis de tiempo en comparacién con el tiempo requorido
en los pisiemes eonocides,

las gulss de entrada y salids mostrades respectiva
mente en 1las figurasd, My4a y 4b estdn provistas de una seris
de muescas deo gula 8. Lso figures 3a ¥y 4a muesiran las gulas
desde los extromos separadss de los eilindros, Las figuras 3b
y 4b nuestran dos mitades de gufa dosde el laedo provisto de -

maencas. Debido al hecho de ser interconectiables, como se indi
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ca anteriormente, difercntes partes de gula, por ejemplo me-—

dlente atornillamiento de tirantes longitudinelrmente extendi

dos (®in mostrer), cada mitad de gufas puede conoiderarse como
una unidad separads. Este unided rvuede fijerce féeilmente res
pecto al correspondiente cllindro en los citados soportes des
tinadoe a este £in y/o en las barrass de guia.

Bate nueva dieposicidn de gufas no se limite natural
mente g la vorsidn de los dibujos, oino que son posibles dew-
terminades modificaciones dontro del 4mbito de esta invenecilon.

NOTA

La Patente de Invencidn que me solicita por veinte
ailos para Eopafin, de acuerdo con la vigente leglslacidn, de~
berd recaer sobre: “FURFECCICHANIENTOS EN LAS GUIAS~-FLEJE PA
R4 UR BASTIDOR DE TREN DE LAMINACION", con Prioridad de la =
Demanda de Patcnte en Suecia n® 74067976 de fecha 21 de Hayo
de 1974, segdn las csracteristices esencisles de 1las siguien-~
tos:

REIVINDICACIONES
18 .=~ Perfecclonamiontos en lag gulas-fleje pera un

bastidor de tren de laminmeldn, que comprenden por lo monos
ung mitad de gufe superior y otra inferior en el lado de en-
trada y en el de snllda o en uno u oiro, ¢aracterizado porgue
cada mitad de guia ocupa esencimimente %toda la anckhura de 1o~
demiento del ¢ilindro o varias muescas, porgue cads mitad de
gufa comprende una serie de nmuescms de guia ¥y porcuse cadn mitad
de guia so acopla al correspondiente eilindro del bastidor del
tren de leminmeidn, de manera gue su posicidn, al cambiarse,
se ajusts simulténeamente con el pjuste del cilindro.

28 = Perfeccianamientoa en las guias~fleje pora un
bestidor 48 tren de laminacidn, semin 1;: reivindicncidn 1, ca
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racterizedos porque el acoplemiento de las mitudes de gufa a
los eilindros del bastidor del trenm de laminacidn se realiza
a través de correspondientes barras de gufa y/o soportes y -
regpectivo alojamisnto d8 apoyo.

38,.~ Terfeccionamientos en las guiaes-fleje pora un
bastidor de tren de lsminacién, seg¥n les reivindiecscilones 1
6 2, carseterizados porque cada mited de gufa comprende, pera
la modificacidn de 1z forms de las muescas de guia, una serie
de partes de gufa sustituibles e interconectables, mda una de
ellas dotada de ung o varias muescas de guim , de 1Bodo que ==
las partes de gufa individusles dividen 2 la correspondiente
mitad de gufs en direccidn transverssl.

43,- Perfecoionamientos en las gulas-fleje para un
bastidor de tren de laminacién, segin las reivindicacidnes 2
6 3, carseterizados porgne se dispone un Hubo provisto de to
beras para la pulverizacién de agua, sobre las mitades de =
gula y berras de gufa respectivamente, y en conexién directa
con elles, y/o0 en los soportes, a efectos de refrigeracidn.

58 ,~ UPRRFECCIOKAMNIENTOS EN LAS GUIAS~FLEJE FARA UN
BASTIDOR DE TREN DE LAMINACION®,

Segin queda sustencialmente deserito en la presente

c.a/oao
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memoris que consta de nueve hojas, escrites e migquine por uns
8ola carg y scompalada de dibujos.
Msdrid, 2 1 HAG 1975
SHEDIJEBACKENS VALSVERKY AB
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