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La presente invencidn se refiere a un método de
produccidn de un material para envasado que tiene porciones
de borde que no forman engrosamientos. La invencidn se refie-
re también al material de envasado propiemente dicho y a los
envases producidos a partir del material para envasado.

Uno de los problemas s que hay que hacer frente
-en la fabricacidn de envases de papel para materiales acuo-
808 0 grasos es la absorcidn del contenido del envase por
el papel u otro material fibroso. Tal formacidén de engrosa-

mientos o absorcidn del contenido altera el color y/o debili-

"ta el papel y puede causar fugas en el envase.

Se han sugerido una gran diversidaﬁ de propuestas
para eliminar o reducir al ninimo este problema. Por ejemplo,
es bien conocida la fabricacidn de un envase a partir de pa-
pel con revestimientos superficiales. Teles revestimientos
pueden eliminar las filtraciones s través dei pepel, pero

usualmente no eliminan la formacidén de engrosamientos en

los bordes del papel que estdn expuestos al contenido. Se

ha propuesto también el empleo de un envase con un revesti-
miento interior sin juntas. Si bien esto puede resolver el
problema de la formecidn de engrosamientos, no constituye

una solucidn ideal debido & su meyor coste y a las etapas

'adicionales requeridas en la fabricacidén de un tal envase.

Se ha propuesto que 3¢ apliquen ciertos revesti-
mientos & los bordes del papel, por ejemplo en las Patentes

i
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de los EE.UU. Nums. 3.187.480 y 3.364.050. Sin embargo, es-
$08 revestimientos no han sido satisfactorios debido z una

falta de resistencia a ciertos liquidos, dificultades en la
aplicacidn, coste excesivo, etcétera.

La presente invencidn proporciona un nuevo método
para la fabricacidn de un envase que reduce al minimé la
formacidn de engrosamientos o absorcidn del contenido. Ade-
més, el envase de la invencidn se fabrica cdmodamente con
maquinaria convencional.

El nuevo método de la invencidn comprende revestir
los Bordes de una banda de material para envasado o0 una ho~
ja de materisl para envasado con una composicidn acuoss que
comprende un polfmero vinflico con grupos reactivos y un
complejo halo~metdlico de tipo Werner, dar al material para
envesado la forma de un tubo que se llena y se cierra hermé~
ticamente, o cortar el material para envasado en wunidades
individuales, y pegar los bordes herméticamente uno con
otro para formar un envase. Por 1o general, la composicidn
gouosa contiene entre aproximadsmente 0,5% y 5% de sdélidos
en peso y preferiblemente entre aproximademente 1% y 2%.

La composicidn acuosa empleada pars revestir los
bordes de una bobins de almacenamiento de matsrial pars en-
vasado de acuerdo oon la invencidn como se ha indicado arri-
ba, comprende un polimero vinflico con grupoé reactivos y

un complejo halo-metdlico de tipo Wermer. Los grupos reac—
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tivos del polimero vinilico pueden ser hidroxilo, carboxilo,
amida, sulfonilo y grupos similares. Polimeros vinilicos ade~
cuados incluyen homopolimeros y copolimeros de vinil-acetal,
acetato de vinilo, aleohol vinilico, vinil~pirrolidona, &cido
acrilico, iondmercs de polietileno, y andlogos. Ventajosamen—
te, el polimero vinflico es poli(alcohol vinilico), y prefe~
riblemente es un poli(alcohol vinilico) totalmente hidroli-
zado.

El complejo halo-metdlico de tipo Werner empleado

‘en combinacidn con el compuesto vinilico es ventajosamente

un compuesto de tipo dcido graso. Preferiblemente, el comple=—
jo es un complejo de eromo, y mds preferiblementé un comple-—

jo de cromo de un dcido graso. Acidos grasos adecuados inclu-
yen aproximadamente de diez a veinte dtomos de carbono.

El polfmerc vinilico y el complejo de tipo Werner
reaccionan de acuerdo con la invencidn pare formar una peii~
cula sobre 1los bordes del papel, la cusl es resistente a
los aceites, las grasas, el agua y los disolventes.

Ia invencidn se describird ocon mayor detalle con
referencia a los dibujos que se acompafian, en los que

Lo Fig. 1 es una forma de envase de la invencidn;

La Fig. 2 es una vista en corte tomada & lo largo
de la 1fnea II-II de la Fig. 1, y

la Fig. 3 es una ilustracidén esquemdtica de una

forma de aparato para el revestimiento de papel de acuerdo



10

15

20

25

13-6-75

. . &
con el método de la invencion.

Como se muestra en la Fig. 1, se forma un envase

- tetraédrico 11 a partir de una hoja de papel 12 que se plie~

ge & 1o largo de lineas 13 y se cierra herméticamente me-
diante las juntas 15, 16 y 17. Las juntas 15 y 16 son juntas
exteriores, y la junta 17 es una junta de solape en la que
el borde 18 revestido del papel esta expuesto al contenido
del envase.

En la Fig. 3, una bobina de papel 20 se recubrs
por sus bordes 21 mediante la pulverizacidn de una composi-
¢ién almacenada en el recipiente 23. La compogicidn conte~
nida en el reciplente 23 se bombea por medio de una bomba
24 & lo largo de la tuberfia 25 y del filtro 26 haste la bo-
quille de pulverizacidn 27, desde la cual es lanzada contra
los bordes 21 de la bobine de papel 20.

La invencidn se ilustrard adicionelmente por medio
de los ejemplos siguientes, en los que las partes y 1los por-
centajes estan expresados en peso & no ser que se especifique

otra cossa.

Ejemplo T:

Sesenta partes de un poli(alcohol vinflico) total-
mente hidrolizado (PVA) vendido por DuPont como Elvanol 71-
30 se dispersan en 440 partes de agus fria con agitacién

¥y se calientan luego a 902C, manteniéndose a dicha tempera-
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tura durante 15 minutos para disolver el polimero. Después

de ello, se afiaden 420 partes de agua fria a la solucidn,

y la solucidn diluida se enfria a la temperatura ambiente.

Se afiaden a la solucidn ochenta partes de un complejo de

cromo con acido estedrico vendido por DuPont como Quilon C.
La mezcla resultante, que contiene 8% de Quilon

¢ (himedo) y 6% de sdlidos de PVA, se aplica a los bordes de

une bobina de papel estratificado de 75 x 270 cm hasta que

10s bordes se han cubierto por completo. La bobina de papel

se geca luego en una estufa a una temperatura comprendida

~entré 121,19C y 148,92C.

El papel tratado y un papel testigo sin tratar
se ensayan en lo referente a formacidn de engrosamientos su-
mergiendo tiras de los mismos en una solucidén de azul de
cloramina al 0,5% en volumen que incluye 1% de un agente
tensioactivo de nonilfenol etoxilado durante un perfodo de
15 segundos. El papel tratado de acuerdo con la invencidn
no exhibe mancha azul alguna, mientras que el papel testigo
sin tratar exhibe un manchado que llega hasta 6,4<12,7 mm
del borde,

Los envases fabricados a partir del papel tratado
no exhiben alteracidn alguna de su color o debilitacidn
de su sstructura ni ain después de 10 dias de almacenamiento
cuando se llenan con leche, nata, helados, zumos de uva ¥y

materiales similares.
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Ejemplo II:

El procedimiento de este ejemplo es el mismo que
el del Ejemplo 1, excepto que la composicidn aplicada a los
bordes de las bobinas de papel comprende un polimero de ace-
tato de vinilo vendido por Union Carbide como Ucar Latex 15,
Quilon C y una cantidad suficiente de agua para proporcionar
6% de sdlidos de Ucar Latex, y 8% de Quilon C. '

Los ensayos de formacidn de engrosemientos lleva-
dos a cebo con el papel tratado y con papel testigo sin
tratar revelan la misma superioridad para el papel tratado

de acuerdo con la invencidn que le comparacidn indicada en

el Ejemplo I.

Ejemplo IIT:

El procedimiento de este ejemplo es el mismo que
gl del Ejemplo I, excepto que la composicidn aplicada a los
bordes de las bobinas de papel comprende 16 partes de un
polimero vinilico reactivo de tipo amidea vendido por Monsanbo
como Monflex 4514, 6 partes (himedas) de Quilon C y 78
partes de agua.

Los ensayos de formacidn de engrosamientos reali-
zados con el papel tratado y con papel testigo sin tratar
revelan la misma superioridad pars el papel tratado de le
invencidn que la comparecidn indicada en el Ejemplo I.

La descripeidn que antecede y los dibujos adjuntos
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muestran que la presente invencidn proporciona un nuevo
método para fabricar un envase que reduce al minimo la for-
macidén de engrosamientos 0 la absorcidén del contenido en el
mismo, condiciones que pueden dar como resultado alteracio-
nes del color y/o fugas en el envase. Ademds, el nuevo en-—

vase de la invencidn se fabrica convenientemente con técni~

‘cas de produccidn y maquinaria convencionales.

Serd evidente que pueden hacerse diversas modifi-
caciones en los procedimientos de detalle descritos arriba

y mostrados en los dibujos, dentro del alcance de la inven-

¢idén. Por ejemplo, pueden emplearse diferentes técnicas pa-

ra eplicar la composicidn de revestimientO"a los bordes de
les bobinas de papel, p.ej., eplicacidn a brocha o con frote-
dor, recubrimiento a rodille, etc. Por tanto, la invencidn
estard limitade solamente por las reivindicaciones que si-
guen. En la descripcidn que se ha dado arriba, la invencidn
se ha ilustrado en conexidn con envases de forma tetraédri-
ca, pero se comprenderd fdcilmente gque la idea de la inven-
¢idn se puede aplicar también a recipientes para envasado
con formas diferentes, p.ej., envases paralelepipédicos,
los cuales se pueden fabricar tembién a partir de una banda
a la que s¢ da forma de tubo, me llena con los articulos a
envasar y se cierra herméticamente a 1o largo de zonas de
cierre perpendiculares a2l eje del tubo. Incluso recipientes

para envasado hechos s partir de cartonajes gruesos prefabri-
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cados, recipientes pars envasado que se producen cerrando
herméticamente las porciones de borde de los cartonsjes grue-
509 unas contra otras, se pueden fabricar a partir de un
material para envasado preparado de acuerdo con la invencidn
con objeto de impedir la formacidn de engrosamicatos a lo
largo de los bordes cortados del materisl para envasado ex-
puestos al interior del recipiente para envasado.

Esta solicitud que corresponde a la presentads en
Bstados Unidos de América, el 22 de lkayo de 1974, con el
ne 472.411, se scoge 2 los beneficios del asrticulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

RSIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de ests solicitud de Patente
de Invencidn en Ispafia, por VEINTE afios, son los que se re=~
cogen en las reivindicaciones giguientes:

la,~ Un método de impregnar la parte de borde Jdo
una bsnda o de uns hojs de material para envadado que compren
de al menos uns capa de un nmsterial foruador de engrosamier-
tos, P.8j« papel caracterizado por el hecho de que dichs

porcibén de borde (18) de la banda de msterial para envssado
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(12) se impregna con una composicidn acuosa que comprende un
polimero vinilico con grupos reactivos y un complejo halo-me-
tdlico de tipo Werner.

28.~ Un método de acuerdo con la reivindicacion 12,
caracterizado por el hecho de que la impregnacidn de la bande
de material para envasado (12) se lleva a cabo cuando la
banda estd enrollada formando una bobina de almacensmiento
(20), y por el hecho de que el agente de impregnacidn se
aplice al lado (21) de la bobina (20), en el que estd expues-
to el borde de la banda, por medio de pulverizacidn.

38,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn 18,
caracterizado por el hecho de que le impregnacidn de la ban-
da de material para envasado (12) se lleve a cabo cuando la
banda estd enrollada formendo una bobina de almacenamiento
(20), y por el hecho de que el agente de impregnacidn se
aplica al lado (21) de la bobina (20), en el que estd expues-
t0 el borde de la banda, por medio de aplicacidn a brocha.

48,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn 1@,
caracterizado por el hecho de que el polimero vinilico es un
poli(alcohol vinilico).

58.~ Un método de acuerdo con la relvindicacidn 12,
ceracterizado por el hecho de que el polfmero vin{lico es
un poli(aleohol vinflico) totalmente hidrolizado.

68.~ Un método de acuerdo con la reivindicecidn 12,

ceracterizado por el hecho de que el complejo helo-metdlico

~10-
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de tipo Werner es un complejo de cromo.

74 .~ Un método‘de acuerdo con la reivindicascidn -
12, carscterizado por el hecho de que el complejo halo-me-
télico de tipo Yerner es un complejo de cromo de un dcido
Eraso.
83.~ Un método de impregnsr ls parte de borde
de uns bands o de una hojs de msterizl de envaéado.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se scompafian
¥y para los fincs que se han éspecificado.
IEsta Menmoris consts de once hojas escritas a
méquine por una sola de sus caras.

Misdrid, - i SET 1975

I’) . .q .

Alberio de clzuwure

“or Podar.
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