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El invento se refiere & aperetos para teflir que son
especislmente apropisdos psra producir hilos teMidos tridimen
sionalmente pero que pueden ser utilizedos también pars otros
modos de tincién. El invento es particularmente apropiasde pars
hilos acrilicos.

El invento proporcions en primer términao un procedi
miento de tefiir medejas que incluye disponer medejas secas -
transversalmente sobre une cinta transportadoras movible longi
tudinslmente que tiene posiciones de soporte distenciadas -
transversalmente que se extienden en sentido longitudinalj; di
rigir une estrecha corriente continua de liquido de tincién -

sobre las madejas para penetrar en la parte de la madeja que
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pasa por debajo de la corriente; y fijer el colorante sobre las
medejas. Preferiblemente, la corriente es dirigida sobre las ma
dejes en una posicidn entre lss posiciones de soporte de la cin
ta transportadora, que se extienden en sentido longitudinsl. El
liquido de tincién puede ser una solucidn scuosa. Apropisdamen-
te, la velocidad de suministro de liquido de tincion es ajusta-
ble pars permitir, que generalmente sea suministrada una canti-
dad de liquido de tincidn requerida para penetrar en la parte -
apropiada de la madeja. Ventajosamente, una pluxalidad de co -
rrientes, al menos algunas de las cuales estédn formadas por 1li-
quido de tincidn, son dirigides para penetrar conjuntamente por
todas las madejas y para reducir la emigracidn transversal de
liquido de tincidén en las madejas y opcionalmente al menos al-
gunas de las corrientes no contienen colorsnte para proporcio=
neér zonas en blanco en las madejas. Preferiblemente, la penetrg
cién con liquido colorante es seguida inmediatamenté por un =
tratamiento con vepor de manera que se fija el coiurante, y la
cinta transportadora que soporta las madejas continlia transpor-
tando dichas madejas hasta el aparato de tratamiento con vapor
sin ninguna perturbacidn intermedia de las madejas, y las made-
jas son dispuestas sobre la cinta transportadora para proporcia
nar una capa continua de espesor sustancialmente constante.

En segundo término, el invento cres un gparato para
la tinecidn que incluye una cinta transportadora sin fin longi-
tudinal que tiene posiciones qe soporte distanciadas transver-
selmente que se extienden en sentido longitudinal; medios para

mover le cinte transportadora; una disposicién de boquillas pa-
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ra dirigir une estrechs corriente continua de liquido de tin-
cién hacia la cinta trangportadore; y medios pera fijar colo -
rante situados adyacentemente a la disposicidn de boquillss.
Preferiblemente, las boguillas son dispuestas pars dirigir las
corrientes entre las posiciones de soporte que se extienden en
sentido longitudinal, Las posiciones de ;aporte que se extien-
den en sentido longitudinal pueden ser formadas por eslabones .
conectados pivotablemente entre si, Apropiasdamente, la cinta-
transportadora estd formada por eslabones de fleje metdlico que
se extienden transversalmente, doblados para proporcionar una -
serie de porciones de reborde que se extienden longitudinalmen-
te, que estdn articulades una con otra, y los eslabonss estdn
articulados uno con otro mediante una varilla de pivotamiento
que se extiende a través de las partes que se extienden longi-
tudinalmente de los flejes de eslabones sucesivos, Las boqui=-
llas pueden estar dispuestas por encima de una o més barras sg
bre la cinta transportadora. Las boquillas pueden ser alimentg
das a partir de distribuidores compartidos. Las boquillas pue-
den ser fijedas mediante pinzas de sujecién. Preferiblemente,
le al%ura de las boquillas por encime de la cinta transportado-
ra es ajusteble y el caudal del liquido de tincién & las hoqui-
llas es asimismo ajustable. Apropiadamente, el liquido de tin-
cién es suministrado a las boquillas a partir de depésitos me-
diante unas bombas, se dispone un circuito de fllido de deriva-
cidn pera cada depdsito con el fin de permitir que se devuelva
8 los depbsitos liquido bombeedo, y se dispone una vélvula de

control de ecirculacidn entre la bomba y les boquillas, asi co- 4
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mo también se dispone una bandeja bajo la cinta transportado-
ra por debajo de la disposicidn de boquillas con el fin de rg
tirer liquido de tincidn en exceso. Ventajosamente, los medios
para fijar colorante consisten en un aparsto de tratamiento
con vapor a través del cuel se extiende la cinta transportado-
ra, y el aparato de tratamiento con vapor tiene un teche aisls
do y calentado, que esté dispuesto en posieion inclinada. El
aparato de tratamiento con vapor puede tener chimeneas de ex-
traccidén sdyacentemente a la entrade y a la salida del apara-
to de tretamiento con vepor asi come elementos de calefaceidn
que estdn colocados entre une cdmara de tratamiento con vapor
del aparato de tratamiento y las cémaras de evecuacidn.

Por medio del método y del aparato del invento se pur
den producir hiles que tienen sfectos de tincidn tridimensiona=-
les, con elevadas velocidades de produccién y AE menera econd-
mica utilizande liquidos de tincién simples pare proporcionar
una coloracidn local de una manera reproducible. Se puede man-
tener en un minimo el humedeeimiento indeseado. de madejas, y.
una madeja puede ser teffida de manera correcta con solesmente -
una pequefia cantidad de diseminacién lateral del liquido de tin
cién. Un hilo acrilico de elevado grado de voluminosidad puede
ser tefiido y experimentar contraccidn &urante la fijacidn.lLos
diseffos pueden ser variados répidamente paras tefir las madejas
con franjas individuales o combinar franjas para tefiir seccio-
nes o incluso se puede tefiir tode la madeja con un Gnico color,

La figura 1 muestre una vists en perspectiva de un

aparato de tincidn de acuerdo con al invento;
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La figura la musstra esquemdticamente una disposicidn
de distribuidor modificada con respecto a la Qtilizada en la fi
gura 13 A

Le figura 2 muestre una seccién a lo largo de un eje
longitudinal a través del lado de entrada del aparato de la fi-
gura l;

Le figura 3 muestrs una vista en planta de parte del
lado de salida del aparato de la figura 1; y

La figura 4 muestrs una seccién.a través de parte -
del lado de salida dsl aparato de la figura 1 a lo largo de un
eje longitudinal,

Con referencia a las figuras 1 a 4, un eparato de tip
cidn 2 tiene una cinte transportadora 4 alesrgada soportada en
la parte delantera por un rodillo loco 6 y en la parte trasera
por rusdas catalina de propulsidén 8, La cints transportadora 4
esté soportads en posiciones intermedias mediante rodillos ten
sores 10, A lo largo de la cinta 4; desde la parte delantera s
la parte trassra, estén colocados ds medo sucesi?o uﬁ puesto
para cargs de madejas 12, un puesto de aplicacién de ligquido cp
lorente 14, un aparato de tratam;ento con vapér 16, y un pussto
de descarga 18,

' La cinta 4 (véanse particularmente las figuras 2 y 3)
estd formeda por una pluralidad de‘flejss de acero inoxidable
20 dobledos,srticulados entre si, que se extienden generalmente
en sentido transversal., Los flejss 20 esﬁén doblados en un disg
Mo de zig-zeg para proporcionar cortas porciones transversales

y largas porciones longitudinales 21, Los bordes de los flejes
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20 permanecen en un planc y definen la superficie de le cinta
4. Unas aberturas estdn dispuestas en las poréibnes longitudi
nales adyacentemente a la parte frontal de los flejes 20 do-
blados. Las aberturas estén alineadas transversalmente. Unas
aberturas similares estén dispuestas también adyacentemente a
la parte trasera. Flejes sucesivos 20 estdn articulados entre
si mediente varillas o éspigas'ZZ que se extienden a través de
les aberturas en la parte delanters de Ln‘fleje 20 y en la pag
te trasera de otro flaje 20, supargoniéndnse upa’ con otra
las porciones longifudinalas. Los flejes 20 dafinen en la su=-
perficie de la cinte 4 unas lineas de soporte (23) continuas,
que se extienden longitudinalmente, que estén distanciadas en
sentido transversal por las porciones cortaes,’

En sl puesto de descarga 18, la cinta 4 estd sopor-
tada en los lados por guias estacionarias 24, La cinta 4 esté
guiada en el rodille loco 6 por rebordes 26 sobre los lados
del rodille 6 y de la cinta 4., Un cierto nimero de ruedas cata-
lina de propulsidn 8 estén dispuestas junfo a le parte trasera,
distanciadas uniformemente a lo largo de ls anchura de la cin-
ta y montadas sobre un drbol comin. Las ruedas catalina 8 tiencn
dientes 2B pare aplicarse en las aberturas formadas en la cine
ta 4 entre las porciones longitudinales y las porciones trens-
versales de sucesivos flejes 20, La cintea 4 es propulssda por
un motor eléctrico (no mostrado) com una velocided variable.

Unas varillas 30 estén montadas verticalhente a cada
lado de la cinte 4., Entre cada par de varillas 30 estéd montada

una barra 31 que se extiende transversslmente s través de la -



o

10

15

21

25

cinta 4. Unas boquillss 32 estén retenides de modo desmontsble
en pinzas de sujecidn 34 scbre lss barras 31, La altura de les
boquillas 32 sobre la cinta 4 es ajustable mediants botones 36
que hacen posible que la barra 31 see fijada en alturss difergn
tes & las varillas 30. Las boquillss 32 estén colocedas de ma-
nera que un liquido dirigido por dichas boquillas hacia la cin
ta trensportada 4 pasarian gntre, y no sobre, las porciones -
largas de los flejes 20. Una bandajé 3B de desaglie esté aomtada
entre el tramo superior y el tremo inferior de la cinta 4 por
debejo de lag boquillas 32 con el fin de retirar liquido colo-
rante en exceso. £l liquido es retirado desde la bandeja 38 &
través de un tubo 39,

El liquido colorsnte es mantenido en depdsitos de -
gren volumen 40 situados cerca del aparato. Unas bombas 42 im
pulsen liquido desde el depdsito hacie une tuberis de suminis-
tro principal, Una tuberie de derivecidn 44 con uns vdlvula de
control hace posible que se devuelva liguido en exceso al depd
sito 40. Una vélvula de control de aguja 46 regula ls presidn
en la tuberis de suministro piincipal y, de qste modo, el
caudal, La presién puede ser observada & partir de mendmetros
de cantrol subfs un pupitre 48, Las tubsriss de suministro =~
principal conducen a distribuidores 50; uno de los cusles es-
t4 mostrado en las figuras 1 y 2, para ser ssocisdos con cada
barra 3l. Unos tubos flexibles 52 interconecten el distribui-
dor con laes bogquillas individuales., Son posibles disposiciones
alternativas de distribuidores. La figuras 1a,'por‘ejemplo, -

ilustre cuatro distribuidores 50 que estén asociados con una
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harra 31,

.

El aparato de tretamiento con vaﬁor 16 tiené un alo=-
jemiento 60 soportedo sobre lsrgueros. El alojamienta 60 encig
rra una cédmara alargade de tratamiento con vepar que trabajs a
la presitn atmosférica y posee compuertas 64 para su ecceso. Ls
cémara de tratamiento con vapor tiene un te;go 62 dispuesto en
posicidn inclinada., En su extéemo delantero, el alojamiento 60
posee una entrada 66 y en su extremo traserc posee una salida -
67, La cinte 4 pesa dentro y fuers del aparato de tratamiento
con vapor 16 & través de ls entrada 66 y de la salida 67 reapeg
tivamente. Unas chimeneas de extraccidn 70 calentsdas estén dig
puestas sobre la entrada 66 y sobre la salida 67, las cuales -
chimeneas son calentadas mediante paneles planos 68, A ls sali
da 67 se dispone un faldon de cauche 72,

La cdmara de tratamiento con vapor es a;imentada.con
vapor a partir de un bafio de agua que se extiende por debajo -
de la cinta a poce distancia, el cusl bafio es calentado de mo-
do indirecto por vapor en tuberias de sarpéntin 8 una prasion
por encima de la atmosférice. Los paneles 68 y el techo 62 son
también calentados con vepor de modo indirecto. El aparato de
trat;ﬁiento con vapor Bs descrito con mayor detelle en la memg

ria de patente belga 805.834 y en otras solicitudes correspon-

dientes.

Se disuelve colorante en agua dentro de los depdsi~
tos 40. Puedsn utilizerse conecentraciones de ungs pocos gremos
por litro. Pueden agregarse aditivos por ejemplo écidos para

activer el proceso de tincidn. Si es neceserjo, el liquido de
) . -
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tineidn puede ser agitade y la disolucidn o la d%spersién pueden
ser syudadas por medio de le utilizacidn de tugeriéé~de derive-
cidn 44,

Mediente ajuste de ls vélvule 46, se pusde bombear 1i-
quido de tincidn con une velocided controlads a los distribuide-
res 50, Cuanda s6lo un pequefio nimero de boquillss requisren 1i-
quido de tincién procedente de un depésito, el ceudal procedente
de este depbsito puede ser reducido de modo corregpondiente de -
manera que eean similares los causales en cada boguilla, Los -~
operarios observando los eparatos medidores sobre el pupitre 4t
pueden convencerse de que el caudal a trasvés de las vdlvulas de
eguja 46 es correcta, Un caudal tipico corresponderia a una pre~
sién de 2 kg por cm2 en la tuberia de suministro principal.

Le disposicidn de distribuidor de la figura 1 emplea
un mayor nimero de boquillas que en la figura lg y es capaz,
por ejemplo, de cubrir B0% Qe le anchura de las madejas con un
color y el resto con otros tres colores diferentes.

t

El disefio requerido puede obtenerse inactivando cier-
tas boquilles 32 y colocando boquillas activas 32 en las pinzas
de sujecidn epropiades 34, Deberd tenerse cuidado de evitar zg
nas de solapamiento o no tratadas. Si es necesario, un deposito
40 puede ser elimentado con 8gua para empapar las zonss de las
madejas que han de permanecer sin tefiir. Las barras son dispueg
tas utilizando los botones 36 a una altura apropiada, separadas
de las madejss que pasan por debsjo de ellas, pero no a una al-
tura tal que el chorro de agua se rompa en gotitas sntes de lle

.

ger 8 las madejas.
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Los operarios colocan madejas secas 80 éobre la cinta
transportadora 4 en el puesto de carga 12..Estés deberdn inten~
tar disponer las madecjss 80 en una cepa ds espesor uniforme por
toda la longitud de la cinta 4(véase figura 2), Ligquido de tin=-
eién procedente de las boguillas 32 incids sobre médejas 80, vy
penetra rdpidamente a través de una madeje en una direccidn des-
cendente, Ajustando la cantidad de liquido de tincidn que sale
de la boquilla 32 asi como le velocidad de la cinta transporta-
dora, puede splicarse suficiente cantidad de colorante paras em-
papar las madejes desde la parte.suparior a le parte inferior -
dejando poco o nade de exceso. Esto reduce también el tiempo du
rante el c¢ual una zona de la madeja es expuests al chorro de 1i
quido de tincidn & un minimo y reduce la diseminscidn hacia los
lados de liquido de tincidn & lo largo de los hilos de las made-
jas 80, .

Les medejas B0 estén soportadas principalmente por -
las porciones que se extienden longitudinalmente de los flejes
20, dispuestus distanciadas entre s{ (aproximadamente en 12,5
mm) en cualquiera de los lados de la zona scbre la que es diri-
gido el chorro de liquido de tincidn. El peso de ls porcidn de
madeja empapada con el liquide de tincidn hace que las madejas
80 se pandeen entre las porciones que se extisnden longitudinal
menta y reduce de este modo cualquier circulacidén hacia los la-
dos de liguide de tincién fuera de la zona de madeja expuesta
sl chorre. La cinta 4 es suficientemente resistente pars soste-
ner 8 las madejes por todos los lugares en una posicidn horizon-

tal. E1 humedecimiento de las madejas B0 por la cinta 4 es pe-
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quefio y, si se produce, tienme lugar sdlo en zonas de la made-
je situadas a los lados de zonas que principalmente han de ab-
sorber el liquido de tincidn, Cualquier exceso de liquido de -
tincidn puede desaguarse pronto fuera de las madejas 80, EL 1i-
quido de tincidn dessguado es recogido y retirsdo por la bande-
ja y por el tubo 39,

Las madejes B0 a las que se ha aplicade liquido de -
tincién son movidss luego dentro del sparato de tratamiento con
vepor 16 sin ningln movimiento que pueda hacer que el liquido -
de tincidn ses sliminado por exprimido o trensportado de atro
modo. El eparato de tratamiento con vapor 16 esté adaptedo con
vistas & reducir la condensacidn que pueda hacer que se escurra
localmente el liquide de tincidn desde las madejas 80, La en-
trada 66 estd calentada y la chimenea de extraccién 70 propor-
ciona un tiro ascendente de aire y de vapor (vapor seco). Ade-
mas de impedir la condensacidn y el enfrismiento de la entrada
66, puede evitarse la pérdida de vapor desde el interior de la
camare de tratamiento con vapor, no penetran vaﬁores volétiles
en la atmbsfera de trabap y la madeja puede ser precelentada 1j
geramente. La condensacidn en el techo 62 del aparato de trata-~
miento con vapor puede scr reducida por sislemiento y por medio
de una instalacidn de calentamiento en el techo.

La condensacidn es contrarresteds en le salida 67 de
une manera similer a como se hace sn la entrada 66, Durante el
tratamiento con vepor, de lag madejas, especialmente ciertos ti-
pos de fibres scrilicas pueden contraerse considersblemente. Ls

cinta 4 permite que tenga lugar Una contraccion sin une pertur-
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bacidn importante de las madejas 80 o de la cinta 4.

Las madejaé pueden ser retiradas en sl puesto de des-
carga 18 y luego aclaradas y secadas. E1l método puede ser utili
zada para iefiir fibres scrilicas con colorantes bésicos. Puade
obtenerse una fijacidn adecuada por medio de vapor & la presion
atmosférica.

Pueden producirse muchos disefios diferentes para pro-
porcionar hilos tefiidos tridimensionalmente que pueden ser te-
jidos de punto o tejidos en telar pera dar efectos moteados slea
torios. Tiene lugar una ligera diseminacidn de liquide de tin-
cidn hacia los lades dando una zons tefida mds ancha esn la par-
te inferior que en la parte superior de la capa de madejas. Esto
mejora el efecto aleatorio, El aparato y el método pueden uti-
lizarse también para tefiir madejss con un sdlo color, o parz -

teffir otros substraztos absorbentes.

N O T A

1.~ Perfeccionamientos rélativgs a aparatos para tefiir
caracterizados porque incluye una cinta transportadbra sin fin
longitudinal»que tiene posiciones de soporte distanciadas trang
versealmente gque se extienden en sentido longitudinal; medios ps~
ra mover la cinta; una disposicion de boquillas para dirigir una
estrecha corriente continua de liquido de tincidn hacia la cin-
ta; y medios para fijar colorante adyacentes a la disposicion
de boquillas.

2.~ Perfeccionamientos, de acusrdo con la reivindica-
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cién anterior, caracterizados porque las boquillas estén dis-
pusstas para dirigir las corrientes entre las posiciones de sg
porte que se extienden longitudinalmente.

3.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi-
caciones enteriores, caracterizedos porque las posiciones de
soporte que se extienden en sentido longitudinal estén formadas
por eslabones conectados pivotablemente entre si,

4.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con les rejvindi-
caciones enteriores, caracterizados porque la cinte es formads
extendiendo trensversalmente eslabones de fleje metdlico dobla-
dos para proporcionar una serie de po;ciunes de reborde que se
extienden longitudinalmente, que estdn articuladas entre si.

5. Perfeccionamientos; de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque los eslabones estén
erticulados entre si mediante una varilla de pivotamiento que
se extisnde & través de las partes que se extienden longitudina],
mente de log flejes de eslabones sucesivos,

6,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, ceracterizados porque las
boquillas estén montadas sobre una o més barras sopertasdas so-
bre la cinta. .

7.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindie-
caciones anteriores, caracterizados porque las boguillas estén
conectadas con al menos dos distribuidores, conectados con su-
ministros separadas de liquido de tincidn.

8.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi-

caciones anteriores, ceracterizedos porque las boquillas estén
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fijadas de modo desmontable mediante pinzas de sujecién.

9.~ Pérfeccionamientaé de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizadeos porque la altura de las bo-
quillas por encima de la cinta es ajustable.

lb.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin-
dicaciones esnteriores, caracterizados porque el caudal de 1li-
quido de tincidn a las boquillas es ajustable.

1l,-~ Perfeccionamientos, de acuerdo con les reivindi-
caciones anteriores, ca;acterizados porque el liquido de tin~
cién es suministrado a las boqﬁillas desde depdsitos por medio
de unas bombas; estd dispuesto un circuito de fiﬁido de deriva-
cifn para cada depdsito para hacer posible que sea devuelto a
los depdsitos liquido bombeado, .y una vélvula de control de ~
circulacidn estd dispuesta entre la bomba y las boquillas.

12,~ Perfeccionamientos, de scusrdo con las reigin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque una bandeja esté
dispuesta bajo la cinta por debajo de la disposicidn de boqui~
llas para eliminer liquido de tincién en exceso.

13.~ Perfeccionamientos, ds acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizades porque los medics para fi-
jar colorante consisten en un aparato de tratamiento con vapor
a través del cual se extiende la cinta transporfadora.

14f- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque el aparato de trate-
miento con vapor tiene un techo calentado =sislado que esta dis-
puesto en posicidn inclinada, para reducir le condensacién por

encima de la cinta transportsdora,
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15,- Perfeccionamientos, de a#uerdo con las reivindi-
caciones anterioies, caracterizadusporqge el aparato de trata -
miento con vapor tiene chimeneas de extraccidn adyacentes a la
entrada y a la salida del aparato de tratemiento con vapor, y
estén colocados unos elementos de calentamiento entre la cdmars
de tratamiento con vapor del aparato de tratamiento con vapor y
las cédmaras de evacuacion.

lﬁ.-A"PERFECCIDNAMIENTDS RELATIVOS A APARATOS PARA TE
NIR MADEJAS",

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva, que consta de quince hnjas escritas a méquina

por una gole cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,

Ofl
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