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1 renovacidn de las partss refractarias de cierrss de correde~-

€l invento se refisre a una instalacidn para la

ras para cucharas ds colada. ‘

En un cierre de corredera convencional, tal como
s deduce de la memoria de patente sulza 455.169, la carcasa
de correders, gque espscialmente tiens que alojar el ladrillo
de fondo astacionarioc y ademas pressnta elemsntos guiadores
deslizantss para la parte mévil ds la corredsra, esta atorni-
llada fijaments al fondo de la cuchara. Esto significa que
la descomposicidn del cierre de corredera, es decir el desmon-
tajo de la parta'mévil de corredera, asi como la extraccldn
por rotura del ladrillo ds fondo estaclionario, selamente pusds
efectuarse en la cuchara. Igualmente sélo en la cuchara, que
a este Pin estd dispuesta en posicidn yacente, pusde sPactuar-
88 la inssrcidn de un nuevo ladrillo de fondo, el montajs de
reunidn de la corredsra y el apriete de los tornillos tenso-
ras. Para la insercidn del ladrillo de fondo generalmente esta
disponible un dispositivo cuya manipulacidn, sin embargo, exi-
ge una elevada medida de atencidn para asegurar que sl taladro

del ladrillo des Pondo se encuentre en pasicidn exactamente coip-

cidente con sl taladro del ladrillo de corredera en estado mon
tado del cierre de corrsdera y en su posicidn abierta. El mon-
taje de reunidn mismo exigs un modo de trabajo limpic. También
8l apriete corrscto de los tornillos tensoras es ssencial pa=
ra la sequridad de Puncionamiento del cierre de corrsdsra y

exige sensibilidad y confiabilidad.

Todas estas exigencias son di?icilss de cumplir cop

las condicionés rudas existentes an la Pactor{a sidardirgica o

en la fundicidn y dificiles de hacer coincldir con las capaci~
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dades da la mayor parte del personal, qus encuentra alli cou-
pacidén, Siemprs de nusvo ss maniPiestan trastornos de graves
consecuencias en al Punclionamiento del cierre de corresdera
porque, para su seguridad de funclonamiento, los trabajos
esenciales tiensn que sjecutarse en diPersntes lugares de trap

bajn.

Raclentements ss han dado a conocer cierres de co
rradara,,que forman una unidad cerrada en si y contienan la
totalidad de las partes refractarias y mecanicas necasarias
para cumplir la funcidn como corredera rasguladora. Esto ss

rofisre especialments a la carcasa soportadora, a la parte md

L)

vil de la corredera, placa tansora y tornillos tsnsores, asi
come a los slementos de acoplamiento necesarios para la unidn|

con la parte impulsora. Tal unidad se un2 con la cuchara de -

colada mediante pernos y cuffas de modo desmontable. Las venta
Jas de sstas asf{ llamadas corredaras de estuche,,rssiden en
que la rsnovacidn, es decir, la extraccidn del material re-
fractaris desgastado, la insercidn de las nusvas partes re=-
fractarias y ol montaje de reunidn, ya no sé efectla en la

planta siderdrgica, sino en una nave central de preparacidn.

Permanscen an la cuchara meraments el ladrillo de agujero, in
tegradc en su obra da mampostaria, con vaina de ladrillo de
agujsro, as{ como los medics de sujecidn para la corredera def
estuche. Ademas, debe valorarse como algo ventajoso el que
los tiempos muertos de la cuchara han resultado ser esencialw=
mente mas breves graclas al rapide intercambio de las corraw
deras de estuchs. Frenta a 8sto, nada se ha variado en sl oy=

plso do trabajo para la renovacidn de las partss refracta=-

riasg.
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El invento se basa an sl problema de crear una
instalacidn que ofrezca condiciones previas dptimas para la rg-
novacidn de las partes refractarias de cisrres de corredera.

El invento resuelve este problema porque se prevéd
una estacidn de desmontaje, a continuacidn de ésta, dos tra-
yactos de corrisnte de material para partes desmontadas,'cun
lugaras de trabajo, coordinados a cada uno da los dos trayec-
tos de corriente de material, asi como una @stacidn de montaje
final, an’;ue s8 encusntran los dos trayectos de corriente de
material, siendo por lo manos en caeda caso un lugar de trabajo
de cada trayecte ds corriente de material, una estacidn de
montaje parcial.

Ya la reunidn de los lugares de trabajo necesarios
para el montaje, los montajss parciales y el montajas final, y
los correspondientss dispositivos dsntre de un alcance separa=-
do de la explotacidn de la planta siderdrgica, trae consigo
importantes ventajas de organizacidh. Por la divisidn del pro-
ceso de renovacidn en dos trayectos de corrisnte de material,
ademas ds elle, sé toma an considsracidn de manera ventajosa
las exigencias diferenciadas sn sl tratamiento de la parte md-
vild de la corredera y de la carcass de la misma.

Es una forma de ejacucién preferida, una mesa ro-

tativa Porma una parte constituyente de cada uno de los dos

trayectos ds corrients de material. Estas mesas rotativas, ecoj
nomizadoras de espacio, sirven, por ejemplo, por una parte,
como lugarss de almacenaje para un nimero de carcasas de co=-
rradera, respectivamente de partes maviles da corredara ¥,

por otra parte, permiten una adecuada coordinacidn de lugares

de trabajo, respectivamente lugares de montaje parcial en su
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contorno, Estos lugares de trabajo, coordinados a las mesas
rotativas, estéan squipados ventajosamaenta de dispositivos pa-
ra la extraccidn, respactivaments insercidn de montaje de pax-
tes refractarias, para montajes parciales y/o para el monta~
Je final.

Una de las mesas rotativas estd provista venta jo
samente de una pluralidad de aparatos calentadores, que sir-
ven para ol precalentamiento de las carcasas de corradera y
correspondisntemants estan coordinados a los lugaras de suje-
gidn circulantes, que apoyan a estas Ultimas. Por el preca-
lentamiento sa alcanza un rapido Praguado del mortero nece=
sario pura el montaje dea la placa de Pondoc en la carcasa de
corradsra, de modo que el montaje fPinal del cisrre de corre-
dera puede efectuarss sin retardo cronoldgico.

Otra forma de ejecucidn presenta a lo largo de
una parts ds uno da los trayedios de corriente de material,
un trayecto suspendido.

Las grandes ventajas de la instalacidn residen
indudablaments en que la renovacidn da las partes refracta=
rias y el monéaja de les clerrss da corradera, pusds eface
tuarse racionalmente y se alcanza una calidad constants. Por
8l o se excluyen ampliaments perturbaciones de funcionamion-
to an el cierrs de corredsra, que puedsen ocasionar slsvados
costes.

En esta instalacidén, en tanto sea deseable, pue-
den multiplicarss distintos lugares ds trabajo de igual cla=
sa on el sentido de que pueden renovarse, de modo adyacents,

partes refractarias de cisrres de corredera con dimensicnes

diferentss.
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Un modo de funcionamiento adicionzl de los apa-
ratos calentadores, mencionados en uno de los precadentes
ejemplos de ejacucidn, consiste en conservar la calefaccidn
de la carcasa de corredera hasta sl montaje y durants el mon-
taje final del cisrre de corrsdsra.

En lo que sigus se describird, por medio dal di=-
bujo, un ejemplo de sjecucidn ds la instalacidon segdn el in-
vento.

Con 1 se dasignan sl lugar de transporte, con 2
cisrres de corredera completos, con 3 una grda oscilante mu=
ral, con 4 un tren eléctrico, dispussto de manera transporta=
ble en la grla oscilants mural y con 5 sg designa una esta-
cién de desmontaje. La estacidn de desmontaje forma el punto.
de partida para dos trayectos separados da corriente de mate-
rigl 11 y 31.

Con 32 ss designa una mesa rotativa, dispussta
en el traysdto 31 de corriente de material, que lleva un
nﬁmero de dispositivos receptores 33, que astan provistos de
partes mdviles 34 ds corredera. Con 35 se designa un depési-
to para las partés de daspsrdicios refractarics. Unas conso=
las 36 soportan carriles ds marcha 37, sobre los que pueden
transportarse carros de traslacidn 38. Con 39, 40, se desig-
nan dispositivos de insercidn de monteje para partes refrace
tarias, como por ejemplo, una placa da corredsra y una vaina
vertedora, con 4l, 42 hornos gecadorss para las partes movi~
les de corredsra, provistas de las partes refractarias.

Pertendecen al trayscto 1l de corrisnte de mate-

rial, una mesa ratativa 12 con lugares de sujecidn 13 y apa~

ratos calentadores 15 coordinados a estos, as{ como disposi-
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tivos de montaje 16 y 17 para lugares de trabajo, que present
tan placas de fondo. Con 51 se designa el punto de encuentro
de ambos traysctos 11 y 31 de corriente de material, que al
mismo tiempo forma la estacidn de montaje Final para sl cie-
rre de corrsdera. La sstacidn 51 de montaje final se encuen=
tra al alcance de un braze oscilante 52 con un cilindro de
montaje 53. Magas de trabajo 61l y 52, estantes 63 para la re+
serva de partes refractarias, asi como las paredss 64 y core
tinas 65 que an al alcance de los hornos secadores 41 y 42
forman un recinto, sirven para completar la instalacidn. Con
54 se designa un grupo hidraulico, que abastecs el cilindro
de montaje 53 asi comoctros consudmidores, como por sjample,
el dispositivo de insercidn de montaje 16, 17 y 39, 40.

Los bastidores de transports 1 sirvsn para el
transports de clerras de corredera 2 completos entre la plang
ta siderlrgica y la instalacidn en ambas direcciones, mediant
te apiladores de horquilla o grias. Con ayuda del tren eléc-
trico 4 en la grda 3 oscilante mural se lesvantan los cierres
de corredsra 2 que van llegando, daesde los bastidores de
transporte 1 y primeramente se llavan a la estacidn de dasmok~
taje 5 y all{ se descomponen en sus partes componentss princi
pales, es decir, en la carcasa de corredsra, parte mivil de
corredera y tapa tensora. La gria 3 oscilante mural llsva la
parte mivil de corredera 34 sobro el trayecto 31 de corrien=
te de material hacia la mesa rotativa 32, por una parte, y
la carcasa de corrsdera 14 sobre sl traysoto ll de corriente
de matarial, hacia la mesa rotativa 12, por otra parte..La

tapa tensora se llava conjuntamente con la correspondiente

gcarcasa de corredera 14 a la mesa rotativa 12,
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En la mesa rotativa 32 tiens lugar la extraccidn
por rotura de los ladrillos refractarios desgastados de la
parts movil de corrsdera encima dal recipiente 35. Despuds de
allo, la parte de corredera 34 limpia, se racibe por uno de
los carros de translacidn 38 transportable a lo largo dsl ca-

rril de traslacidn 37 y se lleva el dispositive 40 de montaje

para nusvos ladrillos de corredera, De la misma manera, se trans-

porta la parts mdvil 34 de corrsdera daspuds del montaje de

los ladrillos de corredsra, hacig un horno sgsscador 41 y se 1m

troduce corridndolos con ayuda de cajonss corredizos no ilus=|{-

trados, en estos. A causa de la desecacidn, que requiere va=
rias horas, de las junturas de mortsro de las partes méviles
34 de corredsra, la capacidad del horno sscador, importa un
miltiplo de aquella de la mesa rotativa 32. Despuds de efec-
tuada la desecacidn y sd@gln sea necesario, se sxtraen del horj
no secador las partes mjviles de corredsra 34 y se trasladan
con el carrstdn de traslacidén 38 hacia la estacién 51 de mone-
taje final. '

Cada carcasa 14 de corredera, después de haberse
extraldo por rotura la placa de Pondo en la sstacidn de des-
montaje 5, se sujeta a uno de los lugarss de Ffijacidn 13 y
gsto de tal modo que la cara, vuelta durante el funcionamisn=
to hacia la cuchara, de la carcasa de corredera 14, a8sta di~
rigida contra el aparato calentador 15, que ahora pueds ser
conectado. Cuando se ha alcanzade la deseada temperatura de
precalentamiento de la carcasa de corredera, y 8sta ha llega=~
do al lugar de trabajo, que pressnta el dispositivo de intro=

duccién de montaje 16, sntonces, con ayuda de este dispositi-

vo da introduccidn des montaje se inserta la placa de fondo en
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la carcasa de corredera. La carcasa de corredera con la placd
de Pondo, insarta predisamente ahora, sntonces, por la con-
tinuacién de la rotacidén de la mesa 12, s8 corre hacia la as~ -
tacidn 51 ds montaje final. En sste lugar se sfactla el dofi-
nitivo montaje ds reunidn del cierre de corredera como sigue:
aplicacidn de una parte 34 mdvil da corredera con ayuda de un
carretdn de traslacién 38, superposicién de la tapa tensora Y
apriete de los tornilles tensores. Esto Jltimo ocurrs conser- .
vando la calefaccidn por sl aparato calentador 15, asi como

en astads acoplado de la parts mdvil de corrsdera con el ci-
lindro de montaje 53. En las mismas condiclionas se efectda

ahora también uns prueba de funcionamiento del clsrre de co=-

rredera totalmente montado. En una ulterior rotacidn de la me-
sa 12, llega el cierre de corradera acabado de montar, final-
mente de nusvo bajo 8l alcance de la grla oscilante 3 y pusd
recibirse por su tren elaéctrico 4 y puede depositarss sobre
uno de los bastidorss 1l de transporte preparados.

La masa de trabajo 61 asta coordinada a la ssta=
cidn 51 ds montajs final, mientras que la mesa de trabajo 62,
situada debajo dal alcance de oscilacidn de la grida oscilan-
te 3, sirve para la sjecucidn de reparaciones manores en par-
tes macanicas del cierre de correiera. La instalacidn ssta
sujata solamsnte a un tamafio de corredera. Por el contrario,
sn al caso ds que la planta siderdrgica o la fundicidn utili4
zass corredsras de varios tamafios, puede completarse por una
pluralidad de lugares de trabajo de igual tipo y pusde hacer
posible elaborar a sleccidn varios tamafos de corredsras.

Correspondientamentas, en el ejsmplo de sjecucidn, los lugars$

de trabajo correspondiendo con los dispositivas 16, respectir
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vamente 17, 39, respectivaments 40 y 41, raspectivamente 42,
astan pravistos dos tamafics de corredera existentes. Los lu-
gares de trabajo 17, 39 y 42, ilustrados en el dibujo con 1{+
nesas de rayas y puntos, en gue se efectda el montejs de la
placa de fondo, de los ladrillos de corredsra, respectivamens
te el secado, sirven seqgin esto para el segundo tamafio exis-
tents de corresdaral Como sn la mesa rotativa 12 todos los

lugares de sujecidén 13 estén equipados con aparatos calenta=-
dores 15, aqui no condiciona ninguna modificacidén la multi=-

plicacidn de los lugares da trabajo.

N 0 T A

La presente patente de invencidén, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Instalacidn para la renovacin de las par=
tes refractarias de clerre de corredera para cucharas de
colada, caracterizada porque sstan previstos, una estacidn
de desmontaje, a continuacidn de &sta, dos trayectos de co=-
rrients de material para partes desmontadas, con lugares de
trabajo coordinados a cada uno da ambos traysctos de corrieny
te de material, as{ camo una estacién ds montaje final, en
la que se encuentran los dos trayectos-de carriénte de mate-
rial, en lo que en cada caso por lo menos un lugar de tra=
hajo de cada trayecto de corriente de material, ss una esta-
cidn ds montaje parcial,

2.~ Instalacifn, segln la reivindicacién 1, ca-

|

racterizada porque cada trayecto d corrients de material com

prends una masa rotativa.
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3+~ Instalacidn, seglin la reivindicacionss 1 y 2}
caracterizada porque la estancidn de montaje final esti@ caor=
dinada a una ds ambas mesas rotativas.

4= Instalacidén, segin la reivindicacidn 2, Cam
racterizada porque una de las dos mesas rotetivas, qua pre-
senta una pluralidad de lugares de sujecidn, lleva un nimere
de aparatos calentadores correspondiente al ndmero de los lu=
gares de sujecidn.

Se= Instalacidn, segdn la reivindicacidn 3, ca=
ractarizada porque los lugares de trabajo ds uno de los dos
trayectos de corriente de matarial comprendsn un hornao se-
cador.

6.~ Instalacidn, segin la reivindicacidn 5, ca=
rectorizada porque el horno gecador estd dispuesto a lo lar-
go de un trayecto suspsndido,

7+~ Instalacidn, segin la reivindicacidn &, ca=
racterizada porque el Erayscto suspendido forma parite de unp
de los dos treyectos de corrisnte do materiel y termlina en
la estacidn de montaje Final,

8.~ Instalacidn, sagﬁn la reivindicacidn 2, ca=
ractarizada porqus estan dispusstos lugares de trabajo en
ambas mesas rotativas, es{ como la estacion de desmontaje en
ol alcance de trabajo de un aparato elevador mdvil herizone

talmsnte en dos direcciones,

9.~ "Ingtalacidn para la renovacidn de las

partes refractarias de ciarre de corrsdera para cucharas de

-

colada®,
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Seglin s describe y reivindica en la presents
memoria descriptive, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de once hojas foliadas y escritas a maquina por

una sola de sus caras.

Madrid, a
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